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* Comiei zamienne do tego produkiu kupisz w gleserice pl preez min. 10 lat od jego zakupu
Sklep quxserdce.pl realizuje min, 95% zarndwien w skali roku
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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)

SZLIFIERKA DO GIPSU 59G263

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENEEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

e Przed podigczeniem szlifierki do sieci zawsze nalezy upewni¢ sig
czy napiecie sieci jest zgodne z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej urzadzenia.

e Szlifierke do gipsu wolno podigczac tylko do instalacji elektrycznej
wyposazonej w zabezpieczenie roznicowo pradowe, ktore
przerwie zasilanie, jezeli prad uplywu przekroczy 30mA w czasie
krétszym niz 30ms.

« Do szlifierki nalezy podtaczy¢ instalacje odciagajaca pyt.

* Przed wigczeniem szlifierki nalezy upewni¢ sig czy papier $cierny jest
umocowany pewnie do tarczy roboczej i czy nie dotyka do
materiatu, ktéry ma by¢ obrabiany.

e W czasie pracy nalezy pewnie trzyma¢ szlifierke.

* Nie wolno dotyka¢ czesci szlifierki, ktére sg w ruchu.

e Nalezy stosowa¢ przeciwpylowg maske ochronng oraz
przylegajace do twarzy okulary ochronne. Pyt powstajacy podczas
szlifowania powierzchni gipsowych jest szkodliwy dla zdrowia.

e Osoby postronne nie powinny wchodzi¢ do pomieszczenia, w
ktérym za pomocy szlifierki szlifowany jest gips. Nie powinno sie
réwniez w takim pomieszczeniu jes¢ lub pic.

« Szlifierkg nie wolno pracowa¢ na mokro.

e Przewdd zasilajgcy urzadzenia zawsze nalezy trzyma¢ z dala od
ruchomych czesci szlifierki.

Jesli przewdd zasilajacy podczas pracy uszkodzi sig, odigcz

bezzwiocznie zasilanie. NIE DOTYKAC PRZEWODU PRZED

ODLACZENIEM ZASILANIA.

e OSTRZEZENIE. Po wytgczeniu silnika tarcza robocza jeszcze sie
obraca.

e Utrzymuj rozciggniety przewdd zasilajgcy z dala od tarczy
roboczej.

« Nie pozwalaj obstugiwaé szlifierki dzieciom oraz osobom nie
zapoznanym z instrukcjg obstugi.

e PAMIETAJ. Operator lub uzytkownik jest odpowiedzialny za

wypadki lub wystepujace zagrozenia wobec innych oséb lub

otoczenia.

Wyciagnij wtyczke z gniazda sieciowego:

za kazdym razem gdy odchodzisz od urzadzenia;

przed sprawdzeniem, czyszczeniem lub naprawg urzadzenia;

Naprawy szlifierki powinny dokonywa¢ tylko osoby uprawnione.

Nalezy stosowac tylko zalecane przez wytworce czesci zamienne.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Utrzymywaé w nalezytym stanie wszystkie podzespoty, aby byé
pewnym, ze szlifierka bedzie bezpiecznie pracowaé.

* Po kazdym zakonczeniu pracy oczys$ci¢ otwory chtodzenia silnika,
aby zapobiec przegrzaniu urzadzenia.

o Wymienia¢ w celu zachowania bezpieczenstwa zuzyte lub
uszkodzone czesci.

e Chroni¢ szlifierke przed wilgocia.

e Przechowywa¢ poza zasiggiem dzieci.

o Stosowac papier Scierny wtasciwego typu.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.
Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
zalozenia, stosowania s$rodkéw zabezpieczajacych i
dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko
szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW.
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1. Uwaga zachowaj szczegdlne $rodki ostroznosci

2. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i
warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych!

3. Uzywaj s$rodki ochrony indywidualnej (gogle
ochronne, ochronniki stuchu)

4. Stosuj maske przeciwpylowg

5. Odigcz przewod zasilajacy przed rozpoczeciem
czynnosci obstugowych lub naprawczych.

6. Uzywaj odziezy ochronnej

7. Chron przed wilgocig

8. Nie dopuszczaé dzieci do narzedzia

9. Narzedzie z izolacjg klasy drugiej

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka do gipsu jest recznym elektronarzedziem napedzanym
za pomocg jednofazowego silnika komutatorowego. Szlifierka
przeznaczona jest do powierzchniowego szlifowania
wykanczajgcego na sucho $cian oraz innych powierzchni
pokrytych gtadzig szpachlowa. Ruchoma ostona tarczy
roboczej  szlifierki doskonale przylega do dowolnej
powierzchni  $ciany. Konstrukcja szlifierki posiada system
umozliwiajgcy podigczenie  jej do zewnetrznego uktadu
odciagajacego pyt (np. worek na pyt, odkurzacz), ktéry musi by¢
podigczony podczas pracy. Obszary jej uzytkowania to
wykonawstwo prac remontowo — budowlanych oraz wszelkich
prac z zakresu samodzielnej  dziatalnosci  amatorskiej
(majsterkowanie).

Szlifierke nalezy uzytkowa¢ jedynie z podtaczong
instalacja odciagajaca pyt np. workiem na pyt lub
odkurzaczem warsztatowym przystosowanym do
odciggania pytu gipsowego.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementdéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1. Radiator

Oswietlenie LED

Przeciwpytowa ostona tarczy

Gniazda szczotek weglowych

Uchwyt

Przycisk blokady pracy statej

Regulator predkosci

tacznik

9. Ztgcze montazu worka do zbierania pytu

10. Miejsce montazu uchwytu bocznego

11. Wigcznik o$wietlenia LED

*Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.
WYPOSAZENIE |

® NS ELN

AKCESORIA

1. Worek na pyt 1szt.
2. Waz ssacy 1szt.
3. Rekojes¢ dodatkowa 1szt.
4. Papier Scierny (rézna gradacja) 6 szt.
5. Klucz specjalny szesciokatny 1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ

Zaleca sig¢ stosowanie rekojesci dodatkowej do szlifierki. Rekojesé
dodatkows instaluje sie w jednym z otworéw w obudowie szlifierki (10)
Jesli trzyma sig szlifierkg podczas pracy oburgcz (uzywajgc réwniez
rekojesci dodatkowej) wystepuje mniejsze ryzyko utraty kontroli nad
urzgdzeniem.

MOCOWANIE PAPIERU SCIERNEGO



Szlifierka posiada tarcze roboczg z tzw. rzepem, co pozwala natatwg i szybka

wymiang papieru $ciernego.

e Zblizy¢ papier $cierny do tarczy roboczej tak, aby jego otwory
pokrywaly sie z otworami w tarczy roboczej szlifierki i docisng¢, co
zapewni skuteczne odprowadzanie pytu .

e Aby zdjg¢ papier $ciemy nalezy odchyli¢ go z jednej strony, a
nastgpnie pociagnac .

Nalezy stosowac¢ perforowany papier $cierny, aby pyt mogt

dociera¢ poprzez otwory w tarczy roboczej do instalacji

odprowadzajacej pyl. Przed kazdorazowa zmiang papieru

Sciernego nalezy oczysci¢ tarcze robocza usuwajac z niej kurz

i wszelkie zanieczyszczenia za pomoca np. szczotki lub

pedzelka.

ODPROWDZANIE PYLU

* Wsungé koncowke weza ssacego na kréciec odprowadzania pytu (9)

* Podtgczy¢ drugi koniec weza ssgcego do uktadu odsysajacego np.
worka na pyt lub odkurzacza warsztatowego.

REGULACJA SILY WYCIAGU

Site ssania regulujemy przekrecajac pokretto w lewo lub prawo

PRACA / USTAWIENIA

Napigcie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia podanego

na tabliczce znamionowej szlifierki.

* Wigczenie - wcisngé przycisk wigcznika (8). Wytaczenie - zwolni¢
nacisk na przycisk wtacznika (8). Blokada wiacznika (praca
ciagta)

Wiaczanie:

* Wcisna¢ przycisk wigcznika (8) i przytrzymac w tej pozyciji.

o Wcisna¢ przycisk blokady wtacznika (6) .

e Zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (8).

Wytaczanie:
e Wcisna¢ i zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (8).

REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ

Na korpusie szlifierki znajduje si¢ pokretto regulacji predkosci
obrotowej (7). Predko$¢ obrotowa dobiera si¢ w zaleznosci od potrzeb
(zaleznie od zastosowanego papieru $ciemnego, twardosci obrabianego
materiatu, rodzaju pracy itp.). Obrét pokretta regulacji predkosci obrotowej
(7) zwigksza lub zmniejsza obroty tarczy robocze; .

PRACA SZLIFIERKA

Obrabiane powierzchnie powinny byé suche bez ciat obcych
jak np. Sruby, gwozdzie, wkrety itp.

Szlifierke nalezy trzymac¢ pewnie, obiema rekami.

e Wigczy¢ szlifierke i odczekaé, az tarcza robocza osiggnie
maksymalng predkos$é obrotowg.

e Przylozy¢ catg powierzchnig tarczy roboczej do powierzchni
obrabianej (ruchoma ostona tarczy roboczej samoczynnie
dopasuije sig do powierzchni).

e Wywierajgc umiarkowany nacisk przesuwac szlifierke po
powierzchni obrabianej ruchami okreznymi lub przemiennie w
kierunku poprzecznym i wzdtuznym.

e Nadmierny nacisk nie prowadzi do zwigkszenia wydajnosci
szlifowania, lecz moze by¢ przyczyng szybszego zuzycia
elementow szlifierki i papieru $ciemego.

e Odsunigcie tarczy roboczej podczas pracy od powierzchni
szlifowanej spowoduje wydostanie sie pylu na zewnatrz
urzgdzenia a tym samym do pomieszczenia, w ktérym odbywa sig
praca.

o Wydajnos¢ i jakos¢ powierzchni szlifowanej w duzej mierze zalezy od
rodzaju zastosowanego papieru $ciernego i sity docisku. Rodzaj
papieru $ciemego najlepiej dobiera¢ drogg prob.

e Konczgc szlifowanie zmniejszyé nacisk na szlifierke, wylaczy¢
silnik.

o Wymienia¢ papier $cierny w momencie zaobserwowania jego
zuzycia.

o Stosowac okresowe przerwy w pracy.

Nie nalezy uruchamiac¢ szlifierki, jesli jej tarcza robocza jest
oparta o powierzchnig obrabiana.

SZLIFOWANIE NAROZNIKA

Nalezy zdjg¢é z czes$ci demontazowej jedng ostone talerza
szlifierskiego

OPROZNIANIE WORKA NA PYt

Jesli poziom napetnienia worka na pyt jest wysoki, zmniejsza

sie sita zasysania.

e W celu opréznienia worka na pyt nalezy wysuna¢ listwe w dolnej
czesci worka i usunggé jego zawarto$¢ (pyt gipsowy).

e Po opréznieniu worka nasuna¢ listwe na prowadnice, tak aby caty
otwor byt zastoniety.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek  czynnosci

regulacyjnych, obstugowych lub naprawczych nalezy

urzadzenie odigczy¢ od sieci zasilajacej.

o Szlifierke nalezy zawsze utrzymywac w czystosci.

« Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

o Szlifierke nalezy czysci¢ za pomocg szczotki.

e Regulamie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne, aby nie
dopusci¢ do przegrzania silnika szlifierki.

e W przypadku wystgpowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze sprawdzi¢ stan szczotek weglowych silnika.

o Szlifierke zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostgpnym dla dzieci.

WYMIANA STOPY SZLIFIERSKIEJ

e W przypadku uszkodzenia talerza szlifierskiego mozna poprosi¢
nasza firme o nowy talerz szlifierski.

e Zdejmujac papier $cierny, za pomocg klucza wiozonego w
otwory w $rodku nakfadki szlifierskiej luzujemy zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, aby zdjgé starg naktadke szlifierska,
zainstalowa¢ nowg naktadke

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe

silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sig

jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.

e Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (4).

e Wyjac zuzyte szczotki weglowe.

e Usung¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocg niskiego ci$nienia
sprezonego powietrza.

e Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie
wsung¢ sie do szczotkotrzymaczy).

e Zamontowac¢ pokrywy szczotek weglowych (4).

Po wykonaniu wymiany szczotek weglowych nalezy

uruchomi¢ szlifierke bez obciazenia na ok. 3 min, aby szczotki

weglowe dopasowaly sie¢ do komutatora silnika. Czynnosé

wymiany szczotek weglowych zaleca sie powierza¢ wytgcznie

osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez

autoryzowany Serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE

Szlifierka do gipsu 59G263

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC 50 Hz
Moc znamionowa 900 W
Zakres predkosci obrotowej bez 1400-2700 mint
obcigzenia
Srednica tarczy szlifierskiej 2180mm
Gwint trzpienia M5
Stopien ochrony 1P20
Klasa ochronnosci 1l
Masa 2,94 kg
Rok produkciji 2023

59G263 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN



Poziom ci$nienia akustycznego Lpa= 79 dB(A) K= 3
dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa= 90 dB(A) K= 3
dB(A)

Warto$¢ przy$pieszen drgan an= 5,38 m/g2 K=1,5
m/s

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Drgania emitowane przez urzgdzenie opisano poprzez warto$¢
przyspieszen drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przys$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z EN 60745-2-3.
Podany poziom drgan ahmoze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.
Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzgdziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja
urzgdzenia. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac
zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.
Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy
jest witaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na
drgania moze okaza¢ si¢ znacznie nizsza.
W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury ragk oraz wtasciwa organizacja pracy.
OCHRONA SRODOWISKA

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet

nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagroZenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz

jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji,
nalezg wytgcznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006
Nr 90 Poz 631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegolnych jej
elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i
moze spowodowac pociggnigcie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
GWARANCJA | SERWIS

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie intemetowej gtxservice.pl
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX RO
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Deklaracja zgodnosci WE
Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-
285 Warszawa

Wyréb: Szlifierka do gipsu
Model: 59G263

Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN |I[EC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sie¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego po6zniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibg w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

— rad 1 ar
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60745-2-

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

Warszawa, 2023-07-31

EN
TRANSLATION (USER) MANUAL
GYPSUM GRINDER 59G263

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

e Before connecting the grinder to the mains, always make sure that
the mains voltage matches the voltage indicated on the machine's
rating plate.

e The gypsum grinder must only be connected to an electrical installation
equipped with residual current protection, which will interrupt the
power supply if the leakage current exceeds 30mA in less than 30ms.
A dust extraction system must be connected to the grinder.

e Before switching on the sander, make sure that the sandpaper is
securely fixed to the working disc and that it does not touch the
material to be machined.

o Hold the grinder securely while working.

o Do not touch parts of the grinder that are in motion.

e A dust-proof protective mask and face-fitting safety goggles must
be worn. The dust produced when sanding gypsum surfaces is
harmful to health.

e Members of the public should not enter a room where plaster is
being ground with a sander. Nor should they eat or drink in such a
room.

e The sander must not be operated wet.

o Always keep the power cord of the machine away from moving parts
of the grinder.

If the power cord becomes damaged during operation,

disconnect the power supply immediately. DO NOT TOUCH THE

CABLE BEFORE DISCONNECTING THE POWER SUPPLY.

e WARNING. When the engine is switched off, the working disc is still
rotating.

o Keep the outstretched power cable away from the working disc.

e Do not allow children or anyone not familiar with the operating
instructions to operate the grinder.

o REMINDER. The operator or user is responsible for accidents or

hazards occurring to other persons or the environment.

Pull the plug out of the mains socket:

every time you walk away from the device;

before checking, cleaning or repairing the appliance;

Repairs to the grinder should only be carried out by authorised persons.


mailto:bok@gtxservice.com

e Only spare parts recommended by the manufacturer should be used.

MAINTENANCE AND STORAGE

« Keep all components in good condition to be sure the grinder will
work safely.

« Clean the motor cooling vents after each operation to prevent the

unit from overheating.

Replace worn or damaged parts to maintain safety.

Protect the grinder from moisture.

Keep out of the reach of children.

Use sandpaper of the correct type.

ATTENTION: The device is designed for indoor operation.

Despite the use of an inherently safe design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is always
aresidual risk of injury during work.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED.
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1. Caution Take special precautions

2. Read the operating instructions, observe the warnings and
safety conditions contained therein!

3. Wear personal protective equipment (safety goggles, ear

protection)

Wear a dust mask

Disconnect the power cord before servicing or repairing.

Use protective clothing

Protect against moisture

Keep children away from the tool

Second class insulated tool

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The plaster grinder is a hand-held power tool driven by a single-
phase commutator motor. The grinder is designed for surface
dry finishing sanding of walls and other plastered surfaces.
The grinder's movable working disc guard fits perfectly to any
wall surface. The design of the sander has a system that allows
it to be connected to an external dust extraction system (e.g. dust
bag, hoover), which must be connected during operation. Its
areas of use are the execution of renovation and construction
work and any work in the field of independent amateur activity (DIY).

o ® N o

The sander should only be used with a dust extraction
system connected, e.g. a dust bag or a workshop
hoover suitable for gypsum dust extraction.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The numbering below refers to the components of the unit shown
on the graphic pages of this manual.

1. Radiator

2. LED lighting

3. Anti-dust shield

4. Carbon brush seats

5. Handle

6. Fixed operation lock button

7. Speed controller

8. Connector

9. Dust collection bag mounting connector
10. Mounting location of side handle

11. LED light switch

*There may be differences between the drawing and the product.
EQUIPMENT AND
ACCESSORIES

1. Dustbag 1 pc.
2. Suction hose 1 pc.
3. Additional handle 1 pc.
4. Sanding paper (various gradations) 6 pcs.

5. Special hexagonal spanner 1 pe.

PREPARATION FOR WORK
FITTING AN AUXILIARY HANDLE

The use of an auxiliary handle on the grinder is recommended. The
auxiliary handle is installed in one of the holes in the grinder housing
(10) If you hold the grinder while working with both hands (also using the
auxiliary handle) there is less risk of losing control of the machine.

SANDING PAPER ATTACHMENT

The sander has a working disc with so-called Velcro, which allows the sanding

paper to be changed easily and quickly.

e Bring the sandpaper close to the work disc so that its holes

e "a"coincide with the holes in the working disc of the sander and press
down to ensure effective dust extraction .

e To remove the sandpaper, tilt it on one side and then pull .

Use perforated abrasive paper so that the dust can reach the
dust extraction system through the holes in the working disc.
Before changing the abrasive paper each time, clean the work
disc by removing dust and any debris from the disc with a
brush or brush, for example.

DUST EXTRACTION

e Push the end of the suction hose onto the dust extraction port (9)

« Connect the other end of the suction hose to a suction system such
as a dust bag or workshop hoover.

LIFT FORCE ADJUSTMENT
The suction force is adjusted by turning the knob to the left or right

OPERATION/ SETTINGS

The mains voltage must correspond to the voltage specified

on the grinder's rating plate.

e Switching on - press switch button (8). Switching off - release
pressure on the switch button (8). Locking the switch (continuous
operation)

Switching on:

e Press the on/off button (8) and hold in this position.
e Press the switch lock button (6) .

e Release pressure on the switch button (8).

Switching off:
e Press and release the pressure on the switch button (8).

SPEED CONTROL

There is a speed adjustment knob (7) on the body of the sander. The
speed is selected as required (depending on the abrasive paper used,
the hardness of the workpiece, the type of work, etc.). Turning the speed
control knob (7) increases or decreases the speed of the work wheel .

GRINDING WORK

The surfaces to be machined should be dry and free of foreign
matter such as screws, nails, etc.

Hold the sander securely with both hands.

e Switch on the grinder and wait for the working disc to reach
maximum speed.

« Apply the entire surface of the work disc to the work surface (the
movable work disc guard automatically adjusts to the surface).

e Exerting moderate pressure, move the sander over the work
surface in circular motions or alternately in the transverse and
longitudinal direction.

e Excessive pressure does not lead to an increase in sanding
performance, but can cause faster wear of the sanding machine
components and sandpaper.

e |If the working disc is moved away from the sanding surface
during operation, dust will escape to the outside of the machine
and thus into the working room.

e The performance and quality of the sanded surface largely depends on
the type of abrasive paper used and the contact pressure. The
type of sanding paper is best selected by trial.

e When finishing sanding, reduce pressure on the sander, switch off
the motor.



* Replace the sandpaper when wear is observed.
e Use periodic breaks.

Do not start the grinder if its work disc is resting against the
work surface.

CORNER SANDING
Remove one sanding pad cover from the disassembly section

EMPTYING THE DUST BAG

If the filling level of the dust bag is high, the suction power

decreases.

* To empty the dust bag, slide out the slat at the bottom of the bag
and remove the contents (gypsum dust).

* After emptying the bag, slide the slat onto the guides so that the entire
opening is covered.

OPERATION AND MAINTENANCE

Disconnect the unit from the mains supply before carrying out

any adjustment, maintenance or repair work.

* Keep the grinder clean at all times.

* Do not use water or other liquids for cleaning.

* The sander should be cleaned with a brush.

* Clean the ventilation slots regularly to prevent the grinder motor
from overheating.

e |If there is excessive sparking on the commutator, check the
condition of the motor's carbon brushes.

« Always store the grinder in a dry place out of the reach of children.

REPLACEMENT OF SANDING PAD

« Ifasanding pad is damaged, you can ask our company for a new
sanding pad.

e Removing the sandpaper, using a spanner inserted into the
holes in the centre of the sanding pad, loosen clockwise to
remove the old sanding pad, install the new pad

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), bumnt or cracked motor carbon brushes

must be replaced immediately. Always replace both carbon

brushes at the same time.

e Unscrew the carbon brush covers (4).

* Remove used carbon brushes.

* Remove any carbon dust, using low pressure compressed air.

e Insert new carbon brushes (brushes should slide freely into
brushstops).

e Fit the carbon brush covers (4).

After replacing the carbon brushes, the grinder must be run at
no load for approx. 3 minutes to allow the carbon brushes to
fit the motor commutator. It is recommended that carbon
brush replacement should only be carried out by a qualified
person using original parts.

Any faults should be rectified by the manufacturer's authorised service
department.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATING DATA
Gypsum grinder 59G263

Parameter Value
Supply voltage 230V AC 50 Hz
Rated power 900 W
No-load speed range 1400-2700 min*
Diameter of grinding disc 2180mm
Stem thread M5
Degree of protection 1P20
Protection class Il
Mass 2.94 kg
Year of production 2023

59G263 stands for both type and machine designation

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lpa=79 dB(A) K=3
dB(A)

Sound power level Lwa = 90 dB(A) K= 3
dB(A)

Vibration acceleration values anh=5.38 m/s? K=1.5
m/s?

Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the
emitted sound pressure level Lpa and the sound power level Lwa
(where K denotes measurement uncertainty). The vibrations emitted
by the equipment are described by the vibration acceleration value
an (where K is the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa , the sound power level Lwa and the
vibration acceleration value an given in these instructions have been
measured in accordance with EN 60745-2-3. The vibration level an
given can be used for comparison of equipment and for preliminary
assessment of vibration exposure.

The vibration level quoted is only representative of the basic use of
the unit. If the unit is used for other applications or with other work
tools, the vibration level may change. A higher vibration level will be
influenced by insufficient or too infrequent maintenance of the unit.
The reasons given above may resultin increased vibration exposure
during the entire working period.

In order to accurately estimate vibration exposure, it is
necessary to take into account periods when the unit is
switched off or when it is switched on but not used for work.
Once all factors have been accurately estimated, the total
vibration exposure may turn out to be much lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical
maintenance of the machine and working tools, securing an
adequate hand temperature and proper work organisation.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-
285 Warszawa

Product: Gypsum grinder

Model: 59G263

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility
of the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the standards:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

This declaration relates only to the machinery as placed on the market
and does not include components

added by the end user or carried out by him/her subsequently.

Name and address of the EU resident person authorised to prepare
the technical dossier:

Signed on behalf of:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street

02-285 Warsaw

' & 1 .

60745-2-

AL A

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Quiality Officer
Warsaw, 2023-07-31

DE
UBERSETZUNG (BENUTZER)HANDBUCH

GIPSSCHLEIFER 59G263



HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

e Bevor Sie die Schleifmaschine an das Stromnetz anschlieRen,
vergewissem Sie sich immer, dass die Netzspannung mit der auf
dem Typenschild der Maschine angegebenen Spannung
ibereinstimmt.

« Die Gipsmihle darf nur an eine elektrische Anlage angeschlossen
werden, die mit einem Fehlerstromschutz ausgestattet ist, der die
Stromzufuhr unterbricht, wenn der Ableitstrom 30 mA in weniger als
30 ms iiberschreitet.

e An die Schleifmaschine muss eine Staubabsaugung angeschlossen
werden.

* Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der Schleifmaschine, dass
das Schleifpapier fest auf dem Schleifteller sitzt und das zu
bearbeitende Material nicht bertihrt.

« Halten Sie die Schleifmaschine wahrend der Arbeit sicher fest.

« Beriihren Sie keine Teile der Schleifmaschine, die sich in Bewegung
befinden.

* Es miissen eine staubdichte Schutzmaske und eine gesichtsfeste
Schutzbrille getragen werden. Der beim Schleifen von
Gipsoberflachen entstehende Staub ist gesundheitsschadlich.

« Die Offentlichkeit darf keinen Raum betreten, in dem Gips mit
einer Schleifmaschine bearbeitet wird. Auch sollten sie in einem
solchen Raum weder essen noch trinken.

o Der Schleifer darf nicht nass betrieben werden.

e Halten Sie das Netzkabel der Maschine immer von beweglichen
Teilen der Schleifmaschine fem.

Wenn das Netzkabel wédhrend des Betriebs beschadigt wird,
ziehen Sie sofort den Netzstecker. BERUHREN SIE DAS KABEL
NICHT, BEVOR SIE DEN NETZSTECKER GEZOGEN HABEN.

e WARNUNG! Wenn der Motor abgestellt ist, dreht sich die
Arbeitsscheibe noch.

« Halten Sie das ausgestreckte Netzkabel von der Arbeitsscheibe
fern.

e Erlauben Sie Kindern oder Personen, die nicht mit der
Betriebsanleitung vertraut sind, nicht, die Schleifmaschine zu
bedienen.

e HINWEIS. Fir Unfélle oder Gefahren, die anderen Personen

oder der Umwelt entstehen, ist der Betreiber oder Benutzer

verantwortlich.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose:

jedes Mal, wenn Sie sich von dem Gerét entfernen;

bevor Sie das Gerat Uberpriifen, reinigen oder reparieren;

Reparaturen an der Schleifmaschine diirfen nur von autorisierten

Personen durchgefiihrt werden.

e Essollten nurvom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwendet werden.

WARTUNG UND LAGERUNG

e Halten Sie alle Komponenten in gutem Zustand, um einen sicheren
Betrieb der Schleifmaschine zu gewahrleisten.

* Reinigen Sie die Kiihl6ffnungen des Motors nach jedem Betrieb, um
eine Uberhitzung des Gerats zu vermeiden.

e Ersetzen Sie verschlissene oder beschadigte Teile, um die
Sicherheit zu gewahrleisten.

e Schiitzen Sie das Mahlwerk vor Feuchtigkeit.

o AuBerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahren.

« Verwenden Sie Schleifpapier des richtigen Typs.

ACHTUNG: Das Gerédt ist fiir den Betrieb in Innenrdumen
konzipiert.

Trotz einer inhdrent sicheren Konstruktion, der Anwendung
von Sicherheitsmanahmen und zusatzlichen
SchutzmaBnahmen besteht bei der Arbeit immer ein
Restrisiko fiir Verletzungen.

ERKLARUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME.
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1. Vorsicht Besondere VorsichtsmaRnahmen treffen

2. Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsvorschriften!

3. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehdrschutz)

4. Tragen Sie eine Staubmaske

5. Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie das Geréat warten
oder reparieren.

6. Schutzkleidung verwenden

7. Schutz vor Feuchtigkeit

8. Halten Sie Kinder von dem Werkzeug fern

9. Isoliertes Werkzeug zweiter Klasse

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Die Putzschleifmaschine ist ein handgehaltenes
Elektrowerkzeug, das von einem Einphasen-Kommutatormotor
angetriecben wird. Die Schleifmaschine ist fiur das
Trockenschleifen von Wanden und anderen verputzten
Oberflachen konzipiert. Der bewegliche Schleiftellerschutz
des Schleifers passt sich perfekt an jede Wandoberflache an.
Der Schleifer ist so konstruiert, dass er an eine externe
Staubabsaugung (z. B.  Staubbeutel,  Staubsauger)
angeschlossen werden kann, die wahrend des Betriebs
angeschlossen werden muss. Seine Einsatzgebiete sind die
Ausfiihrung von Renovierungs- und Bauarbeiten sowie
jegliche Arbeiten im Bereich der selbstandigen Hobbytatigkeit (DIY).

Der Schleifer sollte nur mit angeschlossener
Staubabsaugung, z.B. mit einem Staubsack oder
einem fiir Gipsstaub geeigneten
Werkstattstaubsauger, verwendet werden.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die
Komponenten des Geréts, die auf den grafischen Seiten dieses
Handbuchs dargestellt sind.
1. Heizkérper
LED-Beleuchtung
3. Anti-Staub-Schild
4. Kohlebiirstensitze
5. Handgriff
6. Feste Betriebssperrtaste
7. Drehzahlregler
8. Anschluss
9. Anschluss zur Befestigung des Staubsammelbeutels
10. Montageort des seitlichen Griffs
11. LED-Lichtschalter

* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt
kommen.

AUSRUSTUNG UND

ZUBEHOR

1. Staubsaugerbeutel 1 Stk.
2. Ansaugschlauch 1 Stk.
3. Zusétzlicher Griff 1 Stk.
4. Schleifpapier (verschiedene Abstufungen) 6 Stk.
5. Spezial-Sechskant-Schlissel 1 Stk.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

MONTAGE EINES ZUSATZGRIFFS

Die Verwendung eines Zusatzhandgriffs an der Schleifmaschine wird
empfohlen. Der Zusatzhandgriff wird in einem der Loécher des

Schleifmaschinengehduses  (10) installiet. Wenn Sie die
Schleifmaschine wahrend der Arbeit mit beiden Handen halten (auch mit



dem Zusatzhandgriff), ist die Gefahr geringer, die Kontrolle iber die
Maschine zu verlieren.

SCHLEIFPAPIERAUFSATZ

Der Schleifer hat einen Arbeitsteller mit sogenanntem Klettverschluss, mit dem

das Schleifpapier einfach und schnell gewechselt werden kann.

* Bringen Sie das Schleifpapier nahe an die Arbeitsscheibe, so dass die
Lécher mit den Loéchern in der Arbeitsscheibe des Schleifers
Ubereinstimmen und nach unten driicken, um eine effektive
Staubabsaugung zu gewahrieisten.

* Umdas Schleifpapier zu entfernen, kippen Sie es auf eine Seite und
ziehen Sie es dann ab.

Verwenden Sie perforiertes Schleifpapier, damit der Staub
durch die Locher im Arbeitsteller in die Staubabsaugung
gelangen kann. Reinigen Sie vor jedem Wechsel des
Schleifpapiers die Arbeitsscheibe, indem Sie sie z. B. mit einer
Biirste oder einem Pinsel von Staub und anderen
Verunreinigungen befreien.

ENTSTAUBUNG

e Stecken Sie das Ende des
Staubabsauganschluss (9)

e SchlieRen Sie das andere Ende des Saugschlauchs an ein
Absaugsystem wie einen Staubsaugerbeutel oder einen
Werkstattstaubsauger an.

HUBKRAFTREGELUNG
Die Saugkraft wird durch Drehen des Knopfes nach links oder
rechts eingestellt

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild der

Schleifmaschine angegebenen Spannung iibereinstimmen.

e Einschalten - Schaltknopf (8) driicken. Ausschalten - Druck auf den
Schaltknopf  (8) loslassen. Verriegelung des Schalters
(Dauerbetrieb)

Einschalten:

e Driicken Sie die Ein/Aus-Taste (8) und halten Sie sie in dieser Position.
o Driicken Sie die Taste fir die Schaltersperre (6).

e Lassen Sie den Druck auf den Schaltknopf (8)los.

Abschalten:
e Driicken Sie auf den Schaltknopf (8) und lassen Sie ihn wieder los.

GESCHWINDIGKEITSKONTROLLE

Am Gehause der Schleifmaschine befindet sich ein Drehknopf (7) zur
Einstellung der Drehzahl. Die Drehzahl wird nach Bedarf gewahlt (je
nach verwendetem Schleifpapier, Harte des Werkstiicks, Art der Arbeit
usw.). Durch Drehen des Drehzahlreglers (7) wird die Drehzahl der
Schleifscheibe erhoht oder verringert.

SCHLEIFARBEITEN

Die zu bearbeitenden Flachen miissen trocken und frei von
Fremdkorpern wie Schrauben, Nageln usw. sein.

Halten Sie den Schleifer mit beiden Handen fest.

e Schalten Sie die Schleifmaschine ein und warten Sie, bis die
Arbeitsscheibe die maximale Drehzahl erreicht hat.

e Legen Sie die gesamte Flache der Arbeitsscheibe auf die
Arbeitsflache (der bewegliche Schutz der Arbeitsscheibe passt
sich automatisch an die Oberflache an).

* Bewegen Sie den Schleifer mit maRigem Druck in kreisenden
Bewegungen oder abwechselnd in Quer- und Langsrichtung tiber
die Arbeitsflache.

e Ein zu hoher Druck fihrt nicht zu einer Steigerung der
Schleifleistung, kann aber einen schnelleren Verschlei der
Schleifmaschinenteile und des Schleifpapiers verursachen.

e Wenn der Schleifteller wahrend des Betriebs von der
Schleifflache wegbewegt wird, gelangt der Staub nach auRen
und damit in den Arbeitsraum.

e Die Leistung und Qualitdt der geschliffenen Oberflache héngt
weitgehend von der Art des verwendeten Schleifpapiers und dem
Anpressdruck ab. Die Art des Schleifpapiers wird am besten durch
Ausprobieren ausgewahlt.

Saugschlauchs auf den

e Wenn Sie mit dem Schleifen fertig sind, verringern Sie den Druck
auf die Schleifmaschine und schalten Sie den Motor aus.

e Tauschen Sie das Schleifpapier aus, wenn Sie Verschleil
feststellen.

o Legen Sie regelmaRig Pausen ein.

Starten Sie die Schleifmaschine nicht, wenn die
Arbeitsscheibe auf der Arbeitsflache aufliegt.

ECKSANDUNG
Entfernen  Sie eine
Demontagebereich

ENTLEEREN DES STAUBBEUTELS

Wenn der Fiillstand des Staubbeutels hoch ist, nimmt die

Saugleistung ab.

e Zum Entleeren des Staubbeutels schieben Sie die Leiste am Boden
des Beutels heraus und nehmen den Inhalt (Gipsstaub) heraus.

e Nach dem Entleeren des Beutels schieben Sie die Leiste so auf die
Fiihrungen, dass die gesamte Offnung abgedeckt ist.

BETRIEB UND WARTUNG

Trennen Sie das Geriat vom Stromnetz, bevor Sie Einstellungs-

, Wartungs- oder Reparaturarbeiten durchfiihren.

Halten Sie das Mahlwerk stets sauber.

Verwenden Sie kein Wasser oder andere Fliissigkeiten zur Reinigung.

Der Schleifer sollte mit einer Biirste gereinigt werden.

Reinigen Sie die Liftungsschlitze regelmaRig, um eine Uberhitzung

des Schleifmaschinenmotors zu vermeiden.

« Bei (iberméaRiger Funkenbildung am Kommutator ist der Zustand
der Kohleblirsten des Motors zu tiberpriifen.

e Bewahren Sie das Mahlwerk immer an einem trockenen Ort und
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

AUSTAUSCH DES SCHLEIFSCHUHS

e Wenn ein Schleifkissen beschéadigt ist, konnen Sie bei unserem
Unternehmen ein neues Schleifkissen anfordern.

e Entfernen Sie das Schleifpapier mit einem Schraubenschlissel,
der in die Locher in der Mitte des Schleifpads eingefiihrt wird, im
Uhrzeigersinn, um das alte Schleifpad zu entfernen, und setzen
Sie das neue Pad ein

AUSTAUSCH VON KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder gerissene
Motorkohlebiirsten miissen sofort ersetzt werden. Tauschen Sie
immer beide Kohleblirsten gleichzeitig aus.

e Schrauben Sie die Kohlebiirstenabdeckungen (4) ab.

Entfernen Sie verbrauchte Kohlebiirsten.

Entfernen Sie jeglichen Kohlestaub mit Niederdruck-Druckluft.
Setzen Sie neue Kohlebiirsten ein (die Blrsten mussen frei in
die Birstenanschlage gleiten).

* Montieren Sie die Kohleblrstenabdeckungen (4).

Schleifkissenabdeckung aus dem

Nach dem Auswechseln der Kohlebiirsten muss die
Schleifmaschine ca. 3 Minuten im Leerlauf laufen, damit sich
die Kohlebiirsten an den Motorkommutator anpassen kénnen.
Es wird empfohlen, dass der Austausch der Kohlebiirsten nur
von einer qualifizierten Person unter Verwendung von
Originalteilen durchgefiihrt wird.

Etwaige Fehler sollten von der autorisierten Kundendienststelle des
Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN
RATING-DATEN



Gipsschleifmaschine 59G263

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC 50 Hz
Nennleistung 900 W
Drehzahlbereich im Leerlauf 1400-2700 min'!
Durchmesser der Schleifscheibe 2180mm
Spindelgewinde M5
Grad des Schutzes 1P20
Schutzklasse Il
Masse 2,94 kg
Jahr der Herstellung 2023

59G263 steht sowohl fiir die Typen- als auch fiir die
Maschinenbezeichnung

LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lpa=79 dB(A)
K= 3 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 90 dB(A)
K= 3 dB(A)
Werte der | an=5,38 m/s? K=
Schwingungsbeschleunigung 1,5 m/s?

Informationen iiber Larm und Vibrationen

Der Gerduschemissionspegel des Gerats wird beschrieben durch:
den emittierten Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel
Lwa (wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die von der
Maschine ausgehenden Vibrationen werden durch den Wert der
Vibrationsbeschleunigung an  beschrieben (wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa , der
Schallleistungspegel Lwa und der
Schwingungsbeschleunigungswert an wurden gemal EN 60745-2-
3 gemessen. Der angegebene Schwingungspegel an kann zum
Vergleich von Geraten und zur vorlaufigen Bewertung der
Schwingungsbelastung verwendet werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist nur reprasentativ fur die
grundlegende Verwendung des Geréats. Wenn das Gerat fiir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten verwendet wird,
kann sich der Vibrationspegel andern. Ein héheres Vibrationsniveau
wird durch unzureichende oder zu seltene Wartung des Gerats
beeinflusst. Die oben genannten Griinde kdnnen zu einer erhdhten
Vibrationsbelastung wahrend der gesamten Arbeitsdauer fiihren.
Um die Vibrationsexposition genau abzuschéatzen, miissen die
Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat
ausgeschaltet ist oder wenn es zwar eingeschaltet ist, aber
nicht zum Arbeiten verwendet wird. Wenn alle Faktoren genau
abgeschatzt wurden, kann die Gesamtvibrationsexposition viel
niedriger ausfallen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schitzen, sollten zuséatzliche SicherheitsmafRnahmen ergriffen
werden, wie z. B. die zyklische Wartung der Maschine und der
Arbeitsgerate, die  Gewahrleistung einer angemessenen
Handtemperatur und eine angemessene Arbeitsorganisation.
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RU
PYKOBOACTBO MO NEPEBOAY (MOJIb30BATENNA)

U3MENBbYUTENDb MIMCA 59G263

MPUMEYAHUE: BHUMATENbHO MPOYUTAWTE [OAHHOE
PYKOBOACTBO NEPEQ UCNONb3OBAHUEM
ONEKTPOUHCTPYMEHTA WU COXPAHUTE Ero Ansa

AANBHEVLLErO UCMONb30BAHUA.

OCOBbIE NONMOXEHWA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTH

o [lepea noaknoyeHnem WNucoBanbHOM MallMHLI K CeTu Bceraa
ybeanTech, YTO HaNpsKeHNe B CeTM COOTBETCTBYET HaMPSXEHNIO,
yKa3aHHOMY Ha 3aBO/ICKOW Tabnmnuke MalHbI.

e [uncoapobunka AOMKHA NOAKMIOYATLCS TONMbKO K 3NEKTPOYCTaHOBKe,
OCHalLEHHO! 3aLyMTON OT OCTATOYHOro TOKa, KoTopas npepseT
noaavy nUTaHus, ecnu Tok yTeukn npesbicut 30 MA MeHee Yem 3a 30
MC.

e K rkodemonke aonxkHa 6bITb NOAKNIOYEHA CUCTEMA NbINEYAaNEHNs.

e [lepen BKNIYeHMEM WNUGOBaNbHON MalWHbl yBeauTech, 4To
HaxpayHas Gymara HagexHo 3akpenneHa Ha paboyem aucke W He
KacaeTcs obpabaTbiBaeMoro matepuana.

e Bo Bpems paboTbl HaAeXHO AepXUTE WNU(OBaNbHY MaLKHY.

e He npukacaiAiTecb K 4acTam WANGOBaNbHOM MalMHbI, KOTOPbIE
HaxoadaTCcs B ABUXKEHUN.

e Heobxoanmo HageBaTb NbINE3aLUMTHYIO MAcKy W 3alUUTHbIE OYKU.
Mbinb, o6pasylowancs npu WNUGOBKE TMNCOBLIX MOBEPXHOCTEN,
BpefHa Ans 340poBbA.

e [lpeacrtaButeny OGLLECTBEHHOCTM He [OMKHbI BXOAWUTb B
nomelleHne, rae wWTykatypka wnudyetcs  wnudosanbHOn
MaLlUWHON. Takxke He cnefyeT eCTb WU NUTb B TAKOM NOMELLIEHUN.

e He ponyckaetcs akcnnyatauus WnuM@OBaNbHOW MalWHbl B MOKPOM
COCTOSAHMK.

e Bcerma pgepxute WHYp nuTaHus
ABWXYLLXCS YacTen KoheMonku.

MalluHbl  nodanble oT

Ecnu Bo Bpemsa pa6oTbl kabGenb NUTaHus GyAeT NoOBpexAeH,

HemepeHHO OTKIouMuTEe VCTOYHMK nuTaHus. HE

MPUKACAUTECH K KABESIO [0 OTKIMIOYEHUSA UCTOYHUKA

MUTAHUA.

o BHUMAHUE. Korgpa pgBuratenb BbIKIHOYEH,
npopomkaeT BpaLlaTbCs.
[epxute NpoTsHyThI kabenb NuTaHws nopansiue ot paboyero
amcka.
He ponyckaiite k paboTe ¢ LwnudoBanbHOM MalLMHON feTen unu
UL, He 3HAKOMBbIX C MHCTPYKLMei No aKcryaTauum.
HAMOMMWHAHUE. Onepatop wnu nonb3oBaTenb HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a HecYacTHble CIly4au WIM OMacHoCTH,
BO3HMKaloLLMeE ANs ApYrX JIUL, Unn OKpY>KatoLLeit cpeabl.

o BbiHbTe BUNKY U3 CETEBOW PO3ETKM:

e KkaXgblil pa3, kKoraa Bbl OTXOAUTE OT YCTPOACTBA;

e fepea NPoBEPKOW, YACTKOM UK peMOHTOM npubopa;

pabounit  auck



e PeMmoHT KOd)eMOJ'IKI/I BbIMNONHATLCA TONbKO
YMNOMHOMOYEHHbIMU nnUamn.
. Cne/:(ye'r ucnonb3oBaTh TONMbKO 3anacHble 4acTh, peKOMeHOBaHHble

npoussogutenem.

OBCNYXWBAHMUE U XPAHEHUE

. CO[J,ep)KMTe BCE KOMMOHEHTbI B XOPOLUEM COCTOSAHUMU, YT06bI ObITH
yBepeHHbIM, YTo Kodemonka byaet paboTaTe GesonacHo.

. OHMU.laﬁTe BEHTUMAUNOHHbIE OTBEPCTUA OXNaXAeHwus ABuratens
nocne kaxgoih paboTel, 4TO6GbI NpefoTBPaTUTL  Neperpes
ycTpoiicTBa.

e 3amMeHANTE W3HOLUEHHble uNn noBpexaeHHble aetanu ansa
nopaepkaHus 6e3onacHocTu.

e 3awuwaite koemonky ot Bnaru.

. XpaHMTb B HEAOCTYMHOM AnA ,que|7| MecTe.

. MCI‘lOJ‘IbGyI;ITe HaxgadHyo 6ymary npaBubHOro Tuna.

LOMKeH

BHUMAHMUE: YcTpoiicTBO NpeAHa3Ha4eHo ANA JKCniyaraumm B
nomeLleHnu.

HecmoTpsa Ha ucnonb3oBaHue Ge3onacHou No CBOel CyTu
KOHCTpYKUUM, npumMmeHeHue mMep 6e3onacHocTu n
AONONHUTENbHbLIX 3alWUTHbLIX Mep, Bcerga cyuecrteyeT
OCTaTOYHbIN PUCK nony4yeHusi TpaBMbl BO Bpems pasOTbI.

OBbACHEHUE UCNONb3YEMbIX MUKTOrPAMM.

9| | %
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1. TpenocTepexerne Cobniofalite 0cobble Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTH

2. [poyTuTe MHCTPYKLMIO NO IKCnNyaTauuu, cobnioaaire
cofepalLMecs: B Heii NpeaynpexAeHns 1 ycrnosus
6esonacHocT!

3. Hocute cpeacTBa MHANBUAYaNbHOM 3aLLNTLI (3ALLNUTHBIE
OYKW, CPEACTBA 3aLUMTLI yLLIEN)

4. HapeHbTe nbinesatnTHy0 Macky

5. Tepep obcnyXMBaHWEM UM PEMOHTOM OTCOEAVHUTE
LUHYP NUTaHWS.

6. Vcnonb3yiiTe 3alnTHYO oaexay

7. 3awuta ot Bnarm

8. He noanyckaitTe feTen K MHCTPYMEHTY

9. V30nupoBaHHbI MHCTPYMEHT BTOPOro knacca

KOHCTPYKUUA U NPUMEHEHUE

LUnudosanbHas MawwvHa Ans  WTykaTypku npeactaBnset
CcoGOl PYYHOI 3MEKTPOUHCTPYMEHT, NPUBOAUMbBIA B AeVCTBME
opHodasHbIM ABuratenemM ¢ kommyTtaTopom. LnudosansHas
MalmnHa npegHasHadyeHa [Ans  MOBEPXHOCTHOM  Cyxow
YUCTOBOM LINUOBKA CTEH W APYrMX OLUTYyKaTypeHHbIX
noBepxHocTeN. [lOABWKHBLIN 3aLUUTHBLIA KOXyX paboyero
avcka  wnudMalivHbl  ugeansHo npuneraet K niobon
NOBEPXHOCTU CTEHbI. B KOHCTPYKUMW LWNNGOBaNbHON MaLLMHbI
npeAycMoTpeHa CuCTeMa, MO3BONsOWAs MoAkKMYaTh ee K
BHELLHel CcuCTeMe nbineyaaneHns (Hanpumep, Mewok Ans
cbopa nbinu, nbinecoc), koTopas JoMmkHa GbiTb NOAKITIO4YEHa BO
Bpemsi paboTbl. O6nacTu ero MPUMEHEHWst - BbINOMHEeHUe
PEMOHTHO-CTpOUTENbHBIX paboT u mniobbix paboT B chepe
€amMocToATeNbHOI Niobutenbckoi aestensHocTh (DIY).

LinucdoBanbHasi MalMUHa [OMKHA MCNONb30BaTbCA
TONbKO C MOAKMIOYEHHOW CUCTEMOW MbineyaaneHus,
Hanpumep, MeLLKOM Ansi c6opa MbifM UK NbIeCOCOM
AN MacTepcKkoi, MoAXoAslWMM Ans  yAaneHus
TUNCOBOM MbINK.

OMNUCAHUE FPA®UYECKUX CTPAHUL

MpuBeeHHas Hke HyMepaLysi OTHOCUTCS K KOMMOHEHTaM
YCTPOWCTBA, NokasaHHbIM Ha rpachuyecknx CTpaHuLax JaHHOTo
pyKOBOACTBA.

1. Papuatop

2. CBETOANOAHOE OCBeLLeHle

3. AHTUNbINEBOW 3KpaH

4. CupeHbs ¢ kapboOHOBBIMMU LETKaMN

5. Pyuka

6. PukcrpoBaHHas kHorka 6rokMpoBku paboTbl

7. Perynsatop ckopocTv

8. Pasvem

9. MoHTaxHbI/ pa3bem ANs kpennexus melwka Ans cbopa nbinu
10. MecTo MoHTaxa 60KOBOII pyuKi

11.  CBeTOAMOAHbII BbIKMOYaTEND

* BO3MOXHbI Pa3nunumns Mexay YepTexom 1 ugenuem.
OBOPYAOBAHUE U

AKCECCYAPbBI

1. Metwwok ans cGopa nbinn T

2. BcacblBarowmii Wwnaxr 1w

3. [lononHutenbHas pyyka 1w

4. Wnudposanbras Gymara (pa3nuyHble rpagaumn) 6 wr.

5. CneumanbHblil LUECTUMPAHHBIN raeyHblil KMoy 1 wr.
NnoAroToBKA K PABOTE

YCTAHOBKA [ONOJSTHUTENBHOW PYKOATKMN

PekomeHayeTcs  MCMonb3oBaTb — BCMOMOraTENbHY — PYKOSITKY — Ha
N1 oBanbHoN MaLumHe. BcnowmoratenbHas pykosiTka

yCTaHaBnMBaeTCst B OAHO M3 OTBEPCTUI B Kopnyce LWnndoBansHoOn
MaLumHbl (10) Ecnn fepxath WwnundosanbHyto MallmHy Bo BpeMst paboTsl
obeumn pykamn (Takxke WCMOMb3ysi BCMOMOraTenbHYI0 PyKOSTKY),
YMEHbLLIAETCS PUCK NOTEPW KOHTPONS Haj, MaLLVHOW.

KPEMNEHWE WNW®OBANLHON BYMATU

LUnudoBanbHas MawmHa umeeT pabounii AUCK C Tak Ha3biBAaeMOI NUNY4KON,

KoTopasi NO3BONSIET NErko 1 BbICTPO MeHATL LUNMdoBarnbHyo Gymary.

o logHecute HaxpayHylo Gymary BnnOTHylo k pabouyemy AucKy Tak,
4T06bI ero oTBEpPCTUA

e "a" coBnapaloT C oTBepcTMsiMM B paboyem Aucke WNU(OBanbHON
MaluHel W npwkAMalTes, 4Tobhl obecneunTb 3ddekTMBHOE
yAarneHue nbinu.

o YT06bI CHATL HaxayHyto Gymary, HaknoHNUTe ee Ha OfjHy CTOPOHY,
a 3aTem noTsHUTe.

WUcnonb3yiTe nepcdopupoBaHHyl0 abpasuBHyl Gymary,
4yTO06bI NbINbL nonagana B CUCTeMy nbieynaneHus 4vepes
oTBepcTMA B paboyeM paucke. lMepen kaxaon 3ameHon
abpa3uBHOW Gymaru oumnwanTe paboumni AUCK, yaanss c Hero
NbiNb U NGOW Mycop, HaNpUMep, WeEeTKOW NN KUCTLIO.

YAANEHME Nblnn

e HageHbTe KOHel BCacblBalOWEro LWMaHra Ha OTBepcTe [Ans
yAanenus nbinu (9)

o [loagcoennHuTe Apyroi KOHeL BCACbIBAKLWEro LnaHra K cucteme
BCacblBaHUs!, HanpuMep, MeLLKy Ans cbopa Nbiny UK nblnecocy
AN MacTepPCKON.

PErYNIMPOBKA NMOOBLEMHOIO YCUnus

Cvna BcacbIBaHWsl perynupyeTcs oBOPOTOM Py4KW BNEBO UNn
BNpaBo

PABOTA / HACTPOVKWN

HanpsixeHune B ceTV fOMKHO COOTBETCTBOBATh HaNpsXXeHUIo,

yKa3aHHOMY Ha 3aBOACKOM Tabnuuke Koemonkum.

o BknroyeHue - HaXMUTE Ha KHOMKY BblkntodaTens (8). Beiknioverne
- ocnabbTe AaBneHue Ha KHOMKY Bbiknoyatens (8). BriokupoBka
BbIKIIOYaTens (HenpepbiBHasA paboTa)

Bkniouenue:

e Haxmute KHOMKY BKMOYeHUs/BbIkNOYeHNs (8) u yaepxusaiiTe ee B
9TOM MONOKEHMN.

e Haxmute kHOnKy 6nokupoBky BbikntoyaTens (6) .

e OTnycTuTe JaBMeHNe Ha KHOMKY Bbiknioyatens (8).

BbiknioyeHue:
e HaxmuTe u 0TNycTUTE AaBNEHNE Ha KHOMKY BbiknoyaTens (8).

KOHTPOJb CKOPOCTHU

Ha kopnyce LunmcoBanbHOM MallMHbl UMEETCS pyyKa peryrimpoBKi
ckopocTtn (7). CkopocTb BblbupaeTcs no mepe Heobxogumoctu (B



3aBMCUMOCTM OT Ucronb3yemoit abpasusHoit Gymarw, TBEpaoCTM
3aroToBKM, BUAa paboT u 1.4.). [oBOPOT py4ku perynupoBku ckopocTu (7)
YBENUYMBAET UINU YMEHbLLIAET CKOPOCTb BPaLLieHs pabodero aucka.

LLINU®OBANbHAS PABOTA

O6pabaTbiBaemMble NMOBEPXHOCTU AOIMKHbI GbITb CyXUMMU U
CBOGOAHBLIMU OT MNOCTOPOHHMX NPEeAMETOB, TaKMX Kak
Wwypynbl, rBO3AU U T.A.

+H

HapexHo ynepxuBaiTte wWJ

pykamu.

e Bkniouute kochemonky u nopoxauTe, noka pabouuin auck
HabepeT MaKkcMMarbHYy0 CKOPOCTb.

e [lpunoxwuTte BCIO MOBEPXHOCTb pabouyero Aucka k pabouyeit

NbHYI0 y

NOBEpPXHOCTU  (NoABwxHas  3awuta  pabouero  Aucka
aBTOMaTU4ECKW NOACTPANBAETCS MNOA NOBEPXHOCTB).
o OkasblBas ymepeHHoe [fiaBnexve, nepemetuaiTe

LWMcoBanbHyl0 MalMHy no pabouyeil NOBEPXHOCTU KPYroBbIMM
[BWXEHUSIMU UMK NOMEepeMeHHO B MOMNEePeYHOM W MPOAONbHOM
HanpaeneHuu.

e UpeamepHoe AaBneHuMe He MNPUBOAWT K  MOBbILEHMIO
Npou3BOAUTENBHOCTM  LWINWUGOBaHUA, HO MOXEeT Bbl3BaTb
YCKOPEHHbIA M3HOC KOMMOHEHTOB LUNMGOBANbHOW MalWHbI 1
HaxgayHoit bymarn.

e Ecnn Bo Bpemsi paboTbl pabouumit Auck oToaBuraeTcs OT
WnunboBanbHo NOBEPXHOCTH, Mbinb ByAeT BbineTaTb Hapyxy
MalLMHbI 1, TakuM 06pasom, nonagaTk B paboyee nomellieHmre.

o [lpou3BoanTeNbHOCTL U KA4yecTBO OTWAMGOBAHHO! MOBEPXHOCTA B
3HAYUTENbHOW  CTEMeHW 3aBUCAT OT TWMa  WUCMONb3yemoit
abpasuBHoii  Gymar M KOHTaKTHOro  AaeneHus.  Tun
wnugosanbHon Bymaru nyyiue BCEro BbIGMpaThb OMbITHBIM NyTEM.

e [lo OKOHYaHWM  WNNGOBKM  YMeHblUMTE [aBfeHne  Ha
LINncoBanbHYH MaLLVHY, BLIKITKOYNTE ABUraTenb.

o [pu oBHapyxeHUn N3Hoca 3aMeHNTe HaxaadHyto Gymary.

* licnonbayiite Nneproamnyeckie nepepbisbl.

He BknovaiiTe WwWnudoBanbHy0 MallUHY, ecru ee padoyuni
AWCK ynupaeTcs B paboyyo NOBEPXHOCTb.

LMD OBKA YITIOB
CHUMWTE OfHY KPbILKY LWNUKOBANbLHOM NowWwanks W3 cekuum
pasbopku

OMOPOXHEHWE MELLUKA AnA CEOPA Mbinu

Ecnu ypoBeHb 3anonHeHuss nbinec6opHuka

MOLLHOCTb BCacbIBaHWUA CHUXaeTCA.

e YT06bl ONOPOXHUTL MbINECEOPHUK, BbIABUHBTE MNAHKY B HUXKHEN
4acTU MeLuka W yAanuTe CoaepknUMoe (TUNCOoBYHO NbiMb).

e [locne OMOPOXHEHUS Meluka HaABMHbTE MNaHKy Ha Hanpasnstow e
TaK, 4T06bl 3aKPbITL BCE OTBEPCTHE.

SKCMNYATAUUA U OBCNYXXUBAHUE

Mepea BbinonHeHuMem ni6GbIX paboT no HacTpoiike,

TeXHUYECKOMY OOCNYXWBaHUIO UMW PEMOHTY OTCoeAuHUTe

YCTPOMCTBO OT 3MEKTPOCETH.

e Bcerga aepxute kodemonky B 4uctoTe.

e He ucnonbayite Ans O4MCTKN BOAY UMK Apyrve XUaKoCcTU.

o llnndosanbHyio MalnHy CNEAYET YUCTUTD LETKON.

e PerynsipHo ouvliaiiTe BEHTUMNSLMOHHbIE OTBEPCTUS, YTOOLI
npefoTBPaTUTL NeperpeB ABUraTensi KoPemornku.

e Ecnn Ha kommyTaTope Habniojaetcsi upe3MepHoe WCKpeHue,
npoBepbTe COCTOSIHNE YTONbHBIX LETOK ABUraTens.

e Bcerga xpaHuTte KodeMorky B CyxoM MecTe, HEAOCTYNHOM Ansi
neten.

3AMEHA LUTU®OBAINBLHOW KONOAKA

e Ecnn wnudosanbHbIn  OUCK  NOBpeXOeH, Bbl  MOXeTe
0o6paTUTbCs B Hally KOMMaHWiO 3a HOBbIM LINMOBamNbHbIM
IMCKOM.

e CHumas HaxpayHylo Gymary, C MOMOLLbIO Fae4Horo Kkroua,
BCTaBMEHHOTO B OTBEPCTUS B LIEHTpe LuNndoBanbHOro aucka,
ocnabbTe NO 4acoBoW CTpenke, YTOObI CHATb CTapbii
WM oBasbHbIN ANCK, YCTAHOBUTE HOBbIN ANCK

3AMEHA YTOJbHbIX LWETOK

Vi3HOWweHHble (kopode 5 MM), CrOpPeBLIME WAU TPECHyBLIME

BbICOK,

yronbHble LWeTKM ABWraTensl [OMkHbl OblTb  HeMenneHHO

3ameHeHbl. Bcerga 3amensiitTe  ob6e  yronbHble  LLETKA

O[IHOBPEMEHHO.

o OTKPYTUTE KPbILLKW YrONbHbIX WeETOK (4).

o Ypanute UCMOMb30BaHHbIE YrONbHbIE WETKN.

e YpanuTe yronbHyl Mbiflb, MCMOMb3ysi CXaTbll BO3AYX HU3KOTO
[AaBnexns.

e BcraBbTe HOBble YronbHble LETKW (LWeTKW A0IDKHbI cBo6oAHO
CKOMNb3WTb B LieTKoAepXaTensx).

e YCTaHOBWTE KPbILLKN YrOMbHbIX WETOK (4).

Mocne 3ameHbl YronbHbIX LWETOK KodeMonka [AOoMKHa
pa6oTaTb 6e3 Harpy3ku B Te4eHue NPUMepPHO 3 MUHYT, YTOGbI
yronbHble WEeTKW Mpurnerann K KOMMYyTaTtopy ABuratens.
PekomeHayeTcss, 4TOGbl  3aMeHa  YronbHbIX  LWETOK
npousBoAunach TOMNbLKO KBanuULMpPOBaHHbIM
CneuManncTom ¢ UCNONb30BaHUEM OPUTMHaNbHbIX AeTanei.

Tio6ble HeWCrpPaBHOCTW AOMKHbLI YCTPAHATLCS B aBTOPU3OBaHHOM
CEepBUCHOI CryXGe NPoU3BOANTENS.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

PEATUHIOBbIE AAHHBIE
WU3menbuutens runca 59G263
MNapameTp 3HaueHue
Hanpsikenve nutanus 230B
nepeMeHHoro
Toka 50 My
HomuHanbHas MOLLHOCTb 900 W

[nanasoH 4acToTbl BpaLLEHUsl XONoCToro 1400-2700 mMuHt

xona
AvameTp wnudosanbHOro aucka 2180 MM
Pesb6a wToka M5
CreneHb 3aWwmThl 1P20
Knacc sawurbl 1]
Macca 2,94 kr
o npoussoacTea 2023

59G263 0603Ha4aeT kak Tvn, Tak 1 0603Ha4eHNe MallnHbI

AAHHBIE O WWYME U BABPALIUU

YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBneHus Lpa =79 nb(A) K= 3
AB(A)
YpoBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTN Lwa =90 ab(A) K= 3
AB(A)
3HaueHust BUGPOYCKOpEHUS an = 5,38 M/(222 K=1,5
m/c

WHdopmaums o wyme n BUGpauum

YpoBeHb LiymMa, wu3fy4aemoro o6opyaoBaHWeM, OnWCbiBaeTCs:
M3flyyaeMbIM YpPOBHEM 3BYKOBOrO [AaBneHust Lpa u ypoBHem
3BYKOBOW MOLUHOCTM Lwa (rae K o6o3HavaeT HeonpeneneHHoOCTb
N3MepeHuit). Bubpauum, n3nyyaemble obopynosaHueM,
OMUCLIBAIOTCH  3HAYeHWeM BuOpoyckopenuss an (rae K -
HeornpeaeneHHOCTb 3MepPeHNit).

YpoBeHb 3BYKOBOTO [aBreHust Lpa , ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH
Lwa 1 3HayeHue BUOPOYCKOPEHMS an , NpUBEAEHHble B JaHHON
VHCTPYKLMK, Bbinu n3MepeHbl B cootBeTcTBUM ¢ EN 60745-2-3.
MpuBeAeHHbI ypoBeHb BMGpaLMK ah MOXHO WMCMOMb3oBaTh Ans
CcpaBHeHWsi  obopyaoBaHWs W NpefBapUTErNbHONM  OLEHKU
BO37eiCTBUSA BUGpaLmu.

YkasaHHbIi ypoBeHb BUOpaLMW SIBMSieTCst MokasaTeneM TONbKo
6a3oBoro  Mcrnonb3oBaHWsA  ycTpoicTBa. Ecnu  ycTpoicTteo
ucnonb3yeTcs AnNs APYrUX Lenein wnu ¢ ApyrMMu  paboynmm
VHCTPYMEHTaMu, ypoBeHb BUGpaLi MOXET U3MeHUTbCs. Ha Gonee
BbICOKMI YpOBEHb BUGpauun GyaeT BnWATb HEAOCTATOuHOE UMW
CMWLIKOM  pefkoe  TexHuyeckoe obcnyxuBaHue — arperata.
MpuBeAeHHble Bbille MPUYMHBI MOTYT MPUBECTU K MOBbILLIEHHOMY
BO3elicTBMIO BUGpaLmMmM B Te4eHne Bcero pabodero nepvoga.

[Ons TOYHOW OLEHKM BO3AEUCTBMA BUOpauum Heobxogumo
yu4uTbIBaTb MepuoAbl, KOrAa YCTPOMCTBO BbIK/TIOYEHO UMK
KOrja OHO BKIIOYEHO, HO He Ucnonb3yeTcs Ans pa6oTsl. Mocne



TOYHOM OUEeHKU Bcex akTopoB oblee Bo3gencTBUe
BUGPaLMM MOXeET oKa3aTbCA 3HaYUTENbHO HUXeE.

[ins 3awuThl Nonb3oBaTensi OT BO3AeUCTBUS BUGpauum crnedyeT
NPUMEHsITb  AOMONMHUTENbHbIE Mepbl Ge30MacHoOCTH, Takue Kak
LMKNUYeckoe TexHUYeckoe OGCryXuBaHUe MalluHbl U pabounx
VHCTPYMEHTOB, obecreyeHne Hagnexalleit Temnepatypbl pyk 1
npaBunbHas opraHusauus Tpyaa.

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) UTMUTATO
GIPSZDARALO 59G263

MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

* Miel6tt a daralét a halézatra csatlakoztatja, mindig gy6z6djon meg
arrél, hogy a halézati fesziiltség megegyezik a gép cimtablajan
feltiintetett fesziiltséggel.

e A gipszdaralét csak olyan elektromos berendezéshez szabad
csatlakoztatni, amely rendelkezik hibadram-védelemmel, amely
megszakitja az aramellatést, ha a szivargasi aram 30 mA-nél révidebb
id6 alatt meghaladja a 30 ms-ot.

e Acsiszoldgéphez porelszivd rendszert kell csatlakoztatni.

e A csiszologép bekapcsolasa elétt gy6zodjon meg arrél, hogy a
csiszolopapir biztonsagosan rogzitve van a munkakoronghoz, és
nem ér hozza a megmunkalandé anyaghoz.

e Munka kézben tartsa biztonsagosan a csiszoldgépet.

« Ne érintse meg a daralé mozgasban 1évé részeit.

e Porallé védémaszkot és az arcra illeszkedd véddészemiiveget kell
viselni. A gipszfeliiletek csiszolasakor keletkez6 por karos az
egészségre.

* Anyilvanossag tagjai nem léphetnek be olyan helyiségbe, ahol a
vakolatot csiszolégéppel csiszoljak. Egy ilyen helyiségben nem
szabad enni vagy inni sem.

e Acsiszoldgépet nem szabad nedvesen iizemeltetni.

* A gép tapkabelét mindig tartsa tavol a daralé mozgoé részeitél.

Ha a tapkabel miikodés kézben megsériil, azonnal huzza ki a

tapegységet. A TAPEGYSEG LEVALASZTASA ELOTT NE

NYULJON A KABELHEZ.

e FIGYELEM. Ha a motor leéll, a munkakorong még mindig forog.

* Tartsa tavol a kiny(jtott tapkabelt a munkakorongtdl.

* Ne engedje, hogy gyermekek vagy a kezelési utmutatét nem
ismer6 személyek kezeljék a daralét.

o EMLEKEZTETES. A lizemeltets vagy felhasznal6 felelés a mas

személyeket vagy a komyezetet érintd balesetekért vagy

veszélyekért.

Huzza ki a dugét a halézati aljzatbol:

minden alkalommal, amikor eltévolodik a késziiléktdl;

akésziilék ellendrzése, tisztitdsa vagy javitasa elott;

A csiszologép javitasat csak arra felhatalmazott személyek végezhetik.

Csak a gyarto altal ajanlott potalkatrészeket szabad hasznalni.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

e Tartsa az Osszes alkatrészt j6 dallapotban, hogy a darald
biztonsagosan mikédjon.

* A motor hiitényiladsokat minden mikodés utan tisztitsa meg, hogy
megakadalyozza a késziilék tulmelegedését.

* A biztonsag fenntartasa érdekében cserélje ki az elhasznalédott
vagy sérlilt alkatrészeket.

o Védje a daralét a nedvességtdl.

o Gyermekek eldl elzarva tartando.

o Hasznéljon megfeleld tipusu csiszol6papirt.

FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra tervezték.

Az eredendbéen Dbiztonsagos i ita a bi g
intézkedések és a tovabbi védéintézkedések alkalmazasa
ellenére a munkavégzés soran mindig fennall a sériilés
kockazata.

AHASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA.
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1. Vigyazat Kilonleges dvintézkedések megtétele

2. Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be az abban foglalt
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

3. viselien egyéni véddfelszerelést (védészemiiveg,

flilveds).

viseljen porvédé maszkot

A szervizelés vagy javitas el6tt huzza ki a tapkabelt.

Védo6ruhazat hasznélata

Véd a nedvesség ellen

Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol

Masodosztalyu szigetelt szerszam

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A vakolatcsiszold egy kézi er6gép, amelyet egyfazisu
kommutatoros motor hajt. A csiszolégépet falak és mas vakolt
fellletek szaraz felliletli csiszolasara tervezték. A csiszologép
mozgathaté munkakorongvéddje tokéletesen illeszkedik
barmilyen falfeliilethez. A csiszol¢ kialakitasa olyan rendszerrel
rendelkezik, amely lehetévé teszi, hogy a csiszolét kiilsé
porelszivd rendszerhez (pl. porzsék, porszivd) lehessen
csatlakoztatni, amelyet mikodés kozben kell csatlakoztatni.
Felhasznalasi terliletei a felUjitdsi és épitési munkak
elvégzése, valamint az 6nallé amatér tevékenység (DIY) teriletén
végzett barmilyen munka.

A csiszologépet csak csatlakoztatott porelszivo
rendszerrel, pl. porzsakkal vagy gipszpor elszivasara
alkalmas mihelyporszivéval szabad hasznalni.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a késziiléknek a jelen kézikdnyv grafikus
oldalain lathato elemeire utal.

1. Radiator

LED vilagitas

Porvédd pajzs

Szénkefés iilések

Fogantyu

Rogzitett mliveletzar gomb

Sebességszabalyozo

Csatlakoz6

. Porgylijté zsék rogzitd csatlakozéja

10. Az oldalsé fogantyu felszerelési helye

11. LED fénykapcsolo

* Arajz és a termék kozétt eltérések lehetnek.
BERENDEZESEK ES

TARTOZEKOK

1. Porzsak 1db.

2. Szivétémlo 1db.
3. Kiegészitd fogantyu 1db.
4
5

ceNe o

PENeaAwN

Csiszolopapir (kiilénbdz6 fokozatokban) 6 db.
Specidlis hatszogletl csavarkulcs 1db.

FELKESZULES A MUNKARA

KIEGESZITO FOGANTYU FELSZERELESE

A koszorligépen segédfogantyld hasznélata ajanlott. A segédfogantyu a
csiszolohaz egyik furatdba van szerelve (10) Ha a csiszolét munka

kézben mindkét kezével tartja (a segédfogantyt is hasznalva), kisebb
a veszélye annak, hogy elvesziti a gép feletti uralmat.

CSISZOLOPAPIR ROGZITES

A csiszolégép Ugynevezett tépdzarral ellatott munkakoronggal rendelkezik,

amely lehetdvé teszi a csiszoldpapir egyszerii és gyors cseréjét.

e Hozza a csiszolépapirt a munkakoronghoz tgy, hogy a lyukai egybeesik
a csiszoldgép munkakorongjanak lyukaival, és nyomja le a hatékony
porelszivas érdekében.



e A csiszolopapir eltavolitdisahoz dontse az egyik oldalara, majd
huzza ki.

Hasznaljon perforalt csiszolopapirt, hogy a por a

munkakorongon 1évé lyukakon keresztiil eljusson a

porelszivo rendszerbe. A csiszolopapir minden egyes cseréje

el6tt tisztitsa meg a munkakorongot, példaul kefével vagy

kefével tavolitsa el a port és az esetleges tormeléket a

tarcsarol.

PORELSZIVAS

* Nyomja a szivétéml6 végét a porelszivé nyilasra (9).

e Csatlakoztassa a szivotdmlé masik végét egy szivérendszerhez,
példaul porzsakhoz vagy miihelyporszivohoz.

EMELOERO BEALLITASA
A szivéerét a gomb jobbra vagy balra térténé elforditasaval lehet
beallitani

MUKODES / BEALLITASOK

A halézati fesziiltségnek meg kell felelnie a daralé

teljesitménytablajan megadott fesziiltségnek.

« Bekapcsolas - nyomja meg a kapcsolégombot (8). Kikapcsolas -
engedje el a kapcsoldgomb (8) nyomasat. A kapcsol6 reteszelése
(folyamatos miikodés)

Bekapcsolas:

« Nyomja meg a be/kikapcsolé gombot (8), és tartsa ebben a helyzetben.
« Nyomja meg a kapcsolo reteszelé gombjat (6) .

e Engedje fel a nyomast a kapcsoldgombon (8).

Kikapcsolas:
« Nyomja meg és engedje el a kapcsoldgombot (8).
SPEED CONTROL

A csiszologép testén taldlhatdo egy sebességallitdé gomb (7). A
fordulatszamot  szikség szerint kell bedllitani (a hasznalt
csiszolopapirtdl, a munkadarab keménységétél, a munka tipusatdl stb.
figgben). A sebességszabalyozé gomb (7) elforgatasaval névelhetd
vagy csokkentheté a munkakerék sebessége .

CSISZOLASI MUNKA

A megmunkalandé feliileteknek szaraznak és idegen
anyagoktol, példaul csavaroktol, szogektdl stb. mentesnek
kell lenniiik.

Mindkét kezével tartsa biztonsagosan a csiszologépet.

e Kapcsolia be a csiszologépet, és varja meg, amig a
munkakorong eléri a maximalis fordulatszamot.

e A munkakorong teljes feliiletét helyezze a munkafeliiletre (a
mozgathaté munkakorongvédé automatikusan a felllethez
igazodik).

o Mérsékelt nyomast gyakorolva mozgassa a csiszolét a
munkafeliileten korkdrds mozdulatokkal vagy felvaltva kereszt- és
hossziranyban.

e A tulzott nyomas nem noéveli a csiszolasi teljesitményt, de
gyorsabb kopast okozhat a csiszolégép alkatrészein és a
csiszoldpapiron.

e Ha a munkakorong miikddés kdzben eltadvolodik a csiszolasi
felllettdl, a por a gépen kivilre és igy a munkatertiletre kertl.

e A csiszolt felillet teljesitménye és mindsége nagymértékben fligg a
haszndlt csiszolopapir tipusatol és az érintkezési nyomastél. A
csiszolopapir tipusat legjobb kiprobalassal kivalasztani.

* A csiszolas befejezésekor csokkentse a csiszologép nyomasat, és
kapcsolja ki a motort.

* Ha kopast észlel, cserélje ki a csiszolopapirt.

o Hasznaljon rendszeres szlineteket.

Ne inditsa el a csiszolégépet, ha a munkakorong a
munkafeliiletnek tamaszkodik.

SARKOS HOMOKOZAS

Tavolitsa el az egyik csiszoléparna fedelet a szétszerelési részbdl
(D abra).

A PORZSAK KIURITESE

Ha a porzsak toltottségi szintje magas, a szivételjesitmény
csokken.

e A porzsék kilritéséhez csusztassa ki a zsak aljan lévo lécet, és
vegye ki a tartalmat (gipszpor).

o A zsdk kilritése utan csUsztassa a lécet a vezetdkre ugy, hogy a teljes
nyilast lefedje.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Barmilyen beallitasi, karbantartasi vagy javitasi munkalat

elvégzése elétt valassza le a késziiléket a halozatrol.

o Adaralot mindig tartsa tisztan.

¢ Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitdshoz.

o Acsiszologépet kefével kell tisztitani.

e Rendszeresen ftisztitsa meg a szell6zényilasokat, hogy
megakadalyozza a daralémotor tilmelegedését.

e Ha a kommutatoron tulzott szikrazas tapasztalhato, ellenérizze a
motor szénkeféinek allapotat.

e Adaralét mindig szaraz, gyermekek eldl elzart helyen tarolja.

CSISZOLOBETET CSEREJE

e Ha egy csiszoléopad megsérilt, kérhet céglnktdl Gj
csiszolopadot.

e A csiszolépapir eltavolitdsa: a csiszoléparna kozepén [évd
lyukakba dugott csavarkulcs segitségével az Odramutatd
jarasaval megegyezé iranyban meglazitva tavolitsa el a régi
csiszoloparnat, és helyezze be az Uj parnat

SZENKEFEK CSEREJE

Az elhasznalddott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy megrepedt

motorszénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét

szénkefét egyszerre cserélje ki.

o Csavarja le a szénkefék fedeleit (4).

e Tavolitsa el a hasznalt szénkeféket.

e Tavolitsa el a szénport alacsony nyomasu sritett levegével.

e Helyezze be az Uj szénkeféket (a keféknek szabadon kell
csuszniuk a kefebitykokbe).

e Szerelje fel a szénkefe burkolatokat (4).

A szénkefék cseréje utan a csiszolégépet kb. 3 percig terhelés
nélkiil kell miikodtetni, hogy a szénkefék illeszkedjenek a
motor kommutatorahoz. Javasoljuk, hogy a szénkefék
cseréjét csak szakképzett személy végezze eredeti
alkatrészek felhasznalasaval.

Minden hibat a gyarto altal felhatalmazott szerviznek kell kijavitania.
MUSZAKI ELOIRASOK

ERTEKELESI ADATOK

Gipszdaral6 59G263

Paraméter Erték
Tapfesziiltség 230V AC 50 Hz
Névleges teliesitmény 900 W
Terheletlen fordulatszam-tartomany 1400-2700 perc?t
A csiszolékorong atméréje 2180mm
Szar menet M5
Védelmi fokozat 1P20
Védelmi osztaly 1l
Témeg 2.94 kg
A gyartas éve 2023

59G263 a tipus- és a gépmegjeldlést is jelenti.

ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint Lpa=79 dB(A) K=3
dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa = 90 dB(A) K= 3
dB(A)
Rezgésgyorsulasi értékek an = 5,38 m/s? K=
1,5 m/s?

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kovetkezokkel irjak le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa
(ahol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A berendezés altal



kibocsatott rezgéseket az an rezgésgyorsulasi értékkel irjak le (ahol
K a mérési bizonytalansagot jeloli).

A jelen Utmutatoban megadott Lp hangnyomasszinteta , az Lw
hangteljesitményszinteta és az an rezgésgyorsulasi értéket az EN
60745-2-3 szabvany szerint mértiik. An megadott a rezgésszint a
berendezések Osszehasonlitdsara és a rezgésexpozicié elézetes
értékelésére hasznalhato.

A megadott rezgésszint csak a késziilék alapveté hasznalatara
jellemzé. Ha a késziléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkozokkel egyiitt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja az egység elégtelen vagy tul
ritkan végzett karbantartasa. A fent emlitett okok a teljes munkaidé
alatt megndvekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A rezgésexpozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az idészakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva,
vagy amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. Ha
minden tényezét pontosan megbecsiiltiink, a teljes
rezgésexpozicié sokkal alacsonyabbnak bizonyulhat.

A vibracié hatasaitél valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, példaul a gép és a munkaeszk6zok
ciklikus karbantartasat, a megfelel6 kézhémérséklet biztositasat és
a megfelel6 munkaszervezést.

EK-megfeleléségi nyilatkozat

Gyartoé: Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Termék: Gipszdarald

Modell: 59G263

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyartd kizarélagos feleldssége
mellett adjuk ki.

A fent leirt termék megfelel a kévetkez6é dokumentumoknak:
Gépekrol szol6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS iranyelv
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.

a végfelhasznalé altal hozzaadott vagy altala utélagosan elvégzett.

A miszaki dokumentacié elkészitésére jogosult, az EU-ban
illetéséggel rendelkezd személy neve és cime:

Aléirva a kovetkezék nevében:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca

02-285 Vars6

AL ' 0,

60745-2-

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP min&ségligyi tisztviseld
Varso, 2023-07-31

RO
MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR).

MASINA DE MACINAT GIPS 59G263

NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A
UTILIZA SCULA ELECTRICA $I PASTRATI-L PENTRU
REFERINTE ULTERIOARE.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

o lnainte de a conecta polizorul la reteaua electrica, asigurati-va
ntotdeauna ca tensiunea de retea corespunde tensiunii indicate pe
placuta de identificare a aparatului.

e Masina de mécinat gips trebuie conectatd numaila o instalatie electrica
dotata cu protectie la curent rezidual, care va intrerupe alimentarea
cu energie electricd daca curentul de scurgere depaseste 30mA in mai
putin de 30ms.

e Un sistem de aspirare a prafului trebuie s& fie conectat la masina de
tocat.

 Inainte de a porni slefuitorul, asigurati-véa ca smirghelul este bine fixat
pe discul de lucru si ca acesta nu atinge materialul care urmeaza
sa fie prelucrat.

o Tineti bine polizorul in timp ce lucrati.

o Nu atingeti partile polizorului care sunt in miscare.

* Trebuie sa se poarte o masca de protectie antipraf si ochelari de
protectie care sa se potriveasca la fatd. Praful produs la slefuirea
suprafetelor din gips este daunator pentru sanatate.

e Publicul nu ar trebui s intre intr-o incapere in care tencuiala este
slefuita cu un slefuitor. De asemenea, nu ar trebui s& manance sau
sd bea intr-o astfel de incapere.

o Slefuitorul nu trebuie sa fie utilizat in stare umeda.

o Tineti intotdeauna cablul de alimentare al aparatului departe de
partile mobile ale polizorului.

Dacé cablul de alimentare se deterioreaza in timpul functionarii,

deconectati imediat sursa de alimentare. NU ATINGETI CABLUL

INAINTE DE A DECONECTA SURSA DE ALIMENTARE.

e AVERTISMENT. Cand motorul este oprit, discul de lucru se roteste
n continuare.

o Tineti cablul de alimentare intins departe de discul de lucru.

e Nu permiteti copiilor sau oricérei persoane care nu este
familiarizata cu instructiunile de utilizare sa utilizeze polizorul.
 REMINDER. Operatorul sau utilizatorul este responsabil pentru
accidentele sau pericolele care apar pentru alte persoane sau

pentru mediu.

Scoateti stecherul din priza de curent:

de fiecare datd cand va indepartati de dispozitiv;

inainte de a verifica, curata sau repara aparatul;

Reparatiile la polizor trebuie efectuate numai de catre persoane
autorizate.

e Trebuie utilizate numai piesele de schimb recomandate de producator.

INTRETINERE $I DEPOZITARE

o Pastrati toate componentele in stare buna pentru a va asigura ca
polizorul va functiona in siguranta.

e Curatati orificile de racire a motorului dupa fiecare functionare
pentru a preveni supraincalzirea unitatii.

e lnlocuiti piesele uzate sau deteriorate pentru a mentine
siguranta.

o Protejati polizorul de umiditate.

e Anu se pastra la indemana copiilor.

o Folositi smirghel de tipul corect.

ATENTIE: Aparatul este proiectat pentru functionarea in interior.

in ciuda utilizdrii unui design intrinsec sigur, a utilizarii
masurilor de sigurantda si a masurilor de protectie
suplimentare, existd intotdeauna un risc rezidual de
accidentare in timpul lucrului.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE.

A BEIEE
/] |®® [o

1. Atentie Luati masuri speciale de precautie

2. Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si
conditiile de siguranta cuprinse in acestea!

3. Purtati echipament de protectie personala (ochelari de
protectie, protectie pentru urechi).

4. Purtati 0o masca de praf

5. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua
lucrari de intretinere sau reparatii.

6. Utilizati imbracaminte de protectie

7. Protejati impotriva umezelii

8. Tineti copiii departe de sculd

9. Instrumentizolat de clasa a doua

CONSTRUCTIE $1 APLICARE



Polizorul de tencuiala este o unealta electrica portabila actionata
de un motor monofazat cu colector. Polizorul este conceput
pentru slefuirea de finisare uscata a suprafetelor de pereti si a
altor suprafete tencuite. Protectia mobila a discului de lucru al
polizorului se adapteaza perfect la orice suprafata de perete.
Designul slefuitorului are un sistem care permite conectarea
acestuia la un sistem extern de aspirare a prafului (de exemplu,
sac de praf, aspirator), care trebuie conectat in timpul functionarii.
Domeniile sale de utilizare sunt executarea lucrarilor de
renovare si de constructie si orice lucrare in domeniul activitétii
independente de amator (DIY).

Slefuitorul trebuie utilizat numai cu un sistem de
aspirare a prafului conectat, de exemplu, un sac de praf
sau un aspirator de atelier adecvat pentru aspirarea
prafului de gips.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele unitatji
prezentate pe paginile grafice ale acestui manual.
1. Radiator
lluminat cu LED-uri
3. Scut anti-praf
4. Scaune cu perie de carbon
5. Maner
6. Buton fix de blocare a functionarii
7. Regulator de viteza
8. Conector
9. Conector de montare a sacului de colectare a prafului
10. Locul de montare a manerului lateral
11. Intrerupétor de lumina LED

* Pot exista diferente intre desen si produs.
ECHIPAMENTE $I

ACCESORII

1. Sac de praf 1 buc.
2. Furtun de aspiratie 1 buc.
3. Maner suplimentar 1 buc.
4. Hartie de slefuit (diverse gradatii) 6 buc.
5. Cheie hexagonala speciald 1 buc.

PREGATIREA PENTRU MUNCA
MONTAREA UNUI MANER AUXILIAR

Se recomanda utilizarea unui maner auxiliar pe polizor. Manerul auxiliar
se instaleaza intr-una dintre g&urile din carcasa polizorului (10) Daca
tineti polizorul in timp ce lucrati cu ambele maini (folosind si manerul
auxiliar) exista un risc mai mic de a pierde controlul masinii.

ATASAMENT PENTRU HARTIE DE SLEFUIT

Slefuitorul are un disc de lucru cu asa-numitul Velcro, care permite

schimbarea usoara si rapida a hartiei de slefuit.

e Apropiati smirghelul de discul de lucru astfel incat géurile acestuia
coincide cu géurile din discul de lucru al slefuitorului si apasati in jos
pentru a asigura o extractie eficienta a prafului.

o Pentru a indeparta smirghelul, inclinati-l pe o parte si apoi trageti .

Folositi hartie abraziva perforata, astfel incat praful sa poata

ajunge la sistemul de aspirare a prafului prin gaurile din discul

de lucru. Tnainte de a schimba hartia abraziva de fiecare data,
curatati discul de lucru prin indepartarea prafului si a oricaror
resturi de pe disc cu o perie sau o perie, de exemplu.

EXTRAGEREA PRAFULUI

. Tmpinget,i capatul furtunului de aspirare pe orificiul de aspirare a
prafului (9).

o Conectati celalalt capat al furtunului de aspirare la un sistem de
aspirare, cum ar fi un sac de praf sau un aspirator de atelier.

REGLAREA FORTEI DE RIDICARE
Forta de aspirare se regleaza prin rotirea butonului spre stanga
sau spre dreapta

FUNCTIONARE / SETARI

Tensiunea de retea trebuie sa corespunda tensiunii
specificate pe placuta de identificare a polizorului.

e Pornirea - apasati butonul de comutare (8). Oprire - eliberati
presiunea pe butonul de comutare (8). Blocarea comutatorului
(functionare continua)

Pornirea:

o Apésati butonul pornit/oprit (8) si mentineti-| in aceasta pozitie.
e Apésati butonul de blocare a comutatorului (6) .

o Eliberati presiunea asupra butonului de comutare (8).

Oprire:
o Apasatisi eliberati presiunea pe butonul de comutare (8).

CONTROLUL VITEZEI

Exista un buton de reglare a vitezei (7) pe corpul slefuitorului. Viteza
este selectatd in functie de necesitati (in functie de hartia abraziva
utilizata, de duritatea piesei de prelucrat, de tipul de lucru etc.). Rotirea
butonului de reglare a vitezei (7) mareste sau scade viteza rotii de lucru

LUCRARI DE RECTIFICARE

Suprafetele care urmeaza sa fie prelucrate trebuie sa fie
uscate si lipsite de corpuri straine, cum ar fi suruburi, cuie etc.

Tineti slefuitorul in sigurantd cu ambele maini.

e Porniti polizorul si asteptati ca discul de lucru sa atinga viteza
maxima.

e Aplicati intreaga suprafatd a discului de lucru pe suprafata de
lucru (protectia mobila a discului de lucru se adapteaza automat
la suprafata).

e Exercitind o presiune moderatd, deplasati slefuitorul pe
suprafata de lucru cu miscéri circulare sau altemativ in directie
transversala si longitudinala.

e Presiunea excesiva nu duce la o crestere a performantei de
slefuire, dar poate cauza o uzurd mai rapida a componentelor
masinii de slefuit si a hartiei de slefuit.

e Daca discul de lucru este indepartat de suprafata de slefuit in
timpul functionarii, praful va scapa in exteriorul masinii si astfel in
camera de lucru.

« Performanta si calitatea suprafetei slefuite depind in mare masura de
tipul de hartie abraziva utilizata si de presiunea de contact. Tipul
de hartie de slefuit se alege cel mai bine prin incercare.

o Laterminarea slefuirii, reduceti presiunea asupra slefuitorului, opriti
motorul.

o Tnlocuiti smirghelul atunci cand se observa uzura.

o Utilizati pauze periodice.

Nu porniti polizorul daca discul de lucru este sprijinit de

suprafata de lucru.

SANDING COLTAR

indepértati un capac al placutei de slefuit din sectiunea de
dezasamblare

GOLIREA SACULUI DE PRAF

Daca nivelul de umplere a sacului de praf este ridicat, puterea

de aspirare scade.

e Pentrua golisacul de praf, glisati lamelele din partea de jos a sacului
si scoateti continutul (praf de gips).

e Dupa ce ati golit sacul, glisati lamelele pe ghidaje, astfel incét sa fie
acoperita intreaga deschidere.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

Deconectati aparatul de la reteaua de alimentare inainte de a

efectua orice operatiune de reglare, intretinere sau reparatie.

o Pastrati polizorul curat in permanenta.

* Nu folositi apa sau alte lichide pentru curatare.

o Slefuitorul trebuie curatat cu o perie.

e Curatati periodic fantele de ventilatie pentru a preveni
supraincalzirea motorului polizorului.

* Daca exista scantei excesive pe colector, verificati starea periilor
de carbon ale motorului.

¢ Depozitati intotdeauna masina de tocat intr-un loc uscat, departe de
accesul copiilor.

INLOCUIREA PLACUTEI DE SLEFUIRE
e Daca un tampon de slefuire este deteriorat, puteti solicita
companiei noastre un nou tampon de slefuire.



o Indepértarea smirghelului, cu ajutorul unei chei introduse in
gaurile din centrul placutei de slefuit, slabiti-o in sensul acelor de
ceasornic pentru a indeparta vechea placuta de slefuit, instalati
noua placuta

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau

crépate trebuie inlocuite imediat. Tnlocuiti intotdeauna ambele perii

de carbon in acelasi timp.

* Desurubati capacele periei de carbon (4).

o Indepartati periile de carbon folosite.

o indepértati praful de carbune, folosind aer comprimat de joasa
presiune.

* Introduceti perii noi de carbon (perii trebuie sa alunece liber in
opritorii de perii).

* Montati capacele periei de carbon (4).

Dupa inlocuirea periilor de carbune, polizorul trebuie sa

functioneze fara sarcina timp de aproximativ 3 minute pentru

a permite periilor de carbune sa se potriveasca pe colectorul

motorului. Se recomanda ca inlocuirea periilor de carbune sa

fie efectuatd numai de catre o persoana calificata, folosind

piese originale.

Orice defectiune trebuie remediata de catre departamentul de service
autorizat al producatorului.

SPECIFICATII TEHNICE
DATE DE CALIFICARE

Polizor de gips 59G263

Parametru Valoare
Tensiunea de alimentare 230V AC 50 Hz
Putere nominala 900 W
Intervalul de viteza fara sarcina 1400-2700 min™*
Diametrul discului de rectificat 2180mm
Firul tijei M5
Gradul de protectie 1P20
Clasa de protectie 1]
Masa 2,94 kg
Anul de productie 2023

59G263 reprezinta atat denumirea tipului, cat si a masinii.

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii sonore Lpa=79 dB(A) K=3
dB(A)

Nivelul de putere acustica Lwa =90 dB(A) K= 3
dB(A)

Valorile acceleratiei de vibratie anh=5,38 m/g.2 K=1,5
m/s

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris de:
nivelul de presiune acustica emisa Lpa si nivelul de putere acustica
Lwa (unde K reprezintd incertitudinea de masurare). Vibratiile emise
de echipament sunt descrise de valoarea acceleratiei vibratiilor an
(unde K reprezinta incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa , nivelul de putere acustica Lwa si
valoarea acceleratiei vibratiilor an indicate in aceste instructiuni au
fost masurate in conformitate cu EN 60745-2-3. Nivelul de vibratii an
dat poate fi utilizat pentru compararea echipamentelor si pentru
evaluarea preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii mentionat este doar reprezentativ pentru utilizarea
de baza a unitatii. in cazul in care unitatea este utilizata pentru alte
aplicatii sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. Un nivel de vibratii mai ridicat va fi influentat de o
intretinere insuficientd sau prea putin frecventa a unitatii. Motivele
prezentate mai sus pot avea ca rezultat o expunere crescuta la
vibratii pe intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este
necesar sa se ia in considerare perioadele in care unitatea este
opritd sau cand este pornita, dar nu este utilizata pentru lucru.

Odata ce toti factorii au fost estimati cu exactitate, expunerea
totala la vibratii se poate dovedi a fi mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, ar trebui puse n
aplicare masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea
ciclica a masinii si a instrumentelor de lucru, asigurarea unei
temperaturi adecvate a mainilor si organizarea corespunzétoare a
mungii.

Declaratia de conformitate CE

Producétor: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produs: Polizor de gips

Model: 59G263

Denumire comerciald: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmétoarele documente:
Directiva Masini 2006/42/CE

Directiva 2014/30/UE privind compatibilitatea electromagnetica
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE.

Si indeplineste cerintele standardelor:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se refera numai la masinile introduse pe piata si nu
include componentele
adaugate de catre utilizatorul final sau efectuate ulterior de catre
acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa
ntocmeasca dosarul tehnic:

Semnat in numele:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Strada Pograniczna nr. 2/4
02-285 Varsovia

; F S

A A

60745-2-

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Responsabil cu calitatea

Varsovia, 2023-07-31
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NEPEKIAL (MOCIBHUK KOPUCTYBAYA).

LM®YBAINbHA MALLUMHA AnNA MMCy 59r263

MPUMITKA: YBAXHO MPOYUTAWTE LIEN MOCIBHUK MEPEN
BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY | 3BEPEXITb
MOro Asns NogAnbLLIOro BUKOPUCTAHHS.

KOHKPETHI MONMOXEHHA 3 BE3MNEKU

o [lepepn nigkntoyeHHSM WNiyBanbHOI MaLLMHN [0 eneKTpoMepexi
060B'A3KOBO NepekoHanTecs, WO Hanpyra B Mepexi Bianosigae
Hanpys3i, 3a3HayeHilt Ha 3aBOACHKI TabNUYLi MaLLMHW.

e TlincownicdyBanbHa MalWwWHa NOBWHHA MiAKNKYATUCA TiNbkM A0
€neKkTpoyCTaHoBKM, 06nafiHaHOi 3axWCTOM  Bif 3aNULLKOBOTO
CTPYMY, SKUIA nepepuBae nofayy enekTpoeHeprii, SKLWO CTPYM BUTOKY
nepesunuwye 30 MA MeHLL Hix 3a 30 MmC.

e [lo wnidyBanbHOi MalWMHA NOBMHHA OyTW niaknloyeHa cucTema
MUNOBIABEAEHHS.

e [lepea BKNIOYEHHAM LWNicyBanNbHOi MalUMHA NepekoHalTecs, WO
wnicyBanbHUi nanip HagiiHoO 3akpinneHuin Ha poboyomy Aucky i He
TopkaeTbCst 0bpobnioBaHoro matepiany.

o Mg yac po6oTn HapiitHo TpumaiiTe WnicyBanbHy MalLUHY.

e He TopkadTecs YacTuH WnichyBanbHOi MaLNHK, WO 3HAXOAATbCSA B
pyci.

e HeobXxigHO KOPUCTYBaTUCS  MUNOHENPOHUKHOIO  3aXMCHOK
MacKOIO Ta 3axXMCHUMU OKysipaMu, Lo npunsraioTs 4o o6nuyys. Mun,



WO YTBOPIETLCA NPy WnipyBaHHi FNCOBUX MOBEPXOHb, LIKIANUBWIA
ANS 340pOB'A.

e [peAcTaBHUKM POMaACLKOCTI He TMOBWHHI  3axoguTn B
NpUMILLIEHHs, Ae  WnidyloTe  WTyKaTypky  WwnidyBanbHo
MaLLUMHOI0. Y TakoMy MPUMILLEHHI TaKOX HE MOXHa iCTW Ta NUTU.

o llnicyBanbHy MalmMHy He MOXHa ekCnayaTyBaTh y BONOrOMY CTaHi.

e 3aBxau TpUMalTe LWHYP XMBNEHHS MalWHW noaani BiA PyXOMMUX
YacTUH WnidyBankbHOI MalMHW.

SAKwWo nig Yyac po60TH NOLIKOMKEHO Kabenb XUBMEeHHA, HeranHo
BiAKnIouiTL mKepeno xueneHHs. HE TOPKAUTECA KABEINIO
NEPEQ BIAKNOYEHHAM BI ENEKTPOMEPEXI.

e YBATA! lpu BUMKHEHOMY ABUryHi po6ouMii AUCK NPOAOBXKYE
obepTaTucs.

* TpumaiTe BATArHYTUI Kabenb XvBNeHHA noaani Bia poboyoro
avcka.

e He posBonsiite Aitam abo ocobam, siki He O3HaWOMIeHi 3
iHCTpyKUielo 3 ekcnnyaTauii, kopucTyBaTUCs LUMicPyBanbHO
MaLLWHOI0.

o HArAQlyemo. Onepatop abo KopucCTyBaY Hece

BignoBiaanbHiCTb 3a HewacHi Bunagku abo Hebesneky, WO

BUHUKIY AN iHWKWX 0ci6 a6o HaBKOMULLHBOTO CEpPeaoBMLLa.

BuTATHITb BUNKY 3 po3eTku:

KOXHOro pasy, Konu By BiAXOAMTE Bif NPUCTPOIO;

nepea Nepesipkoio, YnleHHsiM abo peMOHTOM npunaay;

PeMOHT  wnicyBanbHOi MalMHWA NOBWHEH BWUKOHYBATUCS  TinbKu

YNOBHOBAXEHUMM Ha Lie ocobamm.

e Cnig BMKOpUCTOBYBAaTW TiNbKM 3anacHi 4acTWHW, PeKOMeHAOBaHi
BUPOBHUKOM.

OBCNYrOBYBAHHS TA 3BEPITAHHSA

e [ligTpumynTe BCi  KOMMOHEHTW B  HamnexHoMy CTaHi, W06
rapaHTyBaTh 6e3neyHy poboTy LnidyBanbHOi MaLLMHK.

e Ounwaiite BEHTUNALINHI OTBOPU ANS OXONOMAXEHHS ABUryHa nicns
KOXHOI onepaLii, wob 3anobirtv neperpisaHH NPUCTPOIO.

* 3amiHtoiiTe 3HoLWeHi abo noLukomKeHi AeTani ans 3abesneyeHHs
6eaneku.

e O6epiraty wnicysanbHy MallMHy Bif BNAUBY BOMOTY.

o 36epiraTin B HeOCTYNHOMY ANS AiTel MicLi.

e BukopucTOBYITE HaXxAa4HWiA nanip BiANOBIAHOMO TUNy.

YBATA: MpucTpiit npusHayeHui ans po6oTy B NPUMILLEHHI.

He3Baxaroum Ha BUKOPUCTaAHHA Ge3neyHol 3a CBOEH CYTTIO
KOHCTPYKLUIii, 3aCTOCyBaHHA 3axoaiB Ge3neku i AoaaTKoBMX
3aXMCHUX 3axoAiB, 3aBXAW ICHYE 3anulUKOBUWA PU3MK
OTpPUMaHHA TpaBMMU Nif Yac po6oTu.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX MIKTOrPAM.

VAN L

AE®B

1. 3acTepexeHHs Bxutin ocobnmeux 3axopis obepexHocTi

2. BuBuiTb IHCTPYKUito 3 ekcnnyaTauii, AOTPUMYIATECH BUKNAAEHNX
B Hill nonepefxeHb i Npasun TexHiku 6eaneku!

3. HOCWTM 3acobu iHAWBIAYanbHOTO 3aXMCTY (3aXMCHi
OKyTsipy, HaBYLLHWKW)

4. HociTb npotununosy macky

5. TMepep obcnyroByBaHHSAM abo peMOHTOM Bif'eaHanTe
LLIHYP XUBMEHHS.

6. BukopucToByBaTM 3aXUCHU 0AAT

7. B3axuwaTtv Big Bonorm

8. TpumaiTe AiTent noaani Bif iHCTPyMeHTY

9. |HCTpyMeHT 3 i3onsuieto fpyroro knacy

BYAIBHULUTBO TA 3ACTOCYBAHHSA

LLiTykaTypHa winicpysansHa MalmHa - PYyyHWMiA
€neKTPOIHCTPYMEHT 3 NPUBOAOM  BiA  oAHoda3Horo
eneKkTpoaBuryHa 3 komyTaTtopom. LlUnicdyBanbHa MalivHa
npusHaveHa AN MOBEPXHeBOro  Cyxoro  diHilHoro

wnidyBaHHA CTIH Ta [HWWX OLWITYKAaTypeHWX MNOBEPXOHb.
Pyxomuii 3axucHuin koxxyx poboyoro gucka LwinicpyBanbHOT
MaLUWHK ifeanbHO npunsirae Ao 6yab-sikoi NOBEepXHi CTiHW. Y
KOHCTPYKUIT WwnichyBanbHoT MalumHn nepeabavyera cuctema, LWo
[O3BONSIE  migkntoyaTtM i 40 30BHIWHBOI  cucTEMU
nunoBuaaneHHs (Hanpuknag, Milok-nuno36ipHuk, nunococ), sika
noBuHHa O6yTu nigkniodeHa nig 4vac pobotn. O6nacTti i
BUKOPUCTAHHS - BUKOHAHHA PEMOHTHO-OyAiBenbHuX pobiT i
6ynb-ski poboTi B cchepi HedanexHoi amatopebkoi AisnsHocTi (DIY).

LWnichyBanbHy MawWwuHYy MOXHa BUKOPUCTOBYBaTH
TiNbKW 3 NiAKNIOYEHOK CUCTEMOK BUAANEHHA nuny,
Hanpuknag, MiwkoM pAns nuny abo nunococom,
NpUAaTHUM ANA BUAANEHHA riNncoBOro nuny.

OnNUC rPA®IYHUX CTOPIHOK

HaBeneHa Hwpkye Hymepalist BiGHOCUTLCS O KOMMOHEHTIB
nNpuUCTPOIo, 306paxeHnx Ha rpadivHmUx CTOpiHKax LbOro nocibHuka.
1. Papiatop
CeiTnoaiogHe oCBITNEHHS
3. [potununoBuii ekpax
4. CupiHHS 3 BYTiNbHAMY LWiTKaMK
5. Pyuka
6. dikcoBaHa kHomka 6rokyBaHHs po6oTH
7. Perynatop wemakocTi
8. 3'egHyBay
9. Pos'em ans kpinnexHs miwka Ans 36opy nuny
10.  Micue KkpinneHHs GiuHoi pyyku
11. CeiTnogioAxuit BUMUKaY cBiTna

* Mix manioHkom i BUpoGom MoxyTb By T1 BiAMIHHOCTI.
OBJIAQHAHHA TA

AKCECYAPU

1. Miwok ans nuny 1w
2. BcMokTyBanbHUiA WnaHr 1w
3. [onatkoBa pyyka 1w
4. WnicbyBanbHuit nanip (piaHi rpapadii) 6 wr.
5. CneuianbHuii LLECTUTPAHHWIA KMoy 1w
NIArOTOBKA O POEOTU

BCTAHOBJIEHHS AONOMDXHOI PYYKU

PekomeHAYyeTLCA BUKOPMCTOBYBATW [ONOMIXHY PYYKY Ha LNipyBanbHii
MaLmHi. [lonomikHa pykosTka BCTAHOBMIOETLCA B OAWH 3 OTBOPIB B
Kopnyci wnidysanbHoi mMawwmHK (10) Akwo nig vac poBotn TpumaTtn
wrnicyBanbHy MalwWHy [BOMa pykamu (TaKOX BUKOPUCTOBYHOMU
AOMOMIXHY PYKOSITKY), 3MEHLLYETbCA PU3MK BTPATU KOHTPOMK Hap,
MaLUNHOHO.

KPINNEHHSA WNI®YBANILHOrO NANEPY

LnidyBanbHa MawwuHa Mae pobouni AMCK Ha TaK 3BaHii nunyyui, wWo

[103BOMSE NETKO i LWBMAKO 3MIHIOBATY WhidyBanbHMiA nanip.

o [ligHeciTb HaxaayHwit nanip BNpuUTyn Ao poboyoro aucka Tak, wob ioro
oTBOpK 36iralTbCs 3 oTBOpaMu B poBoyoMy Aucky LWnidyBanbHOT
MalWHA | npuTACKaKTbCS ANst  3abesneyeHHs  edeKTUBHOrO
BiICMOKTYBaHHS nuny.

o o6 3HATM Hax@ayHWiA nanip, HaXuUMiTb Woro Ha oauH Bik, a NoTIM
NOTArHITb.

BukopucToByiiTe nepdopoBaHuiA WwWniyBanbHUI Nanip, wWo6
NN Mir NOoTpannAaTM B CUCTEMY NUNOBIABEAEHHS 4epe3
oTBOpuM B pobGoyomy Aucky. [leped KOXHOK 3aMiHOM
wnidpyBanbHOro  nanepy  OYMUCTITb  poGoYMM  AUCK,
BUOANUBILM 3 HLOrO NuUN i GyAb-sike CMITTA, Hanpuknag,
WiTKOI a60 NOPXKUKOM.

BUOANEHHA NUny

e BcTaBTe KiHeUb BCMOKTYBarbHOTO LUMaHra B OTBIP ANs BULANEHHs
nvny (9)

e [ligknmioviTe  iHWWA  KiHEUb  BCMOKTyBanmbHOTO  WNaHra o
BCMOKTYBanbHOi CUCTeMM, Hampwuknag, Milwka Ans nuny abo
nunococa Anst MankcTepHi.

PEMYNIOBAHHSA 3YCUNNS Migunomy
Cwna BCMOKTYBaHHs PErYMioeTbCsi MOBOPOTOM Pyuku BriBo a6o
BNpaBo



EKCMNYATALIA / HANALUTYBAHHA

Hanpyra Mepexi noBuHHa BignoBigaTu Hanpysi, 3a3Ha4eHin

Ha 3aBOACHLKiN Tabnuuui wnidyBanbHOI MaWWHMU.

o YBiIMKHEHHS - HATUCHYTU Ha KHONKY BUMMKaYa (8). BUMKHEHHS -
BijNyCTUTW KHOMKY BMMUKaya (8). BnokyBaHHA BuMMKaua
(6e3nepepBHa po6oTa)

BMukato:

e HaTuCHITb KHOMKY BMMKaHHS/BUMUKAHHS (8) i yTpumyiTe B LbOMY
NONOXEHHI.

e HatucHiTb KHOMKy GnokyBaHHs BUMUKaya (6) .

o 3HSATM TUCK Ha KHOMKY nepemukaya (8).

Bumukato:
e HaTucHITh i BigNYCTiTb KHONKY Nnepemukaya (8).

KOHTPONb WBUAKOCTI

Ha «kopnyci wwnicdyBanbHOi  MalMHW  po3TalioBaHa — pyuka
perynioBaHHa weuakocTi (7). LeuakicTs BUGMpaeThca B Mipy
HeobXigHOCTI (B 3anexHOCTi Big BMKOPMCTOBYBAHOTO LLMiyBanbHOrO
nanepy, TBepAoCTi 3aroToBKM, Bupy pobiT i T.4.). MMoBopoTOM pyuKu
perynioBaHHa WBUAKOCTI  (7) 36inbluyeTbcsi abo  3MeHLIyeTheA
WBWAKICTL 0BepTaHHA poBoyoro kpyra .

LWni®YBAIbHI POEOTU

O6po6nioBaHi NoOBepPXHi NOBUHHI BYTU CyXUMM i OUULLEHUMK
Bifi CTOPOHHIX NpeAMeTiB, TaKUX SIK rBUHTU, UBAXM i T.4.

MiuHo Tpumaiite wnicdyBanbHy MaluMHy o6oMa pykamu.

e YBIMKHITb WNicpyBanbHy MalLMHy i AovekainTecs, Noku pobounii
[MUCK OOCATHE MaKCUMarnbHOI LWBWMAKOCTI.

e [lpuknagite BClo noBepxHi poboyoro Aucka Ao pobBoyoi
noBepxHi  (PyXOMUiA  3axXWUCHWI  KOXyX poboudoro aucka
aBTOMAaTWYHO NiANALLITOBYETLCA Mifl MOBEPXHIO).

e [lpuknagalouyM NOMIPHWIA TUCK, nepemiaTty LwnidysanbHy
MaluHy no o6pobnioBaHiil NoBepxHi kpyroBumu pyxamu abo
nonepemiHHO B MONEPEYHOMY i NO3A0BXHLOMY HaNPSIMKY.

e HaaMipHuit TUCK He Npu3BOANTL A0 36iNbLUEHHS NPOAYKTUBHOCTI
wnicdyBaHHa, ane Moxe BUKNUKATU GiNnblu LWBWAKUIA 3HOC
KOMMOHEHTIB LWNichyBanbHOT MaLUMHK i WNidyBanbHOro nanepy.

e HAkwo nig yac poGotu poboumit auck Gyae BiaxoauTn BiA
LwnicoyBanbHOT NOBEPXHi, NN Byae BUXOAWUTU HA30BHI MaLLMHW i,
TaKk1M YMHOM, B poBoye NpUMILLIEHHS.

o TpoAyKTMBHICTb i AKICTb WNichoBaHOT NOBEPXHi GaraTo B YoMy 3anexuTs
Bii TUNY BWUKOPUCTOBYBAHOrO LWnicpyBanbHOro nanepy i
KOHTaKTHOro TWUCKy. Tun wnidysanbHOro nanepy Hankpaiie
nigéupaTy NPOGHUM WNSAXOM.

e [lpy 3aKiHYeHHi WnicyBaHHSA 3MEHLUIWTU TUCK Ha LWnicyBanbHy
MalLLMHY, BUMKHYTU ABUTYH.

e 3amiHiTb WnidyBanbHWii Nanip y pasi oro 3Hocy.

e PoGiTb NepiogunyHi nepepsu.

He 3anyckaiTe wnicpyBanbHYy MaluHy, AKWo ii poGouunn

AWCK BNUPacTbCsi B pO6OYY NOBEPXHIO.

LWNI®YBAHHS KYTIB
3HiMiTb 0AHY KpUWLLKY WnichyBanbHOro kpyra 3 po3dipHOi cekuii

CMNOPOXHEHHSA MILLKA Ana nuny

flkio piBeHb 3anOBHEHHA MilWlKka AnNA NWNY BUCOKUWA,

MOTYXHICTb BCMOKTYBaHHS 3MEHLIYETbCA.

e LLo6 CnopoXHUTW MIlOK ANS NUMy, BUCYHbTE MNAHKy B HUXHIN
YaCTUHI MilLKa | BUAANITL 140ro BMICT (rincoBuii nun).

e Tlicns CNOPOXHEHHS Millka HAaCyHbTe MMaHKy Ha HampsiMHi Tak, Wo6
nepekpuTH BeCb OTBIp.

EKCNNYATAUIA TA OBCJTYTOBYBAHHA

Mepea npoBegeHHAM OyAb-iKMX POGIT 3 HanawTyBaHHA,

TexHiYHoro ob6cnyroByBaHHA a6o peMOHTY BiAKMIOYITH

NPUCTPIN BiA Mepexi eNeKTPOXUBNEHHS.

e 3aBxau TpumaliiTe wWnidyBanbHy MalUUHYy B YUCTOT.

e He BMKOPUCTOBYIiTE ANS OYNLLEHHS BOAY abo iHLLi piauHK.

o |lnicyBanbHy MalwnHY CRif YUCTUTH LLITKOI.

e PerynspHo ouuwante BeHTUNALAHI OTBOpM, WO6 3anobirtn
neperpiBaHHIo ABUryHa WnNiyBanbHOi MaLUMHK.

e [pu HagMipHOMy iCKpiHHI Ha KomyTaTOpi nepeBipUTU CTaH
BYFiNbHUX LLiTOK €NEKTPOABUIYHA.

e 3apxan 36epiraiiTe wWnipyBanbHy MawuHy B Ccyxomy Ta
HeAoCTYNHOMY NS AiTei Micyi.

3AMIHA LLNI®YBANBHOI LLUKYPKU

e fAkwo wnidpyBanbHWA AWUCK MOLWKOMKEHWH, Bu  Moxete
3BEPHYTUCS B Hally KOMMaHil0 3a HOBWM  LUMipyBanbHUM
[AVICKOM.

e 3HABWM HaxAauHWA nanip, 3a AOMOMOrol0 rankoBOro KIouya,
BCTaBMEHOr0 B OTBOPW B LEHTPi LWMicpyBanbHOi NNnacTuHu,
nocnabut 3a roAMHHUKOBOIO CTPINKOW, Wo6 3HATW cTapy
winicyBanbHy NNAacTUHy, BCTAHOBUTU HOBY MNacTUHY

3AMIHA BYTINbHUX WITOK

3HoweHi (kopoTwe 5 mm), obropini abo TpiCHYTI ByrinbHi LiTKN

ABUryHa HeobXigHO HeraHO 3aMiHuTW. 3aBxau 3amiHionTe

06uAaBI BYrinbHi LLiTKM 0AHO4ACHO.

o BigkpyTiTh KpuiKy BYrinbHUX WITOK (4).

e Bupanitb BUKOPUCTaHI BYrinbHI LWiTKM.

e Bupanitb ByrneueBuit Nun, BUKOPUCTOBYKOUM CTUCHEHE MOBITPS
HU3bKOTO TUCKY.

e BcraBTe HOBi BYriNbHi LTKK (LWiTKM NOBWHHI BINIbHO BXOAWUTU B
wWiTKOTPMMAN).

e BCTaHOBITb KPULLKM BYFiNbHUX LWITOK (4).

Micna 3amiHM ByrinbHUX WiToK wWnihyBanbHa MalwmvHa

NOBMHHA nonpauloBaTM ©6e3 HaBaHTaXeHHA MNpPOTArom

NpPUGNu3HO 3 XBUNWH, Wo©6 BYriNbHI WiTKM NnpunacyBanucs Ao

KoMyTaTopa enekTpoaBuryHa. PekomeHayeThbes, Wo6 3amiHy

BYriNbHUX WITOK BMKOHYBaB Tinbku kBanicgikosaHumn

caxiBeub 3 BUKOPUCTAHHAM OPUriHaNbHUX AeTanen.

Byab-aki  HecnpaBHOCTI  MOBWHHI  YCyBaTUCH  YNOBHOBaXEHOK
CepBiCHO CNYx60t0 BUPOBHWKA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
PEWUTUHIOBI JAHI

LUnidyBansHa mawmHa ans rincy 59G263

MNapameTp 3HaueHHA

Hanpyra xwuBneHHs 230B 3miHHOro
cTpymy 50 'y

HoMiHanbHa NoTyXHiCTb 900 W
[ianasoH WBMAKOCTi XONoCToro xoay 1400-2700 x8*
[HiameTp wnicysBanbHOro kpyra 2180MM
Pisbba WToka M5
CTyniHb 3axucTy 1P20
Knac 3axucty 1l
Maca 2,94 kr
Pik Bunycky 2023

59G263 po3LwnpoBYETHCS SK TUM | NO3HAYEHHST MALLMHK

OAHI MO WYMY TA BIBPALIT

PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY Lpa =79 ob(A) K=3
OB(A)
PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lwa = 90 gb(A) K= 3
AB(A)
3HayeHHs BiGPONPUCKOPEHHS! an=5,38 M/(2)2 K=1,5
m/c

IHcbopmauis woao wymy Ta BiGpauii

PiBeHb LIyMOBOro BWMPOMIHIOBAHHA 0OnaJHaHHA OMNUCYETLCA:
piBHEM BMMPOMIHIOBAHOTO 3BYKOBOTO TUCKY LpA Ta piBHEM 3BYKOBOI
noTyxHocTi Lwa (ge K nosHayae HeBM3HAYEHICTb BUMIpIOBAHHS).
Bibpauii, wWo BUNPOMIHIOLTECA 06NagHaHHAM, OMUCYIOTHCS
3Ha4yeHHAM BibponpuckopeHHs an (e K - HeBU3HaueHiCTb
BUMIPIOBaHHS).

PiBeHb 3BYKOBOro TUCKY Lpa , piBeHb 3BYKOBOi MOTYXHOCTi LWA i
3HaYeHHs BiOPOMPUCKOPEHHS an , HaBeAeHi B Ll iHCTpyKuii, 6ynun
BMMIpSHI BignoBigHO A0 cTaHaapTy EN 60745-2-3. HasepeHwii
piBeHb Bibpauii an mMoxe OyTW BMKOPUCTaHWA [Nt MOPIBHSAHHS
obnagHaHHs Ta Ans nonepeaHbOoi OLiHKM BNNvBY Bibpauii.



3asHayeHuii piBeHb Bibpauii € penpe3eHTaTMBHUM nuvwe Ans
OCHOBHOTO ~ BUKOPUCTaHHS npucTpolo.  SAKwo  npucTpiit
BUKOPUCTOBYETLCA ANSA iHWUX uinen abo 3 iHwuMK pobounmu
iHCTpyMeHTamu, piBeHb Bibpauii moxe 3miHuTucs. Ha 6Ginb
BUCOKWI piBeHb Bibpauii BnnuBae HepgocTaTHe abo 3aHaATo
piakicHe TexHiyHe obcnyroByBaHHs npucTpoto. HaBepeHi Buiie
NPUYMHN MOXYTb MPU3BECTU A0 MiABWLLEHOro BNMuBY BiGpaLii
NpOTArom ycboro po6oyoro nepiogy.

[Ans To4HOI ouiHku BNNuBY BibGpauii Heob6xiaHO BpaxoByBaTH
nepioau, KON NPUCTPi BAMKHEHMI1 aG0 KONy BiH YBIMKHEHUN,
ane He BMKOpPUCTOBYETbLCA ANA po6oTu. Micna To4HOI ouiHKK
BCiXx haKkTOpiB 3aranbHuUi piBeHb BiGpauiiHOro BNNUBY Moxe
BUSIBUTUCA 3HAYHO HMXKYMUM.

[ins 3axvcTy kopucTyBaya Big BnnuBy Bibpauii HeobxigHO BXUTK
[oaaTtkoBUX  3axodiB  Gesneku, TakMx AK  LUMKMIYHE TexHiuHe
obcnyroByBaHHs BepcTaTta i poboymnx iHCTpyMeHTiB, 3abe3neyeHHs
BiANOBIAHOI TemMnepaTypu pyK i HanexHa opraHisauis npaui.

cz
PREKLADOVY (UZIVATELSKY) MANUAL
BRUSKA NA SADRU 59G263

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO
BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNI BEZPECNOSTNi USTANOVENI

« Pred pfipojenim brusky k elektrické siti se vzdy ujistéte, ze napéti v
siti odpovida napéti uvedenému na typovém $titku stroje.

e Bruska na sadru musi byt pfipojena pouze k elektrické instalaci

vybavené proudovym chrani¢em, ktery prerusi napajeni, pokud

unikajici proud pfekro¢i 30 mA za dobu krat$i nez 30 ms.

K brusce musi byt pfipojen systém odsavani prachu.

Pred zapnutim brusky se ujistéte, Ze je brusny papir pevné pfipevnén

k pracovnimu kotouci a Ze se nedotyka opracovavaného materialu.

Pfi praci drzte brusku pevné.

Nedotykejte se ¢asti brusky, které jsou v pohybu.

Je nutné nosit prachotésnou ochrannou masku a ochranné bryle

priléhajici k obliceji. Prach vznikajici pfi brouseni sadrovych povrchl

je zdravi Skodlivy.

Vefejnost by neméla vstupovat do mistnosti, kde se brousi omitka

bruskou. V takové mistnosti by také neméli jist nebo pit.

Bruska se nesmi pouzivat za mokra.

Napdjeci kabel stroje vzdy drzte mimo dosah pohyblivych &asti

brusky.

Pokud se napajeci kabel béhem provozu poskodi, okamzité

odpojte napajeni. PRED ODPOJENIM NAPAJECIHO ZDROJE SE

KABELU NEDOTYKEJTE.
VAROVANI. Po vypnuti motoru se pracovni kotou¢ stéle otagi.

« Natazeny napajeci kabel drzte mimo pracovni disk.

* Nedovolte, aby brusku obsluhovaly déti nebo osoby, které
nejsou seznameny s navodem k obsluze.

« UPOZORNENI. Provozovatel nebo uZivatel je odpovédny za

nehody nebo ohrozeni jinych osob nebo Zivotniho prostredi.

Vytahnéte zastréku ze zasuvky:

pokazdé, kdyZ se od zafizeni vzdalite;

pred kontrolou, ¢iténim nebo opravou spotfebice;

Opravy brusky smi provadét pouze opravnéné osoby.

Pouzivejte pouze nahradni dily doporu¢ené vyrobcem.

UDRZBA A SKLADOVANi

e Udrzujte vSechny soucasti v dobrém stavu, abyste méli jistotu, Ze
bruska bude bezpe¢né fungovat.

e Po kazdém provozu vycistéte chladici otvory motoru, abyste
zabranili prehfati jednotky.

e Opotifebované nebo poskozené dily vymérite, aby byla
zachovana bezpe¢nost.

e Chrarite brusku pfed vihkosti.

e Uchovavejte mimo dosah déti.

e Poutzijte spravny typ brusného papiru.

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

Navzdory pouziti  pfirozené bezpeéné  konstrukce,
bezpeénostnich opatieni a dalSich ochrannych opatieni vzdy
existuje zbytkové riziko urazu pfi praci.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU.

4
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1. Upozornéni Pfijméte zvlaStni opatfeni

2. Prectéte si navod k obsluze, dodrZujte v ném uvedena
upozornéni a bezpecnostni podminky!

3. Pouzivejte osobni ochranné pomucky (ochranné bryle,

ochrana sluchu).

Pouzivejte protiprachovou masku

Pred udrzbou nebo opravou odpojte napéjeci kabel.

Pouzivejte ochranny odév

Ochrana proti vihkosti

Udrzujte déti mimo dosah nafadi

Izolovany nastroj druhé tfidy

KONSTRUKCE A POUZITI

Bruska na omitku je ruéni elektrické naradi pohanéné
jednofazovym komutatorovym motorem. Bruska je uréena k
povrchovému suchému brouSeni stén a jinych omitnutych
povrchl. Pohyblivy kryt pracovniho kotouce brusky se
dokonale pfizplisobi jakémukoli povrchu stény. Konstrukce
brusky ma systém, ktery umoziuje jeji pfipojeni k externimu
systému odsavani prachu (napf. prachovy sacek, vysavac), ktery
musi byt béhem provozu pfipojen. Oblasti jejiho pouziti je
provadéni renovacnich a stavebnich praci a jakychkoli praci v
oblasti samostatné amatérské ¢innosti (DIY).

Brusku pouzivejte pouze s pripojenym systémem
odsavani prachu, napf. s prachovym sackem nebo

o ®No o

dilenskym vysavaéem vhodnym pro odsavani
sadrového prachu.
POPIS GRAFICKYCH STRANEK

NiZe uvedené Cislovani se vztahuje na souc¢asti jednotky
zobrazené na grafickych strankach této pirucky.
1. Chladi¢
Osvétleni LED
3 Protiprachovy $tit
4. Sedla s uhlikovymi kartaci
5. Rukojet
6. Pevné tlacitko zamku provozu
7. Regulétor otacek
8. Konektor
9. Konektor pro upevnéni sbérného vaku na prach
10. Misto montaze boéni rukojeti
11. Vypina€ LED svétel

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

VYBAVENI A

PRISLUSENSTVi

1. Prachovy sacek 1ks.
2. Saci hadice lks.
3. Pfidavna rukojet 1ks.
4. Brusny papir (rizné stupné) 6 ks.
5. Specidlni Sestihranny kli¢ 1ks.
PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ POMOCNE RUKOJETI
Doporucuje se pouzivat pomocnou rukojet brusky. Pomocna rukojet se
instaluje do jednoho z otvorti v krytu brusky (10) Pokud budete brusku
pfi préaci drzet obéma rukama (také pomoci pomocné rukojeti), je mensi
riziko ztraty kontroly nad strojem.

NASTAVEC NA BRUSNY PAPIR



Bruska ma pracovni kotou¢ s tzv. suchym zipem, ktery umozfiuje snadnou a

rychlou vyménu brusného papiru.

e Piblizte brusny papir k pracovnimu kotouci tak, aby jeho otvory se
shoduji s otvory v pracovnim kotou€i brusky a pfitlacte je, aby bylo
zajisténo Ucinné odsavani prachu.

e Chcete-li brusny papir vyjmout, naklonéte jej na jednu stranu a pak
jej vytahnéte .

Pouzivejte perforovany brusny papir, aby se prach mohl

dostat do systému odsavani prachu pies otvory v pracovnim

kotouéi. Pfed kazdou vyménou brusného papiru vycistéte
pracovni kotouc¢ tak, Ze z néj napfiklad kartacem nebo Stétcem
odstranite prach a veSkeré necistoty.

ODSAVANI PRACHU

* Zasurite konec saci hadice do otvoru pro odsavani prachu (9).

e Druhy konec saci hadice pfipojte k sacimu systému, jako je
prachovy satek nebo dilensky vysavac.

NASTAVENI SiLY ZDVIHU
Saci sila se nastavuje ota¢enim knofliku doleva nebo doprava
(obr. B).

PROVOZ / NASTAVENI

Sit'ové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém

Stitku brusky.

e Zapnuti - stisknéte spinaci tlagitko (8). Vypnuti - uvolnéte tlak na
spinaci tlacitko (8). Blokovani spinace (trvaly provoz)

Zapnuti:

« Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti (8) a podrzte je v této poloze.

« Stisknéte tlacitko zamku spinace (6) .

« Uvolnéte tlak na spinaci tlacitko (8).

Vypnuti:
e Stisknéte a uvolnéte spinaci tlacitko (8).

RIZENi RYCHLOSTI

Na téle brusky je knoflik pro nastaveni rychlosti (7). Otacky se voli
podle potfeby (v zavislosti na pouzitém brusném papiru, tvrdosti obrobku,
druhu préce atd.). Otaenim knofliku regulace otagek (7) se zvysuji nebo
snizuji otaCky pracovniho kotouce .

BRUSNE PRACE

Obrabéné plochy by mély byt suché a bez cizich téles, jako
jsou Srouby, hiebiky apod.

Brusku drzte pevné obéma rukama.

e Zapnéte brusku a pockejte, az pracovni kotou¢ dosahne
maximalnich otacek.

e Prilozte celou plochu pracovniho kotouce k pracovni ploSe
(pohyblivy kryt pracovniho kotouce se automaticky pfizptsobi
povrchu).

e Mirnym tlakem pohybujte bruskou po pracovni ploSe krouZivymi
pohyby nebo stfidavé v pficném a podéiném sméru.

e Nadmérmny tlak nevede ke zvy$eni brusného vykonu, ale muze
zpusobit rychlej$i opotifebeni soucasti brusky a brusného papiru.

* Pokud se pracovni kotou¢ b&éhem prace oddali od brusné plochy,
bude prach unikat ven ze stroje, a tim i do pracovniho prostoru.

e Vykon a kvalita brouSeného povrchu zavisi do znacné miry na typu
pouzitého brusného papiru a pfitlaku. Typ brusného papiru se
nejlépe voli zkusebné.

« Pfi dokon&ovani brouseni snizte tlak na brusku a vypnéte motor.

« Pfi opotfebeni brusny papir vymérite.

* Pouzivejte pravidelné prestavky.

Brusku nespoustéjte, pokud se jeji pracovni kotou¢ opira o

pracovni plochu.

PiSKOVANi ROHU

Odstrarite jeden kryt brusné desky z demontazni ¢asti

VYPRAZDNOVANi PRACHOVEHO SACKU

Pokud je droven naplnéni prachového sacku vysoka, saci

vykon se snizi.

e Chcete-li vyprazdnit prachovy sacek, vysurite lamelu ve spodni ¢asti
sacku a vyjméte obsah (sadrovy prach).

o Povyprazdnéni sacku nasufite lamelu na voditka tak, aby byl cely otvor
zakryty.
PROVOZ A UDRZBA

Pied provadénim jakychkoli uprav, udrzby nebo oprav

odpojte pristroj od elektrickeé sité.

e Mlynek udrZujte stale Cisty.

o KZiSténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

o Brusku je tfeba Cistit kartacem.

o Pravidelné Cistéte vétraci otvory, abyste zabranili prehfati motoru
brusky.

e Pokud na komutatoru dochazi k nadmérnému jiskieni, zkontrolujte
stav uhlikovych kartac¢t motoru.

e Milynek vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA BRUSNE PODLOZKY

e Pokud je brusna podlozka poskozena, mizete nasi spolec¢nost
pozadat o novou brusnou podlozku.

e Odstrarite brusny papir, pomoci klice zasunutého do otvord
uprostied brusného talife povolte ve sméru hodinovych rucicek,
abyste odstranili stary brusny talif, a nainstalujte novy talif

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové

karta¢ky motoru je nutné okamzité vymeénit. Vzdy vymérite oba

uhlikové kartace soucasné.

o Odsroubuijte kryty uhlikovych kartacu (4).

o Odstrarite pouzité uhlikové kartacky.

e Odstraiite veSkery karbonovy prach pomoci nizkotlakého
stlateného vzduchu.

e Vlozte nové uhlikové kartace (kartace by mély volné vklouznout
do kartacovych zarazek).

« Nasadte kryty uhlikovych kartacu (4).

Po vyméné uhlikovych kartach musi bruska bézet pfiblizné 3

minuty bez zatizeni, aby se uhlikové kartaée mohly nasadit na

komutator motoru. Doporucujeme, aby vyménu uhlikovych

kartact provadéla pouze kvalifikovana osoba s pouzitim

originalnich dild.

Pfipadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni oddéleni

vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE

UDAJE O HODNOCENI
Bruska na sadru 59G263

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC 50 Hz
Jmenovity vykon 900 W
Rozsah ota¢ek bez zatizeni 1400-2700 min't
Primér brusného kotouce 2180mm
Zavit na dfiku M5
Stuperi ochrany 1P20
Trida ochrany 1l
Hromadné 2,94 kg
Rok vyroby 2023

59G263 znamena oznaceni typu i stroje

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lpa=79 dB(A) K=3
dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa = 90 dB(A) K= 3
dB(A)

Hodnoty zrychleni vibraci ah=5,38m/s? K=1,5
m/s?

Informace o hluku a vibracich

Hladinu emisi hluku zafizeni popisuji: hladina vyzafovaného
akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje nejistotu méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou



popsany hodnotou zrychleni vibraci an (kde K znamena nejistotu
méfeni).

Hladina akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a
hodnota zrychleni vibraci an uvedené v tomto navodu byly zméreny
podle normy EN 60745-2-3. Uvedenou hladinu vibraci an Ize pouzit
pro porovnani zafizeni a pro pfedbézné posouzeni expozice
vibracim.

Uvedena Uroveri vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni
pouziti jednotky. Pokud se jednotka pouziva pro jiné aplikace nebo
s jinymi pracovnimi nastroji, muze se Uroveri vibraci zménit. Vyssi
uroven vibraci bude ovlivnéna nedostate¢nou nebo pfili§ Fidkou
udrzbou jednotky. VySe uvedené divody mohou mit za nasledek
zvy$enou expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro presny odhad expozice vibracim je nutné vzit v tvahu
obdobi, kdy je jednotka vypnutd nebo kdy je zapnuta, ale
nepouziva se k praci. Po pfesném odhadu vsech faktoru se
muze ukazat, ze celkova expozice vibracim je mnohem nizsi.
Pro ochranu uZivatele pred Gginky vibraci je tfeba zavést dal$i
bezpecnostni opatfeni, jako je cyklickd udrzba stroje a pracovnich
nastroju, zajisténi odpovidajici teploty rukou a spravna organizace
prace.

ES prohlaseni o shodé
Vyrobce: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Vyrobek: Mlynek na sadru
Model: 59G263
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové ¢islo: 00001 + 99999
Toto prohlaSeni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost
vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smeérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smeérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
A splfiuje pozadavky norem:
EN 60745-1:2009+A11:2010; EN
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018
Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém
bylo uvedeno na trh, a nezahmuje soucasti.

pfidal koncovy uzivatel nebo je proved| dodate¢né.
Jméno a adresa osoby s bydlisttm v EU, kterd je opravnéna
vypracovat technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulice Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
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60745-2-

Pawet Kowalski
Referent kvality spole¢nosti TOPEX GROUP
Varsava, 2023-07-31

SK
PREKLADATELSKA (UZIVATELSKA) PRIRUCKA

MLYNCEK NA SADRU 59G263

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

« Pred pripojenim brusky k elektrickej sieti sa vzdy uistite, ze sietové
napétie zodpoveda napétiu uvedenému na typovom §titku stroja.

e Mlynéek na sadru sa musi pripojit len k elektrickej instalacii vybavenej
pradovou ochranou, ktora prerusi napéjanie, ak unikajici prad
prekro¢i 30 mA za menej ako 30 ms.

o Kbraske musi byt pripojeny systém na odsavanie prachu.

« Pred zapnutim brusky sa uistite, Ze brusny papier je pevne pripevneny
k pracovnému koticu a Ze sa nedotyka obrabaného materialu.

e Pocas préce drzte brasku pevne.

o Nedotykajte sa ¢asti brisky, ktoré st v pohybe.

e Musite nosit ochranni masku odolnu voéi prachu a ochranné
okuliare priliehajuce na tvar. Prach vznikajuci pri briseni sadrovych
povrchov je zdraviu $kodlivy.

e Verejnost by nemala vstupovat do miestnosti, kde sa brusi
omietka bruskou. V takejto miestnosti by nemali ani jest alebo pit.

e Bruska sa nesmie pouzivat za mokra.

o Napajaci kabel stroja vzdy drzte mimo pohyblivych €asti mlynéeka.

Ak sa napajaci kabel po¢as prevadzky poskodi, okamzite odpojte

napajanie. PRED ODPOJENIM NAPAJACIEHO ZDROJA SA

KABLA NEDOTYKAJTE.

e VAROVANIE. Po vypnuti motora sa pracovny kotu¢ stale otaca.

« Natiahnuty napajaci kabel drzte mimo pracovného disku.

* Nedovolte, aby s briskou pracovali deti alebo osoby, ktoré nie
su oboznamené s ndvodom na obsluhu.

¢ PRIPOMINAME. Prevadzkovatel alebo pouzivatel je

zodpovedny za nehody alebo nebezpecenstvo, ktoré vznikne

inym osobam alebo Zivotnému prostrediu.

Vytiahnite zastréku zo sietovej zasuvky:

zakazdym, ked sa vzdialite od zariadenia;

pred kontrolou, ¢istenim alebo opravou spotrebica;

Opravy brisky mdzu vykonavat len opravnené osoby.

Pouzivajte len nahradné diely odporicané vyrobcom.

UDRZBA A SKLADOVANIE

e Udrzujte vSetky komponenty v dobrom stave, aby ste mali istotu, ze
briska bude bezpecne fungovat.

e Po kazdej prevadzke vydistite chladiace otvory motora, aby ste
zabranili prehriatiu jednotky.

e Opotrebované alebo poskodené diely vymerite, aby ste
zachovali bezpe¢nost.

o Chraite mlyncek pred vihkostou.

e Uchovavajte mimo dosahu deti.

e Pouzite spravny typ brisneho papiera.

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

Napriek pouzitiu prirodzene bezpecnej konsStrukcie,
bezpeénostnych opatreni a dalSich ochrannych opatreni vzdy
existuje zvyskové riziko Urazu pocas prace.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV.

ABEEE

1. Upozornenie Prijmite osobitné bezpe¢nostné opatrenia

2. Precitajte si navod na obsluhu, dodrziavajte v iom uvedené
upozornenia a bezpe¢nostné podmienky!

3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné

okuliare, ochrana sluchu).

Noste protiprachovi masku

Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.

Pouzivajte ochranny odev

Ochrana proti vihkosti

UdrZujte deti mimo dosahu néstroja

Izolovany nastroj druhej triedy

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Briska na omietky je ruéné elektrické naradie poharané
jednofazovym komutatorovym motorom. Briska je uréend na
povrchové suché dokoncovacie brusenie stien a inych
omietnutych povrchov. Pohyblivy ochranny kryt pracovného
kotuc¢a brisky sa dokonale prisposobi kazdému povrchu
steny. Konstrukcia brisky ma systém, ktory umozZiuje jej
pripojenie na externy systém odsavania prachu (napr. prachovy
vak, vysavac), ktory musi byt pripojeny pocas prevadzky.
Oblastami jej pouzitia suU vykondavanie renovaénych a
stavebnych prac a akékolvek prace v oblasti samostatnej

o ®Ne o



amatérskej ¢innosti (DIY).

Briaska by sa mala pouzivat len s pripojenym
systémom odsavania prachu, napr. s vreckom na
prach alebo dielenskym vysavaéom vhodnym na
odsavanie sadrového prachu.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK

Nizsie uvedené Cislovanie sa vztahuje na komponenty jednotky
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.

1. Chladi¢

2. Osvetlenie LED

3. Protiprachovy §tit

4. Sedadla s uhlikovymi kefami

5. Rukovat

6. Pevné tladidlo uzamknutia prevadzky

7. Regulator rychlosti

8. Konektor

9. Montazny konektor pre vrecko na zachytavanie prachu
10. Miesto montaze bo¢nej rukovéte

11, LED spinac svetla

* Medzi vykresom a vyrobkom moézu byt rozdiely.

VYBAVENIE A

PRISLUSENSTVO

1. Vrecko na prach 1ks.
2. Sacia hadica 1ks.
3. Pridavna rukovat 1ks.
4. Brasny papier (rézne stupne) 6 ks.
5. Specialny $esthranny kli¢ 1ks.
PRIPRAVA NA PRACU

MONTAZ POMOCNEJ RUKOVATE

Na briske sa odporuca pouzivat pomocnu rukovat. Pomocna rukovat sa
instaluje do jedného z otvorov v kryte brisky (10) Ak budete brisku pri
praci drzat oboma rukami (aj pomocou pomocnej rukovéte), je mensie
riziko straty kontroly nad strojom.

NASTAVEC NA BRUSNY PAPIER

Briska ma pracovny kotuc s tzv. suchym zipsom, ktory umozfiuje jednoducht

a rychlu vymenu brisneho papiera.

e Priblizte brasny papier k pracovnému kotu¢u tak, aby jeho otvory sa
zhoduju s otvormi v pracovnom kotuci brisky a stlacte ich, aby ste
zabezpeili U€inné odséavanie prachu.

e Ak chcete brusny papier odstranit, naklonite ho na jednu stranu a
potom ho vytiahnite .

Pouzite perforovany brusny papier, aby sa prach mohol
dostat’ do systému odsavania prachu cez otvory v pracovhom
kotuéi. Pred kazdou vymenou brusneho papiera vycistite
pracovny kotué¢ tak, ze z neho odstranite prach a vsetky
nedcistoty napriklad pomocou kefy alebo Stetca.

ODSAVANIE PRACHU

« Koniec odséavacej hadice nasunte na otvor na odsavanie prachu (9).

e Druhy koniec sacej hadice pripojte k odsavaciemu systému,
napriklad k prachovému vrecu alebo dielenskému vysavacu.

NASTAVENIE SILY ZDVIHU
Sacia sila sa nastavuje ota¢anim gombika dolava alebo doprava
(obr. B).

PREVADZKA / NASTAVENIA

Sietové napatie musi zodpovedat' napéatiu uvedenému na

typovom stitku bruasky.

e Zapnutie - stlacte spinacie tlacidlo (8). Vypnutie - uvolnite tlak na
spinacie tlacidlo (8). Blokovanie spinaéa (nepretrzita
prevadzka)

Zapnutie:

o Stlacte tlacidlo zapnutia/vypnutia (8) a podrzte ho v tejto polohe.

o Stlacte tlacidlo blokovania spinaca (6) .

« Uvolnite tlak na spinacie tlacidlo (8).

Vypnutie:
« Stlacte a uvolnite tiak na spinacie tlacidlo (8).

RYCHLOSTNA KONTROLA

Na telese brusky sa nachadza gombik na nastavenie rychlosti (7).
Otacky sa volia podla potreby (v zavislosti od pouZitého brisneho
papiera, tvrdosti obrobku, druhu préce atd.) Ota¢anim gombika regulacie
otacok (7) sa zvysuju alebo znizuju otacky pracovného kotlca .

BRUSNE PRACE

Obrabané povrchy by mali byt suché a bez cudzich telies, ako
su skrutky, klince atd’.

Brusku drzte pevne oboma rukami.

e Zapnite brisku a pockajte, kym pracovny kotu¢ dosiahne
maximalne otacky.

e Prilozte celt plochu pracovného kotuca k pracovnej ploche
(pohyblivy kryt pracovného kotica sa automaticky prisposobi
povrchu).

e Miernym tlakom pohybujte briskou po pracovnej ploche kruzivymi
pohybmi alebo striedavo v prieénom a pozdiznom smere.

o Nadmerny tlak nevedie k zvySeniu brisneho vykonu, ale méze
sposobit’ rychlejSie opotrebovanie sucasti brisky a brisneho
papiera.

e Ak sa pracovny koti¢ pocas prace vzdiali od brisnej plochy,
prach unika do vonkajsej Casti stroja, a tym aj do pracovného
priestoru.

e Vykon a kvalita briseného povrchu do velkej miery zavisi od typu
pouzitého brisneho papiera a pritlaku. Typ brisneho papiera sa
najlep$ie vybera skusobne.

« Pri dokonCovani brisenia znizte tiak na brisku a vypnite motor.

« Po zisteni opotrebovania brisny papier vymerite.

e Pouzivajte pravidelné prestavky.

Brusku nespustajte, ak sa jej pracovny kotu¢ opiera o

pracovnu plochu.

PiSKOVANIE ROHOV

Odstrarite jeden kryt brisnej podlozky z demontaznej Casti

VYPRAZDNOVANIE VRECKA NA PRACH

Ak je uroven naplnenia vrecka na prach vysoka, znizuje sa

saci vykon.

e Ak chcete vyprazdnit vrecko na prach, vysuiite lamelu na dne
vrecka a vyberte obsah (sadrovy prach).

e Po vyprazdneni vrecka nasute liStu na vodiace listy tak, aby bol cely
otvor zakryty.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred akymkofvek nastavovanim, udrzbou alebo opravou

odpojte zariadenie od elektrickej siete.

e Mlynéek udrZiavajte vzdy Cisty.

* Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Brusku je potrebné Cistit kefou.

* Pravidelne Cistite vetracie otvory, aby ste zabranili prehriatiu motora
mlynéeka.

e Ak na komutatore dochadza k nadmernému iskreniu, skontrolujte
stav uhlikovych kief motora.

e Mlynéek vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA BRUSNEJ PODLOZKY

e Ak je brisna podlozka poSkodena, mdzete naSu spolo€nost
poziadat o novu brisnu podlozku.

o Odstrarite brisny papier, pomocou kli¢a zasunutého do otvorov
v strede brusnej podlozky uvolnite v smere hodinovych rugiciek,
aby ste odstranili stari brusnu podlozku, nainstalujte nova
podlozku

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté uhlikové

kefky motora sa musia okamzite vymenit. Vzdy vymerite obe

uhlikové kefky stic¢asne.

o Odskrutkujte kryty uhlikovych kief (4).

e Odstrafte pouzité uhlikové kefy.

e Odstrante vSetok uhlikovy prach pomocou nizkotlakového
stlateného vzduchu.

e Vlozte nové uhlikové kefky (kefky by sa mali volne zastvat do
zarazok kefiek).



o Nasadte kryty uhlikovych kief (4).

Po vymene uhlikovych kief musi briska bezat’ bez zat'azenia
priblizne 3 minaty, aby sa uhlikové kefy prisposobili
komutatoru motora. Odporué¢a sa, aby vymenu uhlikovych
kief vykonavala len kvalifikovana osoba s pouzitim
originalnych dielov.

Pripadné poruchy by malo odstranit autorizované servisné oddelenie
vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

UDAJE O HODNOTENI
Bruska na sadru 59G26:

Parameter Hodnota
Napajacie napatie 230 V AC 50 Hz
Menovity vykon 900 W
Rozsah ota¢ok bez zatazenia 1400-2700 min*
Priemer brisneho kotuc¢a 2180mm
Zavit na stonke M5
Stupen ochrany 1P20
Trieda ochrany Il
Hmotnost 2,94 kg
Rok vyroby 2023

59G263 znamena oznacenie typu aj stroja

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku Lpa=79 dB(A) K=3
dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa = 90 dB(A) K= 3
dB(A)

Hodnoty zrychlenia vibracii an=5,38 m/s? K=1,5
m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou vyzarovaného
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
znamena neistotu merania). Vibracie emitované zariadenim su
opisané hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K znamena neistotu
merania).

Hladina akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a
hodnota zrychlenia vibracii an uvedené v tomto navode boli
namerané v sulade s normou EN 60745-2-3. Uvedena hladina
vibréacii ah sa mdéze pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné
posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena uroven vibracii je reprezentativna len pre zakladné
pouzitie jednotky. Ak sa jednotka pouziva na iné ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, uroven vibracii sa moéze zmenit. VysSiu
uroven vibracii ovplyvni nedostato€na alebo prili$ zriedkava udrzba
jednotky. Uvedené doévody mézu mat za nasledok zvySenu
expoziciu vibraciam pocas celého pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’
obdobia, ked' je jednotka vypnuta alebo ked je zapnuta, ale
nepouziva sa na pracu. Po presnom odhade vSetkych faktorov
sa moze ukazat, Zze celkova expozicia vibraciam je ovela nizsia.
Na ochranu pouzivatela pred ucinkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpe€nostné opatrenia, ako je cyklicka udrzba stroja a
pracovnych nastrojov, zabezpe€enie primeranej teploty ruk a
spravna organizécia prace.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Vyrobok: Mlynéek na sadru

Model: 59G263

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sérioveé cislo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradni zodpovednost
vyrobcu.

Opisany vyrobok je v stlade s tymito dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite

Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU
A spifia poZiadavky noriem:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN |[EC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v akej
bolo uvedené na trh, a nezahftia komponenty

prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodatoéne.

Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technick dokumentaciu:

Podpisané v mene:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 Varsava
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60745-2-

Pawet Kowalski
Pracovnik pre kvalitu spolo¢nosti TOPEX GROUP
VarSava, 2023-07-31

SL
PREVOD (UPORABNISKI) PRIROCNIK

MLINCEK ZA MAVEC 59G263

OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA
KASNEJSO UPORABO.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE

e Pred prikljucitvijo brusilnika na elektriéno omrezje se vedno
prepricajte, da je omrezna napetost enaka napetosti, navedeni na
tipski tablici stroja.

e Mlincek za mletie mavca je treba prikljuciti le na elektricno napeljavo,
opremljeno z za$cito pred preostalim tokom, ki prekine napajanje,
¢e uhajalni tok v manj kot 30 ms preseze 30 mA.

o Na mlincek je treba prikljuciti sistem za odsesavanje prahu.

e Pred vklopom brusilnika se prepricaijte, da je brusni papir dobro pritrien
na delovni disk in da se ne dotika obdelovanega materiala.

o Brusilnik med delom trdno drZite.

« Ne dotikajte se delov brusilnika, ki so v gibanju.

* Nositi je treba zaS¢itno masko proti prahu in zas¢itna o¢ala, ki se
prilegajo obrazu. Prah, ki nastaja pri bruSenju mavénih povrsin, je
zdravju Skodljiv.

e Javnost ne sme vstopiti v prostor, kjer se z brusilnikom brusi omet.
V takSnem prostoru ne smejo jesti ali piti.

e Brusilnika ne smete uporabljati mokrega.

o Napajalni kabel naprave vedno drzite stran od gibljivih delov
brusilnika.

Ce se napajalni kabel med delovanjem poskoduije, takoj izklopite

napajanje. NE DOTIKAJTE SE KABLA, PREDEN ODKLOPITE

NAPAJALNIK.

e OPOZORILO. Ko je motor izklopljen, se delovni disk $e vedno vrti.

e Iztegnjen napajalni kabel drzite stran od delovnega diska.

e Otrokom ali osebam, ki niso seznanjene z navodili za uporabo,
ne dovolite uporabe brusilnika.

e OPOMIN. Upravljavec ali uporabnik je odgovoren za nesrece ali

nevarnosti, ki se pojavijo pri drugih osebah ali v okolju.

Vi€ izvlecite iz omrezne vtiénice:

vsakic, ko se oddaljite od naprave;

pred preverjanjem, ¢i$¢enjem ali popravilom naprave;

Popravila na brusilniku lahko izvajajo le pooblad¢ene osebe.

Uporabljajte samo rezervne dele, ki jih priporoca proizvajalec.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

o Vse sestavne dele ohranjajte v dobrem stanju, da bo mlinéek deloval
varno.

e Po vsakem delu ogistite hladilne odprtine motorja, da preprecite
pregrevanje enote.



e Za ohranjanje varnosti zamenjajte obrabljene ali poSkodovane
dele.

o Milincek zascitite pred vlago.

e Hranite zunaj dosega otrok.

e Uporabite ustrezen tip brusnega papirja.

POZOR: Naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih prostorih.

Kljub uporabi varne zasnove, varnostnih ukrepov in dodatnih
zas¢itnih ukrepov med delom vedno obstaja preostala
nevarnost poskodb.

RAZLAGO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV.

N

»
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1. Opozorilo Sprejmite posebne previdnostne ukrepe

2. Preberite navodila za uporabo, upo$tevajte opozorila in
varnostne pogoje, ki jih vsebujejo!

3. Nosite osebno zas¢itno opremo (zas¢itna ocala, zascito
za usesa).

4. Nosite masko proti prahu

5. Pred servisiranjem ali popravilom odklopite napajalni
kabel.

6. Uporabljajte zascitna oblacila.

7. Zascita pred vlago

8. Otroci naj se ne priblizujejo orodju.

9. lzolirano orodje drugega razreda

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Brusilnik za omet je ro¢no elektricno orodje, ki ga poganja
enofazni komutatorski motor. Brusilnik je namenjen
povrSinskemu suhemu zakljuénemu brusenju sten in drugih
ometanih povrsin. Gibljivo varovalo delovnega diska brusilnika
se popolnoma prilega vsaki stenski povrsini. Konstrukcija
brusilnika ima sistem, ki omogoca prikljucitev na zunaniji sistem
za odsesavanje prahu (npr. vrecko za prah, sesalnik), ki mora biti
med delovanjem prikljucen. Njegova podro¢ja uporabe so
izvajanje obnovitvenih in gradbenih del ter vsa dela na podrocju
samostojne ljubiteljske dejavnosti (DIY).

Brusilnik lahko uporabljate le s priklju¢enim sistemom
za odsesavanje prahu, npr. z vrecko za prah ali
delavniskim sesalnikom, primernim za odsesavanje
mavénega prahu.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Stevilgenje v nadaljevanju se nanasa na sestavne dele enote,
prikazane na grafi¢nih straneh tega prirocnika.
1. Radiator
Osvetlitev LED
3. Protipradni 8¢it
4. Sedeziz ogljikovimi krtacami
5. Rocaj
6. Fiksni gumb za zaklepanje delovanja
7. Regulator hitrosti
8.  Prikljucek
9. Prikljucek za pritrditev vreCke za zbiranje prahu
10. Mesto namestitve stranskega rocaja
11, LED stikalo za Iuci

* Med risbo in izdelkom so lahko razlike.
OPREMA IN DODATKI

1. Vrec¢ka za prah 1 kos.
2. Sesalna cev 1 kos.
3. Dodatni ro¢aj 1 kos.
4. Brusilni papir (razli¢nih granulacij) 6 kosov.
5. Posebni Sestkotni klju¢ 1 kos.

PRIPRAVA NA DELO
VGRADNJA POMOZNEGA ROCAJA

Na brusilniku je priporo¢ljiva uporaba pomoZnega ro¢aja. Pomozni ro¢aj je
nameséen v eno od lukenj v ohi§ju brusilnika (10) Ce brusilnik med
delom drzite z obema rokama (tudi z uporabo pomoznega ro¢aja), je
tveganje, da izgubite nadzor nad strojem, manjse.

PRITRDITEV BRUSNEGA PAPIRJA

Brusilnik ima delovni disk s tako imenovanim Velcro, ki omogota enostavno in

hitro menjavo brusnega papirja.

e Priblizajte brusni papir delovnemu krozniku tako, da so njegove luknjice
se ujemajo z luknjami v delovnem krozniku brusilnika in jih pritisnite
navzdol, da zagotovite ucinkovito odsesavanje prahu.

o Ce Zelite odstraniti brusni papir, ga nagnite na eno stran in nato
potegnite .

Uporabite perforiran brusni papir, tako da lahko prah skozi
luknje v delovnem krozniku doseze sistem za odsesavanje
prahu. Pred vsakokratno menjavo brusnega papirja ocistite
delovni disk tako, da z njega odstranite prah in vse ostanke,
na primer s krtaco ali Copicem.

ODSESAVANJE PRAHU

« Potisnite konec sesalne cevi na odprtino za odsesavanje prahu (9).

e Drugi konec sesalne cevi prikljucite na sesalni sistem, na primer na
vrecko za prah ali sesalnik v delavnici.

NASTAVITEV DVIZNE SILE
Sesalno silo nastavite z vrtenjem gumba v levo ali desno

DELOVANJE / NASTAVITVE

Napetost elektricnega omrezja mora ustrezati napetosti,

navedeni na tipski ploscici brusilnika.

e Vklop - pritisnite stikalo (8). Izklop - sprostite pritisk na stikalo (8).
Blokiranje stikala (neprekinjeno delovanje)

Vklop:

o Pritisnite gumb za vklop/izklop (8) in ga zadrzite v tem polozaju.
e Pritisnite gumb za zaklepanje stikala (6) .

e Sprostite pritisk na stikalni gumb (8).

1zklop:

o Pritisnite in sprostite pritisk na stikalni gumb (8).

NADZOR HITROSTI

Na ohisju brusilnika je gumb za nastavitev hitrosti (7). Hitrost se izbere
po potrebi (odvisno od uporablienega brusnega papirja, trdote
obdelovanca, vrste dela itd.). Z vrtenjem gumba za nastavitev hitrosti (7)
povecate ali zmanjSate hitrost delovnega kolesa .

GRINDIRANJE

Obdelane povrsine morajo biti suhe in brez tujkov, kot so

vijaki, zeblji itd.

Brusilnik trdno drzite z obema rokama.

e Vkljucite mlincek in poCakajte, da delovni disk doseze najvecjo
hitrost.

e Celotno povréino delovnega kroznika polozite na delovno
povrsino (premiéno varovalo delovnega kroznika se samodejno
prilagodi povrsini).

e Z zmernim pritiskom premikajte brusilnik po delovni povrsini v
kroznih gibih ali izmeni€no v pre¢ni in vzdolzni smeri.

e Prevelik pritisk ne poveca zmogljivosti bruSenja, lahko pa
povzroci hitrejSo obrabo sestavnih delov brusilnega stroja in
brusnega papirja.

« Ce se delovni disk med delovanjem premakne stran od brusilne
povrsine, se prah izlo€a na zunanjo stran strojain s temv delovni
prostor.

e Uspesnost in kakovost bruSene povrsine sta v veliki meri odvisni od
vrste uporablienega brusnega papirja in kontaktnega pritiska.
Vrsto brusnega papirja je najbolje izbrati poskusno.

e Po kon€anem bruSenju zmanj$ajte pritisk na brusilnik in izklopite
motor.

« Ko opazite obrabo, zamenjajte brusni papir.

o Uporabljajte ob&asne odmore.

Brusilnika ne zazenite, ¢e je njegov delovni disk prislonjen
na delovno povrsino.

PESKANJE VOGALOV



QOdstranite en pokrov brusilne plo$c¢e iz dela za razstavljanje
PRAZNJENJE VRECKE ZA PRAH

Ce je stopnja napolnjenosti vreéke za prah visoka, se moé

sesanja zmanjsa.

o Ce Zelite izprazniti vretko za prah, izvlecite letvico na dnu vrecke in
odstranite vsebino (mavcni prah).

* Po izpraznitvi vrecke potisnite letvico na vodila tako, da je pokrita
celotna odprtina.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred kakr$nim koli nastavljanjem, vzdrzevanjem ali

popravilom napravo izkljucite iz elektricnega omrezja.

o Milincek naj bo vedno Cist.

* Za ¢isCenje ne uporabljajte vode ali drugih tekogin.

e Brusilnik ogistite s krtaco.

e Redno distite prezracevalne reze, da preprecite pregrevanje
motorja brusilnika.

« Ce na komutatorju prihaja do prekomernega iskrenja, preverite
stanje ogljikovih $¢etk motorja.

* Miin¢ek vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem otrokom.

ZAMENJAVA BRUSILNE PLOSCICE

e Ce je brusilna plo$gica poskodovana, lahko na$e podjetie
zaprosite za novo brusilno ploscico.

o Ce odstranite brusni papir, s klju¢em, vstavijenim v luknjici na
sredini brusilne ploscice, popustite v smeri urinega kazalca, da
odstranite staro brusilno plo&¢ico, in namestite novo ploscico

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), ozgane ali razpokane oglene $¢etke

motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe ogljikovi

Scetki hkrati.

« Odvijte pokrova oglenih §¢etk (4).

« Odstranite uporabljene oglene $cetke.

e S stisnjenim zrakom pod nizkim tlakom odstranite morebitni
ogljikov prah.

« Vstavite nove ogljikove $¢etke (S¢etke morajo prosto zdrsniti v
omejevalnike §¢etk).

* Namestite pokrova oglenih ¢etk (4).

Po zamenjavi oglenih $¢etk mora brusilnik priblizno 3 minute

delovati brez obremenitve, da se oglene Scetke prilegajo

komutatorju motorja. Priporoéamo, da zamenjavo ogljikovih

Scetk opravi le usposobljena oseba z uporabo originalnih

delov.

Morebitne napake mora odpraviti pooblaséeni servisni oddelek

proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE
PODATKI O OCENJEVANJU

Mlinéek za mletje sadre 59G263

Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230 V AC 50 Hz
Nazivna mo¢ 900 W

Obmocje hitrosti brez obremenitve 1400-2700 min*

Premer brusilnega krozZnika 2180mm
Navoj stebla M5
Stopnja zas€ite 1P20
ZasZitni razred 1]
Masa 2,94 kg
Leto izdelave 2023

59G263 pomeni oznako tipa in stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvoénega tlaka Lpa=79dB(A)K=3
dB(A)

Lwa =90 dB(A) K=3
dB(A)
an=5,38 m/s? K=1,5
m/s?

Raven zvo¢ne modi

Vrednosti pospeska vibracij

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme je opisana z: ravnijo emitiranega
zvocnega tlaka Lpa in ravnijo zvoéne moci Lwa (kjer K oznacuje
merilno negotovost). Vibracije, ki jih oddaja oprema, so opisane z
vrednostjo pospeska vibracij an (kjer K pomeni merilno negotovost).
Raven zvo¢nega tlaka Lpa , raven zvoéne moéi Lwa in vrednost
pospeska vibracij an , ki so navedeni v teh navodilih, so bili izmerjeni
v skladu s standardom EN 60745-2-3. Navedena raven vibracij an
se lahko uporabi za primerjavo opreme in za predhodno oceno
izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovno uporabo
enote. Ce se enota uporablia za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na vi§jo raven
vibracij vpliva nezadostno ali prepogosto vzdrzevanje enote. Zgoraj
navedeni razlogi lahko povzrogijo povecano izpostavljenost
vibracijam v celotnem delovnem obdobju.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je enota izklopljena ali ko je vklopljena,
vendar se ne uporablja za delo. Po natanéni oceni vseh
dejavnikov se lahko izkaze, da je skupna izpostavljenost
vibracijam veliko manj$a.

Za za$c¢ito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so cikli¢no vzdrzevanje stroja in delovnih
orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna
organizacija dela.

Izjava ES o skladnosti
Proizvajalec: Sp k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Izdelek: Mlincek za mletje mavca
Model: 59G263
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec.
Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve standardov:
E 60745-1:2009+A11:2010; EN
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Ta izjava se nanas$a samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vkljucuje
sestavnih delov.
ki jih doda kon¢ni uporabnik ali jih izvede naknadno.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§¢éem v EU, pooblas¢ene za
pripravo tehni¢ne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
3 & 1 .

60745-2-

B el '.--" 4 2 s
Pawet Kowalski
TOPEX GROUP pooblaséenec za kakovost
Varsava, 2023-07-31
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VERTIMO (VARTOTOJO) VADOVAS
GIPSO MALUNELIS 59G263

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] |JRANK| ATIDZIAI
PERSKAITYKITE $] VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS
o Pried jjungdami $lifuoklj j elektros tinkla, visada sitikinkite, kad tinklo
jftampa atitinka jrenginio vardinéje ploksteléje nurodytg jtampa.



* Gipso maltnélis turi bati prijungtas tik prie elektros instaliacijos, kurioje
jrengta apsauga nuo liekamosios srovés, kuri nutrauks elektros
tiekima, jei nuotékio srové per maziau nei 30 ms vir§ys 30 mA.

o Prie $lifuoklio turi bati prijungta dulkiy i$traukimo sistema.

e Prie§ jjungdami Slifuoklj, jsitikinkite, kad $lifavimo popierius patikimai
pritvirtintas prie darbinio disko ir kad jis nelie¢ia apdirbamos
medziagos.

o Dirbdami tvirtai laikykite $lifuoklj.

« Nelieskite judanciy $lifuoklio daliy.

* Bitina dévéti dulkéms atsparig apsaugine kauke ir prie veido
prigludusius apsauginius akinius. Dulkés, susidarancios $lifuojant
gipsinius pavirSius, yra kenksmingos sveikatai.

e Visuomenés nariai neturéty jeiti j patalpa, kurioje S$lifuokliu
$lifuojamas tinkas. Tokioje patalpoje jie taip pat neturéty valgyti ar
gerti.

o Slifuoklio negalima naudoti $lapio.

e Masinos maitinimo laidg visada laikykite atokiau nuo judanciy
maldnélio daliy.

Jei maitinimo laidas sugadinamas darbo metu, nedelsdami
atjunkite maitinimo $altinj. PRIES ATJUNGDAMI MAITINIMO
SALTINJ, NELIESKITE LAIDO.

o |SPEJIMAS. I$jungus variklj, darbinis diskas vis dar sukasi.

* |Stiestg maitinimo laida laikykite atokiau nuo darbinio disko.

e Neleiskite Slifuokliu naudotis vaikams arba asmenims,
nesupazindintiems su naudojimo instrukcijomis.

PRIMENAME. Ui nelaimingus atsitikimus ar pavojy kitiems
asmenims ar aplinkai atsako operatorius arba naudotojas.
I8traukite kistuka i§ elektros tinklo lizdo:

kiekvieng karta, kai atsitraukiate nuo prietaiso;

prie$ tikrindami, valydami ar taisydami prietaisa;

Slifuoklio remonto darbus gali atlikti tik jgalioti asmenys.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas atsargines dalis.

PRIEZIURA IR SAUGOJIMAS

* Pasirdpinkite, kad visos sudedamosios dalys baty geros biklés, kad
galétuméte bati tikri, jog $lifuoklis veiks saugiai.

* Po kiekvieno darbo i$valykite variklio au$inimo angas, kad jrenginys
neperkaisty.

e Norédami uztikrinti sauga, pakeiskite susidévéjusias ar
sugadintas dalis.

e Saugokite $lifuoklj nuo drégmes.

o Laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje.

« Naudokite tinkamo tipo $vitrinj popieriy.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i$ esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy
ir papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada iSlieka
rizika susizeisti darbo metu.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS.

—_—
i

1. |spéjimas Imkités specialiy atsargumo priemoniy

2. Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty
ispéjimy ir saugos reikalavimy!

3. Dévékite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy apsaugg).

4. Dévékite dulkiy kauke

5. Pries$ atlikdami techning priezidrg ar remontg atjunkite
maitinimo laidg.

6. Naudokite apsauginius drabuzius

7. Apsaugokite nuo dréegmés

8.  Saugokite vaikus nuo jrankio

9. Antros klasés izoliuotas jrankis

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS

Gipso $lifuoklis yra rankinis elektrinis jrankis, varomas vienfazio

komutacinio variklio. Slifuoklis skirtas sieny ir kity tinkuoty
pavirsiy pavir§iniam sausam baigiamajam §lifavimui. Slifuoklio
judanti darbinio disko apsauga puikiai priglunda prie bet kokio
sienos pavirsiaus. Slifuoklio konstrukcijoje yra sistema, leidzianti
ji prijungti prie iSorinés dulkiy nusiurbimo sistemos (pvz., dulkiy
mai$o, dulkiy siurblio), kuri turi bati prijungta darbo metu. Jo
naudojimo sritys - tai renovacijos ir statybos darby vykdymas
bei bet kokie darbai savaranki§kos mégéjiskos veiklos (angl. DIY)
srityje.

Slifuoklis turi bati naudojamas tik su prijungta dulkiy
nusiurbimo sistema, pvz., dulkiy maiSu arba dirbtuviy
dulkiy siurbliu, tinkamu gipso dulkéms nusiurbti.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamasias dalis,
pavaizduotas $io vadovo grafiniuose puslapiuose.
1. Radiatorius

LED ap8vietimas

Nuo dulkiy apsaugantis skydas

Anglies Sepeciy sédynés

Rankena

Fiksuotas veikimo uzrakto mygtukas

Greicio reguliatorius

Jungtis

. Dulkiy surinkimo maielio montavimo jungtis
10. Soninés rankenos montavimo vieta

1. LED $viesos jungiklis

Ce@mNsasLN

* Brézinys ir gaminys gali skirtis.
IRANGA IR PRIEDAI

1. Dulkiy maiSelis 1vnt.
2. Siurbimo zarna lvnt
3. Papildoma rankena 1vnt.
4. Slifavimo popierius (jvairiy rasiy) 6 vnt.
5. Specialus SeSiakampis verzliaraktis 1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI
PAGALBINES RANKENOS MONTAVIMAS

Rekomenduojama naudoti pagalbing S$lifuoklio rankeng. Pagalbiné
rankena jstatoma j vieng i$ $lifuoklio korpuse esanciy skyliy (10) Jei
dirbdami abiem rankomis laikysite $lifuoklj (taip pat ir naudodami
pagalbine rankena), bus mazesné rizika prarasti masinos kontrole.

SLIFAVIMO POPIERIAUS TVIRTINIMAS

Slifuoklis turi darbinj diska su vadinamuoju "Velcro", todél $lifavimo popieriy

galima lengvai ir greitai pakeisti.

e Priartinkite Svitrinj popieriy prie darbinio disko taip, kad jo skylutés
sutampa su S$lifuoklio darbiniame diske esanciomis skylutémis ir
nuspauskite Zemyn, kad uztikrintuméte veiksmingg dulkiy
iSsiurbima.

e Norédami nuimti $vitrinj popieriy, pakreipkite jj | vieng puse ir
patraukite .

Naudokite perforuota abrazyvinj popieriy, kad dulkés pro

darbiniame diske esancias skylutes patekty | dulkiy

nusiurbimo sistema. Pries kiekvieng kartg keisdami slifavimo
popieriy, iSvalykite darbinj diska, pasalindami nuo jo dulkes ir
bet kokias Siuksles, pavyzdziui, Sepetéliu ar Sepeciu.

DULKIY ISTRAUKIMAS

e |stumkite siurbimo Zamos galg j dulkiy iStraukimo anga (9)

e Kitg siurbimo Zarnos galg prijunkite prie siurbimo sistemos,
pavyzdziui, dulkiy maiso arba dirbtuviy dulkiy siurblio.

KELIAMOSIOS JEGOS REGULIAVIMAS

Siurbimo jéga reguliuojama sukant rankenéle j kaire arba j desine

(B pav.).

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

Elektros tinklo jtampa turi atitikti Slifuoklio vardinéje

ploksteléje nurodytg jtampa.

e Jjungimas - paspauskite jungiklio mygtukg (8). ISjungimas -
atleiskite  jungiklio mygtukg (8). Jungiklio uzrakinimas
(nepertraukiamas veikimas)



ljungimas:

« Paspauskite jjungimo/i§jungimo mygtuka (8) ir laikykite Sioje padétyje.
o Paspauskite jungiklio uzrakto mygtukga (6) .

o Atleiskite jungiklio mygtuko (8) spaudima.

ISjungimas:

« Paspauskite ir atleiskite jungiklio mygtuka (8).

GREICIO KONTROLE

Ant Slifuoklio korpuso yra greiio reguliavimo rankenélé (7). Greitis
pasirenkamas pagal poreikj (priklausomai nuo naudojamo $lifavimo
popieriaus, ruosinio kietumo, darbo pobddzio ir t. t.). Sukant greicio
reguliavimo rankenéle (7) didinamas arba mazinamas darbinio rato
greitis .

SLIFAVIMO DARBAI

Apdirbami pavirSiai turi biti sausi, be pasaliniy daleliy,
pavyzdziui, varzty, viniy ir pan.

Abiem rankomis tvirtai laikykite slifuoklj.

e Jjunkite Slifuoklj ir palaukite, kol darbinis diskas pasieks
maksimaly greitj.

e Visg darbinio disko pavirSiy uzdékite ant darbinio pavirSiaus
(judanti darbinio disko apsauga automatiskai prisitaiko prie
pavirsiaus).

o Slifuokliu judékite per darbinj paviriy sukamaisiais judesiais arba
pakaitomis skersine ir iSilgine kryptimi.

« Dél per didelio spaudimo $lifavimo naSumas nepadidéja, taciau
gali grei¢iau susidévéti Slifavimo masinos komponentai ir vitrinis
popierius.

e Jei darbo metu darbinis diskas nukeliamas nuo $lifucjamo
pavirSiaus, dulkés patenka j masinos iSore, taigi irj darbo patalpa.

o Slifuojamo pavirsiaus nasumas ir kokybé labai priklauso nuo
naudojamo $lifavimo popieriaus tipo ir kontaktinio slégio.
Slifavimo popieriaus tipa geriausia pasirinkti bandomuoju btdu.

« Baigdami §lifuoti, sumazinkite $lifuoklio spaudima ir i§junkite variklj.

« Pastebéje nusidévéjima, pakeiskite Svitrinj popieriy.

e Periodiskai darykite pertraukas.

Nejjunkite slifuoklio, jei jo darbinis diskas remiasi j darbinj

pavirsiy.

KAMPUY SLIFAVIMAS

Nuimkite vieng $lifavimo pado dangtelj i$ iSardymo sekcijos

DULKIY MAISELIO ISTUSTINIMAS

Jei dulkiy maiselio uzpildymo lygis yra aukstas, siurbimo galia

sumazéja.

e Norédami iStustinti dulkiy maisel, iSstumkite maiSelio apacioje
esancig skersinj ir iSimkite jo turinj (gipso dulkes).

o |StuSting maiSelj, uZmaukite skersinj ant kreipian¢iyjy taip, kad baty
uzdengta visa anga.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Pries atlikdami bet kokius reguliavimo, techninés priezitiros ar

remonto darbus, atjunkite jrenginj nuo elektros tinklo.

o Visada laikykite Svary malanélj.

* Valymui nenaudokite vandens ar kity skys¢iy.

o Slifuoklj reikia valyti $epegiu.

e Reguliariai valykite ventiliacijos angas, kad $lifuoklio variklis
neperkaisty.

« Jei komutatorius pernelyg kibirk$ciuoja, patikrinkite variklio angliniy
Sepetéliy bakle.

« \Visada laikykite malinélj sausoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje.

SLIFAVIMO PADO KEITIMAS

« Jei Slifavimo trinkelé sugadinta, galite papradyti mdsy jmonés
naujos $lifavimo trinkelés.

e |Simdami Slifavimo popieriy, j Slifavimo pado centre esancias
skylutes jkiStu verZliarakciu atlaisvinkite pagal laikrodzio rodykle,
kad nuimtuméte seng Slifavimo pada, jdékite naujg Slifavimo
pada

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Nusidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), apdegusius ar jtrikusius
variklio anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada abu

anglinius Sepetélius keiskite vienu metu.

o Atsukite anglies Sepetéliy dangtelius (4).

o Iimkite panaudotus anglinius Sepetélius.

o Naudodami mazo slégio suspaustg org pasalinkite anglies dulkes.

o |dékite naujus anglinius Sepetélius (Sepetéliai turi laisvai slysti |
Sepetéliy ribotuvus).

« Sumontuokite angliniy Sepetéliy dangtelius (4).

Pakeit liniue &
P Is

petélius, Slifuoklis turi veikti be apkrovos
mazdaug 3 minutes, kad angliniai Sepetéliai priglusty prie
variklio komutatoriaus. Rekomenduojama, kad anglinius
Sepetélius keisty tik kvalifikuotas asmuo, naudodamas
originalias dalis.

Bet kokius gedimus turéty Salinti gamintojo jgaliotasis techninés
priezidros skyrius.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS
IVERTINIMO DUOMENYS

Gipso maliinélis 59G263

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230V
kintamosios
srovés 50 Hz
Nominalioji galia 900 W
Greicio be apkrovos diapazonas 1400-2700 min.*
Slifavimo disko skersmuo 2180 mm
Stiebo sriegis M5
Apsaugos laipshis 1P20
Apsaugos klasé 1l
Masé 2,94 kg
Gamybos metai 2023

59G263 reiskia ir tipo, ir masinos pavadinimg

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa=79 dB(A) K=3
dB(A)

Garso galios lygis Lwa = 90 dB(A) K= 3
dB(A)

Vibracijos pagreicio vertés an=5,38m/s? K=1,5
m/s?

Informacija apie triukSma ir vibracija

Jrangos skleidziamo triukSmo lygj apibidina: skleidziamo garso
slégio lygis Lpa ir garso galios lygis Lwa (kur K reiskia matavimo
neapibrézt)). |rangos skleidZziamg vibracijg apibldina vibracijos
pagreicio verté an (kur K - matavimo neapibréztis).

Siose instrukcijose nurodytas garso slégio lygis Lpa , garso galios
lygis Lwa ir vibracijos pagrei€io verté an buvo iSmatuoti pagal
standartg EN 60745-2-3. Pateiktas vibracijos lygis an gali bati
naudojamas jrangai palyginti ir preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinj jrenginio naudojima.
Jei jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais darbo
irankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos lygiui
jtakos turés nepakankama arba per retai atliekama jrenginio
techniné priezidra. Dél pirmiau nurodyty priezas¢iy per visg darbo
laikotarpj gali padidéti vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, bitina atsizvelgti j
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas,
bet nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius,
gali paaiSkéti, kad bendras vibracijos poveikis yra daug
mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui, atlikti cikling masinos ir
darbo jrankiy priezidrg, uztikrinti tinkamg ranky temperatdrg ir
tinkamai organizuoti darba.

EB atitikties deklaracija
Gamintojas: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Produktas: Gipso malanélis



Modelis: 59G263

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Uz Sig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.

Pirmiau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tokioms masinoms, kokios jos pateikiamos
rinka, ir neapima sudedamujy daliy.

prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.

ES reziduojan¢io asmens, jgalioto rengti techning dokumentacija,
vardas, pavardé ir adresas:

Pasirasyta:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
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Pawet Kowalski
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LV
TULKOSANAS (LIETOTAJA) ROKASGRAMATA
GIPSA SLIPMASINA 59G263

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI
IZLASIET SO ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI LIETOSANAL

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

e Pirms slipmasinas piesléegsanas  elektrotiklam  vienmér
parliecinieties, ka elektrotikla spriegums atbilst spriegumam, kas
noradits uz iekartas nominalas plaksnites.

e Gipsa slipmasinu drikst pieslégt tikai pie elektroinstalacijas, kas
aprikota ar aizsardzibu pret stravas zudumiem, kas partrauks
stravas padevi, ja noplides strava parsniegs 30 mA mazak neka 30
ms laika.

o Slipmasinai ir jabat savienotai ar putek|u nostces sistému.

e Pirms slipma$inas ieslégSanas parliecinieties, vai smil$papirs ir drosi
piestiprinats pie darba diska un vai tas neskar apstradajamo
materialu.

o Darba laika turiet slipmasinu drosi.

* Nepieskarieties dzirnavinas dalam, kas atrodas kustiba.

e Javalka puteklu necaurlaidiga aizsargmaska un sejai piemérotas
aizsargbrilles. Putekli, kas rodas, slip&jot gip$a virsmas, ir kaitigi
veselibai.

* Sabiedribas locekli nedrikst ienakt telpa, kur ar slipmasinu tiek
slipéts apmetums. Tapat vini nedrikst st vai dzert $ada telpa.

o Slipmasinu nedrikst darbinat mitru.

o Vienmér turiet ierices stravas vadu talak no dzirnavinu kustigajam
dalam.

Ja baroSanas vads darbibas laika tiek bojats, nekavéjoties

atvienojiet barosanas avotu. PIRMS BAROSANAS AVOTA

ATVIENOSANAS NEPIESKARIETIES KABELIM.

o BRIDINAJUMS. Kad dzingjs ir izslégts, darba disks joprojam
griezas.

* |zstiepto stravas kabeli turiet talu no darba diska.

* Nelaujiet ar slipma$inu stradat bérniem vai personam, kas nav
iepazinusas ar lietoSanas instrukciju.

o ATGADINAJUMS. Operators vai lietotajs ir atbildigs par
nelaimes gadijumiem vai apdraudé&jumiem, kas radusies citam
personam vai videi.

Izvelciet kontaktdak$u no tikla kontaktligzdas:

katru reizi, kad atstatu no ierices;

pirms ierices parbaudes, tiri§anas vai remonta;

Slipmasinas remontdarbus drikst veikt tikai pilnvarotas personas.
Jaizmanto tikai razotéja ieteiktas rezerves dalas.

APKOPE UN UZGLABASANA

e Lai parliecinatos, ka slipmasina darbojas drosi, uzturiet visas
sastavdalas laba stavoklt.

o Péc katras darbibas iztiriet motora dzeséSanas atveres, lai novérstu

ierices parkarSanu.

Lai saglabatu dro$ibu, nomainiet nolietotas vai bojatas detalas.

Pasargajiet slipmasinu no mitruma.

Uzglabat bérniem nepieejama vieta.

Izmantojiet atbilsto$a tipa smil§papiru.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

Neraugoties uz to, ka tiek izmantota péc bitibas drosa
konstrukcija, drosibas pasakumi un papildu aizsardzibas
pasakumi, darba laika vienmeér pastav atlikusais traumu risks.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU SKAIDROJUMS.

4 5
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1. Piesardziba Veikt Tpasus piesardzibas pasakumus

2. lzlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos
bridinajumus un dro$ibas nosacfjumus!

3. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus

(aizsargbrilles, ausu aizsarglidzeklus).

Valkajiet puteklu masku

Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas vadu.

Izmantojiet aizsargapgérbu

Aizsardziba pret mitrumu

Aizsargajiet bérnus no rika

Otras klases izoléts instruments

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

Gipsa slipmasina ir rokas elektroinstruments, ko darbina
vienfazes komutatora motors. ST slipmasina ir paredzéta
sienu un citu apmestu virsmu virsmas sausai apdares
slipéSanai. Slipmasinas kustigais darba diska aizsargs lieliski
piegul jebkurai sienas virsmai. Slipmasinas konstrukcija ir
sistéma, kas lauj to pieslégt aréjai puteklu nosiiksanas sistémai
(pieméram, putek|u maisam, puteklu savacéjam), kas darba laika
ir japieslédz. Tas izmantoSanas jomas ir remontdarbu un
celtniecibas darbu veikS8ana, ka ari jebkuri darbi patstavigas
amatieru darbibas (DIY) joma.

e Ne o

Slipmasinu drikst lietot tikai ar pieslégtu puteklu
nosiksanas sistému, pieméram, puteklu maisu vai
darbnicas puteklu siicéju, kas piemérots gipsa puteklu
nosiksanai.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noradita numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas
paraditas $Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
1. Radiators
LED apgaismojums
3. Pretputeklu vairogs
4. Oglekla suku sédekli
5. Rokturis
6. Fikséta darbibas blokéSanas poga
7. Atruma regulators
8. Savienotajs
9. Puteklu savakSanas maisa montazas savienotajs
10.  Sanu roktura montazas vieta
11. LED gaismas slédzis

* Starp raséjumu un izstradajumu var bat atSkiribas.



APRIKOJUMS UN

PIEDERUMI

1. Puteklu maisin 1 gab.
2. Siksanas Slitene 1 gab.
3. Papildu rokturis 1 gab.
4. SmilSpapirs (dazadas pakapes) 6 gab.
5. Speciala seSstira atsléga 1 gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM
PAPILDU ROKTURA UZSTADISANA

Uz slipmasinas ieteicams izmantot paligrokturi. Paligrokturis ir ievietots
viena no slipmasinas korpusa atverém (10) Ja, stradajot ar abam rokam
(arT izmantojot paligrokturi), slipma$inu turésiet abam rokam, ir mazaks
risks zaudét kontroli par ierici.

SMILSPAPIRA STIPRINAJUMS

Slipmasinai ir darba disks ar ta saukto Velcro, kas lauj viegli un atri nomainit

slipéSanas papiru.

o Pietuviniet smilSpapiru darba diskam ta, lai ta caurumini sakrt ar
slipmasinas darba diska atverém un nospiediet to, lai nodrosinatu
efektivu puteklu nostikSanu.

e Lai nonemtu smilSpapiru, nolieciet to uz vienu pusi un péc tam
velciet .

Izmantojiet perforétu abrazivo papiru, lai putekli caur darba
diska caurumiem varétu noklat puteklu nosiices sistéma.
Pirms katras abraziva papira nomainas iztiriet darba disku,
pieméram, ar birstiti vai suku no diska notirot puteklus un
visus gruzus.

PUTEKLU NOSUCEJS

o Uzstiepiet siknésanas $litenes galu uz puteklu nosiik$anas atveres
(9)

* Pievienojiet otru sikné$anas $litenes galu sikné$anas sistémai,
pieméram, puteklu maisam vai darbnicas puteklustcéjam.

PACELSANAS SPEKA REGULESANA
Suksanas spéku regulé, pagriezot pogu pa labi vai pa kreisi

DARBIBA / IESTATIJUMI

Tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits

slipmasinas nominalaja plaksnité.

e leslégSana - nospiediet slédza pogu (8). lzslégsana - atlaidiet
spiedienu uz slédza pogu (8). Slédza blokéSana (nepartraukta
darbiba)

leslégsana:

« Nospiediet ieslégsanasfizslég$anas pogu (8) un turiet $aja pozicija.

* Nospiediet slédza blokéSanas pogu (6) .

o Atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (8).

IzslegSana:
* Nospiediet un atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (8).

ATRUMA KONTROLE

Uz slipmasinas korpusa ir atruma regulé$anas poga (7). Atrumu
izvélas péc vajadzibas (atkaribd no izmantota abraziva papira,
apstradajamas detalas cietibas, darba veida utt). Griezot atruma
reguléSanas pogu (7), tiek palielinats vai samazinats darba ripas
atrums .

SLIPESANAS DARBI

Apstradajamajam virsmam jabat sausam un bez
sveskermeniem, pieméram, skriivém, naglinam utt.

Ar abam rokam drosi turiet slipmasinu.

e leslédziet slipmasinu un pagaidiet, I1dz darba disks sasniedz
maksimalo atrumu.

e Uzklgjiet visu darba diska virsmu uz darba virsmas (kustigais
darba diska aizsargs automatiski pielagojas virsmai).

e Ar mérenu spiedienu parvietojiet slipmasinu pa apstradajamo
virsmu ar aplveida kustibdm vai parmainus Skérsvirziena un
garenvirziena.

e Parmeérigs spiediens nepalielina slipéSanas veiktspé&ju, bet var
izraistt  atraku slipmaSinas sastadvdalu un smilSpapira
nolietoSanos.

e Ja darba laika darba disks tiek atvirzits no slipéSanas virsmas,
putekli izklOst uz iekartas arpusi un tadgjadi art uz darba telpu.

o Noslipétas virsmas veikispéja un kvalitate liela méra ir atkariga no
izmantotad abraziva papira veida un slodzes. Slipé$anas papira
veidu vislabak izvéléties izmégindjuma cela.

e Pabeidzot slipéSanu, samaziniet slipmasinas spiedienu un
izslédziet motoru.

e Jair novérots nodilums, nomainiet smilSpapiru.

o Periodiski izmantojiet partraukumus.

Neiedarbiniet slipmasinu, ja tas darba disks balstas uz
darba virsmas.

STURU KAISISANA AR SMILTIM
No demontaZzas dalas nonemiet vienu slipéSanas paliktna vaku

PUTEKLU MAISINA IZTUKSOSANA

Ja puteklu maisina piepildijuma limenis ir augsts, iesiik$anas

jauda samazinas.

e Lai iztukSotu puteklu maisinu, izvelciet [istiti maisina apak$a un
iznemiet saturu (gip$a puteklus).

e Péc maisina iztuk§osanas uzvelciet listes uz vadotném ta, lai tiktu
aizklata visa atvere.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms reguléSanas, apkopes vai remonta darbu veikSanas

atvienojiet ierici no elektrotikla.

o Uzturiet dzirnavinas vienmér tiras.

« Tiranai neizmantojiet ideni vai citus Skidrumus.

e Slipmasina jatira ar hirsti.

e Regularn tiriet ventilacijas atveres, lai novérstu dzimavinu motora
parkar$anu.

« Jakomutatora rodas parmériga dzirkstelo$ana, parbaudiet motora
ogles suku stavokli.

e Dzimavinas vienmér uzglabajiet sausa vieta, bérniem nepieejama
vieta.

SLIPESANAS PALIKTNA NOMAINA

* Ja slipédanas spilventin$ ir bojats, varat ligt mdsu uznémumam
jaunu slipésanas spilventinu.

o Nonemot smil§papiru, ar atslégu, kas iebazta atsléga ievietota
slipéSanas paliktna centra eso$ajos caurumos, atslabiniet
pulkstenraditaja kustibas virziena, lai nonemtu veco slipéSanas
paliktni, un uzstadiet jauno paliktni

OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nodilu$as (isakas par 5 mm), apdegusas vai saplaisdjusas motora

ogles sukas nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas

ogles sukas vienlaicigi.

o Atskrivéjiet ogles slotinu vakus (4).

* Nonemiet izmantotas ogles sukas.

* Nonemiet oglekla puteklus, izmantojot zema spiediena saspiestu
gaisu.

* levietojiet jaunas ogles birstes (birstém brivi jaievietojas birstes
aizbidnos).

o Uzlieciet ogles suku vacinus (4).

Péc ogles slotinu nomainas slipmasina bez slodzes ir jastrada

aptuveni 3 minites, lai ogles slotinas varétu piestiprinaties pie

motora komutatora. Oglekla suku nomainu ieteicams veikt

tikai kvalificétai personai, izmantojot originalas detalas.

Jebkurus defektus janovérs razotaja pilnvarotaja servisa nodala.
TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
RITINGA DATI



Gipsa slipmasina 59G263

Parametrs Vértiba

Baro$anas spriegums 230 V mainstrava
50 Hz

Nominala jauda 900 W
Brivgaitas atruma diapazons 1400-2700 min*
SlipéSanas diska diametrs 2180mm
Cilmes vitne M5
Aizsardzibas pakape 1P20
Aizsardzibas klase I
Masu 2,94 kg
Razo$anas gads 2023

59G263 apzimé gan tipa, gan masinas apzimé&jumu

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena [Tmenis Lpa=79 dB(A) K=3
dB(A)

Skanas jaudas Iimenis Lwa = 90 dB(A) K= 3
dB(A)

Vibracijas paatrinajuma vértibas anh=5,38 m/g2 K=1,5
m/s

Informacija par troksni un vibraciju

lekartas trokSna emisijas imeni raksturo: emitétais skanas
spiediena limenis Lpa un skanas jaudas limenis Lwa (kur K apzimé
mérfjumu nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju raksturo
vibracijas paatrindjuma vértiba an (kur K ir mérijjumu nenoteiktiba).
Skanas spiediena Iimenis Lpa , skanas jaudas limenis Lwa un
vibracijas paatrindjuma vértiba an , kas noraditi $ajos noradijumos,
ir izmériti saskana ar EN 60745-2-3. Noradito vibracijas [Tmeni an
var izmantot iekartu salidzina$anai un vibracijas iedarbibas
sakotngjam noveértéjumam.

Noraditais vibraciju Iimenis ir reprezentativs tikai ierices
pamatlieto$anas gadijuma. Ja ierice tiek izmantota citiem mérkiem
vai ar citiem darba rikiem, vibracijas [Tmenis var mainities. Augstaku
vibracijas limeni ietekmés nepietiekama vai parak reta ierices
apkope. lepriek§ minétie iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas
iedarbibu visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra periodi,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Kad visi faktori ir precizi novértéti, kopéja vibracijas
iedarbiba var izradities daudz mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas iedarbibas, jaievie$ papildu
droSibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic masinas un darba riku
apkope, janodrosSina atbilstoSa rokas temperatira un pareiza darba
organizacija.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Izstradajums: Gipsa slipmasina

Modelis: 59G263

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

ST athilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.

leprieks aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES

Un atbilst standartu prasibam:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

STdeklaracija attiecas tikai uz tirga laistajam masinam, un ta neattiecas
uz sastavdalam.

pievieno galalietotajs vai vélak veic pats lietotajs.

Tas ES rezidgjosas personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits uznémuma varda:

60745-2-

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4
02-285 VarSava

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP kvalitates specialists

VarSava, 2023-07-31

EE
TOLGE (KASUTUSJUHEND).
KIPSIVESKI 59G263

MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE
ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED

e Enne lihvimasina vooluvorku iihendamist veenduge alati, et
vdrgupinge vastab masina nimesildil mérgitud pingele.

e Kipsihddvel peab olema ihendatud ainult elektripaigaldisega, mis on
varustatud jaakvoolukaitsega, mis katkestab vooluvoolu, kui
lekkevool diletab 30 mA vahem kui 30 ms jooksul.

e Jahvimismasinaga peab olema (ihendatud tolmueemaldussiisteem.

e Enne lihvpaberi sisseliilitamist veenduge, et lihvpaber oleks kindlalt
tooketta kiilge kinnitatud ja et see ei puudutaks to6deldavat
materjali.

o Hoidke lihvija t66 ajal kindlalt kinni.

o Arge puudutage lihvimasina liikuvaid osi.

e Tuleb kanda tolmukindlat kaitsemaski ja naole sobivaid kaitseprille.
Kipspindade lihvimisel tekkiv tolm on tervisele kahijulik.

e Avalikkus ei tohiks siseneda ruumi, kus krohvi lihvimisega
lihvitakse. Samuti ei tohiks nad sellises ruumis siitia ega juua.

o Lihvija ei tohi téétada marjana.

e Hoidke masina toitejuhe alati eemal lihvimasina likuvatest
osadest.

Kui toitejuhe saab t66 kdigus kahjustada, iihendage toitejuhe

kohe lahti. ARGE PUUDUTAGE KAABLIT ENNE TOITEALLIKA

LAHTIUHENDAMIST.

e HOIATUS. Kui mootor on vélja lillitatud, podrieb téoketas endiselt.

« Hoidke véljasirutatud toitejuhe tdotavast kettast eemal.

e Arge lubage lastel véi isikutel, kes ei ole kasutusjuhendiga
kursis, lihvimismasinat késitseda.

e MEELDE. Kaitaja vdi kasutaja vastutab dnnetuste voi teistele

isikutele voi keskkonnale tekkivate ohtude eest.

Tdmmake pistik pistikupesast valja:

iga kord, kui te seadmest eemale lahete;

enne seadme kontrollimist, puhastamist voi parandamist;

Masinat tohivad remontida ainult volitatud isikud.

Kasutada tohib ainult tootja soovitatud varuosi.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

e Hoidke koik komponendid heas seisukorras, et lihvimismasin
todtaks ohutult.

e Puhastage mootori jahutusavad parast iga kasutamist, et valtida

seadme Ulekuumenemist.

Asendage kulunud véi kahjustatud osad ohutuse sailitamiseks.

Kaitske veskit niiskuse eest.

Hoida lastele kattesaamatus kohas.

Kasutage diget tiipi livapaberit.

TAHELEPANU: Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

Vaatamata ohutu konstruktsiooni, ohutusmeetmete ja
taiendavate kait: eetmete kasutamisele, on t66 kdigus alati
olemas vigastuste jadkoht.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS.
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Ettevaatust Vatke erilisi ettevaatusabindusid

Lugege kasutusjuhendit, jérgige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!

Kandke isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kérvakaitse).
Kandke tolmumaski

Enne hooldust v&i remonti (ihendage toitejuhe lahti.
Kasutage kaitseriietust

Kaitseb niiskuse eest

Hoidke lapsed tédriistast eemal

Teise klassi isoleeritud todriist

KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE

Kipslihvija on kéeshoitav elektriline tO0riist, mida ajab
Uihefaasiline kommutaatorimootor. Lihvimismasin on méeldud
seinte  ja  muude  krohvitud pindade kuivaks
viimistluslihvimiseks. Lihvimasina liikuv tooketta kaitse sobib
ideaalselt igale seinapinnale. Lihvija konstruktsioonil on
siisteem, mis  vdimaldab  Uhendada selle vilise
tolmueemaldussiisteemiga (nt tolmukott, tolmuimeja), mis tuleb
t66 ajal lihendada. Selle kasutusalad on renoveerimis- ja
ehitustddde ning mis tahes tddde teostamine iseseisva
amatddritegevuse (DIY) valdkonnas.

L
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Lihvijat tohib kasutada ainult koos (hendatud
tolmu Idussiist liga, nt tolmukoti voi
kipsitolmu eemaldamiseks sobiva tolmuimejaga.

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Allpool esitatud numeratsioon viitab kaesoleva kasutusjuhendi
graafilistel lehekiilgedel ndidatud seadme komponentidele.
1. Radiaator

LED-valgustus

Tolmuvastane kaitse

Sisinikharja istmed

Kaepide

Fikseeritud operatsiooni lukustusnupp

Kiiruse regulaator

Uhendaja

9. Tolmukoti paigaldustihendus

10. Kilgkéepideme paigalduskoht

11. LED valguslliti

* Joonise ja toote vahel véib olla erinevusi.

SEADMED JA TARVIKUD

PN AN

1. Tolmukott 1tk
2. Imemisvoolik 1tk
3. Taiendav kdepide 1tk.
4. Lihvpaber (erinevad gradatsioonid) 6 tk.
5. Spetsiaalne kuuskantvéti 1tk

TOOKS ETTEVALMISTAMINE
LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Soovitatav on kasutada lihvijal abikaepidet. Lisakaepide paigaldatakse
lihvimasina korpuse uihte auku (10) Kui hoiate lihvimasina té6tamise ajal
mdlema kéega (kasutades ka lisakaepidet), on vaiksem oht kaotada
kontroll masina ule.

LIHVIMISPABERI KINNITUS

Lihvimisseadmel on nn Velcro-kinnitusega tookettad, mis vdimaldavad

lihvpaberit hdlpsasti ja kiiresti vahetada.

« Viige livapaber todketta |ahedale, nii et selle augud langevad kokku
lihvketta todketta aukudega ja vajutage alla, et tagada téhus
tolmueemaldus.

« Liivapaberi eemaldamiseks kallutage seda lihele poole ja seejarel
tdmmake .

Kasutage perforeeritud abrasiivpaberit, et tolm jouaks
tolmueemaldussiisteemi ldbi tooketta aukude. Enne
abrasiivpaberi igakordset vahetamist puhastage tooketta,
eemaldades tolmu ja véimalikku prahti kettalt nditeks harja voi
pintsliga.

TOLMUEEMALDUS

o Likake imemisvooliku ots tolmueemaldusava (9) peale.

e Uhendage imemisvooliku teine ots imemissiisteemi, naiteks
tolmukoti v&i tédkoja tolmuimeja kiilge.

TOSTEJOU REGULEERIMINE
Imemisjéudu reguleeritakse nupu vasakule vi paremale
keeramisega

TOO / SEADED

Vérgupinge peab vastama lihvimasina tiilibisildil méargitud

pingele.

e Sisseliilitamine - vajutage lUlitusnuppu (8). Véljaliilitamine -
vabastage liilitusnupp (8). Liiliti lukustamine (pidev t60)

Sisseliilitamine:

e Vajutage sisse/valja nuppu (8) ja hoidke seda asendis.
o Vajutage liiliti lukustusnuppu (6) .

o Vabastage surve lilitusnupule (8).

Viljaliilitamine:
* Vajutage ja vabastage surve lilitusnupule (8).
KIIRUSE KONTROLL

Lihvija korpusel on kiiruse reguleerimise nupp (7). Kiirus valitakse
vastavalt vajadusele (séltuvalt kasutatavast abrasiivpaberist, tdddeldava
detaili kdvadusest, t66 tiibist jne). Kiiruse reguleerimise nupu (7)
pddramine suurendab vai vahendab to6lihviku kiirust .

LIHVIMISTOO

Toodeldavad pinnad peavad olema kuivad ja vabad
voorkehadest, nagu kruvid, naelad jne.

Hoidke lihvijat kindlalt mlema kéaega.

e Lilitage lihvimismasin sisse ja oodake, kuni tookettad
saavutavad maksimaalse kiiruse.

e Kandke tooketta kogu pind tédpinnale (likuva todketta kaitse
kohandub automaatselt pinnale).

e Liigutage lihvija mdddukat survet avaldades dUle tddpinna
ringikujuliste liigutustega véi vaheldumisi pdiki- ja pikisuunas.

e Liigne surve ei suurenda lihvimisvéimsust, kuid vdib pdhjustada
lihvimismasina osade ja liivapaberi kiiremat kulumist.

e Kui lihvimiskettad liguvad t66 ajal lihvimispinnast eemale,
paaseb tolm masinast véljapoole ja seega ka todruumi.

e Lihvitud pinna joudlus ja kvaliteet soltub suuresti kasutatava
abrasiivpaberi tllbist ja kontaktsurvest. Lihvpaberi tilp on kdige
parem valida proovimise teel.

e Lihvimise Idpetamisel vahendage lihvijale avalduvat survet, Illitage
mootor valja.

e Vahetage liivapaber vélja, kui on téaheldatud kulumist.

« Kasutage perioodilisi pausid.

Arge kaivitage lihvimismasinat, kui selle tooplaat toetub
toopinnale.

NURGA LIIKUMINE
Eemaldage Uks liivaplaadi kate lahtivotuosast

TOLMUKOTI TUHJENDAMINE

Kui tolmukoti taituvus on kérge, vaheneb imemisvéimsus.

e Tolmukoti tiihjendamiseks likake koti pdhjas olev listu vélja ja
eemaldage sisu (kipsitolm).

e Parast koti tiihjendamist libistage liistud juhikutele nii, et kogu avaus
oleks kaetud.

KAITAMINE JA HOOLDUS

Uhendage seade enne mis tahes reguleerimis-, hooldus- vai
remonditoid vooluvorgust lahti.

o Hoidke veski alati puhtana.

o Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

e Lihvija tuleks puhastada harjaga.



e Puhastage regulaarselt  ventilatsiooniavad, et  valtida
lihvimismootori tilekuumenemist.

e Kui kommutaatoril esineb liigset sademete teket, kontrollige
mootori sisiharjade seisukorda.

« Hoidke veskit alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

LIHVIMISALUSE ASENDAMINE

o Kui lihvimisalus on kahjustatud, véite kiisida meie ettevéttelt uut
lihvimisalust.

e Eemaldage lihvpaber, kasutades lihvimisaluse keskel
olevat aukudesse sisestatud mutrivotit, lahutage paripaeva,
et eemaldada vana lihvimisalus, paigaldage uus alus

SOEHARJADE VALJAVAHETAMINE

Kulunud (ltihemad kui 5 mm), pdlenud v6i pragunenud mootori
susiharjad tuleb viivitamatult vélja vahetada. Vahetage alati
mélemad susiharjad korraga valja.

Keerake lahti séeharja katted (4).

Eemaldage kasutatud soeharjad.

Eemaldage sisinikutolm madala rdhu all oleva surudhu abil.
Paigaldage uued siisinikharjad (harjad peaksid vabalt libisema
harjaotsikutesse).

« Paigaldage s6eharja katted (4).

Paérast siisiharjade vahetamist tuleb lihvimismasinat umbes 3
minutit koormuseta kéitada, et siisiharjad sobituksid mootori
kommutaatoriga. Soovitatav on, et siisiharjade vahetamist
teostaks  ainult  kvalifitseeritud  isik, kes kasutab
originaalvaruosi.

Koik vead peab kdrvaldama tootja volitatud teenindusosakond.
TEHNILISED NAITAJAD

RATING ANDMED
Kipsihdovel 59G263
Parameeter Vaartus

Toitepinge 230V AC 50 Hz
NimivGimsus 900 W
Koormuseta kiiruse vahemik 1400-2700 min™*
Lihvimisketta 1abim&6t 2180mm
Varre niit M5
Kaitseaste 1P20
Kaitseklass Il
Mass 2.94 kg
Tootmisaasta 2023

59G263 tahistab nii tilbi- kui ka masina nimetust.

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirdhu tase Lpa=79dB(A)K=3
dB(A)
Helivdimsuse tase Lwa =90 dB(A) K= 3
dB(A)
Vibratsioonikiirenduse vaartused an=5,38 m/s? K=
1,5 m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav helirdhutase Lpa ja
helivdimsuse tase Lwa (kus K tahistab mddtemaaramatust).
Seadme tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse
vaartusega an (kus K on médtemaaramatus).

Kéesolevas juhendis esitatud helirdhu tase Lpa , helivimsuse tase
Lwa ja vibratsioonikiirenduse vaartus an on mdddetud vastavalt
standardile EN 60745-2-3. Esitatud vibratsioonitaset an v&ib
kasutada seadmete vordlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute
esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase iseloomustab ainult seadme p&hikasutust.
Kui seadet kasutatakse muudes rakendustes vdi koos teiste
toévahenditega, vOib vibratsioonitase muutuda. Kdérgemat
vibratsioonitaset méjutab seadme ebapiisav véi liiga harv hooldus.
Eespool nimetatud pdhjused vdivad pohjustada suuremat
vibratsioonikoormust kogu té6perioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud v6i kui see on
sisse liilitatud, kuid ei kasutata tooks. Kui koik tegurid on
tapselt hinnatud, voib kogu vibratsioonikiiritus osutuda palju
vaiksemaks.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni méju eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja tédvahendite
tsliklilist hooldust, piisava k&etemperatuuri tagamist ja
nduetekohast téokorraldust.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Toode: Kipsihdovel

Mudel: 59G263

Kaubanimi: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagpnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab standardite nduetele:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisena, nagu see on
turule viidud, ja ei h6lma komponente

mida I6ppkasutaja lisab voi mida ta teeb hiliem.

Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:

Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna tanav
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BG
OPUIMMHAINHO (PABOTHO) PbKOBOACTBO

MEJNHULA 3A M'MnNC 59G263
3ABENEXKA: NPOYETETE BHUMATENHO TOBA
PBKOBOACTBO, nPEOU OA M3NON3BATE

ENEKTPOMHCTPYMEHTA, U IO 3AMA3ETE 3A BBAEWN
CNPABKW.

CMEUVM®UYHU PA3MNOPENBU 3A BE3OMACHOCT

e [pean pa ceBbpxeTe lWnaidmallmHata KbM enekTpuyeckata
mMpexa, BUHarM ce yBepsiBaliTe, Ye HanpexeHMeTo B Mpexara
CbOTBETCTBA Ha MOCOYEHOTO Ha TabenkaTa ¢ AaHHW 3a MalLMHaTa.

o llUnaidmawmHata 3a runc TpsabBa f[a Ce CBbp3BAa CamMo KbM
enekTpuyecka MHcTanauus, obopyaBaHa CbC 3almTa  OT
ocTaTb4eH TOK, KOSITO Lie NpekbCHe 3aXpaHBaHETO, ako TOKbT Ha
yTeyka Hageuwm 30 mA 3a no-manko ot 30 ms.

o KbM MenHuuata TpabBa fa ce CBbpPXe CUCTEMA 3@ NPaxoynaBsiHe.

e [llpean pna BKNoYMTE WNMGOBLYHATA MaluuHa, Ce yBepeTe, ye
LIKypKaTa € 34paBo 3akpeneHa kbM paboTHUS AUCK U Ye He JJokocBa
obpaboTtBaHus maTtepuan.

o [lpbxTe 34paBo WnalidmalumHata, gokato pabotute.

e He pokocBaiiTe yacTuTe Ha WnaiidmalunHaTa, KOUTO ca B ABUKEHNE.

e TpsibBa fa ce HOCM MpaxoycToiuMBa 3aliUTHa Macka W
npeAnasHu ouyuna, npunsralwy kbM nuueto. [paxbT, KoiiTo ce
obpasysa npyu wnaidaxe Ha rMMNCOBM NOBLPXHOCTU, € BPeAeH 3a
30paBeTo.



e [paxpgaHuTte He TpsibBa Ja BnM3aT B MOMELLEHUS, B KOUTO
MasunkaTa ce lWwnaiida c wnaidmawmna. Te He Tpsbea Aa spat
UIW NUST B TakoBa NOMeLLeHue.

o llnaitdmalmHata He Tpsbea aa ce U3nonasa Mokpa.

e BuHamM JpbxXTe 3axpaHBawys kaben Ha MalwvHaTa Aaned ot
[ABWKELLUTE Ce 4acTu Ha MenHuuata.

Axo 3axpaHBawWuAT kabGen ce moBpeAu Mo Bpeme Ha pa6orta,

He3aGaBHO u3knioyeTe 3axpaHBaHeTo. HE [OKOCBAWTE

KABENA, NPEAU OA U3KINIOYUTE 3AXPAHBAHETO.

o NPEOYNPEXOEHUE. Korato ABUraTensT € U3KNtoueH, paboTHUAT
AVCK NpofbnXasa Aa ce BbpTu.

o [IpbXTe U3MbHaTUS 3axpaHBaly kaben ganey ot paboTHUs AncK.
* He nosBonsiBaiTe Ha AeLia UnNu Ha nmua, KOUTO He ca 3ano3HaTn
C VUHCTpyKUuuTe 3a paboTa, Aa paboTaT C wnandmalumHaTa.

o HAMNOMHSAHE. OnepatopbT Unu NnoTpebuTenaT e OTroBOpeH 3a
3710MONYKU UMW ONaCHOCTW, Bb3HUKHANM 3a Apyrv nuiua unu

okorHaTa cpefa.

M3abpnaiiTe Wwencena oT enekTpuyeckara Mpexa:

BCEKM MbT, KOraTo Ce OTAaneyaBaTte OT yCTPOUCTBOTO;

npeav Aa NpoBepuTe, NOYUCTUTE UM PEMOHTUPATE ypeaa;

PemoHTUTe Ha wnaitdmalumHaTta Tpsbea [a ce U3BbpLUBAT CamMo OT

0TOPU3MPaHM N1La.

e TpsbBa Aa ce W3nNon3BaT CamMO PE3EPBHU 4YaCTW, MPenopbyaHu OT
npou3BoauTens.

NOAAPBXKA U CbXPAHEHUE

o [lopabpxaiite BCUYKM KOMMNOHEHTU B A06PO CbCTOsIHWE, 3a Aa CTe
CUrypHU, Ye WnndoBbYHaTa MalumHa e paboTn GesonacHo.

e [louucTBalTe BEHTUNALMOHHWTE OTBOPU 3@ oOXNaxgaHe Ha
neuratens cnea  Beska  paboTta, 3a  Aa  npepoTBpaTuTe
nperpsBaHeTo Ha ypeaa.

e 3ameHsiiiTe W3HOCEHWTE WM MOBPEAEHU 4acTu, 3a jaa
nopAbpxate GesonacHocTTa.

o [peanasgaiiTe MenHuUaTa ot Bnara.

o [lace CbxpaHsiBa Ha MACTO, HEAOCTBIHO 3a AeLa.

o |i3non3Baiite NOAXOAALL TUN WKYpKa.

BHUMAHMUE: YcTpoicTBOTO € npeAHasHavyeHo 3a paborta Ha
3aKpuTo.

Bbnpeku usnonssaHeTo Ha Ge3onaceH No CBOAITAa CbHLUHOCT
AuU3aiiH, W3NON3BaHeTO Ha Mepku 3a 6GesonacHocT M
AOMNBSIHUTENHU  3aWUTHU MEpPKHU, BUHaArM cChbllecTByBa
ocTaTb4eH PUCK OT HapaHsiBaHe No BpeMe Ha pa6orTa.

OBACHEHMWE HA U3MON3BAHUTE MUKTOrPAMM.

1. MpepnassaHe BaemeTe cneynanHn npesnasHn Mepku

2. [lpoyeTeTe MHCTPYKUMUTE 3a ekcnnoaTauus, cnassanTe
CbAbpXalLWTe Ce B TsX NpeynpexaeHus u ycrosus 3a
6esonacHocT!

3. HoceTe nuyHn npeanasHu cpefcTaa (MpeanasHn o4una,
3awuTa Ha ywuTe).

4. HoceTe macka 3a npax

5. WskniodeTe 3axpaHBalyus kaben, npeam ga ussbplusaTe
CepBU3HO OGCIy)XBaHe WU PEMOHT.

6. W3anonagaiiTe 3awmutHO 0bnekno

7. 3awwuTa oT Bnara

8. [laseTe gelata faney oT MHCTPYMeHTa

9. M3onupaH MHCTPYMeHT OT BTOPY knac

KOHCTPYKUUA U NPUNOXEHUE

LWnaiidmalumHaTa 3a Masuika € pb4eH enekTPOUHCTPYMEHT,
3aABKBaH OT efHoda3eH komyTaTopeH AsuraTen. LnadbT
e npefgHasHayeH 3a MOBBLPXHOCTHO CyXO  (OUHWULIHO
wnaiipaHe Ha CTeHM W APYrM M3MasaHW MOBBPXHOCTM.
ModBWKHUAT — npednasuten Ha paboTHUS  AMCK  Ha

wnaindmalumHaTa npunsra uaeanHo KbM Bcsika CTEHHa
noBbpXHOCT. KOHCTpykuusTa Ha wnaitha e cHabgeHa cbe
cucTema, KkosiTO MO3BONSIBA CBbP3BAaHETO My KbM BbHLIHA
cucTema  3a  npaxoynaesiHe  (Hamp. Topba 3a  mpax,
npaxocmMykauka), kosiTo TpsibBa Aa 6be cBbp3aHa no Bpeme Ha
pabota. ObnacTuTe Ha W3NOM3BaHe ca W3BbPLUBAHETO Ha
PEMOHTHU 1 CTpoUTENHK paboTu u Beskakea pabota B obnacTra
Ha HesaBucumata niobutencka aeixoct (DIY).

LWnandmawmnHaTta TpAGBa Aa ce U3Non3Ba caMo CbC
cBBbp3aHa cucTemMa 3a npaxoynaBssiHe, Hanp. Top6a 3a
npax wvnu npaxocMykayka 3a pabGoTunHuua,
noaxoasiua 3a npaxoynaBsHe Ha runc.

OMUCAHUE HA TPAGUYHUTE CTPAHULIU

Homepauusita no-gony ce oTHacsi 40 KOMMOHEHTUTE Ha
YCTPOICTBOTO, NOKa3aHu Ha rpauyHNTE CTPaHNLM Ha ToBa
PbKOBOACTBO.

1. Papguatop

LED ocBetnenne

MpoTuBonpaxos Wt

Cepanku ¢ BbIMepoAHHN YeTKu

Npbxka

®ukcupaH GyToH 3a 3aKrioyBaHe Ha onepaumaTa
Perynatop Ha ckopocTTa

CveanHuten

CbeanHuTen 3a MOHTaxX Ha Topbuyka 3a chbupaHe Ha npax
0. MsCTO Ha MOHTMPaHE Ha CTpaHu4HaTa ApbXka

1. Tpesknioysaten 3a LED ceeTnuHa

o9 NsoAE®N

* Bb3MOXHO € 1a Ma pa3nuki Mexay YepTexa u npogykra.
OBOPYABAHE U

AKCECOAPU

1. Tpaxocmykayka 1 6p.
2. CmykaTeneH mapkyy 1 6p.
3. [lonbnHuTenHa Apbxka 1 6p.
4. WnudosbyHa xapTus (pa3nuyHm rpafauinm) 6 6p.
5. CneumaneH LUECTObIbMEH KoY 1 6p.
NOAroTOBKA 3A PABOTA

MOHTUPAHE HA CMTOMATATENHA OPBXKA

MpenopbyBa Ce  M3NON3BAHETO HA  MOMOWHA  [ApPbXKa  Ha
wnardmalumHaTa. CnomaratenHata pbkoxsaTtka ce MOHTVPa B €AWH OT
oTBOPUTE B KOpMyca Ha wWwnaidmawmHata (10) Ako abpxute
wnaidmalumHara, fokato paboTuTte ¢ ABeTe CU pblie (M3Non3Banku 1
criomaraTtenHaTa pbKoxBaTka), PUCKbT OT 3aryba Ha KOHTpon Hap
MalnHaTa e no-masnbkK.

3AKPEMBAHE HA LWUKYPKA

LUnaiidmawwmHata uMma paboTeH AMCK C T.Hap. BENKPO, KOETO NO3BoMnsiBa

NecHo 1 6bP30 fja Ce CMEHs LLKypKaTa.

e [lobnukeTe LlKypkata A0 paboOTHUS AWCK, Taka Ye OTBOpUTE My
cbBnaaar ¢ oTBopuTe B paboTHUA ANCK Ha WnaidalloTo yCTpoNcTBO U
Ce HaTuckaT Hagony, 3a Aa ce ocurypu eheKTMBHO NpaxoynassiHe.

e 3a[ja oTCTpaHuTe LIKypKaTa, HakoHeTe A Ha eAHa CTpaHa U cneq,
TOBa u3gbpnavTe .

WUsnonsBante nepcopupaHa abGpa3vMBHa XapTusA, Taka ue
npaxbT Aa MOXe Aa AoCTUra 4o cucTeMara 3a npaxoynassiHe
npe3 oTtBopuTe B paboTHua pauck. Mpeaum pa cmeHsiTe
abpa3uBHaTa XapTUA BCEKM NbT, NOYUCTBaWTe paGoOTHUA
AUCK, KaTo OTCTpaHsABaTe npaxa U BCAKaKBU 3aMbpcABaHUA
OT AUCKa HanpumMep C YeTKa unu mawa.

MPAXOYNABSAHE

« BkapaitTe kpasi Ha CMykaTerHWUsi Mapkyy B 0TBOpa 3a NpaxoynaesHe
©

o CBbpxeTe Apyrus kpaii Ha CMyKkaTenHus Mapkyy KbM cMykaTenHa
cucTema, kato Hanpumep Topba 3a npax UnM npaxocmykadka 3a
pabotunHuua.

PEIMYJIMPAHE HA CUNATA HA NMOBOWUrAHE
Cwunarta Ha 3acMyKBaHe ce perynvpa 4Ype3 3aBbpTaHe Ha Kom4yeTo
HansBo unu HagscHo (cur. B).



PABOTA / HACTPOVKMN

HanpexeHueto B enekTpuyeckata Mpexa TpA6Ba pfa
CbOTBETCTBA Ha HanpeXeHUeTo, MOCOYeHO Ha Tabenkata c
AaHHU Ha wnaidmalumHaTta.

« BknouBaHe - HaTucHeTe GyToHa 3a BknioyBaHe (8). M3kntouBaHe -
OTMycHeTe HaTucka BbpXy OyToHa 3a mpeBknioyBaHe (8).
3akniouBaHe Ha MNpeBKknio4YBaTens  (NpoAbMXUTENHa
pabora)

BkniouBaHe:

e HatucHete GyToHa 3a Bkno4BaHe/usknoyBaHe (8) W ro 3aapbxTe B
TOBa NONOXEeHMe.

e HatucHete 6yToHa 3a 3aknioyBaHe Ha npesknioysatens (6) .

« OTnycHeTe HaTUCka BbpXy ByTOHa 3a npeBkmiouBaHe (8).

W3kniousaHe:
e HatucHeTe u oTnycHeTe HaTucka Bbpxy 6yToHa 3a npeskmioyBaHe (8).

KOHTPOMT HA CKOPOCTTA

Bbpxy kopriyca Ha wrucoBbYHATa MallMHa MMa Konye 3a
perynupate Ha ckopocTTa (7). CkopocTTa ce u3bupa crnopeq HyxauTe
(B 3aBMCMMOCT OT M3rnonaBaHaTa abpasuBHa XxapTusi, TBbPAOCTTA Ha
obpaboTBaHus feTaiin, Buaa Ha paboTata v T.H.). 3aBbpTaHeTo Ha Kon4eTo
3a perynupaHe Ha ckopocTTa (7) yBenuyasa urnu Hamansiea CkopocTTa
Ha paboTHUsA auCK .

LWNNOOBATENHA PABOTA

O6paboTBaHUTE MOBBLPXHOCTM TpAGBa Aa ca cyxu u Ges
4yXKAu Tena, Kato BUHTOBE, NUPOHU U Ap.

[pbXTe WnudoBbYHATa MalLMHA 3APABO C ABETe CU pbLie.

e BknioyeTe wnangmalimHaTa u uayakante paboTHUAT AnUCK Aa
[I0CTUrHe MakcuMarHa CKopocT.

o [punoxete usanata MNOBbPXHOCT Ha paboTHUS [OMCK KbM
pa6oTHaTa MOBBLPXHOCT  (MOABWXHWUSAT npeanasuTen  Ha
pa6oTHns aOuck ce npucnocobsiBa  aBTOMATUYHO — KbM
NoBBLPXHOCTTA).

o [punaraiiku ymepeH HaTUCK, ABuXeTe WnndoBbYHaTa MalLMHa
no paboTHaTa MOBLPXHOCT C  KPbrOBM  ABMXKEHUS  UNK
nocneaoBaTernHo B HanpeyHa u HaanbxHa Nnocoka.

o [lpekOMepHUAT HaTUCK He BOAW A0 MOBUILIABaHe Ha
npov3BoAnTENHOCTTa Ha wWwnandaHe, HO MOxe Aa Aosede A0
no-6bp30 M3HOCBAHE Ha KOMMOHEHTUTe Ha LunaidmalmHata u
LKypKaTa.

e Ako no Bpeme Ha paboTa paGOTHUAT AWCK ce oTAaneyn oT
NoBbPXHOCTTA 3a wWnandaHe, npaxbT Lie u3fnese W3BbH
MalimMHaTa M no TO3W HauuH Le nonagHe B paboTHOTO
nometleHue.

o EdeKkTMBHOCTTa 1 Ka4eCTBOTO Ha WnalidhaHaTa nOBbPXHOCT A0 ronsama
CTereH 3aBUCAT OT BWAA Ha M3nonasaHaTta abpasmBHa xapTus 1
OT HaTUCKa MpW KOHTaKT. Haii-gobpe e BUABT Ha xapTusTa 3a
wnudosaHe aa ce nsbepe ypes npoba.

e [lpu 3aBbpluBaHe Ha LWnandaHeTo HamaneTe HaTucka BbpXY
winangmalumHaTta n u3knioYeTe asuratens.

e CMeHeTe LWKypKaTa, koraTo 3abenexuTe U3HoCBaHe.

* V3nonssante NepuoANYHN NOYUBKM.

He ctaptupaiiTe wnandgmawmnHara, ako paboTHUAT U AUCK

e onpsiH B pa6oTHaTa NOBBLPXHOCT.

MNACKAHE HA BIMA

OTcTpaHeTe eauH kanak Ha LWnndoBbYHaTa Nofnoxka oT pasaena

3a pa3rnobsiBaHe

M3NPA3BAHE HA TOPEUYKATA 3A MPAX

Ako HMBOTO Ha 3anmbfiBaHe Ha Top6aTa 3a nMpax € BUCOKO,

cunaTa Ha 3aCMyKBaHe HaMansiBa.

e 3a fa usnpasHute Topbuukata 3a npax, NNb3HeTe neTBata B
[loNHaTa YacT Ha Top6uykaTa v u3BageTe CbAbpXaHNeTo (TMNcoB
npax).

e Cnep kaTo U3NpasHUTe YaHTaTa, Nb3HETE NNaHkaTa BbpXy BOAauuTe,
Taka Ye LenusT oTBOp Aa 6bae NMoKpuT.

EKCMNOATALUA N NOAOPBXKA

WU3kntoyeTe yCTPOMCTBOTO OT eneKTpuyeckaTa Mpexa, npeau

Aa M3BbpLUBaTe KAKBMTO U Aa 6UNO AeiHOCTM No perynupate,

noaApbXKKa UM PEMOHT.

o lopabpxaliTe MeNHMLATA YUCTA MO BCAKO BPEME.

o He n3nonseaitte Bofa Unm ipyr TEYHOCTY 3a MOYUCTBAHE.

o llUnaidmawmnata Tpabea Aa ce NOYUCTBA C YeTka.

e [louncTBaiiTe peaoBHO BEHTWMALMOHHWUTE OTBOPW, 3a Aa
npenoTBpaTUTE NperpsBaHeTo Ha ABUraTens Ha wnaidmatmHaTa.

e AKO MMa MPEeKOMEepHO WCKpPeHe B KomyTaTopa, nposepeTe
CbCTOSIHNETO Ha BbIMEPOAHNTE YeTKM Ha ABUraTens.

e BuHam cbxpaHsiBailTe MenHuLaTa Ha Cyxo MSICTO, HEAOCTLIHO 3a
neua.

NOAMSAHA HA LWNMU®OBBYHATA NOANOXKA

e AKko nognoxkata 3a wnaidaHe e nospeaeHa, MoxeTe Aa
ronckaTe OT HallaTa KOMNaHWA HoBa NOAMNOXKa 3a LnaiidaHe.

e OTcTpaHsiBaHe Ha LIKypka, C MOMOLLTA Ha raeyveH KoY,
nocTaBeH B OTBOPUTE B LIEHTLPA Ha LWNNhOoBBLYHATA NOAMOXKKA,
pasxnabeTe No Nocoka Ha 4YacoBHWKOBaTa CTpenka, 3a Aa
OTCTpaHWTe cTapaTa WnupoBbYHa MNOANOXKKA, W MOHTUpaiiTe
HoBaTa NoAnoXka

NOAMAHA HA BbIMEPOOHU YETKU

W3Hocennte (I'lO-K'bCM or 5 MM), un3ropenun wunu  HanykaHu

BbIMepoaHn 4eTkn Ha ABuratens TpﬂsBa Aa ce CMeHAT

HesabaBHo. BuHarn  cmeHsiiTe e[HOBpEeMeHHO W [BeTe

BbIMEepoaHN YeTKN.

o OtBuiiTe kanauute Ha kapboHoBuUTE YeTKM (4).

. OTCTpaHeTe n3non3saHuTe BbIMepoaHN YEeTKN.

. OTCTpaHeTe BbrepoaHMa npax ¢ nomMowTa Ha CrbCTeH Bb3ayX C
HWUCKO HansraHe.

e [octaBeTe HOBKM KapGOHOBM ueTku (YeTkuTe TpsibBa fAa ce
nnb3raT cBOGOAHO B OrPAHUYNTENUTE Ha YeTKUTE).

e MoHTupaiite kanauuTe Ha kap6oHoBUTE YeTku (4).

CneA noAMsiHa Ha BBINEPOAHMTE YeTKU WnandmalumHaTa
Tps6Ba Aa pa6oTn Ge3 HaToBapBaHe 3a OKONO 3 MUHYTH, 3a
Aa MoOXe BbINepoAHWTe YeTKM Aa Cce MOHTMpaT Ha
KoMyTaTopa Ha ABuraTens. penopbyBa ce noAmsiHaTa Ha
BbIMEPOAHUTE YeTKM f[a ce W3BbplBa camMo  OT
KBanuUWUUMpPaHO nuue, KaTto Cce M3NOon3BaT OPUrMHanHM
vacTu.

Bcuuku HensnpaBHoCTU TPsibBa fja ce OTCTPaHsIBaT OT OTOPU3UPaHUS
CEepBI3 Ha MPOU3BOANTENS.

TEXHUYECKN CNELNDUKALIUN

AAHHU 3A OLIEHABAHE
M 3a runc 59G263
MapameTbp CTonHocT

3axpaHBalLLo HanpexeHue 230V AC 50 Hz
HomuHanHa mowHocTt 900 W
O6xBaT Ha CKOPOCTTa Ha Npa3eH Xo4 1400-2700 muH. ™t
AnamMeTbp Ha WNNGOBBYHUS AUCK 2180mm
Pesba Ha cTebrnoto M5
CreneH Ha 3awuTa 1P20
Knac Ha 3awuta 1l
Maca 2,94 kr
ogvHa Ha Npon3BOACTBO 2023

59G263 03HayaBa eJHOBPEMEHHO 0603Ha4YEHNE Ha TUNa 1 Ha

MalmHaTa

OAHHU 3A LUYMA U BUBPALMUTE

HwvBo Ha 3BYKOBO HansraHe Lpa=79 dB(A) K=3
dB(A)

HwvBo Ha 3BYyKOBa MOLLHOCT Lwa = 90 dB(A) K= 3
dB(A)

CToHOCTM Ha BWMOpaLMOHHOTO ah=5,38m/s? K=1,5

ycKopeHue m/s?

UHdopmauus 3a wyma u Bubpauyumte



HvBoTo Ha wWwyma, uambyBaH OT o6opyABaHETO, Ce OnucBa Ypes:
HUBOTO Ha M3MBbYBAHOTO 3BYKOBO HarnsiraHe LpAa M HMBOTO Ha
3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa (kbAeTo K o3HauaBa HeonpeaeneHocT Ha
namepBaHeTo). Bubpauuute, n3nbyBaHu OT obopyaBaHeTo, ce
onucBat OT CTOMHOCTTa Ha BUGPALMOHHOTO yCKOpeHue an (KbAeTo
K o3HauyaBa HeonpeaeneHocT Ha U3MEPBAHETO).

HvBOTO Ha 3BYKOBOTO HamsraHe Lpa , HMBOTO Ha 3BykoBaTa
MOLLHOCT LWA M CTOWHOCTTa Ha BMGPaLMOHHOTO YCKOpEeHWe an ,
[afeHn B Te3n MHCTPYKLMU, ca U3MepeHn B cboTBeTcTBMe ¢ EN
60745-2-3. [lageHOTO HMBO Ha BuOGpauuuTe an Moxe Jda ce
13ronaea 3a cpaBHeHue Ha ofopyaBaHeTo M 3a rnpefBapuTenHa
oLieHka Ha usnaraHeTo Ha BUGpaLmu.

MocoyeHOTO HMBO Ha BUGPaUMM e npeacTaBUTENHO caMmo 3a
ocHoBHaTa ynoTpe6a Ha ypeaa. Ako ypeasT ce u3rornsea 3a apyrv
NPUNOXEHUs WNKU C ApYrM paboTHW WMHCTPYMEHTW, HWBOTO Ha
BUGpaLmmTe MOXe Aa ce NpoMeHu. Mo-BUCOKOTO HUBO Ha BUGpaLmn
we O6bae NOBMUSHO OT HefjocTaTbyHa WNM TBbpAE psiaka
nopapbxkka Ha ypefa. lMocoyeHuTe no-rope NMpu4MHU MoraT Aa
[loBeAaT A0 NOBULLEHO M3naraHe Ha BUGpaLMW Npe3 Lenus nepuog
Ha paboTa.

3a fga ce HanpaBM TOYHA OLUEHKAa Ha eKCrno3uuuATa Ha
BMGpaumm, e Heo6xoaUMoO Aa ce B3emaT NpeaBuA nepuoauTe,
KOraTo YCTPOWCTBOTO € M3KMIOYEHO UMM KOraTo € BKMIOUYEHO,
HO He ce u3non3Ba 3a pa6ota. Cnea Kato BCUYKM hakTopu
6baaT TOYHO OLieHeHM, oblaTta ekcno3vuuusi Ha BUOGpauun
MOXe fia e OKaXKe MHOrO Mo-HUCKa.

3a pa ce npegnasv notpebuTensT OT Bb3AENCTBMETO Ha
BuGpauuuTe, TpaGBa Aa ce npwunarat AOMbIIHUTENHW MeEpKM 3a
6e3onacHoCT, kaTo HanpuUMep LMKIMYHa NoAapbXKa Ha MalumHaTa
n  paboTHWTE WHCTPYMEHTW, oOcurypsiBaHe Ha nogxogsiia
Temnepatypa Ha pbLeTe 1 noaxoasiia opraHusaums Ha pabortara.

EO peknapauus 3a cbLoTBeTCTBUE

MpousBoauTten: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
MpoaykT: MenHuua 3a runc

Mopen: 59G263

Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

HacTosilaTa Aeknapauus 3a CbOTBETCTBUE Ce U3aBa Ha
U3KNoUNTENHATa OTFOBOPHOCT Ha NPoV3BOANUTENS.

MpoayKTBLT, onucaH No-rope, CbOTBETCTBA Ha CNEAHNTE AOKYMEHTU:
[AvpekTnBa 3a mawmnHuTe 2006/42/EO

AupexTuBa 2014/30/EC 3a eneKTpoMarHUTHa CbBMECTUMOCT
AupexTuBa 2011/65/EC, usmeHeHa ¢ fiupektusa 2015/863/EC

n 0TroBapsi Ha U3NCKBaHWATa Ha CTaHOapTUTe:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

HacTosilyata aeknapauys ce oTHacs Camo 3@ MaluMHaTa, KakTo €
nycHaTa Ha nasapa, 1 He BKN0YBa KOMMNOHEHTU.

pobaBeHW OT KpailHWs MOTpeGuTeNn WNM M3BbLPLUEHW OT HEro
BMNOCNeacTBume.

Wme u agpec Ha nuueTo, npedueaeallo B EC, ynbnHomolleHo Aa
N3roTBM TEXHNYECKOTO AocKe:

ﬂOﬂI‘IMCaHO OT UMETO Ha:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Ynuua Pograniczna 2/4

02-285 BapLuaBa

60745-2-

Masen Kosanckn
OTroBOpHYK Nno kavectBoto Ha TOPEX GROUP

Bapuiasa, 2023-07-31

PRIJEVOD (KORISNICKI) PRIRUCNIK
GIPSANA BRUSILICA 59G263

NAPOMENA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE
UPOTREBE ELEKTRIENOG ALATA | ZADRZITE GA ZA BUDUCU
REFERENCU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE

o Prije spajanja brusilice na mrezu, uvijek pazite da mrezni napon
odgovara naponu nazna¢enom na ploc€ici za ocjenjivanje stroja.

e Gipsana brusilica mora biti spojena samo na elektri¢nu instalaciju
opremljenu zaStitom od preostale struje, koja ce prekinuti
napajanje ako struja curenja prelazi 30 mA za manje od 30 ms.

e Sustav za usisavanje praSine mora biti spojen na brusilicu.

o Prije ukljucivanja brusilice provjerite je li brusni papir sigumo priévrs¢en
na radni disk i da ne dodiruje materijal koji treba obraditi.

o Drzite brusilicu sigurno tijekom rada.

« Ne dirajte dijelove brusilice koji su u pokretu.

e Zastitna maska otporna na prasinu i zastitne naocale za lice moraju
se nositi. Pradina proizvedena pri bruSenju gipsanih povrsina $tetna
je za zdravlje.

e Gradani ne bi trebali ulaziti u prostoriju u kojoj se zbuka melje
brusilicom. Niti bi trebali jesti ili piti u takvoj sobi.

o Brusilica se ne smije obradivati mokro.

* Kabel za napajanje stroja uvijek drzite podalje od pokretnih dijelova
brusilice.

Ako se kabel za napajanje osteti tijekom rada, odmah iskljucite

napajanje. NE DODIRUJTE KABEL PRIJE ISKLJUCIVANJA

NAPAJANJA.

e UPOZORENJE. Kada je motorisklju¢en, radni disk se i dalje okrece.

e |spruzeni kabel za napajanje drzite podalje od radnog diska.

« Ne dopustite djeci ili bilo kome tko nije upoznat s uputama za
uporabu da upravljaju brusilicom.

e PODSJETNIK. Operater ili korisnik odgovoran je za nesrece ili

opasnosti koje se dogadaju drugim osobama ili okoli§u.

Izvucite utikac iz mrezne uti¢nice:

svaki put kad odete s uredaja;

prije provjere, ¢iS¢enja ili popravka uredaja;

Popravke brusilice smiju obavljati samo ovlastene osobe.

Treba koristiti samo rezervne dijelove koje preporucuje proizvodac.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

o Drzite sve komponente u dobrom stanju kako biste bili sigurni da ¢e
brusilica raditi sigumno.

e QOcistite otvore za hladenje motora nakon svake operacije kako biste
sprije€ili pregrijavanje jedinice.

e Zamijenite istroSene ili oSte¢ene dijelove kako biste odrzali
sigurnost.

o Zaétitite brusilicu od vlage.

o Drzite se izvan dohvata djece.

o Koristite brusni papir odgovarajuceg tipa.

PAZNJA: Uredaj je dizajniran za rad u zatvorenom prostoru.

Unato¢ upotrebi inherentno sigurnog dizajna, primjeni
sigurnosnih mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji
preostali rizik od ozljeda tijekom rada.

OBJASNJENJE KORISTENIH PIKTOGRAMA.

VAN L e S

1. Oprez Poduzmite posebne mjere opreza

2. Proditajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta koji se u njima nalaze!

3. Nosite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale,
zastita od uha)

4. Nosite masku za prasinu

5. Prije servisiranja ili popravka odspojite kabel za

napajanje «
6. Koristite zastitnu odjecu



7. Zatitite od vlage
8. Drzite djecu podalje od alata
9. Izolirani alat druge klase

IZGRADNJA | PRIMJENA

Gipsana brusilica rucni je elektricni alat koji pokrece
jednofazni komutatorski motor. Brusilica je dizajnirana za
povrsinsko suho zavr$no brusenje zidova i drugih ozbukanih
povrsina. Pokretni radni Stitnik za diskove brusilice savrseno
se uklapa u bilo koju povrsinu zida. Dizajn brusilice ima sustav
koji mu omogucuje spajanje na vanjski sustav za usisavanje
prasine (npr. vrecica za prasinu, hoover), koji mora biti spojen
tijekom rada. Njegova podruéja koristenja su izvodenje radova
na obnovi i izgradnji te svi radovi u podrucju samostalne
amaterske djelatnosti (Uradi sam).

Brusilica se smije koristiti samo s priklju¢enim
sustavom za usisavanje prasine, npr. vreé¢icom za
prasinu ili uzornicom prikladnom za vadenje gipsane
prasine.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente jedinice
prikazane na grafickim stranicama ovog prirucnika.
1. Radijator
LED rasvjeta
3. Stit protiv prasine
4. Sjedala s karbonskim Cetkama
5. Drka
6. Gumb za zakljucavanje fiksne operacije
7. Kontroler brzine
8. Poveznik
9. Prikljucak za montazu vrecice za prikupljanje prasine
10. Mjesto montaze bocne rucke
1. LED prekidac za svjetlo

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.
OPREMA | PRIBOR

1. Vredica za prasinu 1 kom.
2. Usisno crijevo 1 kom.
3. Dodatni handle 1 pc.
4. Brusni papir (razne gradacije) 6 kom.
5. Poseban Sesterokutni spanner 1 pc.
PRIPREMA ZA RAD

UGRADNJA POMOCNE RUCKE

PreporuCuje se uporaba pomoc¢ne rucke na brusilici. Pomo¢na rucka
ugradena je u jednu od rupa u kucistu brusilice (10) Ako drzite brusilicu
dok radite s obje ruke (takoder pomocu pomocne rucke) manji je rizik
od gubitka kontrole nad strojem.

PRICVRSCIVANJE BRUSNOG PAPIRA

Brusilica ima radni disk s takozvanim ¢i¢akom, koji omogucuje jednostavnu i

brzu promjenu brusnog papira.

e Stavite brusni papir blizu radnog diska tako da njegove rupe se
podudara s rupama u radnom disku brusilice i pritisnite prema dolje
kako bi se osiguralo ucinkovito usisavanje prasine .

« Da biste uklonili brusni papir, nagnite ga na jednu stranu, a zatim
povucite .

Koristite perforirani abrazivni papir tako da prasina moze do¢i

do sustava za usisavanje prasine kroz rupe u radnom disku.

Prije nego Sto svaki put promijenite abrazivni papir, ocistite

radni disk uklanjanjem prasine i ostataka s diska ¢etkom ili

c¢etkom, na primjer.

USISAVANJE PRASINE

« Gumite kraj usisnog crijeva na priklju¢ak za usisavanje prasine (9)

* Spojite drugi kraj usisnog crijeva na usisni sustav kao $to je vreéica
za prasinu ili usisavanje radionice.

PODESAVANUJE SILE DIZANJA

Sila usisavanja podesava se okretanjem gumba ulijevo ili udesno

OPERACIJA / POSTAVKE

Mrezni napon mora odgovarati naponu navedenom na plocici

za ocjenjivanje brusilice.

o Ukljucivanje - pritisnite tipku prekidaca (8). Isklju¢ivanje - tlak
otpustanja na gumbu prekidaca (8). Zakljuéavanje prekidaca
(kontinuirani rad)

Ukljucivanje:

o Pritisnite gumb za ukljuéivanjefiskljucivanje (8) i drZite u tom polozaju.

o Pritisnite tipku za zakljuavanje prekidaca (6) .

o Otpustite pritisak na tipku prekidaca (8).

Iskljucivanje:

o Pritisnite i otpustite pritisak na tipku prekidaca (8).

KONTROLA BRZINE

Na tijelu brusilice nalazi se gumb za podesavanje brzine (7). Brzina
se odabire prema potrebi (ovisno o kori§tenom abrazivnom papiru, tvrdogi
obratka, vrsti posla itd.). Okretanje gumba za kontrolu brzine (7) pove¢ava
ili smanjuje brzinu radnog kotaca.

BRUSENJE

Povrsine koje treba obraditi trebaju biti suhe i bez stranih tvari
kao Sto su vijci, €avli itd.

Drzite brusilicu sigurno s obje ruke.

e Ukljucite brusilicu i pricekajte da radni disk dosegne maksimalnu
brzinu.

e Nanesite cijelu povrS§inu radnog diska na radnu povrSinu
(pomicni &titnik radnog diska automatski se prilagodava
povrsini).

e VrSeci umjereni tlak, pomaknite brusilicu preko radne povrSine
kruznim pokretima ili naizmjence u popre¢nom i uzduznom smjeru.

e Prekomjerni tlak ne dovodi do poveéanja performansi brusenja,
ali moze uzrokovati brze troSenje komponenti brusnog stroja i
brusnog papira.

e Ako se radni disk tijekom rada odmakne od povrsine brusenja,
prasina ¢e pobjeéi na vanjsku stranu stroja, a time i u radnu sobu.

e Performanse i kvaliteta bruSene povrSine uvelike ovise o vrsti
koristenog abrazivnog papira i kontaktnom tlaku. Vrsta brusnog
papira najbolje je odabrati prema probnom.

o Prilikom zavrSetka bruSenja smanjite pritisak na brusilicu, iskljucite
motor.

e Zamijenite brusni papir kada se promatra troSenje.

* Koristite povremene pauze.

Ne palite brusilicu ako se njezin radni disk naslanja na radnu
povrsinu.

KUTNO BRUSENJE

Uklonite jedan poklopac brusne podloge iz dijela za rastavljanje

PRAZNJENJE VRECICE ZA PRASINU

Ako je razina punjenja vrecice za prasinu visoka, snaga

usisavanja se smanjuje.

o Da biste ispraznili vre¢icu za prasinu, izvucite letvicu na dnu vrecice
i uklonite sadrzaj (gipsana prasina).

o Nakon praznjenja vrecice, gurnite letvicu na vodilice tako da je cijeli
otvor pokriven.

RAD | ODRZAVANJE

Odvojite jedinicu od mreznog napajanja prije izvodenja bilo

kakvih radova podesavanja, odrzavanja ili popravka.

o Drzite brusilicu cistom cijelo vrijeme.

o Ne koristite vodu ili druge tekuéine za €is¢enje.

o Brusilicu treba ogistiti Cetkom.

e Redovito dCistite ventilacijske otvore kako biste sprije€ili
pregrijavanje motora brusilice.

e Ako na komutatoru postoji prekomjerno iskrenje , provjerite stanje
ugljiénih etkica motora.

e Brusilicu uvijek €uvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

ZAMJENA BRUSNE JASTUCICA

e Ako je oStecen jastuCi¢ za bruSenje, od naSe tvrtke mozete
zatraziti novi jastuci¢ za brusenje.

e Uklanjanjem brusnog papira, pomocu klju¢a umetnutog u rupe u
sredini brusne podloge, otpustite u smjeru kazaljke na satu kako
biste uklonili stari brusni jastuci¢, ugradite novi jastuci¢



ZAMJENA UGLJIENIH CETKICA

Istrosene (krace od 5 mm), izgorjele ili napuknute motorne

karbonske Cetke moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite

obje uglji¢ne Cetke u isto vrijeme.

o Odvijte poklopce ugljicne cetke (4).

o Uklonite koritene ugljicne cetke.

* Uklonite ugljiénu prasinu pomo¢u komprimiranog zraka niskog
tlaka.

* Umetnite nove karbonske Cetke (Cetke bi trebale slobodno kliziti
u cetke).

« Uklopite poklopce karbonske Cetke (4).

Nakon zamjene ugljiénih ¢etkica, brusilica se mora raditi bez
opterecenja otprilike 3 minute kako bi ugljiéne cetke stale u
komutator motora. Preporucuje se da zamjenu uglji¢ne cetke
provodi samo kvalificirana osoba koja koristi originalne
dijelove.

Sve kvarove trebao bi ispraviti ovlasteni servisni odjel proizvodaca.
TEHNICKE SPECIFIKACIJE

OCJENJIVACKI PODACI

Gipsana brusilica 59G263

Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230V AC 50 Hz
Nazivna snaga 900 W

Raspon brzine bez opterecenja 1400-2700 min-1

Promjer brusnog diska 2180mm
Maticna nit M5
Stupanj zastite 1P20
Klasa zastite li
Misa 2,94 kg
Godina proizvodnje 2023

59G263 oznacava oznaku tipa i stroja

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvucnog tlaka Lpa =79 dB(A) K= 3
dB(A)

Razina zvucne snage Lwa =90 dB(A) K= 3
dB(A)

Vrijednosti ubrzanja vibracija an=5,38 m/s? K=1,5
m/s?

Informacije o buci i vibracijama

Razina emisije buke opreme opisana je: emitiranom razinom
zvucnog tlaka Lpa i razinom zvucne snage Lwa (gdje K oznacava
mjernu nesigurnost). Vibracije koje emitira oprema opisane su
vrijedno$cu ubrzanja vibracija an (gdje je K mjerna nesigurnost).
Razina zvucnog tlaka Lpa , razina zvuéne snage Lwa i vrijednost
ubrzanja vibracija h navedena u ovim uputama mjerena su u skladu
s EN 60745- 2- 3 . Razina vibracija koju je dan moze se koristiti za
usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu izlozenosti
vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativna je samo za osnovnu
uporabu jedinice. Ako se jedinica koristi za druge primjene ili s
drugim radnim alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na
viSu razinu vibracija utjecat ¢e nedovoljno ili previse rijetko
odrzavanje jedinice. Gore navedeni razlozi mogu rezultirati
povecanom izlozeno$¢u vibracijama tijekom cijelog radnog
razdoblja.

Da bi se tocno procijenila izlozenost vibracijama, potrebno je
uzeti u obzir razdoblja kada je jedinica iskljucena ili kada je
ukljucena, ali se ne koristi za rad. Nakon Sto su svi ¢imbenici
tocno procijenjeni, ukupna izloZenost vibracijama moze se
pokazati mnogo nizom.

Kako bi se korisnika zastitilo od ucinaka vibracija, trebalo bi
provesti dodatne sigurnosne mjere, kao $to su ciklicko odrzavanje
stroja i radnih alata, osiguravanje odgovarajuce temperature ruku
i pravilna organizacija rada.

I1zjava EZ-a 0 sukladnosti

Proizvodac: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Proizvod: Gipsana brusilica

Model: 59G263
Trgovacki naziv: GRAFIT

Serijski broj: 00001 + 99999

Ovaizjava o sukladnosti izdaje se pod isklju¢ivom odgovomoscéu
proizvodaca.

Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| zadovoljava zahtjeve standarda:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ova izjava odnosi se samo na strojeve koji su stavljeni na trziste i ne
ukljucuje komponente

dodao krajniji korisnik ili ga je naknadno izvrSio.

Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu
tehnickog dosjea:

Potpisano u ime:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.K.

2/4 Pograniczna ulica

02-285 Varsava

T & 1 o

60745-2-

AL A

Pawet Kowalski
Sluzbenik za kvalitetu TOPEX GRUPE
VarSava, 2023-07-31
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NPUPYYHUK 3A NPEBOA (KOPUCHUYKN).

FYNCYM BEPYCUITULIA 59G263

HAMOMEHA : MAXIbUBO NMPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO NPE
KOPULIREWA ANATKE 3A HAMAJAKE U 3AOPXUTE A 3A
BYAYTRY PE®EPEHLY.

CMNEUM®UYHE BE3BEAHOCHE OO PENBGE

o [lpe nosesuBara Gpycunuue ca rnasHUM, yBek BOAUTE payyHa Aa
Ce [MaBHM HanoH nofyAapa Ca HamoHOM  Ha3HaYeHUM Ha
MaLLMHCKO] N0YM 38 OLiebiBatbe.

e [yncym Gpycunuua Mopa GuTM noBe3aHa CaMo Ca ENleKTPUYHOM
VHCTanauujoM onpemMrbeHoOM 3aocTauuma TPeHyTHe 3aluTuTe,
wTo he NpekMHyTW Hanajare ako cTpyja koja Luypu npenasu 30mA
3a mamne o 30ms.

e Cuctem 3a ahewe npalwuHe Mopa GUTW MoBe3aH ca MalWWHOM 3a
MIEeBEE.

o [Ipe Hero WTO yKrbyyuTe caHaep, yBepuTe ce Aa je wmuprna 6esbenHo
dukcupaHa Ha pagHM AUCK U Aa He Joaupyje maTepujan 3a
MaLUMHUpatbe.

o [ipxute 6pycunuuy 6esbenHo fok pagute.

o He pupajte fenose Gpycunuue Koju cy y NOKpeTy.
3alTUTHa Macka OTMopHa Ha MpaLUuHY W 3alTUTHE Haoyape 3a
yknanawe nuua mopajy Aa ce Hoce. [lpawwnHa npousBeneHa
NpUNMKOM LUMMPIIakba NOBpPLUMHA MMNCYMa LITETHA je MO 37paBrbe.

o [pahaHu He 61 TpebBano fa ynase y npocTopujy y kojoj ce Hanasu
runc ca ynpasrbadem. Hutu Tpeba fa jeay wnv nujy y Takeoj cobu.

o CaHpep He cme 6uTI MOKap.

e YBek [pxuTe kabn 3a Hanajate MallMHe farbe of rnomepara
nAenosa 6pycunuue.

Axko kabn 3a Hanajake nocraHe owTteheH Tokom papa, ogmax

UCKIbyuuTe Hanajawe. HE OUPAJTE KABI MPE NMPEKUOAKA

HAMAJAHA.

e YMNO3OPEKE. Kaga je mawmHa uckrbyyeHa, pagHu AUCK ce u
farbe poTupa.



o [pxwuTe uctpebroenn kabn 3a Hanajawe Aarbe o4 pagHor Aucka.

e HemojTe f03BONWUTU feumn unm 6uno Kome KO Huje ynosHaTt ca
ynyTcTBMMa 3a paj fa ynpaerbajy 6pycunmuom.

o TMOAOCETHUK Onepatep wnu KOPUCHWK je OAroBopaH 3a

Hesrofe Ny onacHoCTH Koje ce Aeluasajy ApYriM NMumMa unm

OKOJTUHW.

M3ByuuTE YTUKaY U3 rMaBHE YTUYHULIE:

cBaku NyT kaaa ogeTe oA ypehaja;

npe nposepe, Ynwheta unu nonpaeke anapara;

Monpaeke Gpycunuue Tpeba aa Bplie camo oBnalwheHa nuua.

Tpeba KOPUCTUTM Camo pe3epBHE [enoBe koje npenopyuyje

nponssohay.

O[IPXXABAIE U CKNAULITEE

e [IpxuTe cBE KOMMOHEHTe y OGPOM CTaky Aa Bucte GUnK curypHu
na he 6pycunuua 6e36eaHo thyHKUMOHMCATY.

e QOumucTuTe OTBOpE 3a Xnafewe MOTopa HakoH CBake onepaliuje kako
6ucTe cnpeunnu aa ce jeauHuLa nperpeje.

e 3ameHuTe wucTpolweHe unu owTeheHe Aenoee kako Oucte
oppxanu 6eabegHoCT.

o 3awtuTute Bpycunuuy o enare.

e [lpxuTe ce BaH foMallaja Aeue.

o KopuctuTe Wmupriy ucnpasHor Tuna.

MAXHbA : Ypehaj je ansajHupaH 3a paa y 3aTBOPEHOM NPOCTOpPY.

Ynpkoc kopuwhekwy WHXepeHTHO 6e3beaHor Au3ajHa,
kopuwhewy Mepa 6e36eAHOCTM M AOAATHUM 3aALITUTHUM
Mepama, yBeK NOCTOju 3a0CTauu pu3nKa of NoBpeAa TOKOM
papa.

OBJAWKEKE KOPUWRHEHUX MUKTOTPAMA.
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1. Onpes npegy3mute noce6He Mepe NPeAoCTPOKHOCTH

2. [pountajte ynyTcTea 3a paj, NpUApPKaBajTe ce ynosopera 1
6e36eJHOCHMX  yC/I0Ba CaZipaHmX Tamo!

3. HocuTe NIMyHY 3alTUTHY onpemy (3alUTUTHE Haouape,
3awWwTmTa ywmujy)

4. Hocu Macky o4 npawmHe

5. MckbyumTte Kabn 3a Hanajarbe npe cepBrcHpatba Man
nonpaske.

6. Kopuctute 3awtntHy oaehy

7. 3awTtuTUTe Ce of Bnare

8. [lpxu peuy nojasbe oA anata

9. M30n0BaHu anat apyre knace

WU3rPALKA U MPUJABA

vncaHa 6pycnnmua je pyysHu anat 3a Hamajare Koju nokpehe
jeaHo dasHM  KOMYHMKaUMOHM MoTop. bBpycuamua  je
[M3ajHMpaHa 3a MOBPLUMHCKO CYBO 3aBPLIHO LUMMPriakbe
3MjoBa M ApYrux ruMncaHMx nosplumHa. Yysap MOKpeTHOr
pajHor Amucka 6pycunmue caBpLUEHO ce yKnana y 6uno Kojy
3MAHY NOBPWMHY. /Ju3ajH caHfiepa MMa CUCTEM KOju
omoryhasa fa 6y/ie noBe3aH ca Crno/bHUM CUCTEMOM 3a Bafiere
npawuHe (Hnp. Bpeha 3a mpalwuHy, XyBep), Koju Mopa 6uTH
noBe3aH TOKOM paja. tberose o6nactM  Kopuwhewa cy
u3Bohere peHoBupara M rpaf)eBMHCKMX pajoBa U 6un0
KaKBU pajoBM Yy 061aCTM CamoCTa/He amaTepcke aKTMBHOCTM
(any).

CaHgep Tpe6a KOPUCTMTM CamMoO ca MNOBE3aHUM
CUCTEeMOM 3a aaf]erbe npawuHe, HMAOP. KecoM 3a
npawuHy MWAM PpajgMOHULOM XOOBEep MOrogHoM 3a
Bafjerwe npawnHe oA uMraHa.

ONUC rPA®UYKNX CTPAHULIA

Hymepucatbe UCroz OAHOCH Ce Ha KOMMOHEHTE jeauHuLe
npuKasaHe Ha rpacMyKmMM CTpaHMLama OBOT MPUPYUHMKA.

1. Papujatop
2. JIE/ pacseTa

3. lTuT npoTue npawuHe

4. CepuwTa 3a YeTKULY OF Yr/beHuKa

5. Perynatop

6. [lyrme 3a 3aK/byyaBare (MKCHe onepaumje

7. KoHTtponep 6p3uHe

8. KoHekTop

9. KoHeKTOp 3a cKyn/batbe Keca 3a MpuKyMbatbe MpalmHe
10. MoHTaxXHa noKaLmja 6ouHor perynatopa

1. JIEA npekuzaad 3a cBetno

* Moxpa noctoje pasnvke u3mMely LpTexa M NPoM3BOAa.
OMNPEMA 1 NPUBOP

1. Keca 3a npawmHy 1 ny.

2. YcuchHu hose 1y,

3. [lopatHu handle 1 pauyHap.
4, Tlanup 3a WMKprnate (pasHe oLeHe) 6 KoM.

5. CneuujanHu xeKcaroHasHu spanner 1 pauyHap.
NMPUNPEMA 3A PAL

YKNAMAHE MNOMORHE APLWKE

Mpenopyuyje ce ynotpeba nomohHe Apluke Ha MalUMHW 33 MIEBEHE.
MomohHa Apluka je MHCTanupaHa y jegHoj og pynma y  kyhuwre
6pycunuue (10) Ako apxute Gpycunuuy Aok paguTe obema pykama
(Takohe kopucTehu nomohHy ApLLKY ) NOCTOjW Marbn pU3nk of rybutka
KOHTpOIE Haj MaLLMHOM.

NPUNOI NANWUPA 3A LUMUPTNAKE

CaHaep UMa pagHu AuUCK ca TakodBaHuM Benkpoom, koju omoryhasa aa ce

nanup 3a WMMprnaBake Mewa nako 1 6p3o.

o [lpubnuxute WMMPINY Ha paaHW Auck Tako Aa Gyae teHux pyna ce
noAyAapa ca pynama Ha paaHoM Aucky ynpaerbaya u npuTUCHUTE aone
na ocurypate edukacHo Bahere npatuvHe.

o [la GuCTe YKNOHUNW WMUPTITY, HArHUTE je Ha jeAHy CTpaHy, a 3aTM
nosyLmTe.

Kopuctute nepdopupaHn abpa3mBHu nanup Tako pAa
npawunHa Moxe Aa AOCTUIHE CUCTeM 3a Bafiewse npawnHe
KpO3 pyne Ha pagHoMm Aucky. lMpe Hero wTo cBaku nyT
npomeHuTe abpa3MBHW nNanup, OYMCTUTE pPagHWU AMCK
yKnatbakeM MpalnHe U CBUX OCTaTaka ca AMCKa YeTKULIOM
WIN Y4eTKMLIOM, Ha NpuUmep.

BABEHE MPALLUHE

o [YpHM Kpaj yCUCHO LIPeBO Ha NpUKrbyYak 3a Bafere npalumHe (9)

o [loBexuTe Apym Kpaj yCUCHO LPEBO Ca CUCTEMOM 3a yCUCaBake
Kao WTo je Bpeha 3a NpaLlunHy UNn paguoHuLa XyBeep.

NPUNATOBHABAKE CUTE NINGTA

Cuna ycucasarba ce MojellaBa OKpeTarbem KBaKe HaneBo Mam
HajecHo

OMEPALNJA / MOCTABKE

MMaBHM HanMoH Mopa oaroBapaTy HanoHy HaBeJEeHOM Ha

No4M 3a ouekMBakbe Gpycunuue.

e YKibyuynBatbe - npuTUCHUTE AyrMe npekugaya (8). UckmbyuuBate
- ocnobafate npuTucka Ha Ayrme 3a npekuaau (8). 3akrbyvyaBame
npekugayva (HenpekuaHa onepaumja)

YkrbyunBame:

o [putuchute ayrme "OH/od" (8) v ApxuTe ra Ha 0BOj NOULMUA .

o [lpuTnCHMTE AyrMe 3a 3aKkrby4aBate npekuaava (6).

o OcnoboauTe nputucak Ha AyrMme 3a npekuaav (8).

UckmbyumBamse:

o [putnchuTe 1 ocnoboauTe NpuTUCaK Ha Ayrme 3a npekuaad (8).
KOHTPONA BP3UHE

Ha Teny ynpaBrbaya Hanasv ce KBaka 3a nogeluaBake 6p3uHe (7).
Bp3auHa je nsabpaHa no notpebu (y 3aBucHOCTV of abpa3uBHor nanupa
Koju ce kopucTu, TBpAohe pagHor npocTopa, BpcTe nocna utA.). OkpeTarwbe
KBake 3a KOHTpony 6p3uHe (7) noeehaBa unu cmaryje 6p3viHy
pajaHor To4Ka.

PAL HA BPYLUERY



MoBpwuHe Koje Tpeb6a MalIMHCKM Aa ce MaluMHe Tpeba Aa
6yay cyBe M ocrno6oljeHe cTpaHUX maTepuja Kao WTO Cy
wpadoBy, ekcepu uTa.

ApxuTe ynpaBrbay 6e36eqHo o6ema pykama.

e YibyunTe MalUMHy 3a MIeBewe W cayekajTe Aa pagHu AWCK
[OCTUrHe MakcuMarHy GpauHy.

o [pumeHuTe Lieny NoBPLUMHY pafHOT AUcka Ha padHy NMOBPLUMHY
(NoKpeTHW YyBap pajHor Aucka ce ayTomaTcku npunarohasa
MOBPLUMHN).

e Bpuwehu ymepeH npuTucak, momepuTe mnolwmrbaolua npeko
pagHe MOoBpLMHE KPYXHUM MOKpETUMAa WM Hau3MEHWYHO Yy
NONPeYHOM U NOHTUTYAHANHOM NpaBLy.

* [peTepaHn nputucak He gosoaw Ao nosehaka nepdopmaHcn
LIMMprAaka, anu Moxe Aa usasose 6pxe xabate KOMNOHEHTU
MallMHe 3a WMUPTIatbe W LWMUpa.

e AKO Ce pajiHu AUCK yAarbi o neluyaHe NoBpLUMHE TOKOM paja,
npawwvHa he nobehn Ha CnorbHM A€o MalMHE W Tako y pagHy
coby.

* [lepdopmaHce 1 KBanuTeT NelyaHe NOBPLUNHE Y BENNKOj MepU 3aBuce
oA BpcTe abpasvBHOr nanupa Koju Ce KOpUcTW U npuTuUcka
KOHTakTa. Tun nanupa 3a wWmMprnaeawe je Hajborbe opabpaH
cyherem.

* Kapa 3aBpliaBaTte WIMMpINake, CMakuTe NPUTUCaK Ha caHaep,
UCKIby4nTe MOTOP.

e 3ameHuTe WIMMPIIY Kaga ce npumeTyn xabarse.

* KopucTtute neproamnyHe nayse.

HeMojTe Aa nokpeHeTe MalMHy 3a MEBeHEe aKo ce hbeH
PafHM AMCK OAMaPpa Y 0AHOCY Ha PajHy MOBPLIMHY.

YFAOHO WWMUPT NAHKE

YK/IOHMTE jesiaH MOK/IonaL, NoA/Iore 3a WMMPriakbe 13 OAe/bKa 3a
pacTaB/bMBO

NPAXH EWE BPERE 3A MPALUUHY

AKo je HUBO Kece 3a NyHehe Kece 3a NpalMHY BUCOK, CHara

ycucaBatba ce cMatkbyje.

e [la 6ucTe UCNpa3HUNK Kecy ca NpaLuMHOM, U3BYLUTE CNaT Ha AHO
Kece U YKNoHuTe caapiaj (NpalunHa oA uuraxa).

e HakoH npaxteta Kece, [ypHUTE CNaT Ha BOAUYE Tako Aa Lieo OTBOP
6yne NokpuBeEH.

PAL N OOPXABAHE

MpeknHuTe Be3y jeAauMHMUe ca rMaBHUM 3anuxama npe Hero

wro wu3BpwMTE 6GMNO KakBe MNOCNoBe MNoAewaBakba,

oppXKaBatba Unu nonpaeke.

o OppxaBajTe Gpycunuuy 4UCTOM CBE BpeMme.

e HemojTe KOPUCTUTW BOAY UMK APYry TEYHOCT 3a Ynwhere.

o CaHaep Tpeba 04MCTUTH YETKULIOM.

e PefoBHO u4MCTUTE KOHEKTOpe 3a BeHTWnauvjy kako 6ucte
cnpeunnu fa ce MoTop  Gpycunuue nperpeje.

e AKO NoCTOju npeTepaHa BapHMLA Ha KOMyHMKaTopy, NpoBepuTe
CTakbe YrrbeHUYHUX YeTKMua MoTopa.

e YBek YyBaj Gpycunuuy Ha cyBoM MECTY BaH JoMallaja feue.

3AMEHA MOAJOrE 3A LUMUPTTIAKE

e AKO je noanora 3a WMUprnawe owTeheHa, MoXeTe TPaxuT oa
Halle KOMNaHwje HoBY NMOASIOry 3a LUMUPINake.

e VYknaware wmuprna, nomohy wwnaHepa ybadeHor y pyne y
LieHTpY nopsiore 3a WwMvprniare, onabaeute y cMepy kasarbke
Ha caTy Aa GucTe yKIOHWNW CTapy MOANOry 3a LUMUpriake,
VHCTanupajTe HOBY noanory

3AMEHA YETKULA 3A YI/SEHUK

McTpoweHe (kpahe of 5 MM), u3ropesne uau ucnyuane MOTOpHe

YyeTKMUE 3a Yr/beHMK Mopajy OAMax Ja ce 3aMeHe. YBek

3aMeHuTe 06e YeTKMLE 3a YI/beHMUK Y UCTO Bpeme.

e OpaBpHUTE HaBnake 0f YETKNLE 3a yITbeHuK (4).

o YKnoHuTe kopuwheHe YeTkule 3a YrTbeHuk.

e YKIOHUTE CBaKy YITbeHWUYHY MpalunHy, kopuctehn KOMMPUMOBaHU
Ba3ayX HUCKOT MpUTUCKa.

e Yb6auuTe HoBe ueTkuUe 3a YITbeHuK (YeTkuue 6m Tpebano
cnoboaHo Aa knu3se y veTkuue).

e YkronuTe HaBnake 3a YeTKULY Of yrTbeHuka (4).

HakoH 3aMeHe 4eTkuua 3a yrrbeHuK, 6pycunuua mopa aa ce
nokpeHe 6e3 onTepehewa 3a akpokc. 3 MUHYTa Aa 6u ce
oMoryhuno yrr.eHU4HUM YeTKULamMa fa ce ykrnone y MOTOPHHU
komyHukatop. [penopydyyje ce pAa 3aMeHy 4eTkuue 3a
yribeHuk Tpeba Aa cnpoBoAMu camo KBanudukoBaHa ocoba
Koja KOPUCTU OpUTMHarHe AenoBe.

Cee kBapoe Tpeba aa ucnpaey oenalheHo oferbetbe 3a ycryre
npowuasohaya.

TEXHUYKE CNELMOUKALIMJIE

NOAALIM O OLIEbUBABA
F'yncym 6pycunmua 59G263

MNapameTap BpeaHocT
HanoH cHabaeBarba 230V AL 50 X3
OuereHo Hanajake 900 W
Oncer 6p3nHe 6e3 onTepehera 1400-2700 m+-1
MpeyHuK GpyLueHor AncKa 2180mm
MatunyHa HuT M5
CreneH 3awTtnte 1P20
Knaca sawTtute nn
MacoBHO 2,94 kr
loanHa npounsBoare 2023

59G263 03Ha4aBa M 03HaKy TMMNa M MallnHe

NOAALM O BYLIM M BUBPALIMJAMA

HvBo npuTMCKa 3ByKa ina =79 ab(A) K =3
AB(A)

HuvBo Hanajarba 3ByKa Jiwa =90 ab(A) K =3
ab(A)

BpepaHocTn y6p3atba BUGpaLumja ax =5,38 M/ZCZ K=1,5
M/C

UHdopMaumje o 6yum u Bubpaumjama

HuBo emucuje Gyke onpeme onucyjy: eMuTyjy ce HMBO 3BY4HOT
nputucka Jina 1 HMBO 3BY4He cHare /lwa (rae K o3HavaBa MepHY
HeusBecHoCT). Bubpauuje Koje emuTyje onpema onucaHe cy
BMGpaLMOHOM BpeaHowhy y6p3ara ax (rae je K mepHa
HEWU3BECHOCT).

HuBo 3BYy4HOr npuTMcka Jina , HMBO 3BYY4He  cHare JIwa u
BPeAHOCT y6p3atba BUGPaUMje  xapareyosmm YMYTCTBMMA M3MEPEHM
cy y cknagy ca EH 60745-2-3. BUGpaumOHM HMBO KOjMce aaje  MOXKE
[la ce KopucTK 3a nopeherbe onpeme U 3a NpeIMMUHAPHY NPoLieHY
M3/I0XKEHOCTM BUBpaLMjama.

UnTpaHM HMBO BWGpPauuje je camMo NpeACTaBHUMK OCHOBHE
ynotpe6e jeauHuue. AKO ce jeAMHMUA KOpPUCTM 3a Apyre
anauKaumje uau apyre pagHe anatke, HMBO BUGpaLUMje MOXe Ja ce
npomeHu. Ha BMWM HMBO BuGpPauuja yTuuahe HeAOBOBHO WMAM
npeBuLLe HEPETKO OApKaBatbe jeanHuue. Fope HaBeAeHW pasnosu
Mory pesyntupati nosehaHom usnoxeHowhy BuGpaLmjama TOKOM
Lenor pajgHor nepuoaa.

fla 6uUcTe npeuMsHO NPOLEHU/IM M3NOXKEHOCT BMGpaumjama,
HEONnxoAHO je yseTH y 063up nepuoae Kaga je jeauHMua
MCK/byuYeHa MM Kaga je UCK/byueHa, au ce He KOPUCTH 3a pag,.
Kapa ce TayHo npoueHe cBM (haKTOPM, YKYMHa M3/I0KEHOCT
BubpaLMjamMa MOXKe Ce MCMOCTaBUTH KAaO MHOMO Matba.

Y uwmy 3aWTUTe KOPUCHMKA of edekata BuGpauMja, Tpebda
CnpoBecTM JojaTHe Mmepe 6e36eAHOCTM, Kao WTO Cy LMKAMYHO
oJp)KaBare MallMHe M pajHM anat, obesbehmBarbe ajekBaTHe
Temnepatype pyke u oarosapajyha pasgHa opraHusaupmja.

GR
ErXEIPIAIO META®PAZHE (XPHETH).
MYAOZ I'YWOY 59G263

ZHMEIQZH: AIABAZTE MPOZEKTIKA TO MAPON ErXEIPIAIO
MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPFAAEIO KAl
®YAAZTE TO MNA MEAAONTIKH ANA®OPA.

EIAIK'EZ AIATAZEIZ AZQAAETIAZ



o [piv ouvdéoere Tov pUAo oTo dikTuo, Befaiwdeite TavTa 6T N TdON
Tou JIKTUOU avVTIOTOIXEI OTNV TAON TTOU avaypd@eTal TNV TvVaKida
TUTTOU TOU PNXOVAHOTOG.

e O plAog yOwou mpémel va ouvdéeTal Povo o€ NAEKTPIKY eykatdoTaon
Tou J10B€TEl TTpooTacia ammd To peUpa diapporg, N oTToia
SlakoTITEl TNV TTapox ) peUpaTog €dv 1o pelpa dlapporg umepPei Ta
30mA oe AiyoTepo atré 30ms.

e ZTov pUAo Tpémel va ouvOeBei éva ouoTnua avappdenong okovng.

e [piv evepyorroifjoete 1o Tpifeio, PePaiwbeite 611 T yuakdxapto eival
KoAG oTepewpévo oTo Bioko epyaciag Kal OTI SV AKOUMTIGEl OTO
UAIKO TTOU TTPOKEITAI VA ETTEGEQYAOTEI.

o Kparfiote Tov p0Ao pe ao@dAeia katd Ty epyacia.

e Mnv ayyiCete pépn Tou pUAou Trou BpickovTal o€ Kivnon.

e [lpémmel va @opdaTe TTPOCTATEUTIKF HAOKA TTOU va TTPOCTATEUE!
amé TN okévn Kal yuoAid ao@oAeiog Tou va gQappélouv aTo
TpdéowTo. H okdvn Tou TapdyeTal Katd T TPIYIHO ETIPAVEIWY YOWou
eivar empBAaBng yia Tv uyeia.

e Ta yéAn Tou KoIvou Bev Ba TTPETTEI va EICEPXOVTAI OE XWPO OTTOU
yivetal Agiavon Tou ooBd pe Tpifeio. OUTe TPETEl va TPWVE 1} va
mivouv o€ éva T€T010 dwHATIO.

o To piBeio dev mpéTel va AeIToupyei uypo.

e Kpardre mavra 1o KaAwSIo TpoPodoaiag Tou unxaviuarog Jakpid
aTd Ta KIVOUPEVA PEPN TOU JUAOU.

Edv To KaAwd10 TpoPodooiag KATaoTPAPEi KATd Tn AeIToupyia,

ATTOoUVOECTE aPéoWG TNV Trapoxn pelparog. MHN AT IZETE TO

KAAQAIO MPIN AMOLYNAEZETE THN MAPOX'H PE'YMATOZ.

e MPOEIAOMOIHZH. Otav o kivnTApag eivalr apnotég, o diokog
epyaoiag egakoAouBei va TTePIoTPEPETAI.

e Kpatiote 10 TeVTWPEVO KOAWSIO TPOPOdOCiag HaKPIG amd To
Sioko epyaaiag.

e Mnv emTpémeTe o€ TAIBIA 1) O€ ATOPA TTOU JEV gival EEOIKEIWHEVT
Me TIG 0dnyieg AeiToupyiag va xeipi¢ovTal Tov JUuAo.

e YMENOYMIZH. O xeipioTrig j 0 XpAOTNG gival utreUBuvog yia

atuxfpaTa 1) KIvdUvoug Trou TIPokUTITouV yia dAAa dropa 1 To

TEPIBEANOV.

TpaprgTe To QIg amd TNV TIpida:

KGBe POpd TTOU ATTOPAKPUVEDTE OTIO TN OUOKEUN,

TPIV T TOV EAEYXO, TOV KABAPIOPG 1 TNV ETMOKEU TNG CUOKEUNS,

O1 emokeuég Tou pUAOU TIPETEl va  ekTeAoUvTal pOvo  amod

egouaiodoTnpéva dropa.

e Qo TPETTEN VO XPNOIPOTIOIOUVTAI POVO AVTAAAGKTIKG TTOU OUVIGTWVTAI
At TOV KOTAOKEUOOTH.

ZYNT'HPHZH KAI ANO@'HKEYZH

e Alamnpeite 6Aa Ta egaptipaTa ot KaAf KatdoTaon yia va €ioTe
oiyoupol 611 0 pUAOG Ba AeiToupyei Pe aopdaAeia.

e KoaBapilete Toug agpaywyols Wigng Tou KIVNTAPA PETA aTO KAEBE
Aermoupyia yia va aTo@UyETe TV UTIEPBEPUAvVON TNG HOVADAG.

o AVTIKOTOOTAOTE To QBOPUEVA ) KATEOTPAppPEVA PEPN yid va
SI0TNPACETE TNV ACPAAEIQ.

o [lpooTaréyTe Tov pUAo améd v uypacia.

o Na guhdooetal pokpid ommé Tadid.

e XpnoipotolfaTe yuahdxapto Tou cwoTou TUTTOU.

MPOZOXH: H ouokeun éxel oxedlooTei yia Aeiroupyia o€
E£0WTEPIKOUG XWPOUG.

Mapd Tn XpAon &vog eyyevwg ac@alols oxediacpou, Tn
XPAON HETPWV aC@OaAEiag Kal TTPOOBETWY TTPOCTATEUTIKWV
HETPWYV, UTTAPXEI TIAVTA £€vag UTTOAEITTONEVOG Kivduvog
TPOAUHATIOHOU KATA TN SIGpKEIA TNG EPYATiag.

EMEZHFHZIH TON XPHZIMOMOIO'YMENQN EIKONOrPAMMATQN.

N

Rl ®E
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1. Mpoooxn AGBeTe eIdIKEG TTPOQUAGEEIG
2. AiaBdorte TIg 0dnyieg Aeitoupyiag, TnprioTe TIg TPoEIdOTTOINTEIG
Kl TOUG 6poug aoPaAEiag TTOU TTEPIEXOVTAI O€ AUTEG!

3. ®opdre eEOTTAIOUS aTOMIKAG TTpooTaciag (YuaAid
aocQaAEiag, WToaOTTIdES)

4. QopéoTe pdoka okovng

5. ATroouvd£oTe To KaAwdlo TpoPodoaiag TrpIv até Tn
ouvTAPNON 1 TNV ETTIOKEUN.

6. XpHon TPOCTATEUTIKOU POUXITHOU

7. TMpoaoTacia amoé Tv uypaacia

8. Kparfote Ta maidid pakpid amé To epyaleio

9. Movwpévo epyaheio deutepng karnyopiag

KATAZKEY'H KAl EQAPMOIH

O Aeiaviipag yoyou eival éva XeIpokivnTo NAEKTPIKO epyaAeio
TTIOU KIVEITQl amd  PovOPaoIKO  KivnTApa petatrpotéa. O
AelavTripag €xel oXedIAOTE yia ETIPAVEIAKS ENPO PIVIPIoHA e
Agiavon ToiXwv Kal GAAWV ETTIXPIOPEVWY ETTIPAVEIWY. TO
KIVNTO TTPOOTATEUTIKG TOu OioKOU epyaciag Tou Aelavirpa
TIpogapHOleTal TEAEIO O€ KABE emiPaveia Toixou. O axediaopdg
Tou AglavTipa dIaBéTel oUOTNHA TTOU ETTITPETTEI TN OUVOEDT| TOU PE
eEwTepIkd oUOTHA avappdPnaong okovng (Tr.X. oakoUAa okévng,
okoUTra), TO OToi0 TPETEl va eival ouvdedepévo Katd Tn
Aeiroupyia. Or Topeig xpriong Tou eival n eKTEAEON €PYaOIWV
avakaiviong Kal KaTaoKEUNG Kal KGBe epyacia oTov Topéa Tng
ave§dpTnTng epaoitexvikig dpaatnpidtrag (DIY).

To TpiBeio Tpémel va XPNOIPOTTOIEiTOl MOVO HE
ouvdedepévo oUOTNHA AvappPoOPNONG OKOVNG, T.X. ME
oaKOoUAQ OKOVNG ] M€ OKOUTIO EPYATTNPioU KATAAANAN
yia avoappoépnon okoévng yoyou.

MEPIFPA®H TON FPA®IKQN ZEAIAQN

H apibunon Tmou akoAouBei avapépeTal oTa £§apTApATA TNG
Hovadag Trou aTeikovifovTal aTIG yPaPIKEG TeNIBEG TOU TTAPOVTOG
eyxeipIdiou.
1. Wuyeio
Dwriopdg LED
3. Aomida katd TG oKOvVNgG
4. Kabiopara pe Bouproa avbpaka
5. AaPn
6. ZT10BEPS KOUNTT KAEIBWATOG AEIToUpyiag
7. EAeykThg TaxUTNTOG
8. Z0vdeopog
9. Z0Ovdeapog TomoBéTnONG oakoUAag auAhoyrg okévng
10.  ©éon Tomobétnong Tng TAeupikrg AaBng
1. Aiakdmrmg ewrég LED
* EvOéxetal va uTrapxouv dlapopég WeTagy Tou oxediou Kal Tou

TIPOIGVTOG.

EZOMAIZMOZ KAl

AZEZOYAP

1. ZakoUAa okévng 1 1ep.

2. EOkapmTog owAfvag avappd®nong 1 1ep.

3. TMpdobem hapn 1 Tep.

4. Xapri Agiavang (Siapopwy dlaBadpioewv) 6 Tep.
Eidik6 egaywvikd KAeidi 1 Tep.

MNPOETOIMAZIA TIA EPTAZIA
TONOOETHZH BOHOHTIKHZ AAB'HZ

Zuviotaral n xpAon piag Bondntikrg AaBrg ato puAo. H Bondntikr AaBry
TOTTOBETEITAN O€ pia aTTé TIG OTTEG TOu TrEPIBAHOTOG TOU pUAou (10) Edv
KPATATE TOV PUAO EVW EPYAZEDTE Kal P Ta SUO Xépia (XPNOIHOTTOIVTOG
€mTiong Tn BonenTikr AaBr)) UTTAPXE! MIKPOTEPOG KivOUVOG vVa XEOETE TOV
£AEYXO TOU PNXQVAHATOG.

NPOZAPTHMA XAPTIOY AETANZHZ

To 1piBeio diabéter dioko epyaaiag e 1o Aeydpevo Velcro, To omoio emTpéTeEl

NV €0KoAn Kai ypriyopn aAAayr Tou xapTioU Agiavong.

o Oépre T yuahdxapTo KovTd 07O BioKo Epyaciag 101 WOTE OI OTIEG TOU
OUPTITITOUV WE TIG 0TTEG aTO BioKO epyaaiag Tou TPIBEIOU Kal TIEDTE TTPOG
Ta KATW Y10 va £E00QANICETE TNV OTIOTEAECHATIKA aTTOpPOPNON TNG
oKkovNng .

o Tava a@aipéoeTe To YUOAGXAPTO, YEIPETE TO TTPOG TN pia TTAEUPA Kal
oTn ouvéxela TPaBrETE TO .

XpnoigomoinoTe SIdTpNTO AEIOVTIKO XOPTi, WOTE N OKOVN va
HTTOPEi VO QTACEI OTO CUCTNHA AVAPPOPNONG OKOVNG HECTW



TWV oMWV Tou Siokou gpyaciag. Mpiv aAAdageTe To AslavTiko
XopTi KABe Popd, kaBapioTe To SioKo Epyaciag apalpwvTag Tn
oKOVN Kal TUXOV UTroAgippata amoéd 1o dioko pe pia BolpToa i
éva mIvéAo, yia TTapdadelypa.

ANAPPO®HZH ZKONHZ

e ITpWwEre TO GKpo TOU OwAAva avappéenong ot Bupa
avappé@nang okévng (9).

e ZuvdéoTe To GAAO Gkpo TOu €UKAUTITOU CwARVa avappdPnong oe
éva oloTnua avappdenong, 6TwG pia cakoUAa okoévng f pia
OKOUTTOl EpYQOTNPIOU.

P'YOMIZH THZ A'YNAMHZ AN'YWQZHEZ

H 80vaun avappoéenong pubuieTal Y TTEPICTPOPF) TOU KOUKTTIOU
TIPOG TG APIOTEPA 1) TTPOG Tal SegId

AEITOYPI'IA / PYOMIZEIZ

H tdon 38ikTOou TpPEmel va AvTIOTOIXEi OTNV TAON TOU

AVO@QEPETAI OTNV TIVAKISA TUTTOU TOU pHUAOU.

* Evepyotoinon - matoTe 10 KOU T SIaKOTITN (8). ATrevepyoTroinon
- agnote TV Tieon oto koupmi diakémTn (8). KAgidwupa Tou
S1aKkOTTN (CUVEXNG AgIToupYia)

Evepyotoinon:

e arfote 1o KoupTi on/off (8) kal kparfoTe To o€ autr T Béom.
e [arfote T0 KoupTi KAEIBWATOG TOU SIoKATITN (6) .

o AmeAeuBepwaTe TV TTiEON OTO KOUpTH TOU dlakoTT (8).

Artrevepyotroinon:
o [iéoTe KaI aQrioTe TNV TriEON OTO KOUWTTI TOU diakdTrTN (8).

EAEMXOZ TAXYTHTAZ

270 oWHa Tou TPIREIOU UTTAPXE! £va KOUPTT pUBIoONG TNG TaxUTNTOG
(7). H Taxutnta emAéyeTar avaAoya pE TIG avaykeg (avaloya pe To
XPNOIMOTIOIOUPEVO AEIVTIKG XapTi, TN OKANPOTNTA TOU TEPaYiou, TO €idog
™G epyaaiag KAL) ZTpé@ovTag To KOUNTT PUBMIONG TNG TaxUTNTAS (7)
QUEAVETQI 1) PEIOVETAI N TAXUTNTC TOU TPOXOU EQYOTiOG .

EPFAZIEZ AAEIWHZ

OI TPpOog KATEPYOOTia ETMIQPAVEIEG TTPETTEI VA Eival OTEYVEG KOl
atraAAaypéveg aTro Eéva ocwpara 6TTwg Bideg, KAPPIG K.ATT.

KparioTe To TpiBeio pe ao@daAeia kai pe Ta SUo Xépia.

e EvepyotroimjoTe Tov PUAO Kal TIEPIYEVETE va @TACEl O OiOKOG
epyaoiag aTn péyioTn TaxuTnTa.

e E@apuéaTe 0AOKANPN TNV £TMI@AVEIQ TOU BiOKOU Epyaciog oTnv
EMQAvEId €PYaoiog (TO KIVNTO TIPOCTATEUTIKG Tou dioKou
£pyaciag TTPOCOPUOZETAI AUTOUATA OTNV ETTIPAVEIQ).

e AOCKWVTOG WETPIO TTiEDN, WETOKIVAOTE To TpIBEio Travw otV
EMQAvEIn Epyaoiag pe KUKAIKEG KIVAOEIG 1) eVaAAGE otnv eykapoia
Kal dlapnkn kareubuvon.

e H umepBoAikry Tieon dev odnyei oe avgnon Tng amédoong
Agiavong, aAAG uTTopei va TTpokaAéoel TaxUTepn @Bopd Twv
€§apTNUATWY TOU PNXavAipaTog Agiavong Kal Tou YuahdXapTou.

e Edv o diokog epyaoiag ommopakpuvBei amé Tnv em@aveia
Agiavong KaTa Tn SIAPKEIa TNG AEIToupyiag, n okévn Ba diaguyel
TIPOG TO €GWTEPIKO TOU HNXOVIHOTOG KOl OUVETILIG OTO XWPO
£pyaoiag.

e H amédoon kai n mwoidTNTA TNG Aflaopévng em@aveiag eSapTaral o€
peydho Babpd amd Tov TUTO TOU AglavTikoU xapTIoU TTOU
XPNOIPOTIoIEITAI KaI TV TTieon ema@rg. O T0TOG Tou XapTiod
Aeiavong emAéyetal kaAUTEPQ PE DOKIUH.

e Ortav TeAaoeTe T Agiavon, PEIWOTE TV TiiEon oTo TPIREIO Kai
oBAoTE TOV KIVATAPC.

e AVTIKATAOTHOTE TO YUOAOXOPTO OTaV TTapaTtnenBei gBopd.

o XpnoigotroioTe TEPIOBIKA SIaAEippaTa.

Mnv ekkiIvioeTE TOV HUAO £V 0 5iOKOG EPYOCiaG OKOUMTIGEL

oTNV EM@AVEIN EPYATIAG.

AZOAATOITPQIH FQNIAZ

Agaipéote éva KEAuppa Tou pagidapiol Aeiavong amd 1o TPAMA

QATTOOUVOPHOAGYNONG

AAEIAZIMA THZ TAKOYAAL TKONHZ

Edv 10 emiTredo TARPWONG TOu OAKOU OKOVNG €ival uynAod, n
10X0g avappo@PNoNg MEIWVETAI.

o Tava adeidoeTe T 0akoUAa OKOVNG, GUPETE TIPOG Ta £§W TO TMXAKI
070 KATW PEPOG TNG 0aKOUAQG Kal apalpéaTe To TepIEXOUEVO (YUyo
akévn).

o Agou adeidoeTe T 0aKOUAQ, CUPETE TO TIYAKI GTOUG 0dNy0oUg ETOI WOTE
va KaAUTITETaN 0AOKANPO TO Gvolypa.

AEITOYPI'IA KAI ZYNT'HPHZH

ATroouvd£aTE TN JoVAda aTré TNV TAPOXI PEULATOG TIPIV AT

OTToIadATTOTE Epyacia pUBHIONG, CUVTAPNONG 1 ETTIOKEVAG.

o Alarnpeite Tov pUAo kaBapd avd Taoa aTiypn.

e Mnv xpnoipoToieite vepd fi GAAa uypd yia KaBapioud.

o To Tpifeio Tpéel va kabapiletal ue BoupToa.

o KaBapiCete TAKTIKG TIG OXIOUEG €EagPIOUOU YIa VA ATTOPUYETE TNV
uTTEPBEPUAVON TOu KIVATHPA TOU pUAOU.

e Edv umdpxel umepBOAIKOG OTTIVONPIOUOG OTOV  HETAYWYEQ,
eAéyETE TNV KATAOTAON TWY AVOPAKIKWY BOUPTOWY TOU KIVNTAPA.

o Quldooete TAvTa TOV HUAO O€ OTEYVO PEPOG MAKPIG OTTO TTaIdIE.

ANTIKATAZTAZH TOY MAZIAAPIO'Y AETANZHEZ

e Edv éva pagihapr Asiavang €xel umooTei {nuid, pTTopEiTE va
{ntioete amd Tnv eTaipeia pag éva véo pagiAdpr Agiavong.

e AQaIPWVTag TO YUaAGXAPTO, XPNOIMOTIOIWVTAG éva KAEISi TTou
€I0GyeTal OTIG OTEG OTO KEVIPO Tou Magidapiod Agiavong,
XaAapwaTe eCIOOTPOPA VIO VO OPaIpETETE TO TTOAIO PagIAGp!
Agiavong, ToTroBeTAOTE TO VEO PagIAGpI

ANTIKATAZTAZH TON BOYPTZQN ANOGPAKA

O1 @Bappéveg (UIKpOTEPEG OO 5 mm), KOopéVeG N payloPEveg

YAKTpEG  dvBpaka Tou KivnTApa TIPETTEl va  avTikaBioTavtal

apéows. Na avTikaBioTdre Tavta kai Tig dUo avBpakoBouptoeg

TAUTOXPOVA.

e Zefidwote Ta KaAUPpaTa Twv BoupTowv dvBpaka (4).

o AgaipéoTe TIG Xpnolpotoinuéveg Bouptoeg vBpaka.

o AQaipéaTe TUXOV OKOVN GvBpOKa, XENOIPOTIOIVTAG TIETTIEOHEVO
aépa XaunAng Tieong.

e TomoBeTroTe véeg BoupTaeg dvBpaka (o1 BoUpTtoeg Ba TTPETTel va
oAioBaivouv eAeUBepa péoa aTa OTNPIYHATA BOUPTOWY).

e TomoBeTAOTE TA KAAUpPATA TWV BOUPTOWY GvBpaKa (4).

MeTd TNV aVTIKATAOTAON TWV avBpakoUXwv BoupTowv, o
HOAOG TrpETEl va A€ITOUPYEi XwPig QopTio yia TepiTrou 3
AeTrTd, WOTE 01 avBpakoUXeg BOUPTOEG VO TTPOCAPHOCTOUV
OTOV PETOYWYEQ TOU KIVNTAPA. ZUVIOTATAI N AVTIKATAOTAON
TWV avOPaKIKWY BOUPTOWV VA TIPAYHUATOTTOIEITAI HOVO OTTO
£EEIBIKEUPEVO ATOHO MPE TN XPON QUBEVTIKWY aVTAAAAKTIKGWV.

Tuxov BAGBeg Ba TTpéTrel va atrokabioTavTal aTmod To eo0uciodoTnuévo
TUAPO 0£PPIG TOU KATAOKEUAOTH).

TEXNIK'EZ MPOAIArPA®EZ
AEAOMENA AZIOAOMHZHE

MUAog dAeong yUywou 59G263

MapdueTpog Atia
Tdaon Tpoodoaiag 230V AC 50 Hz
OvouagoTIKH 10XUG 900 W
EUpog Taxdtntag xwpig gopTio 1400-27(1)0 At
AidueTpog diokou Agiavang 2180mm
2TTEipwpa oTEAEXOUG M5
BabBuég mpoaTaciag 1P20
Karnyopia mpoaragiag 1l
Mada 2,94 kg
‘ETog rapaywyng 2023

59G263 anpaivel 7600 Tov TUTTO G0O Kal TNV OVOaaia Tou
pNXavAUATog.

AEAOMENA OOP'YBOY KAI AON'HZEQN

Emimedo nxnTikAg Trieong Lpa=79 dB(A) K=3
dB(A)

Emimedo nxnTIKAG 10X00g Lwa = 90 dB(A) K= 3
dB(A)




an=5,38m/s? K=1,5
m/s?

Tipég emTdKUVONG KPAdAO ULV

MAnpogopieg yia To 86pufo Kal Toug KpadaopuoUug

H o1dBun ektroputig BopUBou Tou EOTTAIOHOU TTEPIYPAPETAI OTTO:
N OTABun exTTEPTTOPEVNG NXNTIKAG TTiEong Lpa kai Tn oOTAOUN
NXNTIKAG 10XU0G Lwa (61Tou K dnAdvel Tnv aBeBaidtnta PéTpnong).
O1 dovNAOEIG TTOU EKTTEUTTOVTAI OTTé ToV €EOTTAICUS TTEPIYpdgovTal
aTré TNV TIPA emMTaXUVONG Twy dovroewy an (61ou K n aBeBaidtnta
HETPNONG).

H o160un nxnTIKAG Tieong Lpa , n oTt@Oun nXNTIKAG 10XU0G LWA Kai
N TIUA EMTEXUVONG KPASACUWY ah TTOU avapépovTal OTIG TTApoUCES
odnyieg €xouv PeTpnBei cupPwva pe To TTPdTUTIO EN 60745-2-3. To
eTTiTTed0 dGVNONG an TTou SiveTal PTTOPEI VA XPNOIPOTIoINGEi yia Tn
oUyKpIon Tou €OTTAIOHOU Kal yia TNV TTPOKATOAPKTIKA EKTiUNON TNG
€kBeong oe dovAoEIg.

To ava@epdpEVO ETTITTESO KPAdATUWY €ival QVTITIPOCWTTEUTIKO HOvOo
yia TN BaoikA xprion Tng povadag. Edv n povada xpnoiyotroinOei
yia dAAeg epappoyég i pe GAAa epyaleia epyaaiag, To eTTiTEdO
Kpadaopwy evoéxeTal va  aAAagel. ‘Eva uynAdtepo  emtiredo
Sovrioewv eTNpeddeTal amd avetTrapkr| i TTOAU oTTdvia ouvTipnon
G povadag. Or mapatavw Adyol evdéxeTal va odnyrfioouv o€
augnuévn €kBean oe Kpadaououg Katd Tn didpkeia 0AGKANPNG TNG
TIEPIGdOU Epyaaiag.

MNa va ekTipnBei pe akpifeia n é&kBeon oe kpadaououg, eivai
arrapaitnTo va AngBouv utréyn ol Tepiodol KATd TIG OTToiEg N
povada gival atrevepyoTroinpévn 1 OTav gival evepyotroinpévn
aAAd dev xpnoipotroisital yia epyacia. MOAIG ekTiunBolv pe
akpiBela 6Aol ol TTapdyovTeg, N ouvoAiki ékBeon ot Sovioeig
pTTopEi va atmodelxBei TToAU xapnAoTepn.

Ma TV TTpooTaacia Tou XpAoTn OTTé TIG EMITITWOEIG TWV KPAdATHWY,
Ba TpéTrel va epappdlovTal TTPOCBETa PETPO aoPaAgiag, OTIWG n
KUKAIKA) GUVTAPNON TOU UNXOVARATOG Kol Twv EPYaAEiwy £pyaciag,
n egao@dalion emapkoug Bepuokpaciag yia Ta xépia Kal N owaoTh
opydvwan Tng epyaaiag.

AnAwon ouppépewong EK

KaraokeuaoTig: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Mpoiév: Miyog puAog

MovTélo: 59G263

Eptropiki) ovopacgia: GRAPHITE

Zeiplakog apiBpoég: 00001 + 99999

H Trapouoa SAAWGN CUPUOPPWONG EKBIBETAI PIE ATTOKAEIOTIKA
€UBUVN TOU KATOOKEUOOTH.

To TIPoidv TTOU TTEPIYPAPETAl QVWTEPW OCUPHOPPUWVETAI MPE Ta akGAouba

£yypaga:

Odnyia 2006/42/EK yia Ta pnxavipara

0dnyia nAekTpopayvnTiKing cupparoTnTag 2014/30/EE

0dnyia RoHS 2011/65/EE 61mwg TpoTroTroInénke omd Tnv odnyia
2015/863/EE

Kai TTAnpoi TiIg aTaITioeIg Twy TTPOTUTIWV:

EN 60745-1:2009+A11:2010- EN
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015,
EN IEC 55014-1:2021- EN IEC 55014-2:2021- EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021- EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

H mapoloa dnAwon agopd pévo Ta pnxavripara 6Tiwg diatiBevtal
oTnv ayopd kai dev TrepIAapBaver e§aptiuaTa

TIpooTiBevial amd Tov TEAKS XproTn 1 TTpaypoToTrololvTal aTrd
QUTOV/QUTAY EK TWV UOTEPWV.

Ovoparemwvupo kai digvbuvon Tou Karoikou ™G EE Tmou eival
£€0UOI000TNUEVOG VO TTPOETOINACE! TOV TEXVIKO PAKEAO:

YToypde@eTail €€ ovoparog:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 0d6g Pograniczna

02-285 BapooBia

AN £ 0 ‘2"

60745-2-

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP YTretBuvog Troiétnrag

Bapoofia, 2023-07-31

ES
MANUAL DE TRADUCCION (USUARIO)
TRITURADORA DE YESO 59G263

NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR
LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO PARA
FUTURAS CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

e Antes de conectar la amoladora a la red eléctrica, asegurese
siempre de que la tensién de la red coincide con la indicada en la
placa de caracteristicas de la maquina.

e La trituradora de yeso sélo debe conectarse a una instalacion eléctrica
equipada con una proteccion de corriente residual, que
interrumpira la alimentacion si la corriente de fuga supera los 30mA en
menos de 30ms.

e Debe conectarse un sistema de extraccion de polvo a la trituradora.

e Antes de encender la lijadora, aseglrese de que el papel de lija esté
bien fijado al disco de trabajo y que no toque el material a
mecanizar.

e Sujete bien la amoladora mientras trabaja.

o No toque las partes de la amoladora que estan en movimiento.

e Debe utilizarse una mascara protectora a prueba de polvo y
gafas de seguridad ajustadas a la cara. El polvo producido al lijar
superficies de yeso es perjudicial para la salud.

e El publico no debe entrar en una sala en la que se esté lijando
yeso con una lijadora. Tampoco deben comer o beber en dicha sala.

e Lalijadora no debe funcionar en himedo.

e Mantenga siempre el cable de alimentacién de la maquina alejado
de las partes moéviles de la amoladora.

Si el cable de alimentacién se dafia durante el funcionamiento,

desconecte la fuente de alimentacion inmediatamente. NO

TOQUE EL CABLE ANTES DE DESCONECTAR LA FUENTE DE

ALIMENTACION.

e ATENCION. Cuando el motor esta apagado, el disco de trabajo
sigue girando.

e Mantenga el cable de alimentacion extendido lejos del disco de
trabajo.

e No permita que los nifios o cualquier persona que no esté
familiarizada con las instrucciones de uso manejen la
amoladora.

e RECORDATORIO. El operador o usuario es responsable de los

accidentes o peligros que se produzcan a otras personas o al

medio ambiente.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente:

cada vez que te alejes del dispositivo;

antes de revisar, limpiar o reparar el aparato;

Las reparaciones de la amoladora sélo deben ser realizadas por

personas autorizadas.

e Sdlo deben utilizarse las piezas de recambio recomendadas por el
fabricante.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

e Mantengatodos los componentes en buen estado para estar seguro
de que la amoladora funcionara con seguridad.

e Limpie las rejillas de ventilacién del motor después de cada
operacion para evitar que la unidad se sobrecaliente.

e Sustituya las piezas desgastadas o dafiadas para mantener la
seguridad.

e Protejala amoladora de la humedad.

* Mantener fuera del alcance de los nifios.

e Utilice un papel de lija del tipo correcto.

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en
interiores.

A pesar de la utilizacién de un disefo intrinsecamente seguro,
del uso de medidas de seguridad y de las medidas de
proteccion adicionales, siempre existe un riesgo residual de
lesiones durante el trabajo.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS.
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1. Precaucion Tome precauciones especiales

2. Lea el manual de instrucciones y observe las advertencias y
condiciones de seguridad que contiene.

3. Usar equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
proteccion para los oidos)

4. Usar una mascara antipolvo

5. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar el
mantenimiento o las reparaciones.

6. Utilizar ropa de proteccion

7. Proteger de la humedad

8. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

9. Herramienta aislada de segunda clase

CONSTRUCCION Y APLICACION

La amoladora de yeso es una hemramienta eléctrica manual
accionada por un motor monofasico de conmutacién. La
amoladora esta disefiada para el lijado superficial en seco de
paredes y otras superficies enlucidas. La proteccién del disco
de trabajo movil de la amoladora se adapta perfectamente a
cualquier superficie de la pared. El disefio de la lijadora tiene
un sistema que permite conectarla a un sistema externo de
extraccion de polvo (por ejemplo, bolsa de polvo, aspiradora),
que debe estar conectado durante el funcionamiento. Sus
ambitos de uso son la realizacion de trabajos de renovacion y
construccion y cualquier trabajo en el ambito de la actividad
amateur independiente (bricolaje).

La lijadora sélo debe utilizarse con un sistema de
extraccion de polvo conectado, por ejemplo, una bolsa
de polvo o una aspiradora de taller adecuada para la
extraccion de polvo de yeso.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracién que aparece a continuacion se refiere a los
componentes de la unidad que aparecen en las paginas graficas de
este manual.
1. Radiador
lluminacion LED
3. Escudo antipolvo
4. Asientos de escobilla de carbon
5. Mango
6. Botdn de bloqueo de funcionamiento fijo
7. Controlador de velocidad
8. Conector
9. Conector de montaje de la bolsa de recogida de polvo
10. Lugar de montaje del asa lateral
11. Interruptor de luz LED

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.
EQUIPOS Y ACCESORIOS

1. Bolsa parael polvo 1 pieza.
2. Manguera de aspiracién 1 pieza.
3. Asaadicional 1 pieza.
4. Papel de lija (varias gradaciones) 6 piezas.
5. Llave hexagonal especial 1 pieza.

PREPARACION PARA EL TRABAJO

MONTAJE DE UN ASA AUXILIAR

Se recomienda el uso de un mango auxiliar en la amoladora. La
empufiadura auxiliar se instala en uno de los orificios de la carcasa de
la amoladora (10) Si se sujeta la amoladora mientras se trabaja con las
dos manos (utilizando también la empufiadura auxiliar) hay menos
riesgo de perder el control de la maquina.

ACCESORIO DE PAPEL DE LIJA

La lijadora dispone de un disco de trabajo con el llamado velcro, que permite

cambiar el papel de lija de forma facil y rapida.

e Acercar el papel de lija al disco de trabajo para que sus agujeros
coinciden con los orificios del disco de trabajo de la lijadora y presionan
hacia abajo para garantizar una extraccion eficaz del polvo .

o Para retirar el papel de lija, inclinelo hacia un lado y luego tire de
él.

Utilice papel de lija perforado para que el polvo pueda llegar
al sistema de extraccion de polvo a través de los orificios del
disco de trabajo. Antes de cambiar el papel abrasivo cadavez,
limpie el disco de trabajo eliminando el polvo y cualquier resto
del disco con un cepillo o una brocha, por ejemplo.

EXTRACCION DE POLVO

e Introducir el extremo de la manguera de aspiracién en la boca de
aspiracion (9)

« Conecte el otro extremo de la manguera de aspiracién a un sistema
de aspiracién como una bolsa de polvo o una aspiradora de taller.

AJUSTE DE LA FUERZA DE ELEVACION
La fuerza de succion se ajusta girando el mando a la izquierda o a
la derecha

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

La tension de red debe corresponder a la tensién indicada en

la placa de caracteristicas de la amoladora.

e Encendido - presione el boton del interruptor (8). Desconexién -
suelte la presion sobre el botén de conmutacién (8). Bloqueo del
interruptor (funcionamiento continuo)

Encendido:

e Pulse el botén de encendido/apagado (8) y manténgalo en esta
posicion.

e Pulse el boton de bloqueo del interruptor (6) .

e Suelte la presion sobre el boton del interruptor (8).

Apagando:
e Presione y suelte la presion sobre el botdn interruptor (8).

CONTROL DE VELOCIDAD

En el cuerpo de la lijadora hay un botén de ajuste de la velocidad (7).
La velocidad se selecciona segun las necesidades (en funcion del papel
de lija utilizado, la dureza de la pieza, el tipo de trabajo, etc.). Girando el
mando de regulacién de la velocidad (7) se aumenta o disminuye la
velocidad de la rueda de trabajo .

TRABAJO DE MOLIENDA

Las superficies a mecanizar deben estar secas y libres de
cuerpos extrafios como tornillos, clavos, etc.

Sujete la lijadora firmemente con ambas manos.

e Encienda la amoladora y espere a que el disco de trabajo
alcance la velocidad méxima.

e Aplique toda la superficie del disco de trabajo a la superficie de
trabajo (el protector movil del disco de trabajo se ajusta
automaticamente a la superficie).

e Ejerciendo una presién moderada, mueva la lijadora sobre la
superficie de trabajo con movimientos circulares o alternativamente
en direccion transversal y longitudinal.

e Una presién excesiva no conlleva un aumento del rendimiento
de lijado, pero puede provocar un desgaste mas rapido de los
componentes de la lijadora y del papel de lija.

« Sieldisco de trabajo se aleja de la superficie de lijado durante el
funcionamiento, el polvo saldra al exterior de la maquina y, por
tanto, al recinto de trabajo.

e El rendimiento y la calidad de la superficie lijada dependen en gran
medida del tipo de papel de lija utilizado y de la presiéon de
contacto. El tipo de papel de lija se selecciona mejor por ensayo.

o Al terminar de lijar, reduzca la presion sobre la lijadora y apague el
motor.

e Sustituir el papel de lija cuando se observe desgaste.

e Haz pausas periddicas.

No ponga en marcha la amoladora si su disco de trabajo
esta apoyado en la superficie de trabajo.

ARENADO DE ESQUINA



Retire una cubierta de la almohadilla de lijado de la seccién de
desmontaje

VACIADO DE LA BOLSA DE POLVO

Si el nivel de llenado de la bolsa de polvo es alto, la potencia

de aspiracion disminuye.

e Para vaciar la bolsa de polvo, deslice hacia fuera la tablilla de la
parte inferior de la bolsa y retire el contenido (polvo de yeso).

* Después de vaciar la bolsa, deslice la tablilla sobre las guias para que
toda la abertura quede cubierta.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desconecte el aparato de la red eléctrica antes de realizar

cualquier trabajo de ajuste, mantenimiento o reparacion.

* Mantenga la amoladora limpia en todo momento.

* No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

* Lalijadora debe limpiarse con un cepillo.

e Limpie las ranuras de ventilacién regularmente para evitar que el
motor de la amoladora se sobrecaliente.

* Si hay un exceso de chispas en el colector, compruebe el estado
de las escobillas de carbon del motor.

* Guarde siempre la picadora en un lugar seco y fuera del alcance
de los nifios.

SUSTITUCION DE LA ALMOHADILLA DE LIJADO

e Si una almohadilla de lijado estd dafada, puede solicitar a
nuestra empresa una nueva almohadilla de lijado.

e Retirando el papel de lija, con una llave introducida en los
agujeros del centro de la almohadilla de lijado, afloje en el
sentido de las agujas del reloj para retirar la almohadilla de lijado
antigua, instale la nueva almohadilla

SUSTITUCION DE ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbén del motor desgastadas (menos de 5 mm),

quemadas o agrietadas deben ser sustituidas inmediatamente.

Sustituya siempre las dos escobillas de carbon al mismo tiempo.

« Desenrosque las tapas de las escobillas de carbon (4).

* Retire las escobillas de carbon usadas.

e Elimine el polvo de carbon, utilizando aire comprimido a baja
presion.

e Inserte escobillas de carbdon nuevas (las escobillas deben
deslizarse libremente en los topes de las escobillas).

« Montar las cubiertas de las escobillas de carbon (4).

Después de sustituir las escobillas de carbén, la amoladora
debe funcionar sin carga durante unos 3 minutos para que las
escobillas de carbéon se adapten al colector del motor. Se
recomienda que la sustitucion de las escobillas de carbén sea
realizada Unicamente por una persona cualificada que utilice
piezas originales.

Los fallos deben ser subsanados por el servicio técnico autorizado por
el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
DATOS DE CALIFICACION

Trituradora de yeso 59G263

Parametro Valor
Tension de alimentacion 230V AC 50 Hz
Potencia nominal 900 W
Rango de velocidad en vacio 1400-2700 min*
Diametro del disco abrasivo 2180mm
Rosca del vastago M5
Grado de proteccion 1P20
Clase de proteccién 1]
Masa 2,94 kg
Afio de produccién 2023

59G263 significa tanto la designacion del tipo como la de la
maquina

DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presion sonora Lpa=79 dB(A) K=3
dB(A)

Lwa = 90 dB(A) K= 3
dB(A)
Valores de aceleracion de las an=5,38m/s? K=1,5

vibraciones m/s?

Nivel de potencia sonora

Informacion sobre el ruido y las vibraciones

El nivel de emision de ruido del equipo se describe mediante: el
nivel de presién sonora emitido Lpa y el nivel de potencia sonora
Lwa (donde K denota la incertidumbre de medicion). Las vibraciones
emitidas por el equipo se describen mediante el valor de la
aceleracion de las vibraciones an (donde K es la incertidumbre de
medicién).

El nivel de presién sonora Lpa, el nivel de potencia sonora Lway el
valor de aceleracion de las vibraciones an que se indican en estas
instrucciones se han medido de acuerdo con la norma EN 60745-2-
3. El nivel de vibracién an indicado puede utilizarse para comparar
equipos y para la evaluaciéon preliminar de la exposicién a las
vibraciones.

El nivel de vibracion indicado es solo representativo del uso basico
de la unidad. Si la unidad se utiliza para otras aplicaciones o con
otras herramientas de trabajo, el nivel de vibracién puede cambiar.
Un nivel de vibracién mas alto se vera influenciado por un
mantenimiento insuficiente o demasiado infrecuente de la unidad.
Las razones expuestas anteriormente pueden dar lugar a una
mayor exposicién a las vibraciones durante todo el periodo de
trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la unidad
esta apagada o cuando esta encendida pero no se utiliza para
trabajar. Una vez estimados con precision todos los factores,
la exposicion total a las vibraciones puede resultar mucho
menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el
mantenimiento ciclico de la maquina y de las herramientas de
trabajo, asegurando una temperatura adecuada de las manos y una
correcta organizacion del trabajo.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Producto: Molino de yeso

Modelo: 59G263

Nombre comercial: GRAFITO

Numero de serie: 00001 + 99999

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RUSP 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las normas:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina tal como se
comercializa y no incluye los componentes

afadido por el usuario final o realizado por él posteriormente.
Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

60745-2-

Pawet Kowalski



Responsable de Calidad del GRUPO TOPEX
Varsovia, 2023-07-31

IT
MANUALE DI TRADUZIONE (UTENTE).

MACINATORE DI GESSO 59G263

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE
PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLO
PER FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

e Prima di collegare la smerigliatrice alla rete elettrica, accertarsi
sempre che la tensione di rete corrisponda a quella indicata sulla
targhetta della macchina.

e |l macinatore per gesso deve essere collegato solo a un impianto
elettrico dotato di protezione dalle correnti residue, che interrompe
I'alimentazione se la corrente di dispersione supera i 30mA in meno di
30ms.

* Alla smerigliatrice deve essere collegato unsistema di aspirazione della
polvere.

* Prima di accendere la levigatrice, assicurarsi che la carta abrasiva sia
fissata saldamente al disco di lavoro e che non tocchi il materiale
da lavorare.

« Tenere saldamente la smerigliatrice durante il lavoro.

* Non toccare le parti della smerigliatrice in movimento.

o E necessario indossare una maschera protettiva antipolvere e
occhiali di sicurezza peril viso. La polvere prodotta durante la levigatura
delle superfici in gesso € dannosa per la salute.

e | membri del pubblico non devono entrare in una stanza in cui
lintonaco viene macinato con una levigatrice. Non devono
nemmeno mangiare o bere in tale locale.

« Lalevigatrice non deve essere utilizzata bagnata.

« Tenere sempre il cavo di alimentazione della macchina lontano dalle
parti mobili della smerigliatrice.

Se il cavo di alimentazione si danneggia durante il

funzionamento, scollegare immediatamente ['alimentazione.

NON TOCCARE IL CAVO PRIMA DI SCOLLEGARE

L'ALIMENTAZIONE.

e AVVERTENZA. Quando il motore & spento, il disco di lavoro
continua a ruotare.

e Tenere il cavo di alimentazione teso lontano dal disco di lavoro.

« Non consentire l'uso della smerigliatrice a bambini o a persone
che non conoscono le istruzioni per I'uso.

* RICORDA l'operatore o l'utente & responsabile degli incidenti o

dei pericoli che si verificano per altre persone o per I'ambiente.

Estrarre |a spina dalla presa di corrente:

ogni volta che ci si allontana dal dispositivo;

prima di controllare, pulire o riparare I'apparecchio;

Le riparazioni della smerigliatrice devono essere eseguite solo da

personale autorizzato.

e Utilizzare solo i ricambi raccomandati dal produttore.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

e Mantenere tutti i componenti in buone condizioni per garantire un
funzionamento sicuro della smerigliatrice.

e Pulire le bocchette di raffreddamento del motore dopo ogni
operazione per evitare il surriscaldamento dell'unita.

e Sostituire le parti usurate o danneggiate per mantenere la
sicurezza.

* Proteggere la smerigliatrice dall'umidita.

o Tenere fuori dalla portata dei bambini.

e Utilizzare carta vetrata del tipo corretto.

ATTENZIONE: Il dispositivo e progettato per il funzionamento in
ambienti interni.

Nonostante l'utilizzo di un design intrinsecamente sicuro,
I'impiego di misure di sicurezza e di misure di protezione
aggiuntive, esiste sempre unrischioresiduo di lesioni durante
il lavoro.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI.
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1. Attenzione Adottare particolari precauzioni

2. Leggere leistruzioni per I'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esse contenute!

3. Indossare dispositivi di protezione personale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie).

4. Indossare una maschera antipolvere

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di effettuare
interventi di manutenzione o riparazione.

6. Utilizzare indumenti protettivi

7. Proteggere dall'umidita

8. Tenere i bambini lontani dallo strumento

9. Strumento isolato di seconda classe

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La smerigliatrice per intonaco & un elettroutensile portatile
azionato da un motore monofase a commutazione. La
smerigliatrice & progettata per la levigatura superficiale a
secco di pareti e altre superfici intonacate. La protezione
mobile del disco di lavoro della smerigliatrice si adatta
perfettamente a qualsiasi superficie della parete. Il design della
levigatrice e dotato di un sistema che consente di collegarla a un
sistema di aspirazione della polvere esterno (ad es. sacchetto per
la polvere, aspirapolvere), che deve essere collegato durante il
funzionamento. Le sue aree di utilizzo sono I'esecuzione di
lavori di ristrutturazione e costruzione e qualsiasi lavoro nel
campo dell'attivita amatoriale indipendente (DIY).

La levigatrice deve essere utilizzata solo con un
sistema di aspirazione della polvere collegato, ad
esempio un sacchetto per la polvere o un
aspirapolvere da officina adatto all'aspirazione della
polvere di gesso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'unita
illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.

Radiatore

llluminazione a LED

Scudo antipolvere

Sedili a spazzola in carbonio

Maniglia

Pulsante di blocco del funzionamento fisso

Regolatore di velocita

Connettore

Connettore di montaggio del sacco di raccolta della polvere
10. Posizione di montaggio della maniglia laterale

11. Interruttore luminoso a LED

* Possono esserci differenze tra il disegno e il prodotto.
ATTREZZATURE E

PPN AELN =

ACCESSORI

1. Sacchetto per la polvere 1pz.

2. Tubo di aspirazione 1pz.

3. Maniglia supplementare 1 pezzo.
4. Carta abrasiva (varie gradazioni) 6 pezzi.
5. Chiave esagonale speciale 1pz.

PREPARAZIONE AL LAVORO
MONTAGGIO DI UNA MANIGLIA AUSILIARIA

Si raccomanda luso di un'impugnatura ausiliaria sulla smerigliatrice.
L'impugnatura ausiliaria & installata in uno dei fori dell'alloggiamento
della smerigliatrice (10) Se si tiene la smerigliatrice mentre si lavora con
entrambe le mani (utilizzando anche limpugnatura ausiliaria) si riduce
il rischio di perdere il controllo della macchina.



ATTACCO PER CARTA ABRASIVA

La levigatrice & dotata di un disco di lavoro con il cosiddetto velcro, che

consente di cambiare la carta abrasiva in modo facile e veloce.

* Awvicinare la carta vetrata al disco da lavoro in modo che i suoi fori
coincidono con i fori del disco dilavoro della levigatrice e premere verso
il basso per garantire un'efficace aspirazione della polvere.

* Perrimuovere la carta vetrata, inclinarla su un lato e tirare .

Utilizzare carta abrasiva perforata in modo che la polvere
possa raggiungere il sistema di aspirazione attraverso i fori
del disco di lavoro. Prima di sostituire ogni volta la carta
abrasiva, pulire il disco di lavoro rimuovendo la polvere e gli
eventuali residui dal disco, ad esempio con una spazzolao un
pennello.

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

* Spingere l'estremita del tubo flessibile di aspirazione sulla porta di
aspirazione della polvere (9).

e Collegare l'altra estremita del tubo di aspirazione a un sistema di
aspirazione come un sacchetto per la polvere o un aspirapolvere
da officina.

REGOLAZIONE DELLA FORZA DI SOLLEVAMENTO
La forza di aspirazione si regola ruotando la manopola verso
destra o verso sinistra

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

La tensione di rete deve corrispondere a quella indicata sulla

targhetta della smerigliatrice.

e Accensione - premere il pulsante di commutazione (8).
Spegnimento - rilasciare la pressione sul pulsante dellinterruttore (8).
Blocco dell'interruttore (funzionamento continuo)

Accensione:

e Premere il pulsante di accensione/spegnimento (8) e mantenerlo in
questa posizione.

e Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (6) .

e Rilasciare la pressione sul pulsante di commutazione (8).

Spegnimento:
* Premere e rilasciare la pressione sul pulsante di commutazione (8).

CONTROLLO DELLA VELOCITA

Sul corpo della levigatrice & presente una manopola di regolazione
della velocita (7). La velocita viene selezionata in base alle esigenze (a
seconda della carta abrasiva utilizzata, della durezza del pezzo, del tipo di
lavoro, ecc.) Ruotando la manopola di regolazione della velocita (7) si
aumenta o si diminuisce la velocita della ruota di lavoro.

LAVORO DI RETTIFICA

Le superfici da lavorare devono essere asciutte e prive di
corpi estranei come viti, chiodi, ecc.

Tenere la levigatrice saldamente con entrambe le mani.

* Accendere la smerigliatrice e attendere che il disco di lavoro
raggiunga la velocita massima.

« Applicare l'intera superficie del disco di lavoro sul piano di lavoro
(la protezione mobile del disco di lavoro si adatta
automaticamente alla superficie).

e Esercitando una pressione moderata, muovere la levigatrice
sulla superficie di lavoro con movimenti circolari o alternativamente
in direzione trasversale e longitudinale.

e Una pressione eccessiva non comporta un aumento delle
prestazioni di levigatura, ma pud causare un'usura piu rapida dei
componenti della levigatrice e della carta abrasiva.

e Se il disco di lavoro viene allontanato dalla superficie di
levigatura durante il funzionamento, la polvere fuoriesce
all'esterno della macchina e quindi nel locale di lavoro.

e Le prestazioni e la qualita della superficie levigata dipendono in larga
misura dal tipo di carta abrasiva utilizzata e dalla pressione di
contatto. La scelta del tipo di carta abrasiva & preferibile farla per
prova.

« Al termine della levigatura, ridurre la pressione sulla levigatrice e
spegnere il motore.

e Sostituire la carta vetrata quando si nota l'usura.

e Fare pause periodiche.

Non avviare la smerigliatrice se il disco di lavoro é
appoggiato alla superficie di lavoro.

SABBIATURA DEGLI ANGOLI
Rimuovere un coperchio del platorello dalla sezione di smontaggio

SVUOTARE IL SACCHETTO DELLA POLVERE

Se il livello di riempimento del sacco della polvere é elevato,

la potenza di aspirazione diminuisce.

e Per svuotare il sacco della polvere, far scorrere la lamella sul fondo
del sacco e rimuovere il contenuto (polvere di gesso).

« Dopo aver svuotato il sacco, far scorrere |la lamella sulle guide in modo
da coprire l'intera apertura.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare I'apparecchio dalla rete di alimentazione prima di

effettuare qualsiasi intervento di regolazione, manutenzione o

riparazione.

e Mantenere sempre pulita la smerigliatrice.

* Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e Lalevigatrice deve essere pulita con una spazzola.

e Pulire regolarmente le fessure di ventilazione per evitare il
surriscaldamento del motore della smerigliatrice.

e In caso di scintile eccessive sul commutatore, controllare le
condizioni delle spazzole di carbone del motore.

e Conservare sempre il macinino in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DEL TAMPONE DI LEVIGATURA

e Se un tampone di levigatura & danneggiato, & possibile
richiedere alla nostra azienda un nuovo tampone di levigatura.

e Rimuovere la carta abrasiva, utilizzando una chiave inserita nei
fori al centro del platorello, allentare in senso orario per
rimuovere il vecchio platorello, installare il nuovo platorello

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE

Le spazzole di carbone del motore usurate (pit corte di 5 mm),

bruciate o incrinate devono essere sostituite immediatamente.

Sostituire  sempre entrambe le spazzole di carbone

contemporaneamente.

e Svitare i coperchi delle spazzole di carbone (4).

e Rimuovere le spazzole di carbone usate.

e Rimuovere la polvere di carbone utilizzando aria compressa a
bassa pressione.

e Inserire le nuove spazzole di carbone (le spazzole devono
scorrere liberamente nei fermi).

« Montare i coperchi delle spazzole di carbone (4).

Dopo la sostituzione delle spazzole di carbone, la
smerigliatrice deve funzionare a vuoto per circa 3 minuti per
consentire alle spazzole di carbone di adattarsi al
commutatore del motore. Si raccomanda che la sostituzione
delle spazzole di carbone venga effettuata solo da personale
qualificato e con ricambi originali.

Eventuali guasti devono essere eliminati dal servizio di assistenza
autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE
DATI DI VALUTAZIONE

Smerigliatrice per gesso 59G263
Parametro Valore

Tensione di alimentazione 230V AC 50 Hz
Potenza nominale 900 W
Gamma di velocita a vuoto 1400-2700 min't
Diametro del disco abrasivo 2180 mm
Filettatura dello stelo M5
Grado di protezione 1P20
Classe di protezione I}
Massa 2,94 kg
Anno di produzione 2023

59G263 indica sia il tipo che la designazione della macchina.




DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa=79dB(A) K=3
dB(A)

Lwa = 90 dB(A) K= 3
dB(A)

Valori di accelerazione delle ah=5,38m/s? K=1,5

vibrazioni m/s?

Livello di potenza sonora

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora dell'apparecchiatura & descritto da: il
livello di pressione sonora emesso Lpa e il livello di potenza sonora
Lwa (dove K indica l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse
dall'apparecchiatura sono descritte dal valore di accelerazione delle
vibrazioni an (dove K indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa , il livello di potenza sonora Lwa e
il valore di accelerazione delle vibrazioni an riportati in queste
istruzioni sono stati misurati in conformita alla norma EN 60745-2-
3. Il livello di vibrazioni an indicato pud essere utilizzato per
confrontare le apparecchiature e per una valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato & solo rappresentativo dell'uso di base
dell'unita. Se I'unita viene utilizzata per altre applicazioni o con altri
strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pué cambiare. Un livello di
vibrazioni piu elevato sara influenzato da una manutenzione
insufficiente o troppo poco frequente dell'unita. | motivi sopra indicati
possono comportare un aumento dell'esposizione alle vibrazioni
durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione |'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui I'unita & spenta o
accesa ma non utilizzata per il lavoro. Una volta stimati
accuratamente tutti i fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni
puo risultare molto pilui bassa.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica
della macchina e degli strumenti di lavoro, la garanzia di
un‘adeguata temperatura delle mani e una corretta organizzazione
del lavoro.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Prodotto: Macinatore di gesso

Modello: 59G263

Nome commerciale: GRAFITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva
2015/863/UE.

E soddisfa i requisiti degli standard:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-

3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
cosi come immessa sul mercato e non include i componenti

aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.

Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a
preparare il fascicolo tecnico:

Firmato a nome di:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Viia Pograniczna

02-285 Varsavia

Pawet Kowalski

Responsabile della qualita del gruppo TOPEX

Varsavia, 2023-07-31

NL
VERTALING (GEBRUIKERS)HANDLEIDING

GIPSMOLEN 59G263

OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP GEBRUIKT EN
BEWAAR HEM VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

e Controleer altijd of de netspanning overeenkomt met de spanning
die op het typeplaatie van de machine staat, voordat u de
slijpmachine op het lichtnet aansluit.

e De gipsvermaler mag alleen worden aangesloten op een elektrische
installatie die voorzien is van een lekstroombeveiliging, die de
stroomtoevoer onderbreekt als de lekstroom in minder dan 30 ms
meer dan 30 mA bedraagt.

e Op de slijpmachine moet een stofafzuiging worden aangesloten.

e Voordat u de schuurmachine inschakelt, moet u ervoor zorgen dat het
schuurpapier stevig op de werkschijf is bevestigd en dat het het te
bewerken materiaal niet raakt.

e Houd de slijpmachine stevig vast tijdens het werk.

« Raak geen bewegende delen van de slijpmachine aan.

« Er moet een stofdicht beschermingsmasker en een veiligheidsbril
met gezichtsbescherming worden gedragen. Het stof dat vrijkomt bij
het schuren van gipsoppervlakken is schadelijk voor de gezondheid.

e Leden van het publiek mogen geen ruimte betreden waar met
een schuurmachine gips wordt geslepen. Evenmin mogen zij in een
dergelijke ruimte eten of drinken.

o De schuurmachine mag niet nat worden gebruikt.

e Houd het netsnoer van de machine altijd uit de buurt van
bewegende delen van de molen.

Als het netsnoer tijdens het gebruik beschadigd raakt, moet u de

voeding onmiddellijk loskoppelen. RAAK HET SNOER NIET AAN

VOORDAT U DE VOEDING HEBT LOSGEKOPPELD.

e WAARSCHUWING. Als de motor is uitgeschakeld, draait de
werkschijf nog steeds.

e Houd de uitgestrekte voedingskabel uit de buurt van de
werkschijf.

« Sta niet toe dat kinderen of personen die de gebruiksaanwijzing
niet kennen de slijpmachine bedienen.

e HERINNERING. De operator of gebruiker is verantwoordelijk

voor ongevallen of gevaren voor andere personen of het milieu.

Trek de stekker uit het stopcontact:

elke keer dat je wegloopt van het apparaat;

voordat u het apparaat controleert, schoonmaakt of repareert;

Reparaties aan de slijpmachine mogen alleen door bevoegde

personen worden uitgevoerd.

e Alleen door de fabrikant aanbevolen onderdelen mogen worden
gebruikt.

ONDERHOUD EN OPSLAG

e Houd alle onderdelen in goede staat om er zeker van te zijn dat de
slijpmachine veilig werkt.

* Reinig de motorkoelopeningen na elk gebruik om oververhitting van
het apparaat te voorkomen.

e Vervang versleten of beschadigde onderdelen om de veiligheid
te handhaven.

e Bescherm de molen tegen vocht.

o Buiten het bereik van kinderen houden.
Gebruik schuurpapier van het juiste type.

ATTENTIE: Het apparaat is ontworpen voor gebruik binnenshuis.
Ondanks het gebruik van een inherent veilig ontwerp, het
gebruik van veiligheidsmaatregelen en aanvullende
beschermingsmaatregelen, blijft er tijdens het werk altijd een
restrisico op letsel bestaan.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN.
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1. Voorzichtig Neem speciale voorzorgsmaatregelen

2. Lees de gebruiksaanwijzing en neem de daarin opgenomen
waarschuwingen en veiligheidsvoorschriften in acht!

3. Persoonlijke beschermingsmiddelen dragen
(veiligheidsbril, gehoorbescherming)

4. Draag een stofmasker

5. Trek de stekker uit het stopcontact voor onderhoud of
reparatie.

6. Gebruik beschermende kleding

7. Beschermen tegen vocht

8. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap

9. Tweede klas geisoleerd gereedschap

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De pleisterslijper is een handgereedschap dat wordt
aangedreven door een eenfasige commutatormotor. De
slijpmachine is ontworpen voor het droog schuren van muren
en andere gepleisterde opperviakken. De beweegbare
werkschijf van de slijper past perfect op elk wandoppervlak.
Het ontwerp van de schuurmachine heeft een systeem waarmee
hij kan worden aangesloten op een externe stofafzuiging (bv.
stofzak, stofzuiger), die tijdens het gebruik moet worden
aangesloten. Zijn toepassingsgebieden zijn de uitvoering van
renovatie- en bouwwerkzaamheden en alle werkzaamheden op
het gebied van de zelfstandige amateur (DIY).

De schuurmachine mag alleen worden gebruikt met
een aangesloten stofafzuiging, bijv. een stofzak of een
voor gipsstofafzuiging geschikte stofzuiger.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
toestel die op de grafische pagina's van deze handleiding staan
afgebeeld.

1. Radiator

2. LED-verlichting

3. Anti-stof schild

4. Koolstofborstel zittingen

5. Greep

6. Vaste vergrendelingsknop

7. Snelheidsregelaar

8. Connector

9. Montageaansluiting voor stofzak
10. Montageplaats van de zijhandgreep
11, LED-lichtschakelaar

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.
APPARATUUR EN

TOEBEHOREN

1. Stofzak 1 stuk.
2. Zuigslang 1 stuk.
3. Extra handvat 1 stuk.
4. Schuurpapier (verschillende gradaties) 6 stuks.
5. Speciale inbussleutel 1 stuk.

VOORBEREIDING OP HET WERK
MONTAGE VAN EEN EXTRA HANDGREEP

Het gebruik van een extra handgreep op de slijpmachine wordt
aanbevolen. De extra handgreep wordt geinstalleerd in een van de gaten
in de behuizing van de slijpmachine (10) Als u de slijpmachine tijdens het
werk met beide handen vasthoudt (ook met behulp van de extra
handgreep), is er minder kans dat u de controle over de machine
verliest.

SCHUURPAPIER BEVESTIGING

De schuurmachine heeft een werkschijf met zogenaamd klittenband, waardoor

het schuurpapier gemakkelijk en snel kan worden verwisseld.

e Breng het schuurpapier dicht bij de werkschijf zodat de gaten vallen
samen met de gaten in de werkschijf van de schuurmachine en druk
naar beneden voor een effectieve stofafzuiging .

e Om het schuurpapier te verwijderen, kantelt u het aan één kanten
trekt u er dan aan.

Gebruik geperforeerd schuurpapier zodat het stof via de gaten
in de werkschijf het stofafzuigsysteem kan bereiken. Voordat
u het schuurpapier telkens verwisselt, moet u de werkschijf
reinigen door stof en eventueel vuil van de schijf te
verwijderen met bijvoorbeeld een borstel of kwast.

STOFAFZUIGING

e Duw het uiteinde van de afzuigslang op de stofafzuigpoort (9)

e Sluit het andere uiteinde van de zuigslang aan op een
afzuigsysteem zoals een stofzak of een stofzuiger.

AANPASSING VAN DE HEFKRACHT
De zuigkracht wordt ingesteld door de knop naar links of rechts te
draaien

BEDIENING / INSTELLINGEN

De netspanning moet overeenkomen met de op het

typeplaatje van de slijpmachine aangegeven spanning.

e Inschakelen - druk op de schakelknop (8). Uitschakelen - druk op
de schakelknop (8) loslaten. Vergrendelen van de schakelaar
(continu gebruik)

Inschakelen:

e Druk op de aan/uit-knop (8) en houd deze ingedrukt.
e Druk op de vergrendelknop van de schakelaar (6) .
e Laat de druk op de schakelknop (8)los.

Uitschakelen:
o Druk op de schakelknop (8) en laat deze weer los.

SNELHEIDSCONTROLE

Op het huis van de schuurmachine bevindt zich een regelknop voor de
snelheid (7). De snelheid wordt naar behoefte gekozen (afhankelijk van
het gebruikte schuurpapier, de hardheid van het werkstuk, het soort werk,
enz.) Door aan de snelheidsregelknop (7) te draaien verhoogt of
verlaagt u de snelheid van het werkwiel .

SLIJPWERK

De te bewerken oppervlakken moeten droog zijn en vrij van
vreemde stoffen zoals schroeven, spijkers, enz.

Houd de schuurmachine stevig vast met beide handen.

e Schakel de slijpmachine in en wacht tot de werkschijf de
maximale snelheid heeft bereikt.

e Breng het volledige opperviak van de werkschijf aan op het
werkoppervlak (de beweegbare werkschijfbeschermer past zich
automatisch aan het oppervlak aan).

e Beweeg de schuurmachine met matige druk over het
werkoppervlak in cirkelvormige bewegingen of afwisselend in
dwars- en lengterichting.

e Een te hoge druk leidt niet tot betere schuurprestaties, maar kan
leiden tot snellere slijtage van de onderdelen van de
schuurmachine en het schuurpapier.

e Als de werkschijf tijdens het schuren van het opperviak wordt
verwijderd, zal er stof naar de buitenkant van de machine en dus
in de werkruimte ontsnappen.

e De prestaties en de kwaliteit van het geschuurde opperviak hangen
grotendeels af van het gebruikte type schuurpapier en de
contactdruk. Het type schuurpapier kan het best
proefondervindelijk worden gekozen.

e Wanneer u klaar bent met schuren, vermindert u de druk op de
schuurmachine en schakelt u de motor uit.

e Vervang het schuurpapier wanneer slijtage wordt geconstateerd.

e Gebruik periodieke pauzes.

Start de slijpmachine niet als de werkschijf tegen het
werkoppervlak rust.

BINNENVAART
Verwijder een schuurplateaudeksel uit het demontagegedeelte



LEGEN VAN DE STOFZAK

Als het vulniveau van de stofzak hoog is, neemt de zuigkracht

af.

* Om de stofzak te legen, schuift u de lamel onderaan de zak uit en
verwijdert u de inhoud (gipsstof).

* Na het legen van de zak schuift u de lat op de geleiders zodat de hele
opening bedekt is.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Koppel het apparaat los van de netspanning voordat u

aanpassingen, onderhoud of reparaties uitvoert.

* Houd de molen altijd schoon.

* Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het schoonmaken.

* De schuurmachine moet worden schoongemaakt met een borstel.

* Maak de ventilatiesleuven regelmatig schoon om oververhitting van
de slijpmotor te voorkomen.

* Als er overmatige vonken op de commutator zijn, controleer dan
de toestand van de koolborstels van de motor.

* Bewaar de molen altijd op een droge plaats buiten het bereik van
kinderen.

VERVANGING VAN SCHUURPAPIER

e Als een schuurpad beschadigd is, kunt u ons bedrijf om een
nieuw schuurpad vragen.

* Verwijder het schuurpapier, gebruik een sleutel die in de gaten
in het midden van het schuurkussen is gestoken, draai met de
klok mee om het oude schuurkussen te verwijderen, installeer
het nieuwe schuurkussen

VERVANGING VAN KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten koolborstels

moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd beide

koolborstels tegelijk.

o Schroef de koolborsteldeksels (4)los.

« Verwijder gebruikte koolborstels.

« Verwijder eventueel aanwezige koolstof met behulp van perslucht
onder lage druk.

e Plaats nieuwe koolborstels (de borstels moeten vrij in de
borstelstoppen glijden).

« Monteer de koolborstelafdekkingen (4).

Na het vervangen van de koolborstels moet de slijpmachine

ongeveer 3 minuten onbelast draaien om de koolborstels op

de motorcommutator te laten passen. Het wordt aanbevolen

de koolborstels alleen door een gekwalificeerd persoon met

originele onderdelen te vervangen.

Eventuele storingen moeten door de erkende servicedienst van de

fabrikant worden verholpen.

TECHNISCHE SPECIFICATIES
GEGEVENS RATING

Gipsmolen 59G263
Parameter Waarde

Voedingsspanning 230V AC 50 Hz
Nominaal vermogen 900 W
Onbelast toerentalbereik 1400-2700 min.?
Diameter van de slijpschijf 2180mm
Stengeldraad M5
Beschermingsgraad 1P20
Beschermingskl 1]
Massa 2.94 kg
Jaar van productie 2023

59G263 staat voor zowel type- als machineaanduiding

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau Lpa =79 dB(A) K=
3dB(A)
Lwa = 90 dB(A)
K= 3 dB(A)

Geluidsvermogen

an = 5,38 m/s? K=
1,5 m/s?

Trillingsversnellingswaarden

Informatie over lawaai en trillingen

Het geluidsemissieniveau van het materieel wordt beschreven door:
het uitgezonden geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid is).
De door het materieel uitgestraalde trillingen worden beschreven
door de trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de
meetonzekerheid is).

Het in deze handleiding vermelde geluidsdrukniveau Lpa , het
geluidsvermogenniveau Lwa en de trillingsversnellingswaarde an
zijn overeenkomstig EN 60745-2-3 gemeten. Het vermelde
trillingsniveau an kan worden gebruikt voor het vergelijken van
apparatuur en voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling
aan trillingen.

Het aangegeven trillingsniveau is slechts representatief voor het
basisgebruik van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau veranderen. Een hoger trillingsniveau wordt
beinvioed door onvoldoende of te weinig onderhoud aan het
apparaat. De bovengenoemde redenen kunnen leiden tot een
verhoogde blootstelling aan trillingen gedurende de gehele
werkperiode.

Voor een nauwkeurige raming van de blootstelling aan
trillingen moet rekening worden gehouden met de perioden
waarin het apparaat is uitgeschakeld of waarin het is
ingeschakeld maar niet voor het werk wordt gebruikt. Wanneer
alle factoren nauwkeurig zijn ingeschat, kan de totale
blootstelling aan trillingen veel lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen,
zoals cyclisch onderhoud van de machine en de gereedschappen,
het waarborgen van een adequate handtemperatuur en een goede
werkorganisatie.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Product: Gipsvermaler

Model: 59G263

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder volledige
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG
Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn  2011/65/EU zoals gewijzigd door Richtlijn
2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de normen:
EN 60745-1:2009+A11:2010; EN
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de
handel wordt gebracht en niet op componenten
toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd
is om het technisch dossier voor te bereiden:
Ondertekend namens:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna-straat
02-285 Warschau
' & 1 v

I A e 2 Y

Pawet Kowalski

60745-2-

Kwaliteitsmedewerker TOPEX GROEP

Warschau, 2023-07-31



FR
MANUEL DE TRADUCTION (UTILISATEUR)

BROYEUR DE GYPSE 59G263

REMARQUE : LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT
D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR
TOUTE REFERENCE ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES DE SECURITE

e Avant de brancher la meuleuse sur le secteur, assurez-vous
toujours que la tension du secteur correspond a celle indiquée sur
la plaque signalétique de la machine.

e Le broyeur de platre ne doit étre raccordé qu'a une installation électrique
équipée d'une protection contre les courants résiduels, qui
interrompra I'alimentation si le courant de fuite dépasse 30mA en moins
de 30ms.

* Unsystéme d'aspiration des poussieres doit étre raccordé ala meuleuse.

« Avant d'allumer la ponceuse, assurez-vous que le papier de verre est
bien fixé au disque de travail et qu'il ne touche pas le matériau a
usiner.

e Tenez fermement la meuleuse pendant le travail.

« Ne touchez pas les parties de la meuleuse qui sont en mouvement.

o |l faut porter un masque de protection étanche a la poussiére et
des lunettes de sécurité adaptées au visage. La poussiére produite lors
du pongage des surfaces en platre est nocive pour la santé.

e Les membres du public ne doivent pas entrer dans une piéce ou
I'on ponce du platre avec une ponceuse. lls ne doivent pas non plus
manger ou boire dans une telle piece.

e Laponceuse ne doit pas fonctionner aI'état humide.

* Gardez toujours le cordon d'alimentation de la machine a I'écart des
piéces mobiles du broyeur.

Si le cable dalimentation est endommagé pendant le

fonctionnement, débranchez immédiatement ['alimentation

électrique. NE PAS TOUCHER LE CABLE AVANT DE

DEBRANCHER L'ALIMENTATION.

e AVERTISSEMENT. Lorsque le moteur est arrété, le disque de
travail continue de tourner.

e Maintenez le céble d'alimentation tendu & I'écart du disque de
travail.

« Ne laissez pas les enfants ou toute personne ne connaissant pas
le mode d'emploi utiliser la meuleuse.

e RAPPEL. L'opérateur ou l'utilisateur est responsable des

accidents ou des risques encourus par d'autres personnes ou

par I'environnement.

Retirez la fiche de la prise de courant :

a chaque fois que vous vous éloignez de I'appareil ;

avant de vérifier, de nettoyer ou de réparer I'appareil ;

Les réparations de la meuleuse ne doivent étre effectuées que par des

personnes autorisées.

e Seules les piéces de rechange recommandées par le fabricant doivent
étre utilisées.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e Gardez tous les composants en bon état pour étre sir que la
meuleuse fonctionnera en toute sécurité.

e Nettoyez les évents de refroidissement du moteur aprés chaque
utilisation pour éviter que I'appareil ne surchauffe.

e Remplacez les piéces usées ou endommagées pour maintenir
la sécurité.

e Protégez le broyeur de I'humidité.

o Tenir hors de portée des enfants.

e Utilisez un papier de verre du type approprié.

ATTENTION : L'appareil est congu pour un fonctionnement en
intérieur.

Malgré I'utilisation d'une conception intrinséqt it sare, le
recours a des mesures de sécurité et des mesures de
protection supplémentaires, il existe toujours un risque
résiduel de blessure pendant le travail.

L'EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES.

A OBIBE
éf“ @W @ O

1. Attention Prenez des précautions particulieres

2. Lisez le mode d'emploi, respectez les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient !

3. Porter des équipements de protection individuelle
(lunettes de sécurité, protection auditive).

4. Portez un masque anti-poussiére

5. Débranchez le cordon d'alimentation avant de procéder a
I'entretien ou a la réparation.

6. Utiliser des vétements de protection

7. Protéger contre I'humidité

8. Tenir les enfants éloignés de I'outil

9. Outil isolé de deuxieme classe

CONSTRUCTION ET APPLICATION

La ponceuse a platre est un outil électrique manuel entrainé par
un moteur a collecteur monophasé. La ponceuse est congue
pour le pongage de finition a sec des murs et autres surfaces
platrées. La protection mobile du disque de travail de la
ponceuse s'adapte parfaitement a toute surface murale. La
conception de la ponceuse est dotée d'un systéme qui permet de
la raccorder @ un systéeme externe d'aspiration des poussiéres
(par exemple, sac a poussiére, aspirateur), qui doit &tre connecté
pendant le fonctionnement. Ses domaines d'utilisation sont
I'exécution de travaux de rénovation et de construction et tout
travail dans le domaine de I'activité amateur indépendante (DIY).

La ponceuse ne doit étre utilisée qu'avec un systéme
d'extraction de la poussiére connecté, par exemple un
sac a poussiére ou un aspirateur d'atelier adapté a
I'extraction de la poussiére de platre.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil présentés sur les pages graphiques de ce manuel.
1. Radiateur

Eclairage LED

Bouclier anti-poussiére

Sieges en brosse de carbone

Poignée

Bouton de verrouillage du fonctionnement fixe
Controleur de vitesse

Connecteur

9. Connecteur de montage du sac de collecte des poussiéres
10. Emplacement de montage de la poignée latérale

11. Interrupteur a LED

* I peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.
EQUIPEMENTS ET
ACCESSOIRES

PN AE N

1. Sac a poussiere 1 pe.
2. Tuyau d'aspiration 1 pe.
3. Poignée supplémentaire 1 pe.
4. Papier abrasif (différentes gradations) 6 pieces.
5. Clé hexagonale spéciale 1 pe.

PREPARATION AU TRAVAIL

MONTAGE D'UNE POIGNEE AUXILIAIRE

L'utilisation d'une poignée auxiliaire sur la meuleuse est recommandée. La
poignée auxiliaire est installée dans I'un des trous du boitier de la
meuleuse (10). Sivous tenez la meuleuse tout en travaillant avec les deux
mains (en utilisant également la poignée auxiliaire), vous risquez moins
de perdre le controle de la machine.

ATTACHEMENT DU PAPIER ABRASIF



La ponceuse dispose dun disque de travail avec ce qu'on appelle du Velcro,

qui permet de changer le papier abrasif facilement et rapidement.

« Rapprochez le papier de verre du disque de travail de maniére a ce que
ses trous coincident avec les trous du disque de travail de la ponceuse
et appuient vers le bas pour assurer une extraction efficace de la
poussiere .

* Pour retirer le papier de verre, inclinez-le d'un coté, puis tirez .

Utilisez du papier abrasif perforé de fagon a ce que la
poussiére puisse atteindre le systéme d'aspiration par les
trous du disque de travail. Avant de changer le papier abrasif
a chaque fois, nettoyez le disque de travail en enlevant la
poussiére et tout débris du disque avec une brosse ou un
pinceau, par exemple.

EXTRACTION DES POUSSIERES

e Poussez I'extrémité du tuyau d'aspiration sur l'orifice d'extraction de
la poussiére (9).

e Raccordez l'autre extrémité du tuyau d'aspiration a un systeme
d'aspiration tel qu'un sac a poussiére ou un aspirateur d'atelier.

REGLAGE DE LA FORCE DE LEVAGE
La force d'aspiration est réglée en tournant le bouton vers la
gauche ou la droite

FONCTIONNEMENT / PARAMETRES

La tension du réseau doit correspondre a la tension indiquée

sur la plaque signalétique de la meuleuse.

e Mise en marche - appuyez sur le bouton interrupteur (8). Arrét -
relachez la pression sur le bouton de l'interrupteur (8). Verrouillage
de I'interrupteur (fonctionnement continu)

Mise en marche :

e Appuyez sur le bouton marche/arrét (8) et maintenez-le dans cette
position.

* Appuyez sur le bouton de verrouillage du commutateur (6) .

e Relachez la pression sur le bouton de I'interrupteur (8).

Eteindre :
e Appuyez et relachez la pression sur le bouton de I'interrupteur (8).

CONTROLE DE LA VITESSE

Un bouton de réglage de la vitesse (7) se trouve sur le corps de la
ponceuse. La vitesse est sélectionnée selon les besoins (en fonction du
papier abrasif utilisé, de la dureté de la piéce, du type de travail, etc.) En
tournant le bouton de réglage de la vitesse (7), on augmente ou on
diminue la vitesse de la roue de travail .

TRAVAUX DE MEULAGE

Les surfaces a usiner doivent étre séches et exemptes de
corps étrangers tels que des vis, des clous, etc.

Tenez fermement la ponceuse des deux mains.

e Mettez la meuleuse en marche et attendez que le disque de
travail atteigne sa vitesse maximale.

* Appliquez toute la surface du disque de travail sur le plan de
travail (la protection mobile du disque de travail s'adapte
automatiquement a la surface).

« Enexergant une pression modérée, déplacez la ponceuse sur la
surface de travail par des mouvements circulaires ou
alternativement dans le sens transversal et longitudinal.

* Une pression excessive n'entraine pas une augmentation des
performances de pongage, mais peut provoquer une usure plus
rapide des composants de la ponceuse et du papier de verre.

e Si le disque de travail est éloigné de la surface de pongage
pendant le fonctionnement, la poussiere s'échappera vers
I'extérieur de la machine et donc dans la salle de travail.

o Laperformance et la qualité de la surface poncée dépendent largement
du type de papier abrasif utilisé et de la pression de contact. Il est
préférable de choisir le type de papier abrasif par un essai.

e Lorsque le pongage est terminé, réduisez la pression sur la
ponceuse, éteignez le moteur.

* Remplacez le papier de verre lorsque vous constatez une usure.

« Faites des pauses périodiques.

Ne démarrez pas la meuleuse si son disque de travail
repose contre le plan de travail.

SABLAGE DES COINS
Retirez un couvercle de patin de pongage de la section de
démontage

VIDER LE SAC A POUSSIERE

Si le niveau de remplissage du sac a poussiére est élevé, la

puissance d'aspiration diminue.

e Pourviderle sac a poussiere, faites glisser la lamelle située au fond
du sac et retirez le contenu (poussiére de platre).

e Aprés avoir vidé le sac, faites glisser la lamelle sur les guides de
maniére a ce que toute I'ouverture soit couverte.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Débranchez I'appareil de I'alimentation secteur avant

d'effectuer toute opération de réglage, d'entretien ou de

réparation.

e Gardez le broyeur propre en tout temps.

* Nutilisez pas d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

e Laponceuse doit étre nettoyée avec une brosse.

* Nettoyez régulierement les fentes de ventilation pour éviter que le
moteur de la meuleuse ne surchauffe.

e En cas d'étincelles excessives sur le collecteur, vérifiez I'état des
balais de charbon du moteur.

* Rangez toujours le broyeur dans un endroit sec, hors de portée des
enfants.

REMPLACEMENT DU PATIN DE PONCAGE

e Siun patin de pongage est endommagé, vous pouvez demander
a notre société un nouveau patin de pongage.

e Enlever le papier de verre, a l'aide d'une clé insérée dans les
trous au centre du patin de pongage, desserrer dans le sens des
aiguilles d'une montre pour enlever l'ancien patin de pongage,
installer le nouveau patin

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CARBONE

Les balais de charbon du moteur usés (plus courts que 5 mm),

bralés ou fissurés doivent étre remplacés immédiatement.

Remplacez toujours les deux balais de charbon en méme temps.

o Dévissez les couvercles des balais de charbon (4).

e Retirez les balais de charbon usagés.

e Enlevez toute poussiére de carbone, en utilisant de I'air comprimé
a basse pression.

e Insérez de nouveaux balais de carbone (les balais doivent
glisser librement dans les butées de balais).

* Montez les couvercles des balais de charbon (4).

Aprés avoir remplacé les balais de charbon, la meuleuse doit
fonctionner a vide pendant environ 3 minutes pour permettre
aux balais de charbon de s'adapter au collecteur du moteur. Il
est recommandé que le remplacement des balais de charbon
soit effectué par une personne qualifiée utilisant des piéces
d'origine.

Tout défaut doit étre rectifié par le service d'entretien agréé du
fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
DONNEES D'EVALUATION

Broyeur de platre 59G263

Parameétre Valeur
Tension d'alimentation 230V AC 50 Hz
Puissance nominale 900 W
Plage de vitesse a vide 1400-2700 mint
Diametre de la meule 2180mm
Filetage de la tige M5
Degré de protection 1P20
Classe de protection 1l
Masse 2,94 kg
Année de production 2023

59G263 désigne a la fois le type et la machine.

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS



Niveau de pression acoustique Lpa=79dB(A) K=3
dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa =90 dB(A) K= 3
dB(A)

Valeurs d'accélération des an=5,38m/s2 K=1,5

vibrations m/s?

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'équipement est décrit par : le
niveau de pression acoustique émis Lpa et le niveau de puissance
acoustique Lwa (ou K désigne lincertitude de mesure). Les
vibrations émises par I'équipement sont décrites par la valeur
d'accélération des vibrations an (ou K représente lincertitude de
mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa , le niveau de puissance
acoustique Lwa et |la valeur d'accélération des vibrations anindiqués
dans ces instructions ont été mesurés conformément a lanorme EN
60745-2-3. Le niveau de vibration an indiqué peut étre utilisé pour la
comparaison des équipements et pour I'évaluation préliminaire de
I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué est uniquement représentatif de
I'utilisation de base de I'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration
peut changer. Un niveau de vibration plus élevé sera influencé par
un entretien insuffisant ou trop peu fréquent de I'appareil. Les
raisons mentionnées ci-dessus peuvent entrainer une exposition
accrue aux vibrations pendant toute la période de travail.

Afin d'estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes ou I'appareil est
éteint ou lorsqu'il est allumé mais non utilisé pour le travail.
Une fois que tous les facteurs ont été estimés avec précision,
I'exposition totale aux vibrations peut s'avérer beaucoup plus
faible.

Afin de protéger I'utilisateur des effets des vibrations, des mesures
de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que
I'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la garantie
d'une température adéquate des mains et une bonne organisation
du travail.

Déclaration de conformité CE
Fabricant : Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produit : Broyeur de platre
Modele : 59G263
Nom commercial : GRAPHITE
Numéro de série : 00001 + 99999
Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE
Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU
Et répond aux exigences des normes :
EN 60745-1:2009+A11:2010 ; EN 60745-2-
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015 ;
EN IEC 55014-1:2021 ; EN IEC 55014-2:2021 ; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021 ;
EN IEC 63000:2018
Cette déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est mise sur
le marché et n'inclut pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.
Nom etadresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a préparer
le dossier technique :
Signé au nom de :
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 rue Pograniczna
02-285 Varsovie
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Pawet Kowalski

GROUPE TOPEX Responsable de la qualité

Varsovie, 2023-07-31



