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Gruppe
Groupe
Group
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81, 82
83
83

81, 82

83
81,82
83

83

81, 82

83

01
01
02

02

03
03
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Anzeige
Affichage
Display

Einst. Position [mm]
Régl. position [mm]
Setting position [mm]

Einst. Position [in]
Régl. position [in]
Setting position [in]

Einst. Drehzahl & Verweilzeit
Régl. vitesse et temps d'arrét
Set. rot. speed & dwell time

PO
T0
S1

X1

S2
X2
T

S3

X3

S4

[0
>
=

>

Beschreibung

Grundstellung
Verweilzeit bei PO
Eilhub vorwarts

Gewindeanfang Vorwarts-
richtung

Arbeitshub vorwarts
Gewindeende

Verweilzeit bei X2
Arbeitshub rickwarts

Gewindeanfang Ruckwarts-
richtung

Eilhub ruckwarts

Description

Position de base
Temps darrét en PO
Course rapide vers l'avant

Début du filetage vers
l'avant

Course de travail vers l'avant
Fin du filetage

Temps darrét en X2

Course de travail vers
larriere

Début du filetage vers
larriére

Course rapide vers larriere

Description

Home position
Dwell time at PO
Rapid stroke forwards

Thread start, forwards
direction

Working stroke forwards
End of thread

Dwell time in X2
Working stroke backwards

Thread start, backward
sdirection

Rapid stroke backwards



ALIANC ANO OR
Gruppo N. Indicazione
Grupo Ndm. Indicacién Descrizione Descripcién Descricao
Grupo N° Indicagao
Reg. posizione [mm]
81 - Ajuste posicién [mm] - - -
Ajuste posicao [mm]
Reg. posizione [in]
82 - Ajuste posicion [in] - - -
Ajuste posicao [in]
Reg. velocita e tempo di per-
manenza
Ajuste de las revoluciones
83 - y el tiempo de retencién de - - -
mecanizado
Ajuste da rotacéo e tempo de
permanéncia
81, 82 01 PO Posizione di partenza Ajuste basico Posicao inicial
83 01 T0 Tempo di permanenza in PO | Tiempo de retencién en PO Z?nmgg de permanencia
83 02 S Corsa veloce avanti Carrera de avance rapido Curso réapido para a frente
81,82 02 X1 Inizio filettatura in avanti Inicio de rosac direccion de | Inicio da rosca no sentido
avance para a frente
83 03 S2 Corsa di lavaro avanti Carrera de trabajo avance fcr::rr]fg de trabalho para a
81, 82 03 X2 Esteremita filettatura Fin de rosca Fim da rosca
83 04 T1 Tempo di permanenza in X2 Tempo de permanencia en Tempo de permanéncia
X2 em X2
83 05 S3 Corsa di lavoro indietro Carrera de trabajo retorno Curso de trabalho para tras
81,82 04 X3 Inizio filettatura allindietro Inicio de rosca direccion de | Inicio d/a rosca no sentido
retorno para tras
83 06 S4 Corsa veloce indietro Carrera de retorno rapido Travessia rapida para tras
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3. EINSTELLUNGEN
Es durfen nur die nachfolgend aufgefuhrten Para-
meter verandert werden.

11  ALLGEMEINER SICHERHEITSTECHNISCHER HINWEIS Betatigung der ?-Taste, um auf dem Handterminal
Diese Betriebsanleitung gilt fir die Maschine GEM 12. Informationen der verschiedenen Parameter zu erhalten.
Nur qualifiziertes Personal darf die Maschine
handhaben. 3.1  SPRACHAUSWAHL

Startansicht =Menu —> Einstellungen —> Sprache.

3.2 UBERSICHT

2. HANDTERMINAL

2.1  PRroGRAMM-UPDATES UND BACKUPS

Parametergruppe 80: Ubersicht der aktuellen Werte.

3.2  BEARBEITEN POSITION [MM]
Die Steuerungsparameter und -programme sind auf
einem Speicherbaustein, der Bestandteil der Steuerung
ist, gespeichert.
Auf dem Speicherbaustein dirfen keine Ande-
rungen vorgenommen werden. Weitere Informati-
onen erteilt die SUHNER Vertretung.
Parametergruppe 81. Eingabe der Absolut-Positionen in
2.2 AurBAU UND FUNKTIONEN Millimeter. Grundstellung des Gewindeschneiders: PO.

3.3  BEARBEITEN PosITION [IN]

Grundstellung des Gewindeschneiders: PO.

3// \5 Parametergruppe 82: Eingabe der Absolut-Positionen.

Navigationszeile: Zeigt die aktuelle Funktion der Tasten
(2) und die Uhrzeit an (1). Menuefuhrungstasten (2). Sta-
tusleuchten: grin = keine Stérung, rot = Stérung (3).
Scrollen in Menue oder Liste; erhohen oder verringern
eines Parameterwertes (4). ?-Taste um mehr Informatio-
nen bei Parametern zu erhalten (5).

6




3.4 EINSTELLUNG DER DREHZAHL & VERWEILZEIT

Parametergruppe 83: Eingabe der Drehzahlen und Ver-
weilzeiten. TO kann nur gewahlt werden, wenn beim Pa-
rameter 86.09 «Anzahl Zyklen» oder «Unendliche Zyklen»
gewahlt wurde.

3.5  GRENzWERTE DREHZAHLEN

Parametergruppe 84: Angabe der maximal mdglichen
Drehzahlen fur die eingegebenen Positionen (Parameter-
gruppen 81/82).

84.01 - Fall 1

Maximal mogliche Drehzahl (Smax) wenn Eilhub = Ar-
beitshub: (S1 = S2) und/oder (S3 = S4).

84.02 - Fall 2

Maximal mogliche Drehzahl (Smax) fur den gewahlten Ar-
beitshub (Annahme: X1 = X3).

3.6 MELDUNGEN

Parametergruppe 85: Entnahme von Meldungen. 85.02:
Pfad der Stérungsmeldungen. Link: «MenU/Ereignispro-
tokoll/Stérungen».

3.7  KONFIGURATION

Parametergruppe 86: Eingabe Maschinenkonfigurati-
onen.

Bei Neuinstallation oder mechanischen Anderungen
mussen zuerst die Parameter angepasst werden.

86.01 - Spindelkonfiguration A, B oder C wahlen (siehe
Betriebsanleitung Nr. 30245000 GEM 12).

Die Spindelkonfiguration muss mit der an der Maschine
tatsdchlich montierten Spindelkonfiguration Ubereinstim-
men.

86.02 resp. 86.03 - Z&hnezah! der oberen resp. unteren
Synchronscheibe fir die Steigung wahlen (siehe o.e. Be-
triebsanleitung).

Die Zéhnezahl muss mit der an der Maschine tatséchlich
montierten Zahnezahl dbereinstimmen.

86.07 - Einheitensystem mm (metrisch) oder Zoll fur die
Programmierung wahlen.

86.08 - Automatische Aktivierung des Konfigurations-
checks bei Inbetriebnahme der Steuerung oder Ande-
rung der Parameter 86.01, 86.02 oder 86.03.

Der Konfigurationscheck tberprift die eingegebenen Pa-
rameter, ob sie mit den tatsédchlichen Verhéltnissen iden-
tisch sind. Der Konfigurationscheck kann jederzeit ausge-
Schaltet werden.

86.09 - Standardmassig ist der Betriebsmodus «Einzel
Zyklus» gewahlt. Beim Startsignal fuhrt die Steuerung ei-
nen Zyklus aus. Wird «Anzahl Zyklen» ausgewahlt, wer-
den so viele Zyklen ausgefuhrt, wie beim Parameter 86.10
eingegeben wurden. Unter 80.14 kénnen die Anzahl erle-
digter Zyklen entnommen werden.

86.10 - Wurde der Parameter 86.09 auf «Anzahl Zyklen»
gesetzt, kann hier das Total der Zyklen eingegeben wer-
den.
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3.8  VERsION

Parametergruppe 87. Aktuelle Version der Steuerung.

3.9 DateN

Parametergruppe 88: Aktuelle Werte Uber die Steuerung.
4, SIGNALFUNKTIONEN

41 DI (StaRT/AuTO. GRUNDSTELLUNG/KONFIGURATIONS-
CHECK)
Ein Signal auf DI1 kann folgendes ausldsen:
Auto. Grundstellung: Befindet sich die Spindel nicht in
Grundstellung (P0), kann durch ein Startsignal mit Jog-
Geschwindigkeit automatisch nach PO gefahren werden.
Konfigurationscheck: Ist der Parameter (86.08) auf ON
eingestellt und die Spindel befindet sich in Grundstellung
(PO) kann ein Konfigurationscheck ausgefuhrt werden.
Start: Ein Zyklus kann gestartet werden, wenn sich die
Spindel in Grundstellung (P0) befindet und der Konfigura-
tionscheck (86.08) auf OFF eingestellt ist.

4.2 DI2 (STor/QUITTIEREN)

Ein Unterbrechen des Signals auf DI2 kann folgendes
auslosen:

Stop: Ist die Spindel in Bewegung, kann sie sofort ge-
stoppt werden.

Quittieren: Liegt ein Fehler an und die Spindel steht still,
kann der Fehler nach Behebung quittiert werden.

4.3 DI3 (JoG VORWARTS)

Ein Signal auf DI3 kann folgendes auslosen:

Die Spindel bewegt sich mit geringster Geschwindigkeit
in Vorwartsrichtung.

4.4 DI4 (JoG RUCKWARTS)

Ein Signal auf DI4 kann folgendes auslosen:

Die Spindel bewegt sich mit geringster Geschwindigkeit
in Ruckwartsrichtung.
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11 INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE
Ce dossier technique est valable pour la machine GEM
12.
Seul le personnel qualifié peut opérer sur la ma-
chine.

2. BOITIER DE COMMANDE

2.1 MISES A JOUR DE PROGRAMMES ET BACK-UP

Les parametres et programmes de commande sont sau-
vegardés sur un module de mémoire qui fait partie de la
commande.
All est interdit de procéder a des modifications sur
le module de mémoire. Pour plus de renseigne-
ments, adressez-vous au représentant de SUH-
NER.

2.2 STRUCTURE ET FONCTIONS

\1
2% 2
3/ T~s
4

Barre de navigation : Indique la fonction actuelle des
touches (2) et I'neure (1). Touches de navigation du menu
(2). Voyants d'état : vert = pas de défaut, rouge = défaut
(3). Défilement dans le menu ou la liste ; augmentation ou

10

diminution de la valeur d'un parameétre (4). Touche ? pour
obtenir plus d’'informations sur les parametres (5).

3.  REGLAGES
Seuls les parametres énumérés ci-dessous
peuvent étre modifiés.
Appuyez sur la touche ? pour obtenir des informa-
tions sur les différents parameétres du terminal portable.

3.1 SELECTION DE LA LANGUE
Vue accueil = Menu —= Réglages —= Langue

3.2  VUE D'ENSEMBLE

Groupe de paramétres 80 : Vue d'ensemble des valeurs
actuelles.

3.2 REGLAGE DE LA POSITION [MM]

Groupe de parametres 81 : Saisie des positions absolues
en millimétres. Position de base du taraud : PO.

3.3  REGLAGE DE LA POSITION [IN]

Groupe de parametres 82 : Saisie des positions abso-
lues. Position de base du taraud : PO.



3.4 REGLAGE DE LA VITESSE DE ROTATION ET DU TEMPS D'ARRET

Groupe de parametres 83 : Saisie des vitesses de rota-
tion et des temps d'arrét. TO ne peut étre sélectionné que
si « Nombre de cycles » ou « Cycles infinis » a été sélec-
tionné pour le parameétre 86.09.

3.5  VALEURS SEUIL DES VITESSES DE ROTATION

Groupe de paramétres 84 : Indication des vitesses maxi-
males possibles pour les positions saisies (groupes de
parametres 81/82).

84.01-Cas 1

Vitesse de rotation maximale possible (Smax) si course
rapide = course de travail : (S1 = S2) et/ou (S3 = S4).

84.02 - Cas 2

Vitesse de rotation maximale possible (Smax) pour la
course de travail sélectionnée (hypothése : X1 = X3).

3.6  MESSAGES

Groupe de parametres 85 : Retrait de messages. 85.02 :
Chemin des messages d'erreur. Lien : « Menu/Pile Evéne-
ments/Défauts ».

3.7  CONFIGURATION

Groupe de paramétres 86 : Saisie des configurations de
la machine.

Pour les nouvelles installations ou en cas de modifica-
tions mécaniques, les parametres doivent d'abord étre
ajustés.

86.01 — Sélectionnez la configuration de broche A, Bou C
(voir le mode d’emploi n° 30245000 GEM 12).

La configuration de la broche doit correspondre a la confi-
guration de la broche réellement sur la machine.

86.02 et 86.03 — Sélection du nombre de dents de la pou-
lie de synchronisation supérieure ou inférieure (respec-
tivement) pour le pas (voir le mode d’emploi ci-dessus).
Le nombre de dents doit correspondre au nombre de
dents réellement monté sur la machine.

86.07 — Sélection du systeme d'unités mm (métrique) ou
pouces pour la programmation.

86.08 — Activation automatique du controle de la configu-
ration lors de la mise en service de la commande ou de la
modification des paramétres 86.01, 86.02 ou 86.03.

Le contréle de la configuration Vvérifie les paramétres sai-
sis pour voir s'ils sont identiques aux conditions réelles.
Le contréle de la configuration peut étre désactivé a tout
moment.

86.09 — Le mode de fonctionnement « Cycle unique » est
sélectionné par défaut. Au signal de départ, lacommande
exécute un cycle. Si « Nombre de cycles » est sélectionne,
autant de cycles que ceux saisis dans le paramétre 86.10
sont exécutés. Le parametre 80.14 permet de déterminer
le nombre de cycles achevés.

86.10 — Si le paramétre 86.09 a été réglé sur « Nombre de
cycles », le nombre total de cycles peut étre saisi ici.

11
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3.8  VERsION

Groupe de paramétres 87 : Version actuelle de la com-
mande.

3.9 DoNNEES

Groupe de parametres 88 : Valeurs actuelles de la com-
mande.

4.  FONCTIONS DU SIGNAL

41 DI (StART/AuTO, PoSITION DE BASE/CONTROLE DE LA
CONFIGURATION)

Un signal en DI1 peut déclencher :

Auto. Position de base : Si la broche n'est pas en position

de départ (P0Q), elle peut étre déplacée automatiquement

vers PO par un signal de départ au pas-a-pas.

Contréle de la configuration : Si le parametre (86.08) est

réglé sur ON et que la broche est en position de départ

(P0), un contrdle de la configuration peut étre effectué.

Démarrage : Un cycle peut étre lancé lorsque la broche

est en position de départ (P0) et que le contrble de la

configuration (86.08) est réglé sur OFF.

4.2 DI2 (STOP/VALIDATION)

Linterruption du signal sur DI2 peut déclencher :

Stop : Si la broche est en mouvement, elle peut étre arré-
tée immédiatement.

Validation : Si une erreur survient et que la broche est a
l'arrét, l'erreur peut étre validée aprés avoir été corrigée.

4.3  DI3 (PAS-A-PAS VERS L'AVANT)

Un signal sur DI3 peut déclencher :

La broche se déplace vers l'avant a la vitesse la plus
basse.

4.4 DI4 (PAS-A-PAS VERS L'ARRIERE)

Un signal sur DI4 peut déclencher :

La broche se déplace vers l'arriere a la vitesse la plus
basse.

12
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11 GENERAL NOTES ON SAFETY
This operation manual is applicable for the machine GEM
12.
The machine may only be handled by personnel
who are qualified.

2. HAND TERMINAL

2.1 ProGgrAMM-UPDATES UND BACKUPS

The control parameters and programs are stored on a
memory module that is a constituent of the controller.
No changes may be made to the memory mod-
ule. Further information is available from the SUH-
NER representative.

2.2  LAYOUT AND FUNCTIONS

Navigation bar: Shows the current function of the buttons
(2) and the time (1). Menu navigation buttons (2). Status
lights: green = no fault, red = fault (3). Scroll through
menu or list, increase or decrease a parameter value (4).
? button to receive more information in parameters (5).

14

3. SETTINGS
Only the parameters listed in the following may be
changed.
Activation of the ? button in order to receive infor-
mation on the different parameters on the hand terminal.

3.1 LANGUAGE SELECTION
Home view == Menu —> Settings — Language

3.2  OVERVIEW

Parameter group 80: Overview of the current values.

3.2 SETTING THE POSITION [MM]

Parameter group 81: Enter the absolute positions in mil-
limetres. Home position of the thread cutter: PO.

3.3 SETTING THE POSITION [IN]

Parameter group 82: Enter the absolute positions. Home
position of the thread cutter: PO.



3.4 SETTING THE ROTATION SPEED & DWELL TIME

Parameter group 83: Enter the speeds and dwell times.
TO can only be selected if <Number of cycles» or «Infinite
cycles» has been selected for parameter 86.09.

3.5 LIMIT VALUES FOR ROTATION SPEEDS

Parameter group 84: Specification of maximum potential
rotation speeds for the positions that have been entered
(parameter groups 81/82).

84.01 - Instance 1

Maximum potential rotation speed (Smax) when rapid
stroke = working stroke: (51 = S2) and/or (S3 = S4).

84.02 - Instance 2

Maximum potential rotation speed (Smax) for the select-
ed working stroke (assuming X1 = X3).

3.6  MESSAGES

Parameter group 85: Extraction of messages. 85.02: Path
for fault messages: Link: «Menu/Event log/Faults».

3.7  CONFUGURATION

Parameter group 86: Enter machine configurations.

After first installation or mechanical changes, the param-
eters must first be modified.

86.01 — Select spindle configuration A, B, or C (see oper-
ating instructions no. 30245000 GEM 12).

The spindle configuration must comply with the spindle
configuration which is actually installed on the machine.
86.02 or 86.03 - Select the number of teeth on the top or
bottom synchronising disc for the pitch (see aforemen-
tioned operating instructions).

The number of teeth must comply with the number of teeth
actually installed on the machine.

86.07 — Select the units of measurement, mm (metric) or
inches, for the programming.

86.08 - Automatic activation of the configuration check
when the control is commissioned or when a change is
made for parameters 86.01, 86.02 or 86.08.

The configuration check goes through the entered param-
eters to see whether they are identical to the actual condi-
tions. The configuration check can be switched off at any
time.

86.09 — The operating mode «Single cycle» is selected
as standard. Upon the start signal, the control executes
a cycle. If <Number of cycles» is selected, the number of
cycles that has been entered in parameter 86.10 is ex-
ecuted. The number of executed cycles is stated in 80.14.
86.10 - If parameter 86.09 has bee set to «<Number of cy-
cles», the total number of cycles can be entered here.
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3.8  VERsION

Parameter group 87: Current version of control

3.9 Dara

Parameter group 88: Current values via the control.
4. SIGNAL FUNCTIONS

41 DI (StArRT/AuTo, HOME POSITION / CONFIGURATION
CHECK)

A signal on DI1 can trigger the following:

Auto. Home position: If the spindle is not in the home po-

sition (P0), then PO can automatically be driven to at jog

speed by giving a start signal.

Configuration check: If the parameter (86.08) is set to ON

and the spindle is in the home position (P0), a configura-

tion check can be executed.

Start: A cycle can be started when the spindle is in the

home position (PO) and the configuration check (86.08)

is set to OFF.

4.2 DI2 (SToP/ACKNOWLEDGE)

An interruption of the signal on DI2 can trigger the follow-
ing:

Stop: If the spindle is moving, it can be stopped imme-
diately.

Acknowledge: If an error is imminent and the spindle is
at standstill, the error can be acknowledged after it has
been eliminated.

4.3 DI3 (JoG FORWARDS)
A signal on DI3 can trigger the following:
The spindle moves forwards at the lowest speed.

4.4 DI4 (JOG BACKWARDS)

A signal on DI4 can trigger the following:
The spindle moves backwards at the lowest speed.
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11  INFORMAZIONI GENERALI SULLA SICUREZZA
Questo manuale tecnico si riferisce alla seguente mac-
china GEM 12.
E autorizzato a manipolare la macchina esclusiva-
mente personale qualificato.

2. TERMINALE MANUALE

21  AGGIORNAMENTI E BACK-UP DEL PROGRAMMI

| parametri e i programmi di comando sono memorizzati
su un componente della memoria, che & parte del co-
mando.
Sul componente della memoria non si possono
effettuare modifiche. Ulteriori informazioni sono
trasmesse dalla filiale SUHNER.

2.2 STRUTTURA E FUNZIONI

Barra di navigazione: indica l'attuale funzione dei tasti (2)
e l'ora (1). Tasti di navigazione menu (2). Indicatori di stato:
verde = nessuna anomalia, rosso = anomalia (3). Scor-
rere il menu o la lista; aumentare o ridurre il valore di un
parametro (4). Tasto ? per ottenere piu informazioni sui
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parametri (5).

3. IMPOSTAZIONI
Si possono modificare solo i parametri elencati di
seguito.
Premere il tasto ? per ottenere sul terminale manu-
ale informazioni sui vari parametri.

3.1  SELEZIONE DELLA LINGUA
Veduta iniziale == Menu — Impostazioni = Lingua

3.2 PaNoORAMICA

Gruppo parametri 80: panoramica dei valori attuali.

3.2  REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE [MM]

Gruppo parametri 81: input delle posizioni assolute in mil-
limetri. Posizione di partenza della filettatrice: PO.

3.3 REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE [IN]

Gruppo parametri 82: input delle posizioni assolute. Posi-
zione di partenza della filettatrice: PO.



3.4 REGOLAZIONE DELLA VELOCITA E DEL TEMPO DI PERMANENZA

Gruppo parametri 83: input delle velocita e tempi di per-
manenza. TO puo essere selezionato solo se per il para-
metro 86.09 ¢ stato selezionato «Numero di cicli» o «Cicli
infiniti».

3.5  VALORI LIMITE VELOCITA

Gruppo parametri 84: indicazione delle velocita massi-
me possibili per le posizioni immesse (gruppi parametri
81/82).

84.01-Caso 1

Massima velocita possibile (Smax) se corsa veloce =
corsa di lavoro: (S1 = S2) e/or (S3 = S4).

84.02 - Caso 2

Massima velocita possibile (Smax) per la corsa di lavoro
scelta (ipotesi: X1 = X3).

3.6  MEssagal

Gruppo parametri 85: prelievo di messaggi. 85.02: per-
corso delle segnalazioni anomalie. Link: «Menu/Log
eventi/Guasti».

3.7  CONFIGURAZIONE

Gruppo parametri 86: input configurazioni macchina.

In caso di nuova installazione o modifiche meccaniche
occorre prima di tutto adattare i parametri.

86.01 - Selezionare la configurazione del mandrino A, B o
C (v. istruzioni per l'uso n. 30245000 GEM 12).

La configurazione del mandrino deve coincidere con
quella del mandrino effettivamente montato sulla macchi-
na.

86.02 risp. 86.03 - Selezionare il numero di denti della pu-
leggia superiore o inferiore per il passo (v. summenzio-
nate istruzioni per I'uso).

I numero dei denti deve coincidere con il numero di denti
effettivamente montati sulla macchina.

86.07 - Selezionare il sistema di misura mm (metrico) o
pollici per la programmazione.

86.08 - Attivazione automatica del controllo configura-
zione al momento della messa in funzione dell'unita di
comando o della modifica dei parametri 86.01, 86.02 o
86.03.

Il controllo configurazione verifica che i parametri immes-
si coincidano con le condizioni effettive. Il controllo confi-
gurazione puo essere disattivato in qualunque momento.
86.09 — Di default € impostata la modalita operativa «Ciclo
singolo». Al segnale di avvio il sistema di comando ese-
gue un ciclo. Selezionando «Numero di cicli» viene ese-
guito il numero di cicli immesso nel parametro 86.10. In
80.14 & possibile rilevare il numero di cicli eseguiti.

86.10 - Se il parametro 86.09 & stato impostato su «Nu-
mero di cicli», € possibile immettere qui il numero totale
di cicli.
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3.8  VERSIONE

Gruppo parametri 87: versione attuale dell'unita di co-
mando,

3.9 Dan

Gruppo parametri 88: valori attuali relativi all'unita di co-
mando.,

4, FUNZIONI DI SEGNALAZIONE

41 DI (Avwio/AuTo, POSIZIONE DI PARTENCA/CONTROLLO
CONFIGURAZIONE)

Un segnale su DI1 puo attivare quanto segue:

Auto. Posizione di partenza: se il mandrino non si trova

nella posizione di partenza (P0), attraverso un segnale di

avvio si effettua automaticamente lo spostamento in PO

alla velocita di jog.

Controllo_configurazione: se il parametro (86.08) & im-

postato su ON e il mandrino si trova nella posizione di

partenza (P0) & possibile eseguire un controllo configu-

razione.

Avvio: un ciclo puod essere avviato quando il mandrino si

trova in posizione di partenza (P0) e il controllo configura-

zione (86.08) e impostato su OFF.

4.2 DI2 (STOP/TACITAZIONE)

Un'interruzione del segnale su DI2 pud attivare quanto
segue:

Stop: se il mandrino € in movimento puo essere fermato
immediatamente.

Tacitazione: se si verifica un errore e il mandrino & fermo,
I'errore puo essere tacitato dopo la sua eliminazione.

4.3 DI3 (JoG AvanTi)
Un segnale su DI3 pud attivare quanto segue:
i mandrino si muove in avanti alla velocita minima.

4.4 DI4 (JOG INDIETRO)

Un segnale su DI4 pud attivare quanto segue:
il mandrino si muove all'indietro alla velocita minima.
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11  INDICACION GENERAL RELATIVA A SEGURIDAD
La presente documentacion técnica es valida para la
siguiente maquina GEM 12.
La maquina debe ser manejada Unicamente por
personal cualificado.

2. TERMINAL MANUAL

2.1 ACTUALIZACIONES DE PROGRAMA Y COPIAS DE SEGURIDAD

Los parametros y programas de control estan guardados

en un bloque de memoria que forma parte del mando.
En el bloque de memoria no pueden efectuarse
modificaciones. Méas informacion al respecto, a
traves del representante de SUHNER.

2.2  ESTRUCTURA Y FUNCIONES

Linea de navegacion: Muestra la funcion actual de las te-
clas (2) y la hora (1). Teclas de guia de menu (2). Luces
de estado: verde = sin averia, rojo = averia (3). Desplaz-
amiento por el menu o la lista; aumento o disminucion
del valor de un parametro (4). Botdn ? para obtener mas
informacién sobre los parametros (5).
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3. AJUSTES
Solo pueden modificarse los parametros que se
indican a continuacion.
Presione la tecla ? para obtener informacién sob-
re los diversos parametros del terminal manual.

3.1 SELECCION DE IDIOMA
Vista de inicio = MenU —> Ajustes = |dioma

3.2 VISION GENERAL

Grupo de parametros 80: Vision general de valores ac-
tuales.

3.2 AJUSTE DE LA POSICION [MM]

Grupo de parametros 81: Introduccién de las posiciones
absolutas en milimetros. Posicién inicial de la herramien-
ta de fileteado de rosca: PO.

3.3 AJUSE DE LA POSICION [IN]

Grupo de parametros 82: Introduccién de las posiciones
absolutas. Posicién inicial de la herramienta de fileteado
de rosca: PO.



3.4 Ajuste de las revoluciones y el tiempo de retencion de me-

canizado

Grupo de parametros 83: Introduccion de las revolu-
ciones y los tiempos de retencién. T0O solo puede selec-
cionarse si se ha seleccionado «Numero de ciclos» o
«Ciclos infinitos» para el parametro 86.09.

3.5 VALORES LIMITE DE REVOLUCIONES

Grupo de parédmetros 84: Especificacion de las veloci-
dades maximas posibles para las posiciones introduci-
das (grupos de parametros 81/82).

84.01 - Caso 1

Revoluciones méximas posibles (Smax) si la carrera rapi-
da = carrera de trabajo: (S1 = S2) y/o (S3 = S4).

84.02 - Caso 2

Maxima velocidad posible (Smax) para la carrera de tra-
bajo seleccionada (suposiciéon: X1 = X3).

3.6 MENSAJES

Grupo de parametros 85: Aceptacion de mensajes.
85.02: Ruta de los mensajes de averia. Enlace: «Menu/
Registro de eventos/Fallos».

3.7  CONFIGURACION

Grupo de parametros 86: Introduccién de la configuraci-
6n de las méaquinas.

En caso de nuevas instalaciones o cambios mecanicos,
se deben ajustar primero los parametros.

86.01 - Seleccione la configuracién de husillo A, Bo C
(véase el manual de instrucciones n.° 30245000 GEM 12).
La configuracién del husillo debe coincidir con la confi-
guracién del husillo que esté realmente montado en la
maquina.

86.02 0 86.03 - Seleccione el nimero de dientes de la
polea de sincronizaciéon superior o inferior para el paso
(véase la documentacion técnica indicada arriba).

El numero de dientes debe coincidir con la configuracion
del numero de dientes realmente montados en la maqui-
na.

86.07 - Seleccione el sistema de unidades mm (métrico)
o pulgadas para la programacion.

86.08 - Activacién automatica de la verificacion de la con-
figuracién al poner en marcha el control o al cambiar los
parametros 86.01, 86.02 0 86.03.

La verificacion de la configuracién comprueba los para-
metros introducidos para verificar que sean idénticos a las
condiciones reales. La comprobacién de la configuracion
se puede desactivar en cualquier momento.

86.09 — El modo de funcionamiento «Ciclo Unico» esta
seleccionado por defecto. Con la sefal de inicio, el con-
trolador ejecuta un ciclo. Si se selecciona «NUmero de
ciclos», se ejecutan tantos ciclos como los introducidos
en el parametro 86.10. En 80.14 se puede comprobar el
numero de ciclos completados.

86.10 - Si el parametro 86.09 se ha ajustado en «NUmero
de ciclos», el nUmero total de ciclos se puede introducir
aqul.
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3.8  VERSION

Grupo de parametros 87: Version actual del control.

3.9 Datos

Grupo de parametros 88: Valores actuales a través del
control.

4, FUNCIONES DE SENAL

41 DIt (Inpicio/AuTo, PoSICION INICIAL/VERIFICACION DE
CONFIGURACION)
La senal DI1 puede desencadenar lo siguiente:
Auto. Posicion inicial: Si el husillo no esta en la posicién
inicial (P0O), se puede mover automaticamente a PO me-
diante una senal de inicio a velocidad de avance lento.
Verificacion de configuracion: Si el parametro (86.08) esta
ajustado en ONy el husillo esté en la posicién inicial (PQ),
se puede realizar una verificacion de la configuracion.
Inicio: Se puede iniciar un ciclo si el husillo estéa en la
posicion inicial (P0) y la verificacion de la configuracion
(86.08) esta en OFF.

4.2 DI2 (DeTener/CONFIRMAR)

La interrupcion de la sefhal en DI2 puede desencadenar
lo siguiente:

Detener: Si el husillo se estd moviendo, se podra detener
inmediatamente.

Confirmar: Si hay un error y el husillo esta parado, el error
se puede confirmar tras rectificarlo.

4.3  DI3 (AVANCE LENTO)

La senal DI3 puede desencadenar lo siguiente:

El husillo se mueve con la velocidad minima en la direc-
cién de avance.

4.4 DI4 (RETORNO LENTO)

La sefal DI4 puede desencadenar lo siguiente:

El husillo se mueve con la velocidad minima en la direc-
cién de retorno.
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11 INDICACOES GERAIS SOBRE A TECNICA DE SEGU-
RANCA

Este Manual de Instrugbes s6 € vélido para a seguinte
maquina GEM 12,

S6 pessoal qualificado devera utiliza-las.

2. PAINEL MANUAL

21 ACTUALIZAGOES E BACK-UPS DO PROGRAMA

Os parametros e programas de comando estdo guarda-
dos num modulo de memoria, sendo o mesmo parte in-
tegrante do comando.
No médulo de meméria nao podem ser efectua-
das quaisquer alteracdes. A representagao SUH-
NER disponibilizara informagdes adicionais.

2.2  ESTRUTURA E FUNGOES

\1
2% 2
3/ T~s
4

Linha de navegacéo: Indica a fungéo atual da tecla (2) e
as horas (1). Teclas de navegacao no menu (2). Luzes de
estado: verde = sem falha, vermelho = falha (3). Percor-
rer no menu ou na lista; aumentar ou diminuir um valor de
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parametro (4). ? para obter mais informacdes sobre os
parametros (5).

3. AJUSTES
Apenas os parametros indicados a seguir podem
ser alterados.
Prima a tecla ? para obter informagoes sobre os

diversos parametros no painel manual.

3.1 SELEGAO DE IDIOMA
Vista inicial = Menu — Ajustes —= Idioma

3.2  VIsAO GERAL

Grupo de parametros 80: Visao geral dos valores atuais.

3.2 AJUSTE DA POSIGAO [MM]

Grupo de parametros 81: Introdugéo das posicoes ab-
solutas em milimetros. Posicéo inicial da formadora de
rosca: PO.

3.3 AJUSTE DA POSIGAO [IN]

Grupo de parametros 82: Introdugéo das posi¢des abso-
lutas. Posig&o inicial da formadora de rosca: PO.



3.4 AJUSTE DE ROTAGAO E TEMPO DE PERMANENCIA

Grupo de parametros 83: Introducéo de rotagdes e tem-
pos de permanéncia. TO apenas pode ser selecionada se
"Numero de ciclos" ou "Ciclos infinitos" tiver sido selecio-
nado para o parametro 86.09.

3.5  LIMITES DE ROTAGOES

Grupo de parametros 84: Especificagdo das rotagoes
maximas possiveis para as posicoes introduzidas (gru-
pos de parametros 81/82).

84.01-Caso 1

Maxima rotagao possivel (Sméax) se curso rapido = curso
de trabalho: (81 = S2) e/ou (S3 = S4).

84.02 - Caso 2

Maxima rotacdo possivel (Smax) para o curso de trabal-
ho selecionado (aceitagéo: X1 = X3).

3.6  MENSAGENS

Grupo de parametros 85: Anulagdo de mensagens.
85.02: Caminho das mensagens de falha. Ligacao:
«Menu/Registro eventos/Falhas».

3.7 CONFIGURAGAO

Grupo de parametros 86: Introdugéo de configuragoes
de méaquinas.

Em caso de novas instalagdes ou alteragdes mecanicas,
tém de ser adaptadas primeiro os parametros.

86.01 - Selecionar a configuragao do fuso A, B ou C (con-
sultar o manual de instrugoes n.° 30245000 GEM 12).

A configuragédo do fuso tem de corresponder a configu-
ragdo do fuso realmente montada na maquina.

86.02 ou 86.03 - Selecionar o numero de dentes da polia
sincronizadora superior ou inferior para 0 passo (consul-
tar o manual de instrucdes acima).

O numero de dentes tem de corresponder ao nimero de
dentes realmente montado na maquina.

86.07- Selecionar o sistema de unidade mm (métrico) ou
polegadas para a programagao.

86.08 - Ativagao automaética da verificagao da configu-
racdo aquando da colocagdo em funcionamento do
controlador ou ao alterar os parametros 86.01, 86.02 ou
86.03.

A verificagdo da configuragéo verifica 0s parametros in-
troduzidos para conferir se correspondem as condicoes
reais. A verificagao da configuragéo pode ser desligada
em qualquer altura.

86.09 — O modo de funcionamento «Ciclo Unico» encon-
tra-se selecionado por defeito. Ao sinal de inicio, o con-
trolador executa um ciclo. Se «NUmero de ciclos» estiver
selecionado, sdo executados tantos ciclos quantos os
introduzidos no parametro 86.10. Em 80.14 o numero de
ciclos concluidos pode ser assumido.

86.10 - Se o parametro 86.09 for definido para «NUmero
de ciclos», 0 nimero total de ciclos pode ser introduzido
aqui.
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3.8 VERsAo

Grupo de parametros 87: Verséo atual do comando.

3.9 Dapos

Grupo de parametros 88: Valores atuais através do co-
mando.

4.  FUNCOES DO SINAL

41 DI (ARRANQUE/AUTO, POSICAO INICIAL/VERIFICAGAO DE
CONFIGURAGAO)
Um sinal em DI1 pode desencadear o seguinte:
Auto. Posicéo inicial: Se o fuso nao estiver na posicao de
inicial (PO), pode ser movido automaticamente para PO
por um sinal de arranque a velocidade de Jog.
Verificac&o da configuragdo: Se o parametro (86.08) es-
tiver definido para ON e o fuso estiver na posigao inicial
(P0), pode ser realizada uma verificacdo da configuragao.
Iniciar: Um ciclo pode ser iniciado quando o fuso esta
na posicao inicial (P0) e a verificagdo da configuragéo
(86.08) estiver definida para OFF.

4.2 DI2 (PArAR/CONFIRMAR)

Um interrupcao do sinal em DI2 pode desencadear o se-
guinte:

Parar: Se o fuso estiver em movimento, pode ser parado
imediatamente.

Confirmar: Caso se verifique um erro e o fuso esteja pa-
rado, o erro pode ser confirmado apés ter sido corrigido.

4.3 DI3 (JOG PARA A FRENTE)

Um sinal em DI3 pode desencadear o seguinte:

O fuso movimenta-se a velocidade minima no sentido
para a frente.

4.4 Dl4 (JoG PARA TRAS)

Um sinal em DI4 pode desencadear o seguinte:

O fuso movimenta-se a velocidade minima no sentido
inverso.
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