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Csiszolé anyagok és keményfém-marék katalégusa

A Rupet International cég szakértd a mechanikus csiszolas és
polirozas terlletén. A cseh, szlovak és magyarorszagi piacokon
kizarélagos képviseldje a svajci Abrasive expert Suhner cégnek,
amelyik kézi csiszol6 gépek, csiszolé anyagok, és keményfém-marok
gyartéja.

Abrasive expert.

Tovabba képviseljiik:

e Csiszold, fellletkezel6, és polirozé anyagok

e Csiszol6 szalagok, tisztitd vagod, lamellas korongok.

e Szerszamok, és csiszold anygok szerszammuhelyek részére

procof
BYRRERY e Elektromechanikus varrat tisztito,polirozé,cimkézé berendezés
dGArsou e Csiszol6 és polirozé gépek
o Kontakt kerekek kilonféle anyagokbol
;hg e Furo,menetfurd egységek, célgépek és megmunkald kozpontok
ROSTAAG & e Lancok és szijak feszitd elemei, gumi rugok rezgés csillapitok
@ e Orbitalis csélevagas, élletorés, csovek elllsd alacsonyitasa és hegesztése

Ebben a katalégusba csak az altalunk forgalmazott termékek valogatasat talalja meg. Masféle
anyagok szikséglete esetén kérjik Iépjen vellink kapcsolatba.

Csiszol6 szalagok és kércikkek gyartasa. A 3M, TAF és VSM cégekt6l vasarolt 50 méteres
csisz. anyag tekercsekbdl gyartunk megrendelés alapjan megfelel6 méretben, szemcsézésben
és minéségben csiszolbé szalagokat (max.300mm-es szélességben, tetsz6leges hosszban).
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ABRASIVOGRAM

A kovetkezd csiszold anyagok hasznalatanal az ugynevezet ,Abrasivogram* szerint lehet kivalasztani a maximalis
fordulatokat. Az ,Abrasivogramot‘ megtalaljak a www.rupet.eu honlapunkon is.

CSISZOLO ANYAGOK OSSZEHASONLITO TABLAZATA
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Csiszol6 szalag — a FEPA szemcsézés alapjan
Scotch-Brite 3M

Trizact - 337 DC (téglalap)

Il

Trizact - 237 AA (piramis)

CSISZOLO SZALAGOK TiPUSAI
Csiszolé szalag

A csiszol6 szalagokat a 3M , TAF VSM anyagokbdl gyartjuk kilonb6zé méretekben és tipusokban.
Megrendelésre mas anyagokbdl és mas gyartoktdl is tudunk szalagokat biztositani.

Csiszolépapir
3M anyag
Tipus Szemcse Asvany Alapzat
T77F K40 - K180 Cubitron I/ Alu oxid TOomor poliészter
707E K80 - K240 Cubitron I/ Alu oxid Flexibilis poliészter
TAF anyag
Tipus Szemcse Asvany Alapzat
TF 41
(max.széles.. 115mm) K36 - K320 Alu oxid Gyapot
TF 50
(max.széles. 115mm) K400 Alu oxid Gyapot
Poliészter/gyapot
JF4 TOP K60 - K400 Alu Oxid (a harmadik réteg
eltomdédés ellen)
TZ 32 K40 - K120 Cirkon Gyapot
HZ 72 K40 - K120 Cirkon Poliészter
S Poliészter
HZ8 TOP K40 - K120 Cirkon (a harmadik réteg hiits)
Trizact™

A Trizact strukturalt csiszolé anyagoknak a szemcséi piramis, vagy téglalap alakban vannak
elhelyezve. A szemcsék fokozatos kopasanal olyan asvanyok oldédanak fel, amelyek biztositjak a
csiszolas egész ideje alata a magas vagosebességet és a megmunkalt fellilet minéségét.




3 M Alapanyag

Tipus Szemcse Asvany Alapzat
237AA pyramis A6 - A160 Alu Oxid Poliészter/gyapo
CF 337DC téglalap A45 - A300 Alu Oxid Gyapot

Trizact 237 AA (pyramis) rozsdamentes anyagok
csiszolasara alkalmas, csokkenti a folyamat
|épéseket — meaieldlés - TZ.

Trizact 337 DC (téglalap) megfelelé rozsdamentes anyagok
csiszolasara élelmiszer iparban, szinesfémekre, és aluminium
ontvényekre — megjeldlés - CF.

Scotch-Brite™ -gyapju

Az anyagok fellletkezelésénél a Scotch-Brite anyagok magas
mindségét biztositja az egyedulallé nejlon szbévet. A szintetikus
fonalak és a csiszold részecskék Osszesitése formaljak az
alkalmazkodé haromdimenziés nyitott anyagot nejlon szdvetbdl.
A nyitott szerkezet biztositja a hiitési levegé korforgasat, igy
csokkenti a lehetséges  anyag deformaciokat, és
elszinez6déseket. Nincsen elttmédés.A Scotch-Brite anyag
biztositja a megfelel6 végsd anyag kivitelezését .Ez az anyag
tobbféle modozatban forgalmazodik.

3M Alapanyag

Az LS tipusu anyag keskeny, vagy hosszu szalagok gyartasara alkalmas (az alapanyag szilard

Osszetétele).

Tipus Szemcsézés Szinezés Megjegyzés
Alapanyag szilard
Scotch-Brite LS Crs (K80 - K120) Barna Osszetétele
Alapanyag szilard
Scotch-Brite LS Med (K150 - K240) Bordo Osszetétele
Alapanyag szilard
Scotch-Brite LS VFn (K280 - K360) Kék Osszetétele
Alapanyag szilard
Scotch-Brite LS SFn (K400 - K500) Sziirke Osszetétele
Alapanyag szilard
Scotch-Brite LS UFn-T — paszta hasznalata Fehér Osszetétele

3M Alapanyag

A BS tipusu anyag szélesebb szalagokra, és tarcsak kivagasara alkalmas ( laza alapanyag

Osszetétele).

Tipus Szemcsézés Szinezés Megjegyzés
Laza alapanyag
Scotch-Brite BS Crs (K80 - K120) Barna Osszetétele
Laza alapanyag
Scotch-Brite BS Med (K150 - K240) Bordo Osszetétele
Laza alapanyag
Scotch-Brite BS VFn (K280 - K360) Kék Osszetétele
Laza alapanyag
Scotch-Brite BS SFn (K400 - K500) Szirke Osszetétele




CSISZOLO ES POLIROZO SZALAGOK
Végtelenitett szalagok a SUHNER szalagcsiszolokhoz

CSISZOLO SZALAGOK Elektromos csosziszolé UTG 9-R
TIPUS Méret Max. Szemcsézés és rend.sz.
BSGB ford. ) 60 120 150 180 240 320
10/35 35x450 | 7 000 | 901 234|901 235| 901 236| 901 237 | 901 238 | 901 239| 901 240 901 242 901 243 | 901 244 - 10
10/50 50x450 | 7 000 | 904 100] 901 245| 901 246 901 247 | 901 248 | 901 249 901 250| 901 252| 901 253 901 254 - 10
3/305 3x305 |20 000 - 908 338 908 339 - 908 341 - - - - - - 10
6/305 6x305 |20 000|908 342|908 343 | 908 344| 908 345] 908 346 - 908 347|908 348| 908 349 - - 10
12/305 12x305 | 16 000| 908 350 | 908 351| 908 352| 908 353 | 908 354| 03575 | 908 355| 908 356 | 908 357 - - 10
/ 3/520 3x520 |16 000 - 907 981| 907 982 - 907984 - - - - - - 10
* 6/520 6x520 |16 000| 900 835| 900 836 | 900 837 900 838| 900 839 - 907 918 907 919 | 907 920 - - 10
12/520 12x520 | 16 000| 900 845| 900 846 | 900 847 | 900 848 900 849 | 900 850| 907 921| 907 922 | 907 923 - - 10
16/520 16x520 | 16 000 | 900 855| 900 856 | 900 857 | 900 858 | 900 859 - 907 924 | 907 925| 907 926 - - 10
19/520 19x520 | 16 000| 900 874 | 900 875| 900 876 | 900 877 | 900 878 - 907 927| 907 928 | 907 929 - - 10
30/533 30x533 | 9 000 | 908 584|908 585| 908 586| 908 587 | 908 588 | 908589 | 908 590 | 908 594 - - - 10
CSISZOLO - TRIZACT SZALAGOK Tipus: TZ kilonféle anyagokra
A szalagok 6sszehasonlité tablazata a 2.oldalon talalhaté 237AA (piramis)
S TiPUS Méret Max. Szemcsézés és rend.sz.
BSGB ford. A160 A100 A 80 A45 A30 A16 A 6
50/450 TZ |50x450 | 7 000 | 908 820 908 821| 908 822| 908 823 908 824 | 908 825| 908 826 | 909 085 - - - 10
6/520 TZ |6x520 |16 000|908 827|908 828 908 829 | 908 830 908 831 | 908 832| 908 833| 03697 - - - 10
12/520 TZ |12x520 | 16 000| 908 834 | 908 835| 908 836 | 908 837 | 908 838 | 908 839 | 908 840| 03738 - - - 10
30/533 TZ |30x533 | 7 000 | 908 841| 908 842| 908 843 | 908 844 | 908 845| 908 846 | 908 847 [ 909 086 - - - 10

CSISZOL() - TRIZACT SZALAGOK Tipus: CF kilénféle anyagok csiszolasara
337 DC (téglalap)

Méret Max. Szemcsézés és rend.sz.
ford. A300 A160 A100 A65 A45 -
50/450 CF |[50x450| 7 000 | 04090 | 04091 | 04092 | 04094 | 04095 - - - - - - 10
30/533 CF |30x533| 7 000 | 03930 | 03931 03932 | 03934 | 03935 - - - - - - 10
POLIROZO - Scotch-Brite SZALAGOK Tipus: FVV

Disz polirozashoz rozsdamentes anyagokra, és szinesfémekre.

Szemcsézés és rend.sz.

FVV TiPUS Méret Max. koézepes finom super finom ultra finom
ford. M \'/3 SF UF
10/50 FVV [50x450 | 5700 907 103 907 038 903 444 907 628 907 027 5
6/305 FVV |6x305 |20 000 908 922 908 358 908 359 908 360 03550 10
9/305 FVV [9x305 |20 000 - 908 361 908 362 908 363 - 10
6/520 FVV |6x520 | 10 000 900 860 900 861 900 862 03699 908 715 5
12/520 FVV [12x520 [ 10 000] 900 863 900 864 900 865 908 701 908 716 5
16/520 FVV [16x520 | 10 000 900 866 900 867 900 868 - - 5
19/520 FVV [19x520 [ 10 000] 900 879 900 880 900 881 908 702 908 813 5
30/533 FVV |30x533 | 7 000 908 591 908 592 908 593 908 703 908 699 5

Szalagokat tovabbi méretekben szallitunk az Onok kivansaga szerint.



Hordozok csiszolo gyidiriikre

TiPUS:
Hordozd
ESR |bordazott gumis hordozé ESB

PSW |felftjhaté gumis hordozo r PSWB

ESW |elastikus gumis hordozé- 19 mm-es furat /' ESWB

ESR-W |elastikus gumis hordozé szaron ESWB

Megjegyzés: A P-ESWB csiszolé anyag mérete egyforma a PSW-re és a ESW-re is.
TiPUS Rend. Szam Mot ST LERS Megjegyzés  ‘w®
[mm] [mm] ford
=——0 |ESR10x 20 907 930 10x20 6 40 000 - 1
—— (ESR15x30 907 931 15x30 6 36 000 - 1
% ESR 22 x 20 907 932 22x20 6 26 000 - 1
* ESR 22/36x60 908 048 22/36x60 6 16 000 - 1
E. ESR 30 x 30 5277 801 30x30 6 19 000 - 1
% ESR 45 x 30 907 934 45x30 6 12 700 - 1
ESR 60 x 30 908 152 60x30 6 9500 - 1
ESR 75 x 30 907 935 75x30 8 7 600 - 1
PSW 75x75 907 851 75x75 8 6 000 |[hordozoval 1
a PSW 120x80 907 850 120x80 12 4 000 |hordozéval 1
- PSW 90x100 909 351 90x100 |furat 19 mm| 6 900 - 1
. ESW 90x100 908 959 90x100 |furat 19 mm| 6 900 - 1
PSW 100x100 909 350 100x100 |furat19 mm| 6 900 - 1
- ESW 100x100 special 909 715 100x100 |furat 19 mm| 6 900 gumi 1
ESW 100x100 908 736 100x100 |otvor 199 mm| 6 900 - 1
ESR-W 60x30 908 927 60x30 6 6 800 - 1
—d

; ESR-W 45x30 908 802 45x30 6 6 800 - 1

Mas méretli hordozénal , vagy csiszolé anyagnal kérem lépjen vellink kapcsolatba.



VEGTELENITETT CSISZOLO GYURUK
CSISZOLOK

Szemcsézés és rend.szam

60 80 100 120 150 180

ESB cirkén
10x20 20x31 | 44000 | 908142 | 908 143| 908144 - | oos145| - | 908146 | 908705 | 908 706| 50
EE | 50 30x47 | 36000 | 908147 [ 908 148|908 149 - |oeos1s0| - | 08151 - - 50
22x20 20x69 | 26000 | 908 026 | 908 027 | 908 028 | 908 029 | 908 030 | 908 031 | 908 032 - - 50
' 22/36x60 | 22/36x60 | 16000 | 908 040 | 908 041| 908 042 | 908043 [ 908044 [ - | 908 046 - - 50
30x30 30x04 [ 19100 | 906 921 | 906 922 | 906 923 | 906 924 | 906 925 | 906 926 | 906 927 - - 50
45x30 | 30x141 | 12700 | 907 943 | 907 944 | 907 945 | 907 946 | 907 947 | 907 948 | 907 949 | c08708 | - 50
3 60x30 | 30x188 | 9500 [ 908153 [ 908 154 908 155 | 908 156 | 908 157 [ 908 158 | 908 159 - - 50
75x30 | 30x236 | 7600 [ 907967 [ 907 968|907 969| 907 970 | 907 971 [ 907 972 [ 907 973 - - 50
keramia
45x30 | 30x141 | 12700 | 08055 | 08056 | 08057 - 08058 - - 50
60x30 | 30x188 | 9500 | 08190 | 08191 [ 08192 - 08194 - - 50
PSWB [3M 777F
75x75 | 75x245 | 6000 [ 907 866 | 907 867 | 907 868 | 907 869 | 907 870 [ 907 871 | 907 872 - - 10
90x100 | 100x288 | 6900 | 908 960 [ 908 961| 908 962 | 908 963 | 908 964 | 908 965 | 908 966 | 908967 | - 10
120x80 | 90x377 | 4000 | 907858 [ 907 859 | 907 860 | 907 861 | 907 862 | 907 863 | 907 864 - - 10
ESWB [3M 777F
100x100 | 100x316 [ 6900 | 908737 | 908 738|908 739] - [ oos7a0| - | 908741 -] - ] 2
CSISZOLOK - TRIZACT 237AA (piramis)
Max. Szemcsezés és rend.szam
ford. A160 A100 A80 A65 A45 A30 A16
60x30 7Z | 30x190 | 9500 | 909316 | 909315]| 08015 | 909314 | 909313 | 909312 | 909311 | 08016 - 20
45x30 72 | 30x143 | 12700 [ 909322 | 909 321 08008 | 909 320 | 909319 | 909318 | 909 317 - - 20
PSWB
75x757Z | 75x245 | 4000 | 909507 | 909 506 | 909 505 | 909 504 | 909 503 | 909 502 | 909 501 | 909500 | - 10
120x80 T2 | 90x377 [ 2700 | 04180 | 04181 | 04182 | 04183 | 04184 | 04185 | 04186 - - 10
. P-ESWB
90x100 72 | 100x289 | 2700 | 908971|908972] - | 908973 | 908974 | 909373 | 909374 | 909375 | - 10
ESWB
100x100 72| 100x316 | 2700 | 908 745 [ 908 746 | 909 380 | 908 747 | 908 748 | 909377 | 909378 | 909379 | - | 10

CSISZOLOK - TRIZACT 337 DC (téglalap)

Szemcsézés és rend.szam

A100 A65 A45

PSWB
75x75CF | 75x245 | 4000 | 04120 | 04121 | 04122 | 04124 | 04125 - - - - 10
120x80 CF | 90x377 | 2700 | 04170 | 04171 | 04172 | 04174 | 04175 5 5 - c 10
P-ESWB
' 90x100 CF | 100x289 | 2700 | 04202 | 04203 | 04204 | 04206 | 04207 [ - | - | - | - 10
ESWB 10
100x100 CF | 100x316 | 2700 | 04270 | 04271 | 04272 | 04274 | 04275 | - | - | - | - 10

POLIROZO - Scotch-Brite (gyapju)

Szemcsézés és rend.szam

kdzepes nagyon finom szuperf. ultraf. %
M VF SF UF
ESB75x30 FVV | 30x236| 5000 907 974 907 975 907 976 - - 5
PSWB 75x75 FWV | 75x255 | 4500 907 855 907 856 907 857 04143 | - 5
PSWB 120x80 FVV | 90x385| 3200 907 852 907 853 907 854 907849 - 5
PSWB 90x100 FVV | 100x288| 5 500 908 968 908 969 908 970 - - 5
ESWB 100x100 FWV | 100x320| 5 500 908 742 908 743 908 744 - - 5




CSAPOS SZATURNUSZ KORONGOK

CSISZOLO LAMELLAS KORONGOK -Csiszolépapir FSW - 3 mm-es sz

Szemcsézés és megrend. szam

X fordulatok
120 150 180 240 320 széles [min'1]
FSW 1010 910 228|910 229 910 230| 910 231|909 232| 910 233| 910 234 10x 10 35000 10
FSW 1510 921 001|921 002 921 003 | 921 004 | 921 005| 921 006 | 921 007 15x 10 35 000 10
FSW 2010 921 021|921 022 921 023 | 921 024 921 025| 921 026 | 921 027 20 x 10 30 000 10
FSW 2510 921 041|921 042 921 043 | 921 044 | 921 045| 921 046 | 921 047 25x10 26 000 10
FSW 3010 921 061|921 062 921 063 | 921 064 | 921 065| 921 066 | 921 067 30x 10 26 000 10

CSISZOLO LAMELLAS KORONGOK -Csiszolépapir FSW - 6 mm-es szar

Szemcsézés és megrend. szam TS
fordulatok -y
120 150 180 240 i [min™]
FSW 2020 - 909362 | 909363 | 909364 | 909365 | 909366 | 909367 | 909368 - 20 x 20 33 000 10
FSW 2510 - 909353 | 909354 | 909355 | 909356 | 909357 | 909358 | 909359 - 25x10 26 000 10
FSW 3010( 907 898 | 907 390| 907 391 | 906 419 | 907 392| 906 420 907 393 | 906 418 | 907 909 30 x 10 23 000 10
FSW 4015 - 901 920 901 921 | 901 923 | 901 924 | 903 338 | 901 925| 901 926 - 40 x 15 17 000 10
FSW 5020 - 907 987 907 988 [ 907 989 | 907 990 | 907 991 | 907 992 [ 907 993 - 50 x 20 14 000 10
FSW 6015| 907 900| 901 938 901 939 | 901 941 | 901 942| 901 943 | 901 944 | 901 945| 907 911| 60 x 15 11 000 10
FSW 6020 - 901 947|901 948 | 901 950 | 901 951 | 901 952 901 953 | 901 954 - 60 x 20 11 000 10
FSW 6030( 907 902 | 901 956 | 903 339 | 901 958 | 901 959 | 901 960 | 901 961 | 901 962 | 907 913 | 60 x 30 11 000 10
FSW 8030 - 901 975 901 976 | 901 978 | 901 979 901 980 901 982 | 901 983 - 80 x 30 8 000 10
FSW 8050( 907904 | 901 985| 901 986 | 901 987 | 903 340 | 901 988 901 989 | 901 990| 907915 | 80 x 50 8 000 10

Tovabbi méretek kérésre

KOMBINALT CSISZOLO LAMELLAS KORONGOKk - Csisz.papir / Vaszon (FVSK) - 6 mm-es szar

Szemcsézés és megrend.szam ¢ x szélesség Max.
60 100 150 240 fordulatok
FVSK 40/30 907 999 908 000 [ 908 001 | 908 002 40 x 30 13 000 10
FVSK 80/50 906 878 906 879 | 906 880 | 906 881 75 x 45 8 000 10
FVSK 100/45 906 882 906 883 [ 906 884 | 906 885 100 x 45 5 500 6

POLIROZO LAMELLAS KORONGOK VASZON (FVVK) - 6 mm-es szar

TiPUS FVVK75/45C FVVK100/45C FVVK 75/45 F FVVK 100/45 F FVVK 75/45 VF FVVK 100 /45 VF

Rend.sz. 907 064 907 065 906 865 906 867 906 866 906 868

¢ x széles 75 x 45 100 x 45 75 x 45 100 x 45 75 x 45 100 x 45

Keménysé C - durva F - finom VF - nagyon finom

Max.ford 8 000 6 000 8 000 6 000 8 000 6 000
o il 10 6 10 6 10 6

¢

Szemcsézés és megrend.szam X fordulatok
100 180 280 széles [min™]
907 996 907 997 907 998 40 x 30 13 000 10
903 429 903 430 903 431 80 x 50 6 000 10

-y >

FVVK 40/30
FVVK 80/50

FVVK 80/50 01906 80 x 50 6 000 10

FVVK 80/50 913 223 80 x 50 6 000 10
HULLAMBA OSSZERAKOTT KORONGOK - VASZON

FVVGK 100/50 908753 908754 908755 100x50 6 000 5




LAMELLAS KORONGOK - HENGEREK

CSISZOLO ES POLIROZO LAMELLAS KORONGOK
ATMERO @ 100, 105, 110 x 100 , FURAT @ 19,1 mm

CS'SZOLO KORONGOK FSW El. sarok poliroz6 UPK 5-R

Szemcsézés és megrend.szam ¢ x szélesség  Max.ford.

-y >
40 60 80 120 x furat [mm] [min ™
FSW 100/100 | 907 884|907 885|907 886 | 907 887 - - |1o0x100x19,1] 6700 1

KOMBINALT KORONGOK - CSISZ.PAPIR / VASZON FVSW

csézés és megrend.szam ¢ x szélesseg  Max.ford.

i TiPUS >
60/M 120/F x furat [mm] [min™]
FVSW 105/100 | 907 876 | 907 877 907 878 105x100x19,1] 5700 1
VASZON KORONGOK FVVW

Szemcsézés és megrend.szam ¢ xszélesseg  Max.ford. o o

TiPUS

80 100 180 280 SG  xfurat[mm]  [min]
FVVW 110/100 908 769 | 907 881 907 882 907 883| 01949 [ 110x100x19,1
FVVW 105/100 c M F VF
TAF 01952 01954 110x100x19,1] 5700 | 1
HULLAMBA OSSZERAKOTT KORONGOK - VASZON

Szemcsézés és megrend.szam ¢ xszélesseg  Max.ford. g
100 180 280 x furat [mm] [min™"]

FVVGW 100/100 | 01948 | 908 750| 908 751 | 908 752 100x100x19,1

TISZTITO KORONGOK FVOW Clean & Strip (C&S) ANYAGBOL TISZTITO KORONGOK FVOW HI PRO

TiPUS FVOW 105/100 TiPUS FVOW 100/100
i Megrend.szam ¢ x szélesség x furat Megrend.szam pazclossed Max..fc_)1rd.
x furat [mm] [min™]

907 895 105x100x19 909 840 100x100x19,1 5700 1

HORDOZO TiPUS Megrend.szam  FELFOGATAS Korongtipusra

FG M14-19x100 907 875 M 14 Korongok 100/105 x 100 1

CSISZOLO ES POLIROZO KORONGOK TOVABBI MERETEKBEN

CSISZOLO KORONGOK FSW

Szemcsézés és megrend.szam ¢ x szélesseg  Max.ford.
40 60 80 120 150 180 240 320 400 x furat [mm] [min'1]

FSW 120/50 - 907 892| 907 893 - - - - - - 120 x 50 x 25 4000 1
FSW 165/25 - 903 367 901 999 902 000 | 902 001 | 902 002 902 003 | 907 907 - 165 x 25 x 45 4000
FSW 165/50 | 907 906 | 902 004 | 902 006 | 902 008 | 902 009 | 902 010 | 902 011 | 907 908 | 907 917 | 165 x 50 x 45 4 000 2

HORDOZO TiPUS Megrend.szam  FELFOGATAS Korongtipusra
FG M14-19x50 907 985 M 14 ESSW 120X50 )
FG M14 907 897 12 mm/M14
’ FDv 12-48 5765 201 12 mm FSW 16525 1
—] FDv 12-48 5765 202 12 mm FSW 16550 L




BSK KEFES SZALCSISZOLO FEJ

BSK-SB BSK: Szalcsiszolo6 fej

e rozsdamentes acél, aluminiu stb. finomra csisz
o szallitds K-120 szemcsézés( csisz. szalagal
e max. sebesség 2800 ford/perc

BSK

BSK-SB: Csziszol6 szalag csomag

e a szalag megmunkald hosszanak allitasi lehet&sége
e SC szemcse kot6nyaggal alatéten

e fejenként 1 darab 3 szalagcsomagot (12 darab)

BSK-FB: Fiberkefe készlet
e csere céljabol
o fejenként egy 12 darabos készlet sziikséges

BSK-FBH: Tartalék fiberkefe tarté
e fejenként 12 darab szlkséges

i BSK-FB

L
‘
| BSK-FBH

Megnevezé Csisz.szemcse és megrend.szam
s 60 80 100 120 150 180 220 320 400 600  ford
BSK Szélcsisz.fej 902 110 2800 1
BSK-SB |Csisz.szalag {902 120 | 902 121 | 906 860 | 902 123 | 906 861 [ 902 125 | 902 126 | 902 128 | 902 129 | 902 130 1
BSK-FB |Kefe készlet Megrend.szam: 902 111 1
BSK-FBH [Kefe tartok Megrend.szam 902 112 12

Hordozo tiiske 12 mm, FG 12-5/8", rend.sz.: 1476201

SUN-Roll Korongok

A feltekert SUN-Roll korongok Scotch-Brite anyagok specialis feltekerésével
vannak gyartva. Hasznalhatdak polirozasra, szdlcsiszoldsra és fényezésre is.
Rugalmasabb és jobb a hozzailleszked6 képességiik mint a préselt korongoké.

Scotch-Brite nemszovott textilanyagbdl feltekert korongok
- a feltekerés keménysége alapjan kiilonboztetjik meg
- siliciumkarbid anyag SC

kdzepes kemény
tomorség A tomodrség B témorség C

puha

Méret/max. ford. -~

15%"5(‘)58‘25 909 631 909632 | 909633 | 1
15%"88(’)‘25 909637 | 909638 | 909639 | 1
203"3&’)‘76 909634 | 909635 | 909636 | 1
Zogxgg(’)"’s 909640 | 909 641 909642 | 1

Kemeény sorjazas

Felhasznalas Sorjazas

Hordozé tiiskék:

Korong Hordozo Rend.sz.:
150x25x25 FDv 12-25 | 48 594 01
150x50x25 FDv 12-50 | 48 594 02
200x25x76 FDv 12-76 | 520 000 83
200x50x76 FDv 12-76 | 48 593 01




PRESELT SUN-PRESS KORONGOK

A SUN-Press korongok tdbb réteg nejlon anyagl nemszovot textilanyag, csiszolé szemcsék, és
kotGanyag 0sszepréselésével készilnek. Hosszu élettartalmuak, és tokéletesen tartjak a
méretet.Sarok varratok csiszoldsara és polirozasara alkalmasak rozsdamentes anyagoknal,

Scotch-Brite korongok préselt nemszovot textilanyagbaol Q
- kilénbdznek az dsszepréselés szilardsagaban
-korund, vagy siliciumkarbid anyagbdl ( szines megjeldlés) El. csiszolé6 UKC 3-R

Sarok varratok csiszolasa és polirozasa
SUN-Press @150 —

Méret/max. ford.  Szilardsag 2 Szilardsag 4 Szilardsag 6 Szilardsag 8 Szilardsag10

— puha kdzepessen kézepe’ssen kemény nagy’on
puha kemény kemeény
150x3x25 mm 6SF 8AM 10AM
6 000 ] ] 909 475 909 476 909 623
150x6x25 mm 2SF 4SF 6SF 8AM 10AM
6 000 909 471 909 472 909 473 909 474 909 622

Alkalmazas: polirozas elépolirozas sorjazas kemény sorjazas  CSiszolas

A sarok varratok csiszolasara a korongok keménygyapot anyagbdl készllnek:

Keménygyapot korongok 150x3x25 mm

Tipus Rend.sz: Szemcse Max. ford. Méret

BVSB 909 794 36 6 000 150x3x25 1

BVSB 909 799 80 6 000 150x3x25 1

BVSB 909 800 120 6 000 150x3x25 1
SUN-Press 115mm atmeéro sarokcsiszolokra

Tipus 2SF 6SF 8AM
Rend.sz.: 909 626 909 803 909 627
Méret 115x 22,5
Max. ford. 10 000

Roll-On rendszer - kiils6 miianyag menet

Szilardsag kozep.puha kozep.kemény
Megjelolés R 75 2SF R 75 4SF R 75 6AF R 75 8AM
Rend.szam: 908 801 909 624 909 625 908 800 °
Max.ford. 12 000
Hordozé SBHR 75
gy &>
Alakitsak &t a szalagcsiszoldjukat sarokvarrat csiszoléva. A q«
Suhner UBC 10-R csiszoléra és a WI 7 és WI 10 -
sarokmarkolatokra szabott.

KNS 25/9
SUN-Press furattal (szam - szilardsag, S betii- SC szemcse, A- AO és tovabbi S/B szemcse)
D 4 bA 8A ed a ord
SUN-Press 50x6x6mm 909 604 909 605 909 609 909 613 18 000
SUN-Press 75x6x6mm 909 614 909 606 909 608 909 612 12 000

KEMENYGYAPOT 75x3x6mm (rozsdamentes anyag, titan, aluminium megmunkalasara)
Tipus A36 KGX A80 KGX A120 KGX Csomagolas
Keménygyapot 75x3x6mm 913 025 913 026 913 027 5ks




POLIROZAS

STANDARD - @ 6,14,18 és 22 mm-es furat

FILC Tipus Rend.sz. ¢ x széles x furat Hordozo6 Max.ford =<
FPS 30 901 523 30x 7x 6 FDv 6-6 6 000 1
R FPS 45 901 524 45x 9x 6 FDv 6-6 4 500 1
FPS 80 902 143 80 x 10 x 14 FDv 6-14 2 300 1
ﬁ' FPS 100 902 144 100 x 20 x 14 FDv 8-14 1800 1
. FPS 120 902 145 120 x 20 x 14 FDv 12-14 1500 1
FPS 150 902 146 150 x 25 x 18 FDv MK 1-18 1300 1
FPS 175 902 147 175x30x 18 FDv MK 1-18 1100 1
FPS 200 902 148 200 x 30 x 22 FDv MK 2-22 1000 1
TEXTIL VASZON Tipus Rend.sz. ¢ x széles x furat Hordozé Max.ford ~ “=<
SS 80/10 902 154 80 x 10 x 14 FDv 6-14 6 000 1
SN SS 100/20 902 155 100 x 20 x 14 FDv 8-14 5000 1
[E5A SS 120/20 902 156 120 x 20 x 14 FDv 12-14 4 000 1
‘,“ ,[; SS 150/30 902 157 150 x 30 x 18 FDv MK 1-18 3 200 1
17‘ ' S8 175/30 902 158 175x30x 18 FDv MK 1-18 2700 1
SS 200/30 902 159 200 x 30 x 22 FDv MK 2-22 2500 1
SS 250/30 902 160 250 x 30 x 22 FDv MK 2-22 2000 1
HORDOZO Tipus Rend.sz. Szar mm Korong tipus ¢ x szélesség x furat
FDv 6-14 20717 01 6 80 x 15 x 14 1
FDv 8-14 20 719 01 8 100 x 20 x 14 1
FDv 12-14 49 020 01 12 125x20 x 14 1

POLIROZAS - INOX - @ 19 és 20 mm-es furat

SZIZAL Tipus Rend.sz. ¢ x furat Max.ford =<
VPR 100 913 289 ¢ 100 x 19 mm / hatsz6g 4 000 5
VPR 150 913 290 ¢ 150 x 20 mm 2 800 2
VPR 200 913 291 ¢ 200 x 20 mm 2000 2
GYAPOT Tipus Rend.sz. ¢ x furat Maxford =%
&2 = PR 100 913 292 ¢ 100 x 19 mm / hatsz6g 4 000 8
- A PR 150 913 293 ¢ 150 x 20 mm 2 800 2
PR 200 913 294 ¢ 200 x 20 mm 2000 2
PUHA GYAPOT Tipus Rend.sz. ¢ x furat Maxford “=<
- HPR 100 913 295 ¢ 100 x 19 mm / hatsz6g 4 000 8
$ i HPR 150 913 296 ¢ 150 x 20 mm 2 800 2
HPR 200 913 297 ¢ 200 x 20 mm 2 000 2
HORDOZOK Rend.sz. A hordozok két része: 12 mm-es szar és M14-es menet

M14/ M14 908 137 sarokcsiszolora:  M14 menet - hordozd M14 / M14 1
FG 12/ M14 907 897 szor.patronba - szar 12 mm / M14 ésszecsat. M14 / M14 hordozéval 1
20:14 908 326 tavgylrl: kilsé ¢ 20 mm / belsé 14 mm 10
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CSISZOLO ES POLIROZO PASZTAK - STANDARD

PASZTA TiPUS Rend.sz. 5zemcs Felhasznalas Hasznalhato
No 30
csiszolo sziirke 902 561 | 400 |minden fém, rozsdamentes iffiber, filc, textil, olaj Subol | 0,80 1
e No 41 e ., '
elépolirozé barna 902 563 |szinesfém anyagok, mianyag textil 0,80 1
. No 42 } .
polirozd Kkrémsz 902 564 |mianyag textil 1,20 1
o, No 43 . . . ) ) ) .
polirozé fehér 902 565 |acél, szinesfém anyagok filc, textil magas fényezésre 0,801 1
. [ Noas -
tukorfényezé Kék 902 566 |minden fém, féképp rozsdamentes |filc, textil, HPR korong. 1,20 1
P No 45 : o ea ) .
elépolirozé r6zsasz 908 330 |minden fém, féképp rozsdamentes |filc, textil, VPR korong. 0,801 1
polirozo ’::hz-r, 909 284 |minden fém, f6képp rozsdamentes [filc, textil, PR korong. 0,50 1
A No 48 . o eaia - ' .
polirozé . 909 996 |minden fém, féképp aluminium filc, textil, PR korong. 0,501 1
rézsasz
—— otolonTiot szalaooK hitess
hitd olaj | sgoL | 908 335 |minden fém vegielentiet szalagoihAtesere | -1 o 5|
— SUBOL K 120-as szemcsézéstd|
= Inox spray 3M 902 571 |rozsdamentes anyag tisztitd- konzervalo - |1 061
Inox spray | SUHNER | 902 572 |rozsdamentes anyag tisztito- konzervald - 1051
KEZI CSISZOLAS
CSISZOLO GuMI TiPUS Rend.szam Szemcse Méret [mm] kgl “=*
901 752 60 150 x 80 x 20 0,31 1
FVH-HD 903 400 120 150 x 80 x 20 0,31] 1
903 401 240 150 x 80 x 20 0,31 1
- SUN-fix 903 472 24 W puha 115 x 60 x 30 0,28| 1
RHOMBO 905 271 24 H kemény-ferde 115 x 60 x 30 0,28 1
SPECIALIS VLIES LAPOK TiIiPUS Rend.szam Leiras és méret il
3M 08355 A Med 7440 barna "CP" 10
3M 08356 A VFn 7447 bordd 10
3M 08357 S SFn 7448 szlrke 10
3M 08358 INOX 7446 szirke - fellilet egységesitd 10
Suhner 906 869 K-180 10
Suhner 907 607 K-280 10
Suhner 907 608 K-500 10
= - ke 907 246 0sszhossz 74 mm, szar 6 mm 1
hordozo
o~ R
([ Viiesanyagl 997 499 tépbzar 1
=== g tarto
VASZON - gazdasagos csomagg Rend.szam Szemcse Léiras és méret
906 870 80 1
901 756 180 Korund 1
FVV-SR 901 757 280 tekercs 100 mm x 10 m 1
e 2L Szilicium karbid L
07911 100 1
CSISZ. VASZON-gazdas. csom. TiPUS Rend.szam Szemcse Leiras és méret -
907 079 60 1
& 907 080 80 1
907 081 100 1
TAF 907 082 120 csiszold vaszon tekercs 1
907 084 180 szélesség 38 mm x 25 m 1
907 085 240 1
907 087 400 1
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TISZTITO KORONGOK

Varratok és sarokvarratok tisztitasara(rozsdamentes anyagok)elszinezédés és oxidacioé eltavolitasara

Tisztité korongok szaron Clean & Strip (C&S) anyagbodl
- Scotch-Brite anyagok legagreszivebb anyaga

Rend.sz. ¢ x széles. x furat Szar Max.ford. g

[mm] [mm] [min ™

FVOK 75/13 907 055 75x13 6 8 000 5
FVOK 75/26 907 056 75x26 6 8 000 5
FVOK 100/13 907 057 100x13 6 6 000 5
FVOK 100/26 907 058 100x26 6 6 000 5
FVOK 150/13 907 059 150x13 6 4000 5
FVOK 150/26 907 060 150x26 6 4000 5

Tisztité korongok furattal Clean & Strip (C&S) anyagbal

¢ x széles. x furat Max.ford. e
[mm] [min™]
FVOS 100/13 903 462 100x13x14 8 000 5
FVOS 150/13 903 463 150x13x14 4 000 5
FVOS 200/13 906 362 200x13x14 3000 5

Hordozé

¢ x széles. x furat Max.ford.

[mm] [min™]
FD 6-14 904 705 100, 150x13x14 6 8 000 1

Tisztitd korongok sarok polirozéra FVOW 105/100 (C&S) megtalalhatéak a 8. oldalon.
Tisztitd korongok sarok csiszoléra FVOT 115 (C&S) megtalalhatéak a 17. oldalon.
Tisztitdé korongok FVOS 50 (C&S) Tur-On és Roll-On valtozatban megtalalhaték a 19. oldalon.

Nejlon korongok
@ 1 mm-es nejlon szalak megtoltve csiszolé szemcsékkel
A korongok megfelelnek varratok és sarokvarratok tisztitasara, és sorjazasara

Rend.sz. ¢ x szeles. x furat Szemcse Max.ford. ey
[mm] [min""]
RNB 75/12 902 261 75x12x5/8" 80 5000 1
RNB 75/12 902 262 75x12x5/8" 120 5 000 1
RNB 100/13 902 265 100x13x5/8" 80 4 500 1
RNB 100/13 902 266 100x13x5/8" 120 4 500 1
RNB 150/17 902 269 150x17x5/8" 80 3000 1
RNB 150/17 902 270 150x17x5/8" 120 3 000 1

Hordozé

; Rend.sz. Furatra Max..fc_>1rd_ oy
I [min™]
! FD 6-5/8" 902 316 5/8" 6 8000 1
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DROT KORONGOK

DROT ECSETEK

ST - acél drét

VA - rozsdamentes drot

PDB 10/22 A

PDB 10/22 G

PDB 10/22 P

PDB 17/25 A PDB 30/30 A

varratokra és sarokvarratokra

Drét vastagsaga
VA [mm]

oy

Megrend. ST 906 891 906 892 906 893 902 225 902 226 0,30 6
szam: VA 907 040 907 041 907 042 902 220 902 221 0,30
Méretd x I x L [mm] 10 x22/58 | 10x22/58 | 10 x 25/185 | 17 x 25/66 | 30 x 30/70
Maximalis ford. [min™] 10 000 10 000 10 000 6 000 2 500

DROT KORONGOK SZARON

rozsda tisztitasara és eltavolitasara

Rend.szam. ¢ x hossza x széless. Drét vast.  Max.ford.
ST VA [mm] [mm] [min™]
RDBS 20/5 902 203 902 214 20x 38 x 6 0,15 24 000 10
RDBS 30/6 902 204 902 215 30x41x 9 0,15 16 000 10
RDBS 40/12| 902 205 902 216 40 x 46 x 12 0,15 12 000 10
RDBS 50/17| 902 206 902 217 50 x 49 x 17 0,20 10 000 10
RDBS 60/20| 902 207 902 218 60 x 49 x 20 0,20 8 000 10
RDBS 70/15| 902 208 902 219 70x49 x 15 0,20 7 000 10
RDBS 80/15 - 903 494 80 x49x 15 0,20 6 000 10
RDBS 90/10 - 903 495 90 x 49 x 10 0,20 5 000 10

Hordozo

—

DROT KORONGOK

rozsda tisztitasara és eltavolitasara

Rend.szam. ¢ x hossza x széless. Drét vast.  Max.ford.
ST VA [mm] [mm] [min™]
RDB 75/25| 902175 902 181 75 x 25 x 14 0,30 8 500 1
RDB 100/20 - 902 182 100 x 20 x 14 0,30 6 500 1
RDB 125/25| 902 177 902 183 125x 25 x 14 0,30 5000 1
RDB 150/35 - 902 184 150 x 35 x 18 0,30 4200 1
RDB 178/35 - 902 185 178 x 35 x 18 0,30 3700 1
Rend z orong tip & éle a

i 20 717 01 6 RDB 75/25 80x15x 14 1

FDv 8-14 | 20719 01 8 RDB 100/25 100 x 20 x 14 1
FDv 12-14 | 49 020 01 12 RDB 125/25 125 x 20 x 14 1

DROT KORONGOK SAROK CSISZOLOKRA

Rend.szam. ¢ x hossza x széless. Drét vast.  Max.ford.
[mm] .1
mm
ST VA L] sT/va  Minl
RDBZ 75 902 277 - 75x 13 x 1/2" (13 mm) 0,35/ - 20 000 1
RDBZ 115 908 084 908 085 115x 13 x 7/8" (22,2 mm) ]0,50/ 0,35 11 000 1

RDBZ 115 G

Rend.szam.

ST

VA

908 086

908 087

¢ x szélesség x menet

115 x 13 xM 14

Max.ford.
[min™]

Drét vast.
[mm]

0,50 12 500 1

TDB 70

Rend.szam.

ST

VA

902 192

908 104

¢ x rogzitési menet

70 x M 14

Max.ford.
[min™]
10 000 1

Drét vast.
[mm]
0,35

TDBZ 70

Rend.szam.

ST

VA

902 195

908 123

¢ x rogzitési menet

70xM 14

Max.ford.
[min™]
11 000 1

Drot vast.

[mm]
0,35
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e A drotkefék kivaltasara
e Cserélheto lamellak 6sszerakasaval

e Biztonsagosak — drotszalak letorése kockazatanak

elharitasa

e Specialis miianyg szalak megtoltve csiszol6
szemcsékel - Cubitron I.

Tipusok és szemcsézés

Bristle tisztito kefék

@150mm

Tipus A — er6sebb szalak — magasabb agreszivitas

Tipus C — vékonyabb szalak — jobb alkalmazkodas a felllethez

Tipus A . i
o Z30d Kék
K-36 K-50 K-80 -
Tipus C N -
Vékonyabb szalak Sziirike Barna Kék
K-80 K-120 K-220 K-400

Hordozék

Hordozé tipusok \

&<

Leiras
M14 régzités — teljes készlet, beleértve a miianyag felfogatot is

Fordulatszabalyzds sarokcsiszolokra (& 70 mm-res rogzitési pont)
védi a mlanyag felfogato eltérését

e

M14 rogzités — 8 db lamellara ( teljes készlet darabszam) rogzités a
mianyag rogzité nélkul

byued

M14 rogzités a SUHNER UKC 3-R csiszolora - 2, 4 és 6 db lamella
rogzitésére (sarok varratok tisztitdsara)

—_r—

M14 hordozo tliske — szar 8 mm, egyenes csiszoldk hasznalatanal
megfeleld fordulatokkal — elektromos, levegds és flexibilis gépek

FIGYELEM: max. fordulatok 6000 ford./min

Pot lamellak vasarlasi lehetésége—8db keészlet
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MINDEN A SAROKCSISZOLOKRA
T|SZTiT0 KORONG - FLEX tipus SUN-disc M ..acélra és rozsdamentesre
SUN-disc M 75-6,4 115-6 125-6

Megrend.szam 908 077 909 870 909 871
@ Max. ford. 20 200 13 300 12 200
¢x vast. x furat 75x6,4x10 | 115x6x22 125 x 6 x 22

W, 10 10 10

TISZTITO KORONG 3M CUBITR®NTI

- gyorsabb anyag eltavolitas, hosszabb élettartam, - pontosan alakitott szemcse

3M 125-7 150-7
Megrend.szam 07145 07540 07679 07800
Max. ford. 13 300 12 250 10 200 6 650
MAEEWSIEIMN 115x7x22 | 125x7x22 | 150x7x22 | 230x7x22

iy 10 10 10 10

TlSZTITO KO RONG "MAG|C" ...aluminiumra, rozsdamentesre, 6ntvényre,nem vas anyagra

MAGIC 125-3 K36 125-3 K60 125-3 K80 125-6 K24 150-6 K24 178-6 K24
Megrend.szam 908 610 908 611 908 612 908 613 909 714 908 945
Max. ford. 12 200 12 200 12 200 12 200 10 200 8 500
¢x vast. x furat 125 x 3 x22 125x3x 22 125 x3x 22 125 x 6 x 22 150 x6x22 |178 x 6 x 22

-~ 15 15 15 10 10 10

TISZTITO KORONG KEMENY GYAPOTBOL BVSS

GFX - kemény csisz. MTX - finom csisz. ...hideg varrat gyapot szalaknak készénve, aluminiumra, INOX

BVSS 115 BVSS 115-5 MTX BVSS 115-5 GFX
Megrend.szam 908 261 908 262
Max. ford. 13 300 13 300
¢x vast. x furat 115 x5 x 22 115x5x 22
v 1 1
VAGO KORONGOK SUN-disc M ...acélra és rozsdamentes anyagra
SUN-disc M 125-2
Megrend.szam 909 866 909 867 909 869
Max. ford. 13 300 12 200 6 600
PAEE QI 115 x 2 x 22 | 125 x2 x22 | 230 X 2 x 22
~ 35 35 35
VAGO KORONGOK TURBO DISC ...rozsdamentes csovekre és vékony lemezekre
TURBO DISC 1251 150-1,6 178-1,6
e Megrend.szam 908 074 908 078 908 075 908 076 909 648 908 440
[ # C% Max. ford. 30 000 20 200 13 300 12 200 10 200 8 600
; &g ¢x vast. x furat 50x1,2x6 75x1,2x10 | 115x1,2x22 | 125 x1,2x22| 150x1,6x22 178x1,6x22
oo ¥ 50 50 25 25 25 25
VAGO KORONGOK TAF CE adalékkal

TAF 125-1,6
Megrend.szam 07147 07547 07549
Max. ford. 13 300 12 200 12 200 Co—labresivi]
¢x vast. x furat 115x1x22 125x1x22 | 125x1,6 x 22
25 25 25

TAF

VAGO KORONGOK 3M

3M typ T41 125-1,6 150-1,6
Megrend.szam 07143 07543 07545 07677
Max. ford. 13 300 12 200 12 200 10 200
¢x vast. x furat 115x1x22 | 125x1x22 | 125x1,6x22 | 150 x 1,6 x 22
Wi 25 25 25 25
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TAF CE ... keramia 3M cull
LFT ferde LFs |

LFT

LFS egyenes

115 125 115 125 125 125
Max. ford. 13 300 12 200 13 300 12200 |[13300]] 12200 12 200
¢ x furat 115x 22 125 x 22 115x 22 125 x 22 125 x 22 125 x 22
913 000 913 008 913 004 913012 | 07507 || 07512 07484
913 001 913 009 913 005 913 013 | 07508 || 07513 07485
913 002 913 010 913 006 913014 | 07509 || 07514 07486
- - - - 07510 || 07515 -
10 10 10 10 10 10 10
FIBERTARCSAK KFS VA KORUND
S ° Rend.szam / Szemcse HORDOZO Rend.sz. Max.
o 36 50 60 80 120 Hitéssel kemény-H puha-W ford.
= KFS 115|903 415| 903 416 | 903 417 | 903 418 | 903 420 25 FSS115L-H | 908 449 | 908 696| 13 200
KFS 125 905 231 | 905 232 | 905 233 | 905 234 | 905 236 25 FSS125L-H | 908 582 | 908 697| 12 200
FIBERTARCSAK KFS CE KERAMIA
S ° Rend.szam /Szemcse HORDOZO Rend.sz. Max.
e 36 50 60 80 120 Sima  kemény-H puha-W  ford.
= ~ | KFS 115[ 909 719 909 720 | 909 721 | 909 722 | 909 723 50 FSS 115 19 636 01 - 13 200
KFS 125| 909 724 | 909 725 | 909 726 | 909 727 | 909 728 50 FSS 125 49 023 01] 909 682 12 200
FIBERTARCSAK KFS 3M CUBITRONI
° 987 C rozsdamentes 982 C szénacél HORDOZO Rend.sz. Max.
2 36+ 60+ 80+ 36+ 60+ 80+ Hiitéssel fekete piros ford.
R
i KFS 115( 07094 | 07095 | 07096 | 07097 | 07098 | 07099 | 25 FSS 115 - 07190 | 13200
KFS 125| 07523 | 07524 | 07525 | 07526 | 07527 | 07528 25 FSS 125 07594 07595 12 200

Scotch-Brite korcikk FVVS

. Rend.szam / Szemcse

Hordozé GRIPPER Rend.sz. Max. ford.

Crs Med VFn SFn Tépbzaras
;P‘ FVVS 115-K | 906 377 | 906 378 | 906 379 | 906 380 10 FSS 115 K 907 500 13 200
FVVS 125-K 07446 | 07447 | 07448 | 07449 10 FSS 125 K 07590 12 200
FVVS 115x22-K| 07116 | 07117 | 07118 - 10 FSS 115 K kozep. 22 07191 13 200
FVVS 125x22-K| 07452 | 07453 | 07454 - 10 FSS 125 K kozep. 22 07591 12 200
Trizact korcikk TZS Tépbzaras hordozétanyér
%‘P ' Rend.szam: / Szemcse . Tipus Megjegy. Rend.sz:
¢ A100 A80 AG65 A45 A30 A16 A 6 * hordozétanyér nagyon puha

TZS 115-K 07100 | 07101 [ 07102 | 07103 07104 | 07105] 07106 [07107| 10 FSS 115-K * 909 060
237 AA TZS 125-K 07420 | 07421 | 07422 | 07423 07424 | 07425| 07426 |07427] 10 FSS 125-K| puha 07592

piramis | TS 125/75-K | 07431 | 07432 | 07433 | 07434 | 07435 |o07436]07437|07438] 10 ||Fss115| puna [ 07192

Max.fordulatok @ 115 13 200 ford/min, & 125 12 200 ford/min. FSS 125-K | kemény | 07593
Tisztitd korongok C&S - FVOT, FVOS lFss 75k | kemeny | 07003 |
Tipus Rend.sz.  Max. ford. %
FVOT 115 903468 |10000( 5 @
FVOT 125 913 056 10000| 5
FVOT 115L C&Sradial| 908 977 6000 | 5
Sugariranyu Filc korong Kombinalt kor. csisz.-S/B
: Tipus Rend.sz.  Max.ford. “=* Tipus Rend.sz. Max. ford.
-;'o\i‘ Filc 125 D5/H25 996500 | 7700 [ 1 RCD/25 MED 909524 | 12200
- Filc 125 D5/H40 996 501 7700 1
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CSISZOLO ES POLIROZO RENDSZEREK SUN-fix

Felfogaté rendszer Turn-On bels6 fém menet @
CSISZOLO TARCSAK SUN-fix SB-VA/ST acél, rozsdamentes,titan,dntvény anyagok. ..
Szemcse és rend.szam: . Max. ford.
Hordozo
60 80 [min™]
SB 19 VA/ST 908 641 | 908 642 | 908 643 | 908 644 19 SBH 19 20 000 100
SB 25 VA/ST 900 920 | 900921 | 900 922 | 908 645 25 SBH 25 20 000 100
o SB 50 VA/ST 900 923 | 900924 | 900 925 | 908 646 50 SBH 50 20 000 100
SB 75 VA/ST 900 926 | 900927 | 900928 | 908 647 75 SBH 75 12 000 50

CSISZOLO TARCSAK SUN-fix SB-VA rozsdamentes anyagra "NORZON" szemcsézés

Szemcse és rend.szam: ., Max. ford.
Hordozé ;
(1] [min™]
SB 50 VA 900 930 | 900 931 | 900 932 - 50 SBH 50 20 000 100
o SB 75 VA 900 933 | 900 934 | 900 935 - 75 SBH 75 12 000 50

CSISZOLO TARCSAK SUN-fix SB AL specidlisan aluminiumra

Szemcse és rend.szam: . Max. ford.
Hordozé "
60 80 [min™]
SB 50 AL 913183 | 913184 | 913185 | 913 186 50 SBH 50 20 000 100
SB 75 AL 913 187 | 913188 | 913189 | 913 190 75 SBH 75 12 000 50

CSISZOLO TARCSAK SUN-fix SB-SC silicium carbide titan, sargaréz, tovabbi szinesfémekre

Szemcse és rend.szam:

60 80
‘ SB 50 SC 900 990 | 900991 | 900 992 | 900 993 50 SBH 50 20 000 100
o 180 240
SB 50 SC 900 994 | 900 995 50 SBH 50 20 000 100

CSISZOLO TARCSAK SUN-fix FVVS aluminium, acél, rozsdamentes. Sorjazas, csiszolas, polirozas.

Szemcse és rend.szam: (7] Hordozé Max. fc:rd. P
M [mm] [min™]
. FVVS 19 900 940 - - 900 941 19 SBH 19 20 000 50
FVVS 25 - 900 943 - 900 944 25 SBH 25 20 000 50
0 FVVS 50 900 945 | 900 946 - 900 947 50 SBH 50 20 000 50
FVVS 75 900 948 | 900 949 - 900 950 75 SBH 75 12 000 25
CSISZOLO TARCSAK SUN-fix FVBS aluminium, acél, rozsdamentes. Polirozas elkészités festés ala
Szemcse és rend.szam: . Max. ford.
Hordozo "
M F [min™]
. FVBS 25 913034 | 913035 | 913036 | 913 037 25 SBH 25 20 000 50
FVBS 50 913 038 | 913039 | 913 040 | 913 041 50 SBH 50 20 000 50
e FVBS 75 913042 | 913043 | 913044 | 913 045 75 SBH 75 12 000 25
CSISZOLO TARCSAK SUN-fix FVOS oxid4cio tisztitasa, festék eltavolitasa, varratok tisztitasa

¢ Hordozé Max. ford.

[mm] [min™]

Megrend.szam:

FVOS 50 908 017 50 SBH 50 12 000 10
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NOSICE SUN-fix Turn-On leszerelheté ¢ 6 mm-es szarral belsd 1/4" vagy M14 menetekkel

Rend.szam: Max.ford. PR
puha kemény [min™
I SBH 19 900 970 - 19 20 000 1
B SBH 25 900 971 - 25 20 000 1
6 SBH 50 900 972 900 973 50 20 000 1
SBH 75 900 974 900 975 75 12 000 1
SBH 50 M14 908 599 - 50 20 000 1
SBH 75 M14 908 600 - 75 12 000 1
Roll-On rendszerek kiils6 miianyag menettel @
CSISZOLO TARCSAK SUN-fix SBR -VAI/ST, VA, SC
T Szemcse és rend.szam -
36 60 80 120 180 240 320
SB R 50 VA/ST | 908 454 | 908 455 | 908 456 | 908 764 - - - 200
SBR75VA/ST | 908463 | 908 464 | 908 465 | 908 765 - - - 200
SB R 50 VA 908 451 | 908 452 | 908 453 - - - - 200
SBR75VA 908 460 | 908 461 | 908 462 [ 908 767 - - - 200
SB R 50 SC 908 457 | 908 458 | 908 459 | 908 466 | 908 467 | 908 468 | 908 524 200
SBR75SC 908 929 | 908 930 [ 908 931 | 908 932 | 908 933 | 908 934 | 908 935 200

TARCSAK SUN-fix FVVSR és FVBS R

Szemcse és rend.szam @ . Max.ford.

Hordozo ,

M F \'/3 [mm] [min™]
FVVS R 50 908 477 | 908 476 - 908 475 50 SBH R 50| 20 000 100
FVVS R 75 908 480 | 908 479 - 908 478 75 SBHR 75| 12000 25
FVBS R 50 913046 | 913047 | 913048 | 913 049 50 SBH R 50| 20 000 100
FVBS R 75 913 050 | 913051 | 913 052 | 913 053 75 SBHR 75| 12000 100

TARCSAK SUN-fix FVOS R oxidacio tisztitasa, festék eltavolitasa, varratok tisztitasa

¢ Max.ford.

Rend.szam: Hordozé

[mm] min™]

FVOS R 50 908 798 50 SBH R 50| 12000

Tipus A36 A80 A120  Szencse ¢ Hordozé Max.ford. b
BSVB R 50 908 779 | 908 780 | 908 781 - 50 SBH R 50| 20 000 5
BSVB R 75 908 782 | 908 783 | 908 784 - 75 SBH R 75| 12 000 5

FILC TARCSAK FSB pasztaval hasznalandéok

Rend.szam: Hordoz6 Max.ford.
FSB R 50 908 926 50 SBH R 50| 20 000 50
FSB R 75 908 762 75 SBHR 75| 12000 10
TARCSAK PRESELT Scotch-Brite anyagbél Sun-Press

Szilardsag puha kozep.puhzc6z.kemén' kemény Hordoz6 Max.ford.

Oznaceni R 75 2SF | R754SF|R 75 6AF| R 75 8AM
Obj. ¢islo 908 801 [ 909 624 | 909 625 | 908 800

75 SBHR 75| 12000

10

Max.ford.

oy
puha [min™]
l SBH R 25 908 797 - 25 20 000 1
SBH R 50 908 525 - 50 20 000 1
SBHR 75 908 526 - 75 12 000 1
SBH R 50 M14 908 601 - 50 20 000 1
SBH R 75 M14 908 602 - 75 12 000 1

19



KEMENYFEM - MAROK

FOG 6 - NK
KETELU

FOG3-N
OSSZEFUGGO
ELU

FOG 1-GA
DURVA
ALUMINIUM
ELO

Tovabbi tipusu vagy fogazasu maré iranti érdeklédés esetén
kérjuk Iépjen velunk kapcsolatba.
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SZAR @ 3 mm - MONOLIT

1 FOG6-NK FOG3-N
L ' DuPLA NSRS 0SSZFUGGO

e ELLO : ELLU

kD d=3mm?t
HENGER ALAK SPECIALIS ALAK GOMBVEGGEL

e ¢dy | ¢d, I Iy | rend.sz. | rend.sz. e ¢dy | ¢d, I Il | rend.sz. | rend.sz.

[mm] | [mm] | [mm] | [mm]| zub 6 | zub 3 [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| zub 6 | zub 3
A 1200 3 | 3 ] 13| 38 [912 005[912 003 F 9200 3 | 3 ] 13 | 38 [912240[912 238
AxL1200 [ 3 [ 3 | 13 | 63 [912400] -
HENGER ALAK ELSO FOGAZASSAL SPECIALIS ALAK HEGYEL
B 1202 3 | 3 | 13| 38 |912044[912 042 G620 | 3 | 3 | 13 | 38 [912174][912172|
BLx1202 | 3 | 3 [ 13 | 63 |912421] 912419
HENGER ALAK GOMBVEGGEL LANG ALAK
[c3200 | 3 | 3 [ 13 | 38 |912101][912009] |H5200 | 3 | 3 | 8 [ 38 |912296]912 2094]
GOMB ALAK TORONY ALAK GOMBVEGGEL a
[D7200 [ 3 | 3 | 27| 38 [912203[912201] [L4200 | 3 | 3 | 8 [ 38 [912472[912138]14°
ELIPSZAS TORONY ALAK a
[Es220 | 3 | 3 | 6 | 38 [912269[912267] [m2200 | 3 | 3 | 11 [ 38 [912352[912078]14°
FORDITOTT TORONY ALAK a
[(Ns200 | 3 | 3 | 7 [ 38 [912318]912316]10°

SZAR @ 3 mm - megmunkalo rész 6 és 4 mm

MEGMUNK. RESZ 6 mm - FORASZTOT SZAR 3mm MEGMUNK.RESZ 4 mm -SZAR 3 mm - MONOLIT
T ¢dy | ¢d, I, l; | rend.sz.|rend.sz.| a e ¢d; | ¢d, I, l; | rend.sz. | rend.sz.
[mm] | [mm] | [nm] | [mm]| zub 6 | zub 3 [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| zub 6 | zub 3
A 1240 6 3 13 45 1912 008|912 006 D 7300 4 3 3,6 45 1912 209|912 207
B 1242 6 3 13 45 1912 047|912 045
C 3240 6 3 13 45 1912 104|902 102
D 7240 6 3 5,4 38 912 206|912 204
E 5240 6 3 10 42 19122721912 270
F 9240 6 3 13 45 1912 243|912 241
G 6240 6 3 13 45 19121771912 175
L 4240 6 3 13 45 1912141(912139
M 2240 6 3 13 45 1912 083|912 081|22°

(3]
P
(2]

SUHNER KEMENYFEM - MARO KESZLETEK - FOGAZAS 6

Rend.sz. 912500 Rend.sz.. 912502
Szar 3mm — készlet 12 db Szar 6mm — készlet 6 db
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SZAR @ 6 mm

FOG 6 - NK FOG3-N
D’UPL"A . i:)ssﬂZFUGGC”) —_—
ELLU ELLU
HENGER ALAK HENGER ALAK ELSO FOGAZASAL
=y -
[ —
a4 1 ‘
e Em @ = — +
-1 o T T f
T ¢d, ¢d, I, l;  |Rend.sz.|Rend.sz. Tipus ¢d, ¢d, I, l;  |Rend.sz.|Rend.sz.
[mm] | [mm] | [mm] | [nm] | zub 6 | zub 3 [mm] | [mm] | [mm] | [nm] | zub 6 | zub 3
A 1400 6 6 19 50 |912 014|912 012 B 1402 6 6 19 50 |912 053|912 051
A 1500 8 6 19 65 |912017]912 015 B 1502 8 6 19 65 [912 056|912 054
A 1600 10 6 19 65 |912 021|912 018 B 1602 10 6 19 65 [912 059|912 057
A 1700 12 6 19 65 |912 024|912 022 B 1702 12 6 19 65 |912063]912 061
A 170061 | 12 6 25 70 912 027|912 025 B 170261| 12 6 25 70 |912 066|912 064
A 18006 16 6 25 70 ]1912 035|912 033 B 18026 16 6 25 70 1912 074|912 072
HENGER ALAK GOMBVEGGEL GOMB ALAK
—
- ‘ I ﬂ
I e _uil’i e
d, d; A
L 2 7] I —
Tipus ¢d, #d, I, l;  |Rend.sz.|Rend.sz. Tipus ¢d, ¢d, I, l;  |Rend.sz.|Rend.sz.
[mMm] | [mm] | [mm] | [nm]| zub 6 | zub 3 [mm] | [mm] | [mm] | [nm] | zub 6 | zub 3
C 3400 6 6 19 50 ]912107]912 105 D 7400 6 6 5,4 50 912212912 210
C 3500 8 6 19 65 |912110]912 108 D 7500 8 6 7,2 52 1912 215|912 213
C 3600 10 6 19 65 |912114]912 112 D 7600 10 6 9 53 1912 218|912 216
C 3700 12 6 19 65 |912118]912 116 D 77006 12 6 10,8 55 912 222|912 220
C 370061 | 12 6 25 70 1912122]912120 D 78006 16 6 14,4 60 [912230]912 228
C 38006 16 6 25 70 ]1912130]912 128 D 79006 19 6 17,1 63 - 912 234
ELIPSZAS SPECIALIS ALAK GOMBVEGGEL

i, 2 y
lb— 1, _—-| —1, ——| ’
T . :
AN — G ST e
T t

N R [

T ¢d, ¢d, I, l;  |Rend.sz.|Rend.sz. Tipus ¢d, ¢d, I, l;  |Rend.sz.|Rend.sz.
[mm] | [mm] | [mm] | [nm] | zub 6 | zub 3 [mm] | [mm] | ["m] | [nm] | zub 6 | zub 3

E 5300 8 6 13 58 |912 275|912 273 F 9400 6 6 16 50 |912246|912 244

E 5500 10 6 16 60 |912278|912 276 F 9600 10 6 19 65 |912 249|912 247
E 57006 12 6 22 67 |912 282|912 280 F 97006 12 6 25 70 ]912253]912 251

E 58006 6 25 70 ]1912290| 912 288 F 98006 16 6 25 70 912 261|912 259

16
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SZAR @ 6 mm

SPECIALIS ALAK HEGGYEL LANG ALAK
4 :
1 L !
I N N ‘
a, @i d; o Q- ———%
- f - !
T ¢d, ¢d, l» I4 rend.sz | rend.sz T ¢d4 ¢d, l» I4 rend.sz| rend.sz
[mm] | [mm] | [mm] | [nm] | fog 6 fog 3 [mm] | [mm] | [mm] | [nm] | fog 6 fog 3
G 6400 6 6 16 50 1912180912178 H 5400 6 6 14 50 1912299 912 297
G 6500 10 6 19 65 |912183|912 181 H 5550 8 6 19 65 1912 302| 912 300
G 6700 12 6 19 65 |912186|912 184 H 56006 12 6 32 77 1912 305| 912 303
G 68006 | 12 6 25 70 1912189912 187
G 69006 | 16 6 25 70 1912197912 195
G 69006 | 16 6 25 70 1912197|912 195
BEMELYITO MARO 60° BEMELYITO MARO 90° — ‘—1
I A — ;;@I:%
| i
e~ |1 —t
- 1 Tipus ¢d, #ds I, (A rend.sz | rend.sz
[mm] | [mm] | [mm] | [nm] | fog 6 fog 3
Tipus ¢d, ¢d, I, (M rend.sz | rend.sz J 2000 10 6 5 55 - 912 314
[mm] | [mm] | [mm] | [nm] | fog 6 fog 3 J 2800 16 6 8 60 - 912 315
J 2900 12 6 11 60 |912 313|912 311
TORONY ALAK GOMBVEGGEL TORONY ALAK
l, L
i:i = L Lil}ﬂ L4
eSS o
T ¢d, ¢d, l» I4 rend.sz | rend.sz o T ¢d, ¢d, lo I4 rend.sz| rend.sz o
[mm] | [mm] | [mm] | [nm] | fog 6 fog 3 [mm] | [mm] | [mm] | [nm] | fog 6 fog 3
L 4400 6 6 16 50 1912 144|912 142|14°| [M 2400 6 6 19 50 1912086| 912496 | 14°
L 4600 10 6 19 65 1912147912 145[14°| [M 2600 10 6 16 65 |912497| 912 087 | 28°
L 46001 10 6 27 75 1912 473|912 150(14°| [M 2700 12 6 19 65 1912498| 912090 | 35°
L 4700 12 6 30 75 1912 477|912 475]|14°| |[M 270061 12 6 22 70 1912095| 912093 | 28°
L 48006 16 6 33 78 1912162912 483|14°
FORDITOTT TORONY - 4 RIM
ALAK L . -
7]  S— E—
T e oo
¢d, ¢d, lo I4 rend.sz | rend.sz d D | L rend.sz| rend.sz
Tipus a Tipus
[mm] | [mm] | [mm] | [nm] | fog 6 fog 3 [mm] | [mm] | [Mm] | [nm] | fog 6 fog 3
N 8400 6 6 7 50 1912 321|912 319|10°| [RIM 8240| 10 3 1,6 34 - 912 166
N 85006 | 12 6 13 58 1912 324|912 322|20°| [RIM 8700| 12 6 2,6 48 - 912 168
RIM 8100| 25 8 5,2 50 - 912 169
@ 5db RIM 9100| 25 8 6,3 51 - 912 170
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KEMENYFEM - MAROK ALUMINIUMRA SPECIALIS DURVA FOGAZASSAL

HENGER ALAK
¢d1 ¢d2 |2 |1 Objé
Typ
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | zub 1
A260 GA 10 6 19 65 (912 469
A270 GA 12 6 25 70 (912470
A280 GA 16 8 25 70 (912471
HENGER ALAK GOMBVEGGEL
Typ ¢d1 ¢d2 |2 |1 Objé
[mm] | [mm] | [mm] [ [mm] | zub 1
C360 GA 10 6 19 65 [912 453
C370 GA 12 6 25 70 (912 454
C380 GA 16 8 25 70 1912 455

SPECIALIS ALAK GOMBVEGGEL

Typ ¢d4 #dy Iy 4 obj.¢.
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | zub 1
F960 GA 10 6 19 65 [912 463
F970 GA 12 6 25 70 (912 464
F980 GA 16 8 25 70 [912 465

) 5db

100,000 ——
90,000 ——

80,000 ——
70,000 ——

60,000 ——
50,000 —}—
40,000 ——

30,000 ——
20,000 ——

15,000 ——

10,000 4—

0

Raktaron tartott marok szallitdsa lehetséges kisebb mennyiségben

FOG 1-GA

-
——

HENGER ALAK ELSO FOGAZASAL

Typ ¢di | ¢4d; I Iy obj.¢.
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | zub 1
B160 GA 10 6 19 65 (912 466
B170 GA 12 6 25 70 |912 467
B180 GA 16 8 25 70 1912 468
GOMBFEJU
Typ ¢d1 ¢d2 |2 |1 Objé
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | zub 1
D760 GA 10 6 9 53 1912 457
D770 GA 12 6 10,8 60 [912 458
D780 GA 16 8 14,4 55 1912 334
TORONYALAK GOMBVEGGEL
Typ ¢d1 ¢d2 |2 |1 Objé &
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | zub 1
L460 GA 10 6 25 75 1912 460| 14°
L470 GA 12 6 30 75 1912 461| 14°
L480 GA 16 8 33 78 1912 462| 14°
is.

Keményfém-maroék ajanlott fordulatai

Fordulat/min - atméré mm

)

rMateria'I

Hlinik

Bronz,mosaz

[Sklolaminat

ILitina

[Plasty

Tvrda guma

Ocel 40-55R¢

Ocel 55-60Rc

Uhlikava ocel

Ocel chromniklova

XX [X|X|[X

XXX [|x

Antikorozni ocel

Svarovana ocel

x

Titan

X | X

Zinek

dy

05

25

30

40
50

6,5
80

90 | 120
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CSISZOLOK SZERSZAMMUHELYEK SZAMARA

Elektromos csiszolok mikromotorral

MAXIMA készlet
Mikromotor max. fordulata: 35000 1/perc N
Teljesitmény: 85 W

A mikromotor suja: 200 g

Megrendelési szam: 911 292

Készlet : vezérl6 egység, mikromotor, beindité pedal

GRANDE készlet

Mikromotor max. fordulata: 45000 1/perc

Teljesitmény: 140 W

A mikromotor suja: 170 g

Megrendelési szam: 920 000

A készlet tartalma: vezérl6 egvség, mikromotor, beinditd
Kilonbség a MAXIMA és a GRANDE kozott a vezérl6 egység :

- fordulatok digitalis kijelzése, magasabb teljesitmény, két markolat
hozzéacsatolasi lehet&sége, tobbféle markolat valasztéka a
mikromotor fémes burkolata, szénkefe nélkili valtozat.

UM 21 UT 06 90° UT 07 120°
Mind a két készlethez lehetséges csatlakoztatni mikromotort 88 W-os Re..sz.911296 Re.sz 911299 Re.sz. 911300
teljesitménnyel, és 15000 ford/perc, amelyekhez lehetséges sarok
markolatok csatlakoztatasa

Egyenesvonalu reszeldk

Pneumatikus reszel6 LFC 11
Teljesitmény: cca 300 W

Loketszam gyakorisdga: cca 12000 1/perc
Lokethosz: 5—10 mm

Levegé fogyasztas lres menetnél: 0,3 m3/min
Suj: 900 g

Megrendelési szam: 112 014

Pneumatikus reszel6 UHT 7 - UHT 12
Loketszam gyakorisaga: cca 25 000 1/perc

Lokethosz: 0,7 mm - 1,2 mm “m

SUj:180 g

Elektronikus reszel6 UMC 6

Teljesitmény : 500 W s
Loketszam gyakorisaga 2300-5200 1/perc ‘ g— 3
Csiszold anyagok mérete 39x60 mm (tép&zar) e .. =
Suj:1,85 kg _—

Megrendelési szam:: 111 247
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KEK CSISZOLO KOVEK (BS) - Blue Stone - kemény
SZAR @ 3 mm

Tipus

d x| [mm]

F 0303 BS
3x3

F 0505 BS
5x5

Tipus
d x| [mm]

A 0206 BS A 0306 BS A 0406 BS A 0510 BS A 0610 BS A 0808 BS

D /L [mm]

Szemcse

Rend.sz.

3x6 4x6 5x 10 6 x 10 8x8

3/38 3/38 3/38 3/38 3/38 3/38

K-120 K-120 K-120 K-120 K-120 K-120
910 038 | 910 039 | 910 040 | 910 041 | 910 042 | 910 043

F 0606 BS
6x6

D /L [mm]

Szemcse

Rend.sz.

@ csomag. 25 dt ;—’—-

3/38 3/38 3/38
K-120 K-120 K-120
910 044 | 910 045 | 910 046

KERAMIAS CSISZOLO KOVEK (V)

VALECGEK

Tipus

d x | [mm]

K 0610 BS

6x10

3x6

D /L [mm]

Szemcse

Rend.sz.

3/38 3/38
K-120 K-120
910 047 | 910 048

Kinalunk kék csisz. koveket 6mm-es szaron is,
érdekl6dés esetén keressen minket.

@ 10 mm atméroéig max.ford. 80 000/min

Tipus

d x| [mm]
D /L [mm]
Szemcse

Rend.sz.

-

A [SZAR ¢ 3 mm
A 0205 MK A 0205EK A0205EW A0306V A 0408V A 0510 V A 0613V A0810V A 0816V
2x5 2x5 2x5 3x6 4x8 5x10 6 x13 8x 10 8x16
3/35 3/35 3/35 3/36 3/38 3/42 3/43 3/40 3/47
K-100 K-100 K-100 puha puha kemény puha kemény puha puha puha
910118 | 910119 | 910 120 | 900 274 | 900 275 | 900 290 | 900 276 | 900 291 | 900 277 | 900 278 | 900 279
kozép kem.| kemény | nagy.kem.
[SZAR ¢ 6 mm
Tipus A 0306V A 0408V A 0510V A 0613V A0810V A0816V
d x| [mm] 3x6 4x8 5x10 6 x13 8x10 8x16
D /L [mm] 6/47 6/47 6/50 6/54 6/51 6/56
Szemcse puha puha kemény puha kemény puha puha kemény
REHERYA 900 120 | 900 121 | 900 195 | 900 122 | 900 196 | 900 123 | 900 124 | 900 200

Tipus

d x| [mm]
D /L [mm]

Szemcse

Rend.sz.

Tipus
d x | [mm]
D /L [mm]

Szemcse

Rend.sz.

A1013V A 1020V A 1032V A1325V A1620V A 1632V A 1640V
10 x 13 10 x 20 10 x 32 13 x 25 16 x 20 16 x 32 16 x 40
6/55 6/61 6/71 6/65 6/62 6/71 6/80
kemény | kemény puha kemény | kemény puha kemény | kemény puha kemény puha
900 201 | 900 203 | 900 127 | 900 204 | 900 208 | 900 133 | 900 209 | 900 210 | 900 135 | 908 072 | 903 311
A 2025V A 2040 V A 2532V Tipus L 2020 V
20 x 25 20 x 40 25 x 32 KUPOS d x| mm] RSN
6/65 6/79 6/71 D /L [mm] 6/60
kemeény puha kemény puha kemény L S kemény
900 214 | 900 138 | 900 216 | 900 140 | 900 218 RENEYA 900 253
B 1303 V B 2006 V B 4010 V B 4020 V
! 1|TANYER 13x3 20 x 6 40x10 40 % 20
6/46 6/48 6/55 6/60
B kemény puha kemény puha kemény puha kemény
900 222 | 900 148 | 900 226 | 900 151 | 908 073 | 900 159 | 900 234

csomagolas 10 db ¢30 mm-t6l csomagolas 5 db

26



[SZAR ¢ 3 mm | [szZAR g 6mm |
s C0306V CO0510V co510V c 0816V C1320V C2025V
HENGER 3x6 5x10 5x10 8x16 13x20 20 x 25
! GOMBVEG 3/37 3/48 6/50 6/57 6/62 6/64
! C puha puha kemény puha kemény puha puha kemény
900 281 | 900 282 903 315 | 903 314 | 903 316 | 900 163 | 906 997 | 900 238
[szZAR ¢ 3mm | [szAR g 6mm |
F 0303V F 0505V F0808V F1313V F2020V F 2525V
. L GOMB 3x3 5x5 8x8 13x13 20 x 20 25 x 25
f 3/34 3/34 6/47 6/51 6/58 6/62
F puha puha puha puha kemény puha
’ 900 286 | 900 287 900 179 | 900 180 | 900 261 | 900 262
SZAR ¢ 3 mm SZAR ¢ 6 mm
K 0306 V K 0510 V K 0816 V K0510V K0816V K1320V
HENGER 3x6 5x10 8x16 5x10 8x16 13x 20
HEGYES 3/35 3/41 3/46 6/50 6/56 6/62
K puha kemény puha kemény puha puha puha kemény
900 283 | 900 296 | 900 284 | 900 297 | 900 285 900 166 | 900 167 | 900 246

SZINTETIKUS CSISZOLO KOVEK (B)

[sZARg 6 mm | [  Szemcse:kdzepes |
Tipus A1015B A1020B A1030B A1040B A1515B A1520B A1525B A1530B
R HENGER Rl 10x15 10 x 20 10 x 30 10 x 40 15x 15 15 x 20 15 x 25 15 x 30
g D /L [mm] 6/40 6/52 6/62 6/71 6/40 6/50 6/58 6/65
1 ¢ -m- A VEVSIA 85 000 85 000 85 000 85 000 55 000 55 000 55 000 55 000
RENLEYAN 900 601 | 900 602 | 900 604 | 900 606 | 900 609 | 900 610 | 900 611 | 900 612

Tipus A1535B A1540B A 2025B A2030B A2040B A2525B A2530B A3030B A3040B A3540B
d x| [mm] 15 x 35 15 x 40 20 x 25 20 x 30 20 x 40 25 x 25 25 x 30 30 x 30 30 x 40 35 x40
D /L [mm] 6/68 6/76 6/57 6/67 6/77 6/57 6/66 6/67 6/76 6/74
Max.ford. 55 000 55 000 43 000 43 000 43 000 34 000 34 000 28 500 28 500 24 500
RCH RN 900 613 | 900 614 | 900 618 | 900 619 | 900 621 | 900 624 | 900 625 | 900 630 | 900 632 | 900 635
Tipus B2515B B2520B B3003B B3010B B3015B B3025B B3505B B 3510B
dx|[mm] ISR 25 x 20 30 x 03 30 x 10 30 x 15 30 x 25 35 x 05 35x10
D /L [mm] 6/47 6/50 6/37 6/44 6/48 6/60 6/43 6/48
Max.ford. 34 000 34 000 28 500 28 500 28 500 28 500 24 500 24 500
TANYER RCHRFAN 900 646 | 900 647 | 900 648 | 900 650 | 900 651 | 900 653 | 900 655 | 900 656
B , Tipus B3530B B4005B B4010B B4020B B4030B B5005B B 5010 B B 5020 B
PRl 35 x 30 40 x 05 40 x 10 40 x 20 40 x 30 50 x5 50 x 10 50 x 20
D /L [mm] 6/66 6/40 6/47 6/61 6/65 6/39 6/47 6/61
Max.ford. 24 500 21500 21500 21500 21500 17 000 17 000 17 000
RCHR7AN 900 659 | 900 661 | 900 662 | 900 664 | 900 665 | 900 667 | 900 668 | 900 670

csomagolas 10 db,
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ELASZTIKUS JAPAN CSISZOLO KOVEK (FP-A)
Szemcse K-80-t6l K-320-ig

d x| [mm]
Rend.sz:

TiPUS - SZEMCSE K-80 K-120 K-180 K-220 K-320
57IN piros ké’kes sdrga zb'!des ba’rnés
sdrga sdrga sdrga

FP-A 5x15x3 921310 | 921311 | 921312 | 921 313 | 921 314
FP-A 6x17x3 921 315 | 921 316 | 921 317 | 921 318 | 921 319
FP-A 8x20x3 921 320 | 921321 | 921322 | 921 323 | 921 324
FP-A 10x20x3 921 325 | 921 326 | 921327 | 921 328 | 921 329
FP-A 15x17x3 921 330 | 921331 | 921332 | 921 333 | 921 334
FP-A 20x20x6 921 335 | 921 336 | 921 337 | 921 338 | 921 339
FP-A 25x25x6 921 340 | 921341 | 921342 | 921 343 | 921 344

A Japan csiszol6 kdvek lehetéséget adnak kilénb6zé szemcsék hasznalatara.
Megfelelnek féként aluminium polirozasara, és tovabbi fémekre.

ELASZTIKUS CSISZOLO KOVEK (FPA)

VALEC

10

Tipus
d x| [mm]

4x8

Szemcse K-120

6x10

8x8

SZAR 4 3 mm
FPA 0408 FPA 0610 FPA 0808 FPA 0812

8x12

FPA 1010
10x 10

FPA 1015
10x 15

Tipus

FPA 1010 FPA 1015

D /L [mm] 3/38 3/40 3/38 3/42 3/40 3/45

Max.ford. 40 000 40 000 37 000 37 000 35 000 35000

RCHRYAN 903 376 | 903 377 | 900 729 | 900730 | 900 731 | 900 733
SZAR 4 6 mm

FPA 1025 FPA 1212 FPA 1515 FPA 1525 FPA 1530 FPA 2020

FPA 2030 FPA 2525

dx1imm] IIEEERD 10x15 | 10x25 | 12x12 | 15x15 15x30 | 20x20 | 20x30 | 25x25
D/L [mm] 6/50 6/56 6/65 6/52 6/55 6/65 6/71 6/61 6/71 6/66
Max.ford. " [IERESY 30000 | 30000 | 25000 | 20000 | 20000 | 20000 15 000 15 000 12 000
RERGEYAN 900732 | 900 734 | 900 735 | 900 737 | 900 740 | 900 741 | 900 742 | 900 743 | 900 744 | 900 745
SZAR ¢ 6 mm SZAR ¢ 3 mm SZAR ¢ 6 mm
Tipus  FPA 3030 Tipus FPB 1208 FPB 1208 FPB 2515
d x| [mm] jLies] 1 dx 1 mm] KT 12x8 25x 15
D/L [mm] " > | p/Lmm] D 6/48 6/55
Maxford. B Max.ford. | JIEELLL 25 000 12 000
RENCEYAN 900 746 SENWCRYAN 900 750 | 900 751 | 900 754

oo

A36 A36 A36 A54 A36 A80
d 10 x 20/61 13 x 25/67 38 x 13/54 19 x 6/51 25 x 25/68 25 x 25/68
ax.fo 66 000 40 000 25000 38 000 35000 35000
Re 908 263 908 264 908 265 908 266 909 466 909 461
@ P> 3
p B 4010 B 4010 g g 0 10 0 10
A36 A80 A36 A80 A36 A80 A36 A80
d 25 x 25/63 25 x 25/63 40x10/54 | 40x10/54 | 11x19/61 11x19/61 10 x 12/54 10 x 12/54
ax.fo 35 000 35000 23000 | 23000 | 60000 60 000 60 000 60000
Re 909 467 909 462 909 468 | 909 463 | 909 469 | 909 464 909 470 909 465
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GUMIS HORDOZOK, CSISZOLO GYURUK ES SAPKAK

HORDOZzO

¢ 3 mm szar

TiPUS

PCT 0510A

PCT 1015A

PCT 0511C

PCT 1015C

PCT 1015G P!

CT 0713C

-

- d

d x| [mm]

Rend. 80
szam. 150
Szem. 280

Csomag

5x10

10x 15

5x11

10x 15

{ d x | [mm] 5x10 10x15 5x11 10x15 10x 15 7x13

| le-d-- D /L [mm] 3135 3/40 3/36 3/40 3/40 3/40

L, g (VESSC 20000 | 20000 | 40000 | 20000 | 20000 | 40000
+ Dl SENETAN 902 017 | 902 023 | 902 018 | 902 024 | 902 025 | 6120002

. csomag B 5 5 5 5 5
Csisz.sapkak . . . . . .
¢ 3 mm szar

TIPUS PCKO5A PCK10A PCKO05C PCK10C PCK10G PCK 07C

10x 15

7x13

- 902 058 | 902 043 | 902 061 | 902 064 | 6110012
902 041 | 902 059 | 902 044 | 902 062 | 902 065 | 6110011
902 042 | 902 060 | 902 045 | 902 063 - -

50 50 50 50 50 50

HORDOZO

¢ 6 mm szar

r-‘-7_ TiPUS PCT 0515L PCT 1125L PCT 1632L PCT 2240L PCT 1626A PCT 1317C PCT 1626C PCT 1626G
d x| [mm] 5x15 11x25 16 x 32 22 x40 16 x 26 13x17 16 x 26 16 x 26
[_l [- d - D /L [mm] 6/55 6/65 6/72 6/80 6/51 6/51 6/51 6/51
L 'I Max.ford. 40 000 20 000 12 000 11 000 12 000 16 000 12 000 12 000
~Dl- SR 902 032 | 902 034 | 902 036 | 902 038 | 902 029 | 902 027 | 902 030 | 902 031
! Csomag 5 5 5 5 5 5 5 5
CSISZ.SAPKAK

¢ 6 mm szar

-

.l d b

Rend. 80

szam. 150
Szem: 280

Csomag

PCKO5L PCK11L PCK16L PCK22L PCK16A PCK13C PCK16C PCK16G
5x15 11x25 16 x 32 22 x 40 16 x 26 13 x 17 16 x 26 16 x 26
902 085 | 902 090 | 902 095 | 902 100 | 902 076 | 902 070 | 902 079 | 902 082
902 086 | 902 091 | 902 096 | 903 398 | 902 077 | 902 071 | 902 080 | 902 083
902 087 | 902 092 | 902 097 | 902 101 - - 902 081 | 902 084
50 50 50 50 50 50 50 50

CSISZOLO TEKERCSEK ES HORDOZOK

TiPUS

d x| [mm]

80
150

Hordozd

SF 0840

SF 1340
13 x 40

SF 1640
16 x 40

SF 1940
19 x 40

901 811

901 813

901 815

901 817

Max. ford.

Csomagolas

901 812 | 901 814 | 901 816 | 901 818
FG6-1/8" | FG6-1/8" | FG 6-1/8" | FG 6-1/4"
25000 17 000 14 000 12 000
100 50 50 50

SFK 1940

901 819

— —

TIPUS Rend.sz.

901 820 | FG 6-1/8" | 907 950
FG 6-1/8" | FG 6-1/4" | 907 951
12 000
50
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GYEMANT CSISZOLOK ES RESZELOK

... procof

A gyémant csiszoldk és reszelbk iranti érdeklédés esettén kérjik pontositani az alakot és szemcsét.

SZEMCSE D30 D54 : D64 D76 : D91 D107" D126 D151 D181
xx-finom x-finom finom kozepes durva x-durva
FILC KORONGOK pasztaval hasznalandé
Specialis
Rend.sz. Alak/Keménység Méret [mm]
FPK 06 09/15 910 130 Trapéz, specialis 26/9x15
o (] = FPK 06 10 910 131 Henger, puha D6x15
T B FPK 06 25 910 132 Henger, kbzepes |@ 6 x 25
l, | FPK 10 25 910 133 Henger , puha 210 x 25
L - FPK 12 12 910 134 Henger, puha P12 x12 10
D FPK 12 25 910 135 Henger , puha 212 x 25
X o FPK 1515 910 136 Henger, puha @15x 15
FPK 15 32 910 137 Henger , puha 215 x 32
FPK 20 20 910 138 Henger, puha 320 x 20
Standard
Szar 3 mm Tipus Rend.sz. Alak/Keménység Méret [mm] -~
FPK 06 10 910 145 Henger,réz fonal g6x10
i "? & FPK 08 10 910 146 Henger, réz fonal [@8x10
| FPK 10 10 910 147 Henger,réz fonal 210x10
L ' . "\ﬁ\ FPK 06 10 910 149 Henger, kézepes Z6x10
D Li\ FPK 06 10 910 150 Henger, kemény 26x10
' — FPK 08 10 910 151 Henger, kozepes 28x10
- = FPK 10 10 910 152 Henger, kézepes  |@ 10 x 10 10
- FPK 06 10 910 153 Henger hegyes,kozep |9 6 x 10
_— FPK 08 12 910 154 Henher hegyes,kézep |9 8 x 12
/ FPK 10 18 910155 | Kap-hegyes, kézepes |@ 10 x 18
/ FPK 1515 910 156 Trapéz, kozepes 2 15/10 x 15
» FPK 22 04 910 157 Lencse, kemény D@22x4
FPK 06 10 910 158 Csep, kozepes 26x10
FPK 08 12 910 159 Csep, kozepes F8x12
Szar 6 mm Tipus Rend.sz. Alak/Keménység Méret [mm] -
>, FPK 12 12 910 160 Henger, kemény 212 x12
v FPK 10 15 910 161 Henger, kemény 210x 15
1' | FPK 20 25 910 163 Henger, kemény @ 20 x 25
L ! —_— FPK 25 25 910 164 Henger, kemény @ 25 x 25
O - FPK 40 40 910 166 Henger, kemény  |O 40 x 40
y - FPK 12 19 910 167 |Henger-radiusz,kemény|@ 12 x 19 10
FPK 19 24 910 168 |Henger-radiusz,kemény|d 19 x 24
e FPK 20 25 910 169 Trapéz, kemény @ 20/12 x 25
— FPK 30 25 910 170 Trapéz, kemény @ 30/22 x 25
— FPK 15 25 910 171 Lovedék, kemény |@15x 25
FPK 20 30 910 173 Lovedék, kemény @20 x 30

Tovabbi méreteket kérésre.
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GYEMANT PASZTAK

TiPUS Rend.sz. Szemcse Szin -~
DP 0,25 908 567 0,25 um szlrke
DP 1 908 568 T um kek
- DP 3 908 569 3 um Z61d
— DP 6 908 570 6 um sarga 0
= DP9 908 571 9 um piros 9
S — DP 15 908 572 15 um barna
’ DP 30 908 573 30 ym mahagoni
DP 45 908 574 45 um lila

Folyadékok gyémant pasztak higitasara

TiPUs Rend.sz.
WAL 910 543 Higithato vizel 1 litr
MOL 910 544 hHigithato olajal

CSISzZOoLO KOVEK

BORIDE USA

A Boride cég a vilag egyik legnagyobb

csiszol6 kb gyartoja.

Csiszolo kovek osszehasonlito tablazata

o2
2= z
= o)} >
c “lw| o S| o @ S
c — 1] (72 I I ] = | . g
< [=) o | 3| N ol [F:S T S
8 ; i = (7)) © N [e) e o - =
S| o | c|l&|e o | N NG < Megjegyzés
c ] 2 S| 2 3
“ | 810 Ele|lo|[s|2|a]|2 |8
“l1é| @ 2|2 (s(S|2|68|51%]8 5|2 »
£18|3|E|5|S|B|alg |8 §
SIN|Z|N[E|&]|2[D I |8 =
SIN|lo|lN|]@|Z2|N|IN|[6 ®|l0o *®
|| Eln|lX|DIn]|> [T E Al
|EDM AM-8 2 4 Kiégetés utani réteg eltavolitasa
IEDM AS-9 3 3 Kézi csiszolasra alkalmas
EDM |EDM 3 3 Megjegyzés: jobb mint az AS-9
IN DF AM-2 4 2 Univerzalis k6
SO |MF (6] 5 2 SiC alapu kovek
SO |MF+ |CS-M 4 2 SiC alapu kovek
CS-HD 3 3 SiC alapu kovek
EDM |T2 2 4 Megjegyzés: jobb mint az AM-8
|HA |OT AO 3 3 Olajjal hasznalando
IB RA AB 1 5 Jol tartja az alakjat
SE |SF/WP |900-F 5 1 Fehér korund
SE AS-H 4 2 Fehér korund
SE AM-K 3 3 Fehér korund
IR Ruby 4 2 Maras utani hasznalatra

A megrendelésnél kérjuk megadni a tipust, szemcsét, és méretet
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KERAMIAS KEZI RESZELOK SUPER STONE ES CERATON

4

A megrendelésnél kérjik megadni a pontos tipust és szemcsét
CSISZOLO ES S/B - VLIES LAPOK : :ﬂ—
.

TEPOZARAS CSISZOLO LAPOK (HOOKIT) El. reszels UMC 6-R

Tious Szemcse és megrend.szam: Méret A
ipu
i 40 60 80 120 150 180 240 320 400 [mm]

SB 39/60 | 908 909 | 908 814 | 908 910| 908 815 908 911| 908 816 | 908 912| 908 913 | 908 914| 39 x 60| 10

S/B - VLIES KEMENY TEPOZARAS LAPOK (HOOKIT)

. Szemcse és megrend.szam: Méret .
Tipus i
Crs Med VFn SFn UFn [mm]
S/B kemény 908 915 908 890 908 891 908 892 908 893|39x 60| 10

S/B - VLIES PUHA TEPOZARAS LAPOK (HOOKIT)

T Szemcse és megrend.szam: Méret —
Med CP 7440 Med VFn [mm]
S/B puha 908 817 080002 080003 39 x 60| 10

Tobbféle méretben gyartunk kilonboz6 negyszogletes alaku kivagasokat, kor kivagasokat,
kor kivagasokat furattal...stb. Erdeklédés esetén kérjuk Iépjen velliink kapcsolatba.

A 3M cég a vilag egyik lagnagyobb cége az
ujitasok teruletén. Cégunk a 3M cég egyik
autorizalt képviseldje.

TAF

[(>=||@brastvi]

Az Olaszorszagi TAF cég csiszold anyagok,
szalagok, lamellas, vago és tisztitd korongok
gyartoja.

procof

Csiszolé anyagok specialis forgalmazodja szerszammiihelyek szamara.
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NYRAVAVAST
= U IVIFA P

1 készulék = 3 alkalmazas

Tisztitas - A varratok elszinezédését nagyon kénnyen megtisztitia, és a megtisztitot
feliilet a kordzio ellen védett. A savas tisztitas, és pacolassal szemben ez az eljaras joval
olcsobb. A folyamathoz hasznalt vegyliletek nem tartalmaznak veszélyes anyagokat, és
kénnyen megsemimsithetdek.

Elektropolirozas - A varratok forrasztasanal anyagvaltozas altal kiallakult sziirke
feliiletek nagyon kbnnydi eltavolitasa. A rozsdamentes anyag polirozasanak lehetésége
egészen a magas fényezésig, és a fellilet egységesitésének lehetbsége.

Cimkézés - Gyors és olcs6 cimkézés egyenes és hengeres fellileteken sététfekete
szinnel. Az elektrolit sablonnal val6 révid és reakcios érintkezési idelyének kbszénhetéen
az 6nbk elképzelése altal a termékiikon elhelyezhetb a gyartasi szam, termék
megjelélés,skala,alairas, gyartécég megjelélés stb.

| BT

l 0024 RS
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§ GARBOU

- sztacionarius szalagcsiszolok a teljesitmény novelésére




Furo,menetfuro, és megmunkalé egységek - megnunkalo

gépek, és gépsorok kiépitésére

Automation expert.

Rugalmas és feszitdo elemek gépszerkezetek részére
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Az 1997 ben Franciaorszagban alakult Axxair cég globalis megmunkalé folyamatokal
foglalkozik a csOvek orbitalis vagas, élletorés és hegesztés teriiletén.

VAGAs ELLETORES HEGESZTES

A cég filozéfigja az alapgép rendszeren alapul, amelyken 3 kulonféle folyamatot lehetséges elvégezni.

Vagast — Elletorést - Hegesztést

Az Axxair cég tovabba felkinal:

HEGESZTES ZART ELOLSG ALACSONYITAST HEGESZTEST NYITOT
HEGESZTOFEJEL HEGESZTOFEJEL

Erdekl&dés esetén kérjiik Iépjen veliink kapcsolatba. Varjuk kérdéseiket.




Teruleti képvisel6k kapcsolatai:

+420 602 580 221
rupet-s@bon.cz +420 602 577 273
rupet-s@bon.cz

+421 903 713 279
rupet@profi.sk

+420 724 368 717
rupet-s@bon.cz

+421 903 726 647
rupet@profi.sk

+36 70 770 7761
rupet-hu@profi.sk

+36 70 618 0858
rupet-hu@profi.sk
rupetnyugat01l@gmail.com

Raktar / elosztas:

A megrendelt termékeket igyekszink azonnal kuldeni, azért nagy mennyiségu arut tartunk raktaron. A
szallitasokat futarszolgalattal 24 6ran beliil igyekszink kézbesiteni..

Szervisz:

Pot alkatrészek raktarkészletiinknek készdnhetéen igyekszink gyorsitani a csiszolok szervizelését.
A javitasoknal csak a kicserélt alkatrészeket szamlazuk, a munkalatok ingyenesek.

RUPET

international

www.rupet.eu



Kérje a szakembereink latogatasat

A technoldgiai szaktanacsadast a szakértd képviselbink biztositjak a bemutatd csiszoldk, és
gépekel ferszerelt autdink segitségével.

KIZAROLAGOS KEPVISELETEK

Abrasive expert.

ROSTA AG &

Automation expert.

(dGARBOU

@ Iwofewone“ problemlos . preiswert

Szlovakia és Magyarorszag

r———

Csehorszag RUPET INTERNATIONAL s.r.0.

Mlynska 551/40
920 42 Cervenik
Tel.: +36/70/770 7761

RUPET INTERNATIONAL s.r.o.
Cs. armady 200

253 01 Hostivice e-mail: rupet-hu@profi.sk
Tel.: +420 220981017-19 Tel: +36/70/618 0858
Fax.: +420 220980019 - e-mail: rupetnyugatO1l@gmail.com

e-mail: rupet-s@bon.cz
www.rupet.eu






