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Achtung!

Unbedingt lesen!

Diese Information ist sehr wichtig
fur die Funktionsgewahrleistung
des Produktes. Bei Nichtbeachten
kann ein Defekt die Folge sein.

Sicherheitshinweis / Warnung
Diese Information dient zum Erlan-
gen eines sicheren Betriebes. Bei
Nichtbeachten ist die Sicherheit fur
den Bediener nicht gewahrleistet.

Information

Diese Information dient zum gu-
ten Verstandnis der Funktion des
Produktes. Dadurch lasst sich die
volle Leistungsfahigkeit des Pro-
duktes ausschopfen.

Betriebsanleitung
Vor Inbetriebnahme des Produktes
Betriebsanleitung lesen.

Schutzbrille und Gehorschutz
Schutzbrille und Gehdrschutz tra-
gen.

Druckluftversorgung

Vor jedem Arbeiten an der Maschi-
ne Druckluftversorgung unterbre-
chen.

NANC A

Attention !

A lire impérativement!

Cette information est trés impor-
tante pour la garantie de fonc-
tionnement du produit. La non
observation peut entrainer une
défectuosite.

Indication relative a la sécurité /
Avertissement

Cette information sert a permettre
une utilisation sdre. En cas de non
observation, la sécurité de I'utilisa-
teur n'est pas garantie.

Information

Cette information sert a la com-
préhension du fonctionnement du
produit. Par cela, la pleine capa-
cité de fonctionnement du produit
pourra étre exploitée.

Dossier technique
Lire le dossier technique avant la
mise en service.

Lunettes de protection et protec-
tion de l'ouile

Porter des lunettes de protection et
une protection de l'ouie.

Alimenttion en air comprimé

Avant chaque utilisation de la ma-
chine interrompre l‘alimentation en
air comprimé.

Attention!

Make sure to read!

This information is very important
for ensuring correct operation of
the product. Failure to observe this
information can result in a defect.

Note on safety / Warning

This information serves to achieve
safe operation. Failure to observe
this information may compromise
the operator's safety.

Information

This information serves for a good
understanding of the operation of
the product, thereby permitting full
exploitation of the operational po-
tential of the product.

Technical Document
Read the technical document prior
to commissioning.

Safety glasses and ear protection
Wear safety glasses and ear pro-
tection.

Compressed air

Before any work is carried out on
the machine disconnect the com-
pressed air supply.



Attenzione!

Da leggere assolutamente!

Questa informazione & molto importante
per il mantenimento della funzionalita del
prodotto. In caso di non osservanza pos-
sono prodursi dei difetti.

Indicazione relativa alla sicurezza / Av-
vertimento

Questa informazione serve al raggi-
ungimento di un esercizio sicuro. In
caso di inosservanza, la sicurezza
dell'utilizzatore non € garantita.

Informazione

Questa informazione serve ad una cor-
retta comprensione delle funzioni del
prodotto. In questo modo & possibile
sfruttare pienamente le potenzialita del
prodotto.

Manuale tecnico
Prima della messa in funzione del pro-
dotto, leggere il manuale tecnico.

Occhiali di
dell‘udito
Portare gli occhiali di protezione e la pro-
tezione dell‘udito.

protezione e protezione

Alimentazione dell‘aria compressa
Prima di ogni lavoro sulla macchina,
deve essere interrotta I'alimentazione
d‘aria compressa

iAtencion!

iLéase imprescindiblemente!

Esta informacién es muy importante para
garantizar el funcionamiento del produc-
to. Si no se tiene en cuenta se pueden
producir defectos o averias.

Indicacion relativa a la seguridad / Ad-
vertenica

Esta informacién es muy importante
para garantizar un uso seguro del pro-
ducto. Si se ignora, no esta garantizada
la seguridad del usuario.

Informacion

Esta informacién sirve para comprender
el funcionamiento del producto. Ello per-
mite aprovechar al maximo sus presta-
ciones.

Documentacion técnica
Leer la documentacion técnica antes de
poner en servicio el producto.

Proteccién visual y acustica
Usar gafas y proteccion acustica.

Suministro de aire comprimido

Antes de ejecutar cualquier trabajo en
la maquina, interrumpir el suministro de
aire comprimido.

Atengao!

A ler impreterivelmente!

Esta informacéo é extremamente impor-
tante para a garantia de funcionamento
do produto. A sua nao observancia pode
ocasionar uma avaria.

Indicagoes relativas a Seguranca / Aviso
Esta informagéo serve para alcangar
uma operagao segura. A sua nao obser-
vancia pode comprometer a seguranca
do operador.

Informacao

Esta informacdo permite a boa com-
preensao do funcionamento do produto
de modo a que se possa explorar a sua
plena capacidade de funcionamento.

Manual de Instrucoes
Ler o manual de Instrucdes antes de pro-
ceder ao arranque inicial.

Protecgéo visual e acustica
Usar 6culos e dispositivos de protecgao
acustica.

Alimentacao de ar comprimido

Antes de qualiquer trabalho a executar
na maquina, cortar a alimentagdo de ar
comprimido.
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Let op!

Absoluut lezen!

Deze informatie is zeer belangrijk
voor een gegarandeerde werking
van het product. Het niet in acht
nemen van deze informatie kan
een defect tot gevolg hebben.

Veiligheidsinstructie/waarschuw-
ing

Deze informatie dient voor een vei-
lige werking. Indien deze informa-
tie niet in acht wordt genomen, kan
de veiligheid van de bediener niet
worden gegarandeerd.

Informatie

Deze informatie dient voor een
goed begrip van de werking van
het product. Hierdoor kan de vol-
ledige capaciteit van het product
optimaal worden benut.

Handleiding
Lees voor de inbedrijfstelling van
het product de handleiding door.

Veiligheidsbril en gehoorbescher-
ming

Draag een veiligheidsbril en ge-
hoorbescherming.

Persluchtvoorziening

Voor alle werkzaamheden aan de
machine moet de persluchtvoorzi-
ening worden onderbroken.

Obs!

Det ar mycket viktigt att du l&ser
foljande information!

Denna information ar mycket viktig
for att sakerstélla produktens funk-
tionsgaranti. Om du inte iakttar in-
formationen kan detta leda till en
defekt.

Sakerhetsinformation / Varning
Denna information sakerstéller en
saker drift av produkten. Om du
inte féljer den ar operatdrens sa-
kerhet inte garanterad.

Information

Denna information hjalper dig att
f& en bra forstaelse angéende pro-
duktens funktion. P& det sattet far
du mojligheten att ta vara pé alla
prestationsmojligheter som pro-
dukten erbjuder.

Anvandarhandbok
Fore idrifttagningen av produkten
bor du lasa anvandarhandboken.

Skyddsglasdgon och hérselskydd
Ta p& dig skyddsglaségon och
horselskydd.

Tryckluftsforsorjning

Innan arbeten genomfoérs vid mas-
kinen maste tryckluftsforsorjnin-
gen avbrytas.

Huomio!

Luettava ehdottomasti!

Nama tiedot ovat erittain tarkeita
tuotteen asianmukaisen toiminnan
varmistamiseksi. Jos néita tietoja
ei huomioida, seurauksena voi olla
vikoja.

Turvallisuusohje / varoitus

Nama tiedot on laadittu kayttotur-
vallisuuden takaamiseksi. Jos na-
ita tietoja ei huomioida, kayttajan
turvallisuutta ei voida taata.

Tiedot

Nama tiedot on laadittu edista-
maan tuotteen toimintaan perehty-
mista. Nain tuotteen kaikkia ominai-
suuksia voidaan taysimaaraisesti
hyédyntaa.

Kayttdohje
Lue kayttdohje ennen tuotteen
kayttdonottoa.

Suojalasit ja kuulosuojaimet
Kayta suojalaseja ja kuulosuojai-
mia.

Paineilman syottd
Katkaise paineilman syottd ennen
kaikkia koneelle tehtavia toita.



Pozor!

Bezpodminecné si prectéte!

Tato informace je velmi dlleZitd pro
zajisténi funkénosti vyrobku. V pfipadé
nedbani to mlze mit za nasledek zava-
du.

Bezpecnostni upozornéni / vystraha

Tato informace slouzi k dosaZzeni
bezpecného provozu. V pfipadé nedbani
neni zarucena bezpecnost pro obsluhu.

Informace

Tato informace slouZi pro dobré pocho-
peni funkce vyrobku. Lze tim vylerpat
kompletni vykonnost vyrobku.

Navod k pouzivani
Navod k pouZivani si prectéte pred uve-
denim vyrobku do provozu.

Ochranné bryle a chranice sluchu
Noste ochranné bryle a chranice sluchu.

Pfivod stlaceného vzduchu
Pfed kazdou praci na stroji preruste
ptivod stlaceného vzduchu.

Uwaga!

Koniecznie przeczytad!

Informacja ta jest bardzo wazna, by
zagwarantowac prawidtowe dziatanie
produktu. Jej nieprzestrzeganie moze
spowodowac uszkodzenie.

Informacja dotyczgca bezpieczenistwa /
ostrzezenie

Informacja ta stuzy do zapewnienia
bezpiecznego sposobu pracy. W ra-
zie jej
zagwarantowacd bezpieczeistwa opera-
torowi.

nieprzestrzegania nie mozna

Informacja

Informacja ta stuzy do prawidtowego
zrozumienia dziatania produktu.
Dzieki niej mozna w petni wykorzystaé
mozliwosci produktu.

Instrukcja obstugi
Przed uruchomieniem produktu nalezy
przeczytac instrukcje obstugi.

Okulary ochronne i ochrona stuchu
Nosi¢ okulary ochronne i ochrone
stuchu.

Zasilanie sprezonym powietrzem

Przed rozpoczeciem prac przy maszynie
nalezy przerwac zasilanie sprezonym
powietrzem.
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11 ALLGEMEINER SICHERHEITSTECHNISCHER HIN-
WEIS
Diese Betriebsanleitung gilt fur die Maschine LFC 11.
Nur qualifiziertes Personal darf die Maschine
handhaben.

1.2 BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Maschine ist fur Sage-, Feil-, Polier- und Lapparbeiten
mit Sageblattern, Feilen, Polier- und weiteren Aufsatzen
innerhalb der vorgegebenen Spezifikationen bestimmt.
Es kann jeglicher Werkstoff bearbeitet werden, der keine
Gesundheitsgefahrdung oder Beschadigung der Maschi-
ne bewirkt.

1.3  NICHT BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Alle andern als unter Pkt. 1.2 beschriebenen Ver-
wendungen gelten als nicht bestimmungsgemas-
se Verwendung und sind deshalb nicht zulassig.

1.4 EG-KONFORMITATSERKLARUNG (ORIGINAL)
Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sackingen
erklart hiermit in alleiniger Verantwortung, dass das
Produkt mit der Serien- oder Chargen-Nr. (siehe Ruck-
seite) den Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG
entspricht. Angewandte Normen: EN ISO 12100, EN
ISO 11148. Dokumentbevollméachtigter. T. Fischer.
D-Bad Sackingen 10/2019. T.Fischer/Divisionsleiter

21 VOR DER INBETRIEBNAHME
Geolte Druckluft verwenden (siehe auch
Luftqualitat unter Pkt. 2.3). Landerspezi-
fische Vorschriften sind zu beachten.

2.2 INBETRIEBNAHME

2.2.1 EINSCHALTEN/AUSSCHALTEN

Sperre nach vorne kippen und Hebel auf Kunststoffhille

12

drtcken. Durch Loslassen des Hebels stellt die Maschine
ab.

2.3 LEISTUNGSDATEN

Druck max. 6.3bar
Leistung ~300W
Hubfrequenz 100-200Hz
Hub 2-11mm
Luftverbrauch 0.23m3/min

Einstellung Oler im Leerlauf
Schalldruckpegel EN ISO 15744
Vibration EN ISO 28927-12

ca. 1 Tropfen/min
74dB(A), K=3dB(A)
2.2m/s?, K=0.8m/s?

Luftqualitat DIN ISO 8573-1 3/4/4
Lange 280mm
Gewicht 0.830kg

2.4 BETRIEBSBEDINGUNGEN

Temperaturbereich Betrieb: 0 bis +40°C

Relative Luftfeuchtigkeit: 95% bei +10°C nicht kondensie-
rend.

3.1 WERKZEUGE
Nur saubere Werkzeuge montie-
ren!

3.1.1  MONTAGE/DEMONTAGE DES WERKZEUGS

Werkzeug bis zum Anschlag in Werkzeughalter stecken
und Befestigungsschraube mit 2.5 bis 3Nm anziehen.
Nach der Montage ist zu prufen, ob alle aussenliegenden,
beweglichen Teile nicht mit feststehenden Teilen kollidie-
ren. Drehmoment der Befestigungsschrauben in regel-
massigen Abstéanden kontrollieren und gegebenenfalls
nachziehen. Das Werkzeuggewicht darf 20 g nicht Uber-
schreiten. Der Schaft des Werkzeuges darf max. 0,1 mm
geringer als das Nennmass sein.



3.2 ARBEITSHINWEISE

3.2.1 SAGEN
Zum Sagen muss der Gegenhalter aus Sicher-
heitsgrinden montiert und angezogen sein.

Zum Ein- oder Ausbau des Gegenhalters Schraube 16-
sen, Gegenhalter einschieben und die Schraube wieder
anziehen. Mit dem Gegenhalter wird die Schnitttiefe ein-
gestellt und Vibrationen des Werkstlckes verhindert. Um
die Position des Gegenhalters zu verstellen, die Schraube
nur lésen (1/2 Umdrehung), den gewinschten Abstand
manuell einstellen und die Schraube wieder anziehen.

An der Hubverstellung den maximalen Hub am Drehring
einstellen. Zum Sé&gen die Maschine nur geringfugig an-
drtcken. Fur metallische Werkstoffe geeignete Schmier-
mittel nutzen.

3.2.2 FEILEN, ENTGRATEN, POLIEREN UND LAPPEN
Entsprechend Werkzeug und Werkstuck, Hublange und
Hubfrequenz wie beschrieben einstellen. Beim Entgraten
die Feile gegen den Grat ziehen. Der Einsatz geeigneter
Schmiermittel kann die Leistung wesentlich verbessern.

3.2.3 HUBFREQUEZ-VERSTELLUNG

Durch ein der Maschine vorgeschaltetes Druckredu-
zierventil kann die Hubfrequenz durch Reduktion des
Druckes reduziert werden.

41 VORBEUGENDE INSTANDHALTUNG
Flachfuhrung taglich auf Verschleiss kon-
trollieren und ggf. austauschen. Tagliche
Kontrolle der Leichtgangigkeit des Kol-
bens. Bei unregelméassigem Betrieb bewegliche Teile und
Fuhrung mit harzfreiem Ol konservieren. Einige Tropfen
Ol'in den Schlauch geben und in die Maschine laufen las-
sen.

411 ERSETZEN DES ABLUFTSCHLAUCHS

Abluftschlauch abziehen und durch neuen Schlauch er-
setzen.

41.2 ERSETZEN DES WERKZEUGHALTERS

Um den Fingerschutz zu entfernen, Schraube l6sen.
Werkzeughalter bis zum Anschlag auf die Kolbenstange
stecken. Befestigungsschraube mit 2.5 bis 3Nm anzie-
hen.

13
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11 INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE

Ce dossier technique est valable pour la machine LFC 11.
Seul le personnel qualifié peut opérer sur la ma-
chine.

1.2 UTILISATION CONFORME A LA DESTINATION

La machine est congue pour scier, limer, polir ou roder
au moyen des lames de scie, des limes, meules de polis-
sage ou autres embouts. Les travaux doivent s'effectuer
dans le respect des spécifications indiquées. La machine
s'utilise pour travailler tout matériau non dangereux pour
la santé et non susceptible de détruire I'outil/la machine.

1.3 UTILISATION CONTRAIRE A LA DESTINATION
Toutes les applications autres que celles décrites
au point 1.2 sont a considérer comme contraires a
la destination et ne sont donc pas admissibles.

1.4 DECLARATION DE CONFORMITE CE

Traduction du «EG-Konformitatserklarung (Original)».
Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sackin-
gen déclare par la présente, sous sa seule responsabi-
lité, que le produit portant le numéro de série ou de lot
(voir verso) est conforme aux exigences des directives
2006/42/EG. Normes appliquées : EN ISO 12100, EN ISO
11148. Fondé de pouvoir : T. Fischer. D-Bad Séackingen,
10/2019. T. Fischer/Chef de division

21 AVANT LA MISE EN SERVICE

Utiliser de I'air comprimé huilé (voir égale-
ment qualité de I'air au point 2.3). Respec-
ter les prescriptions spécifiques au pays.

2.2 MISE EN SERVICE

2.2.1 ENCLENCHEMEN/DECLENCHEMENT

Faire basculer le dispositif de verrouillage vers I'avant et
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appuyez le levier sur I'enveloppe en plastique. En rela-
chant le levier, la machine s'arréte.

2.3 PERFORMANCES

Pression max. 6.3bar
Puissance ~300W
Course de fréquence 100-200Hz
Course 2-11mm
Consommation env. 0.23m3/min

Réglage graisseur ralenti env. 1 gouttes/min
Niveau de pression acoustique EN ISO 15744
74dB(A), K=3dB(A)

Vibrations EN 1SO 28927-12 2.2m/s2, K=0.8m/s2

Qualité de l'air DIN ISO 8573-1 3/4/4
Longueur 280mm
Poids avec tuyau 0.830kg

2.4 CONDITIONS D'EXPLOITATION
Plage de températres en exploitation: 0 a +40°C
Humidité de I'air relative: 95% a +10°C sans condensation

31 OurtLs

Ne monter que des outils propres !

3.1.1  MONTAGE/DEMONTAGE DE LOUTIL

Introduisez 'outil jusqu’a la butée dans le porte-outil puis
serrez la vis de fixation au couple de 2.5 a 3 Nm. Apres le
montage, vérifiez que les pieces extérieures mobiles ne
touchent pas aux pieces fixes. Controlez régulierement
le couple de rotation des vis de fixation et resserrez les
vis au besoin. Loutil ne doit pas peser plus de 20 g. La
longueur de la tige de I'outil doit étre de 0,1 mm inférieure
a la cote nominale.



3.2 INDICATIONS DE TRAVAIL

3.21 SCIER
Pour des raisons de sécurite, il est indispensable
de monter/serrer le contre-maintien avant les tra-
vaux de sciage.

Pour monter (et démonter) le contre-maintien, desserrez
la vis. Introduire (enlever) le contre-maintien et resserrer
la vis. Le contre-maintien sert a ajuster la profondeur de
coupe ; de plus, il empéche l'oscillation de la piece. Pour
le positionner, il suffit de desserrer la vis (1/2 tour), d‘ajus-
ter a la main I'écart souhaité puis de resserrer la vis.

Ajustez la course maximale par la bague tournante du
réglage de la course. Pour scier, ne poussez la machine
que légérement contre I'objet. Utilisez un lubrifiant appro-
prié pour les matériaux métalliques.

3.2.2 LIMER, EBAVURER, POLIR ET RODER

Ajustez I'outil et la piece appropriés, lalongueur de course
et la fréquence de déplacements comme décrites. Lors
des travaux d'ébavurage, guider la lime contre la bavure.
Lutilisation de lubrifiants appropriés peut essentiellement
améliorer le rendement.

3.2.3 AJUSTAGE DE LA FREQUENCE DE COURSE

Un réducteur de pression monté en amont de la machine
permet de réduire la pression de la machine et, par
conséquent, la fréquence de course.

41 MAINTENANCE PREVENTIVE

Controlez quotidiennement I'état d’usure

du guidage plat et le remplacer si néces-

saire. Contr6lez quotidiennement la sou-
plesse de marche du piston. Si la machine n'est pas utili-
sée régulierement, conservez les pieces mobiles et les
guidages a l'huile exempte de résine, laissez couler
quelques gouttes d’'huile dans le tuyau souple et dans la
machine.

411 REMPLACEMENT DU TUYAU D'ECHAPPEMENT D‘AIR

Détacher le tuyau d'échappement d’air et le remplacer
par un nouveau tuyau.

41.2 REMPLACEMENT DU PORTE-OUTIL

Afin d’enlever le protege-doigts, desserrez le vis. Poussez
le port-outil jusqu’a la butée sur la tige de piston. Serrez la
vis de fixation au couple de 2.5 a 3Nm.

15
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11 GENERAL NOTES ON SAFETY
This operation manual is applicable for the machine LFC
1.
The machine may only be handled by personnel
who are qualified.

1.2 USE OF THE MACHINE FOR PURPOSES FOR
WHICH IT IS INTENDED
The machine is designed for sawing, filing, polishing, and
lapping work with saw blades, files, polishing wheels, and
other attachments within the given specifications. It can
work any material that does not pose a hazard to health
or the power tool.
1.3 INCORRECT USE
All uses other than those described under section
1.2 are regarded as incorrect use and are there-
fore not admissible.

1.4 EC DECLARATION OF CONFORMITY

Translations of the «<EG-Koformitatserklarung (Original)».
Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Séackin-
gen, hereby declares under sole responsibility that the
product with the serial or batch no. (see reverse side) com-
plies with the requirements under the Directive 2006/42/
EG. Applied standards: EN ISO 12100, EN ISO 11148.
Document Agent: T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.
T. Fischer/Managing Division manager

2.1 PRIOR TO TAKING THE MACHINE INTO SERVICE

Use oiled compressed air (see also air
quality under section 2.3). Observe nation-
al regulations.

2.2 TAKING THE MACHINE INTO SERVICE

2.2.1 TURN ON/TURN OFF

Tilt lock forward and press lever on plastic sleeve. Releas-
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ing the lever will shut the machine down.

2.3 RATING DATA

Pressure max. 6.3bar
Power output ~300W
Frequency stroke 100-200Hz
Stroke 2-11mm

Air consumption about 0.23m3/min
Setting oiler idle about 1 drops/min
Sound pressure level EN ISO 15744 74dB(A), K=3dB(A)
Vibration EN ISO 28927-12 2.2m/s?, K=0.8m/s?

Air quality DIN ISO 8573-1 3/4/4
Lenght 280mm
Weight with hose 0.830kg

2.4  OPERATING CONDITIONS
Temperature range during operation: 0 to +40°C
Relative air humidity: 95% at +10°C not condensed

3.1 TooLs

Use only clean tools!

3.11 CHANGING/FITTING THE TOOL

Insert the attachment to the stop in the tool holder and
tighten the securing screw with 2.5-3 Nm. After securing
the attachment check that all external moving parts do
not collide with any stationary parts. Check the torques on
the securing screws at regular intervals and if necessary
tighten these. The attachment may not weigh more than
20 g. The attachment’s shaft may be no less than 0.1 mm
smaller than the nominal size.



3.2 WORKING INSTRUCTIONS

3.2.1 SAWING
Before sawing work the support must be attached
and secured for safety reasons.

To attach the support loosen the screw, push in the sup-
port, and retighten the screw, The support sets the cutting
depth and eliminates vibrations on the workpiece. To ad-
just the position of the support you need only loosen the
screw by half a turn, set the distance you want by hand,
and retighten the screw.

You can use the swivel ring on the stroke adjuster to set
the max stroke. Apply the power tool only with a slight
pressure for sawing. Use suitable lubricants on metal ma-
terials.

3.2.2 FILING, DEBURRING, POLISHING, AND LAPPING

Configure the attachment, workpiece, stroke length, and
stroke frequency as described. When deburring draw the
file against the burr. Suitable lubricants can improve the
performance considerably.

3.2.3 ADJUSTING THE STROKE FREQUENCY

A pressure reducing valve upstream of the power tool can
be used to reduce the stroke frequency by reducing the
pressure.

41 PREVENTIVE MAINTENANCE
Check the flat guide every day for wearing
and if necessary replace this. Check daily
that the piston travels smoothly. When the
power tool is used at irregular intervals, its moving parts
and the guide must be treated with a resin-free oil: apply
anumber of oil drops inside the hose and let them run into
the power tool.

411 REPLACEMENT OF THE EXHAUST AIR HOSE

Draw the exhaust air hose and replace this hose with a
new one.

41.2 REPLACEMENT OF THE TOOL HOLDER

To remove the finder guard loosen the screw. Insert the
tool holder to the stop on the piston rod. Tighten the se-
curing screw with 2.5-3Nm.
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11  INFORMAZIONI GENERALI SULLA SICUREZZA
Questo manuale tecnico si riferisce alla seguente mac-
china LFC 11.
E autorizzato a manipolare la macchina esclusiva-
mente personale qualificato.

1.2 IMPIEGO CONFORME DELLA MACCHINA
La macchina & stata progettata per i lavori di segagione,
limatura, lucidatura e altri nel’ambito delle specifiche in-
dicate. Si puo lavorare qualsiasi tipo di materiale che non
costituisca un pericolo per la salute, né causi danni.
1.3 IMPIEGO NON CONFORME
Tutti gli ulteriori impieghi, non indicati al prece-
dente punto 1.2 sono da considerare come non
conformi alle prescrizioni e sono pertanto vietati.

1.4 DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Traduzione delle «<EG-Konformitatserklarung (Original)».
Con la presente, la Otto Suhner GmbH, Trottacker 50,
D-79713 Bad Sackingen dichiara sotto la propria esclusiva
responsabilita che il prodotto contrassegnato con il nume-
ro di serie o con il numero di lotto (vedi retro) &€ conforme
alle specifiche delle direttive 2006/42/EG. Norme appli-
cate: EN ISO 12100, EN ISO 11148. Responsabile della
documentazione: T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.
T. Fischer/Presidente di divisione

21 PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE
Utilizzare aria compressa oleosa (vedi an-
che qualita dell‘aria al seguente punto
2.3). Sono da osservare le prescrizioni

specifiche per le diverse nazioni.
2.2 MESSA IN FUNZIONE

2.2.1 ACCESIONE/SPEGNIMENTO
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Ribaltare in avanti il bloccaggio e premere la leva contro
la guaina in plastica. Lasciando la leva, la macchina si
arresta.

2.3 DATI SULLE PRESTAZIONI

Pressione massimo 6.3bar
Potenza ~300W
Corsa frequenza 100-200Hz
Corsa 2-11mm

Consumo d‘aria ca. 0.23m3/min
Impostazione oiler inattivita ca. 1 gocce/min
Livello di pressione sonora EN ISO 15744

74dB(A), K=3dB(A)

Vibrazione EN ISO 28927-12 2.2m/s2, K=0.8m/s?

Qualita dellaria DIN ISO 8573-1 3/4/4
Lungo 280mm
Peso con tubo flessibile 0.830kg

2.4 CONDIZIONI DI IMPIEGO
Temperatura d'esercizio: 0 a +40° C
Umidita relativa: 95% a + 10 ° C senza condensa

31 UTENSILI
Montare esclusivamente utensili
puliti!

3.1.1  MONTAGGIO/DESMONTAGGIO DELL'UTENSILE

Inserire I'utensile fino all'arresto nel relativo supporto e ser-
rare la vite di fissaggio con una coppia compresatra2,5e
3Nm. Dopo il montaggio controllare se tutti i componenti
mobili esterni non urtino contro quelli fissi. Controllare la
coppia delle viti di fissaggio a intervalli regolari ed eventu-
almente riserrare. Il peso dell’utensile non deve superare
i 20 g. I gambo dell’'utensile deve essere piu piccolo di
max. 0,1 mm rispetto alla dimensione nominale.



3.2 MODALITA DI LAVORO

3.2.1 SEGAGIONE
Per la segagione & necessario montare e serrare il
controsupporto per motivi di sicurezza.

Per montare o smontare il controsupporto, allentare la
vite, inserire il controsupporto e riserrare la vite. Con il
controsupporto viene regolata la profondita di taglio e
vengono ridotte le vibrazioni del pezzo in lavorazione. Per
regolare la posizione del controsupporto, allentare sem-
plicemente la vite (1/2 giro), regolare a mano la distanza
desiderata e riserrare la vite.

sa massima sulla anello rotante. Per la segagione pre-
mere solo leggermente la macchina. Per i materiali metal-
lici utilizzare sostanze lubrificanti adatte.

- g —— ——

3.2.2 LIMATURA, SBAVATURA, LUCIDATURA E LAPPATURA

A seconda dell’'utensile e del pezzo, regolare la lunghez-
za e la frequenze delle corse come descritto. In caso di
sbavatura tirare la lama contro la bavatura. Limpiego di
sostanze lubrificanti pud migliorare notevolmente la pre-
stazione.

3.2.3 REGOLAZIONE DELLA FREQUENZA DELLE CORSE

Grazie a una valvola di riduzione della pressione preinse-
rita nella macchina si puo ridurre la frequenza delle corse
tramite la riduzione della pressione.

41 MANUTENZIONE PREVENTIVA
Controllare quotidianamente la guida pia-
na e, se necessario, sostituirla. Tutti i gior-
ni controllare se il pistone si aziona facil-
mente. In caso di esercizio irregolare trattare le parti
mobili e la guida con dell’'olio senza resine. Applicare del-
le gocce di olio nel flessibile e lasciarle scorrere nella
macchina.

411 SOSTITUZIONE DEL TUBO DI ESPULSIONE DELLARIA

Sfilare il tubo di espulsione dell'aria e sostituirlo con un
nuovo tubo flessibile.

4.1.2 SOSTITUZIONE DEL SUPPORTO UTENSILE

Per togliere il salvamani, allentare la vite. Inserire il sup-
porto utensile nella biella fino all'arresto. Serrare la vite di
fissaggio con una coppia compresa tra 2.5 e 3Nm.

19



— JUHITER

1.1  INDICACION GENERAL RELATIVA A SEGURIDAD
La presente documentacién técnica es valida para la
siguiente maquina LFC 11.
La maquina debe ser manejada Unicamente por
personal cualificado.

1.2 USO CONFORME AL PRE-VISTO

La méaquina estéa prevista para serrar, limar, pulir y lapear
con hojas de sierra, limas, Utiles de pulido y otros com-
prendidos en las especificaciones prescritas. Se puede
mecanizar cualquier material que no sea nocivo para la
salud ni pueda causar dafos a la maquina.

1.3 UsSO NO CONFORME AL PREVISTO
Todo uso distinto a lo descrito en el punto 1.2 se
considera no conforme al previsto, por lo que no
esta permitido.

1.4 DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
Traduccion del «<EG-Konformitatserklarung (Original)».
Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Séac-
kingen declara bajo su Unica responsabilidad que
el producto con el N° de serie o N° de lote (véase
la parte posterior) se halla en conformidad con la
Directiva 2006/42/EG. Normas técnicas armoniz-
adas: EN ISO 12100, EN ISO 11148. Representan-
te autorizado: T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.
T. Fischer/Director de Division

21 ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO
Utilizar aire comprimido lubricado (ver
también la calidad del aire en el Punto
2.3). Observar las disposiciones legales

especificas del pais.
2.2 PUESTA EN SERVICIO

2.2.1 CONECTAR/DESCONECTAR
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El bloqueo se debe inclinar hacia delante y presionar la
palanca contra la cubierta de plastico. Al soltar la leva, la
maquina se desconecta.

2.3 DATOS DE RENDIMIENTO

Presion méx. 6.3bar
Potencia ~300W
Carrera frecuenzia 100-200Hz
Carrera 2-11mm

Consumo de aire alrededor de 0.23m?3/min
Ajuste de ralentf con engrasador
alrededor de 1 gotas/min
Nivel de presién sonora EN ISO 15744
74dB(A), K=3dB(A)

Vibracion EN ISO 28927-12 2.2m/s2, K=0.8m/s2

Calidad del aire DIN ISO 8573-1 3/4/4
Largo 280mm
Peso con tubo flexible 0.830kg

2.4 CONDICIONES DE USO

Gama de temperaturas en servicio: 0a + 40°C
Humedad relativa del aire: 95% a + 10 ° C sin conden-
sacion

31 UTiLES

Montar Unicamente Utiles limpios!

3.1.1  CAmBIO/MONTAJE DEL UTIL

Introducir el Util en el portaltiles hasta el tope y apretar el
tornillo de fijacion con 2,5 a 3Nm. Después del montaje,
comprobar si todas las piezas mdviles exteriores estan a
salvo de colisiones con piezas fijas. Controlar peri¢dica-
mente el apriete de los tornillos de fijacién y reapretarlos
cuando sea necesario. El peso del Util no debe ser supe-
rior a 20 g. El vastago del Util debe ser como maximo 0,1
mm menor que la medida nominal.



3.2 INSTRUCCIONES DE TRABAJO

3.2.1 SERRAR
Para serrar tiene que estar montado y apretado el contra-
tope, por razones de seguridad.

Para montar o desmontar el contratope, aflojar el tornillo,
introducir el contratope y apretar de nuevo el tornillo. Con
el contratope se ajusta la profundidad de corte y se evita
que vibre la pieza. Para modificar la posicién del contra-
tope, aflojar solo el tornillo (1/2 vuelta), ajustar manual-
mente la distancia deseada y apretar de nuevo el tornillo.

En el dispositivo variador de la carrera, ajustar la carrera
maxima con el anillo giratorio. Para serrar, hacer sélo una
ligera presion con la maquina. Utilizar lubricantes apropi-
ados para materiales metalicos.

3.2.2 LIMAR, DESBARBAR, PULIR Y LAPEAR

Ajustar correspondientemente, en la forma descrita, el
util y la pieza a mecanizar, la longitud de la carrera y el
numero de carreras. Al desbarbar, pasar la lima contra la
rebaba. El uso de lubricantes apropiados puede mejorar
considerablemente el rendimiento.

3.2.3 VARIACION DEL NUMERO DE CARRERAS

Con una vélvula reductora de presién preconectada a la
maquina se puede reducir el nUmero de carreras (la fre-
cuencia) por reduccion de la presion.

41 MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Controlar diariamente el desgaste de la
guia y cambiarla si es necesario. Contro-
lar diariamente la suavidad de movimiento

del émbolo. En caso de uso irregular, conservar las piez-
as moviles y la guia con aceite sin resina; introducir unas
gotas de aceite en la manguera y hacer que entren en la

maquina.

411 SUBSTITUCION DE LA MANGUERA DE ESCAPE

Quitar la manguera de escape y substituir la manguera
por otra nueva.

4.1.2 SUBSTITUCION DO MANDRIL DE FERRAMENTAS

Para retirar el salvadedos, aflojar el tornillo. Calar el por-
tautiles hasta el tope sobre el vastago del émbolo. Apre-
tar el tornillo de fijacion con 2.5 a 3Nm.
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11 INDICAGOES GERAIS SOBRE A TECNICA DE
SEGURANCA
Este Manual de Instrugbes s6 € vélido para a seguinte
maquina LFC 11.
S6 pessoal qualificado devera utiliza-las.

1.2 UTILIZAGCAO CORRECTA PARA OS FINS PREVI-
STOS

A maquina destina-se a trabalhos de serrar, limar, polir
e rectificar com laminas de serra, limas e ferramentas
de polimentos e afins, dentro das especificagbes pre-
definidas. Podem ser processados quaisquer materiais,
que nao provocam efeitos nocivos ou a danificagao da
maquina.

1.3  UTILIZAGAO INCORRECTA
Qualquer outra utilizacéo diferente das descritas
no ponto 1.2, sera considerada como nao apro-
priada e ndo sera, portanto, permitida.

1.4 DEecLARACAO CE DE CONFORMIDADE
Tradugéo do «EG-Konformitatserklarung (Original)».

Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sac-
kingen declara, pela presente, sob sua exclusiva re-
sponsabilidade, que o produto com os niUmeros de
série e de lote indicados (no verso), cumpre 0S requi-
sitos das directivas europeias 2006/42/EG. Normas
aplicadas: EN ISO 12100, EN ISO 11148. Subscritor do
documento: T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.
T. Fischer/Gerente da Divisdo

21 ANTES DO ARRANQUE INICIAL
Utilizar ar comprimido lubrificado (ver
também a qualidade do ar no Ponto 2.3).

Respeitar as normas nacionais e locais.

2.2 ARRANQUE INICIAL
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2.2.1 LIGAR A CORRENTE/DESLIGAR DA CORRENTE

Inclinar o bloqueio para a frente e premir a alavanca no
invélucro de plastico. Ao soltar a alavanca, a maquina
desliga-se.

2.3 (CARACTERISTICAS TECNICAS

Pressao méx. 6.3bar
Poténcia ~300W
Curso de frequéncia 100-200H
Cursoz 2-11mm

cerca 0.23m3/min
cerca 1 gotas/min

Consumo de ar

Definir ocioso lubrificador

Nivel de presséo sonora EN ISO 15744
74dB(A), K=3dB(A)

Vibragéo EN ISO 28927-12 2.2m/s2, K=0.8m/s?

Qualidade do ar DIN ISO 8573-1 3/4/4
Comprimento 280mm
Oesi vom mangueira 0.830kg

2.4 CONDICOES DE OPERACAO

Gama de temperaturas em operacdo: 0 a +40° C
Maxima humidade relativa do ar: 95% a + 10 ° C sem
condensagao

3.1 FERRAMENTAS

Montar sé ferramentas limpas!

3.1.1 MONTAGEM/MUDANGA DE FERRAMENTA



Inserir as ferramentas até ao encosto no mandril de ferra-
mentas e apertar o parafuso de fixagao com 2,5 a 3Nm.
Apds a montagem deve verificar-se, se todos os com-
ponentes exteriores méveis ndo possam colidir com 0s
componentes fixos. Controlar o binario dos parafusos
de fixagao regularmente e reaperta-los, se necessario. O
peso da ferramenta nunca deve ultrapassar 20 g. A ha-
ste da ferramenta pode ser, no maximo, 0,1 mm inferior a
medida nominal.
3.2 INDICACOES PARA O TRABALHO
3.21 SERRAR
Por razbes de seguranca, deve montar-se um
contra-apoio para serrar, devendo ser bem fixo.

Para a montagem ou desmontagem do contra-apoio,
soltar o parafuso, inserir o contra-apoio e apertar o pa-
rafuso de novo. A profundidade de corte e as vibragoes
da peca sao evitadas pelo contra-apoio. Para reajustar a
posicao do contra-apoio, soltar simplesmente o parafu-
so (1/2 rotagéo), ajustar a distancia necessaria manual-
mente e apertar o parafuso de novo.

Ajustar o curso méximo através do anel rotativo, do dis-
positivo de ajuste do curso. Para serrar, encostar a ma-
quina, exercendo apenas uma ligeira pressao. Utilizar
lubrificantes adequados para materiais metalicos.

3.2.2 LIMAR, REBARBAR, POLIR E RECTIFICAR

Ajustar a ferramenta e a pega, o comprimento e a fre-
quéncia do curso conforme o descrito. Ao rebarbar,
trabalhar com a lima contra a rebarba. A utilizacao de
lubrificantes adequados pode melhorar o rendimento si-
gnificativamente.

3.2.3 AJUSTE DA FREQUENCIA DE CURSO

A frequéncia de curso pode ajustada através de uma val-
vula redutora de pressdo a montante da maquina, redu-
zindo a presséo.

41 MANUTENCAO PREVENTIVA
Controlar diariamente o desgaste da guia
plana, se necessario, substitui-la. Contro-
lo diario da facil movimentagao do émbo-
lo. Em caso de operagao irregular, conservar os compo-
nentes moéveis e a guia com dleo isento de resinas.
Aplicar algumas gotas na mangueira e deixar correr para
dentro da méaquina.

411 SUBSTITUIGAO DA MANGUEIRA DE ESCAPE

Apertar a mangueira de escape e substitui-la por uma
nova mangueira.

41.2 SUBSTITUICAO DO MANDRIL DE FERRAMENTAS

Para retirar a protec¢ao dos dedos, soltar o parafuso. In-
serir o mandril de ferramentas na haste do émbolo, até ao
encosto. Apertar o parafuso de fixagdo com 2.5 até 3Nm.
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11  ALGEMENE VEILIGHEIDSTECHNISCHE INSTRUC-
TIES
Deze bedieningshandleiding geldt voor de machine LFC
1.
Uitsluitend gekwalificeerd personeel mag de ma-
chines onderhouden.

1.2 VOORGESCHREVEN GEBRUIK

De machine is bedoeld voor zaag-, vijl-, polijst- en lap-
werkzaamheden met zaagbladen, vijlen, polijst- en an-
dere opzetstukken binnen de voorziene specificaties. Elk
materiaal dat geen gevaar voor de gezondheid of risico
voor beschadiging van de machine inhoudt, kan bewerkt
worden.

1.3 NIET-VOORGESCHREVEN GEBRUIK
Alle andere dan onder 1.2 beschreven toepassin-
gen gelden als niet-voorgeschreven gebruik en
zijn daarom niet toegestaan.

1.4 EG-CONFORMITEITSVERKLARING

Vertaling van de «EG-Konformitatserklarung (Original)».
Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sackin-
gen verklaart hierbij in eigen verantwoordelijkheid dat het
product met serie- of chargenr. (zie achterzijde) voldoet
aan de eisen zoals gesteld in de richtlijnen 2006/42/EG.
Toegepaste normen: EN ISO 12100, EN ISO 11148. Ge-
volmachtigde persoon voor de documentatie: T. Fischer.
D-Bad Sackingen, 10/2019.

T. Fischer/Afdelingschef

2.1 VOOR DE INBEDRIJFSTELLING
Gebruik geoliede perslucht (zie ook lucht-
kwaliteit bij punt 2.3). Neem de nationale
voorschriften in acht.

2.2 INBEDRIJFSTELLING
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2.21 INSCHAKELEN/UITSCHAKELEN

Blokkeerpal naar voren kantelen en hendel op kunststof
huls drukken. Door de hendel los te laten, stopt de ma-
chine.

2.3 CAPACITEITGEGEVENS

Druk max. 6.3bar
Vermogen ~300W
Slagfrequentie 100-200Hz
Slag 2-11mm

Luchtverbruik ongeveer 0.23m3/min
Instelling smeerpot bij onbelaste werking

ongeveer 1 druppels/min
Geluidsdrukniveau EN ISO 15744 74dB(A), K=3dB(A)
Vibratie EN I1SO 28927-12 2.2m/s2, K=0.8m/s?

Luchtkwaliteit DIN ISO 8573-1 3/4/4
Lengte 280mm
Gewicht met slang 0.830kg

2.4 BEDRIJFSVOORWAARDEN

Temperatuurbereik werking: 0 tot +40 °C

Relatieve luchtvochtigheid: 95% bij +10 °C, niet con-
denserend

3.1 WERKTUIGEN
Monteer uitsluitend schone werk-

tuigen!

3.11 VERVANGING/MONTAGE VAN HET WERKTUIG



Gereedschap tot de aanslag in de gereedschaphouder
steken en bevestigingsschroef met 25 tot 3 Nm
aandraaien. Controleer na de montage of alle externe,
bewegende onderdelen niet tegen de vaststaande delen
kunnen botsen. Draaimoment van de bevestigingsschro-
even regelmatig controleren en eventueel aandraaien.
Het gereedschap mag niet meer dan 20 g wegen. De
schacht van het gereedschap mag max. 0,1 mm kleiner
zijn dan de nominale afmeting.

3.2 WERKINSTRUCTIES

3.21 ZAGEN
Om te zagen, moet de steun om veiligheidsre-
denen gemonteerd en aangehaald zijn.

Om de steun te (de)monteren, schroef losmaken, steun
inschuiven en schroef weer aandraaien. Met de steun
wordt de snijdiepte ingesteld en worden vibraties van het
werkstuk voorkomen. Om de positie van de steun te ve-
randeren, de schroef alleen losdraaien (halve omwente-
ling), de gewenste afstand manueel instellen en de schro-
ef weer aandraaien.

Bij de slaginstelling de maximale slag op de draairing in-
stellen. Om te zagen, de machine slechts licht aandruk-
ken. Voor metaal gepaste smeermiddelen gebruiken.

3.2.2 VIJLEN, ONTBRAMEN, POLIJSTEN EN LEPPEN

Afhankelijk van het gereedschap en het werkstuk de
slaglengte en slagfrequentie instellen zoals beschreven.
Bij het ontbramen de vijl tegen de braam trekken. Door
gepaste smeermiddelen te gebruiken, verbetert het re-
sultaat aanzienlijk.

3.2.3 INSTELLING SLAGFREQUENTIE

Door een vooér de machine geschakelde drukreduceer-
klep kan de slagfrequentie verminderd worden door de
druk te verminderen.

41 PREVENTIEF ONDERHOUD
Vlakke geleiding dagelijks op slijtage con-
troleren en evt. vervangen. Dagelijks de
vlotte werking van de zuiger controleren.
Bij een onregelmatige werking van bewegende onder-
delen en geleiding met harsvrije olie conserveren. Enkele
druppels olie in de slang doen en de machine laten wer-
ken.

411 LUCHTAFVOERSLANG VERVANGEN

Luchtafvoerslang loskoppelen en door nieuwe slang ver-
vangen.

41.2 GEREEDSCHAPHOUDER VERVANGEN

Schroef losmaken om de vingerbescherming te verwij-
deren. Gereedschaphouder tot de aanslag op de zui-
gerstang steken. Bevestigingsschroef met 2.5 tot 3Nm
aandraaien.

25



— JUHITER

11 ALLMAN SAKERHETSINFORMATION

Denna anvandarhandbok ar giltig fér maskinen LFC 11.
Endast kvalificerad personal har tillatelse att han-
tera denna maskin.

1.2 ANDAMALSENLIG ANVANDNING
Maskinen ar avsedd for ségning, filarbeten-, polering och
lappning med sagblad, filar, poler- och andra tillsatser
innanfér de féreskrivna specifikationerna. Varje material
som inte innebéar ndgon halsorisk eller som kan orsaka
skador p& maskinen kan bearbetas.
1.3 IKE ANDAMALSENLIG ANVANDNING
Alla anvandningar som inte har beskrivits under
punkt 1.2 ar icke andamalsenliga och darfor icke
tillatna.

1.4 EG-KONFORMITETSFORKLARING

Overséttning av den «EG-Konformitétserklarung (Origi-
nal)».

Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sa-
ckingen forklarar harmed pa eget ansvar att pro-
dukten med serienummer och chargenummer (se
baksidan) motsvarar kraven av direktivet 2006/42/
EG. Anvanda normer: EN ISO 12100, EN ISO 11148.
Dokument-fullmaktige: T. Fischer. D-Bad Sackingen,
10/2019. T. Fischer/ avdelningschef

2.1 FORE IDRIFTTAGNINGEN
Anvand oljad tryckluft (se aven luftkvalitet
under avsnitt 2.3). Beakta de specifika na-
tionella foreskrifterna.

2.2 |DRIFTTAGNING

221 KOPPLA TILL/FRAN

Arreteringen viks framéat och spaken trycks pa plastholjet.
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Genom att slappa handtaget stangs maskinen av.

2.3 PRESTANDADATA
Tryck

Prestanda

Lyftfrekvens

Slaglangd

Luftférbrukning

Instélining av smorjaren i tomgang
Ljudtrycksnivé EN ISO 15744
Vibration EN ISO 28927-12
Luftkvalitet DIN ISO 8573-1
Langd

Vikt med slang

2.4 DRIFTSVILLKOR

Temperaturomrade drift: 0 tot +40 °C

max. 6.3bar
~300W
100-200Hz
2-11mm

ca 0.23m3/min

ca 1 droppar/min
74dB(A), K=3dB(A)
2.2m/s?, K=0.8m/s?
3/4/4

280mm

0.830kg

Relativ luftfuktighet: 95% vid +10 °C, ej kondenserande

3.1 VERKTYG

Montera endast rena verktyg!

3.11 BYTE/MONTERING AV VERKTYGET

Verktyget sticks in i verktygshallaren till anslaget och fast-
sattningsskruven dras fast med 2.5 till 3Nm. Efter mon-
teringen bor du kontrollera att samtliga rorliga delar som
befinner sig utanpa ej kolliderar med fastsittande delar.
Vridmomentet av fastsattningsskruvarna kontrolleras
inom regelbundna tidsperioder och dras at igen om det
behovs. Verktygsvikten far inte dverskrida 20g. Verktygets
skaft far vara max. 0.1mm mindre &n det nominella méttet.



3.2 ARBETSANVISNINGAR

3.2.1 SAGNING
For att kunna sdga maste mothéllaren pa grund = 4.1 FOREBYGGANDE UNDERHALL
av sékerhetsskal vara monterad och ordentligt Den plana ratstyrningen kontrolleras dag-
fastdragen. ligen och bytes ut vid behov. Daglig kon-

troll av att kolven I6per 1att. Vid oregelbun-
den drift konserveras rérliga delar och styrningen med en
hartsfri olja. Placera nagra droppar olja i slangen och &t
dem rinna in i maskinen.

411 BYTE AV SLANGEN FOR FRANLUFT

For att montera in eller ut mothéllaren skall skruven los-

sas, mothallaren skjutas in och skruven dras &t igen. Med

mothallaren genomférs installningen av skardjupet och en

vibration av verktyget forhindras. For att justera mothalla-

rens position skall skruven bara lossas (en halv rotation),

det 6nskade avstandet stéllas in manuellt och skruven se-

dan dras fast igen. Vid slaglangdens justering staller duin | Demontera frénluftsslangen och byt ut den med en ny
den maximala slaglangden med roterskarven. slang.

41.2 BYTE AV VERKTYGSHALLAREN

Vid sagning med maskinen skall du bara uttva ett svagt
tryck. Anvand lampliga smorjmedel for metallmaterial.

For att avlagsna fingerskyddet, lossa skruven. Verktygs-
3.2.2 FILARBETEN, AVGRADNING, POLERING OCH LAPPNING hallaren skall placeras anda fram till anslaget p& kol-
Instéliningen av verktyget och arbetsstycket, slaglangd | vst&dngen. Dra fast fastsattningsskruven med 2.5 till 3SNm.
och lyftfrekvens genomférs som beskrivet. Vid avgradni-
ngen skall filen dras i motsatt riktning av graden. Anva-
ndningen av ldmpliga smorjmedel kan férbattra prestati-
onen vasentligt.

3.2.3 JUSTERINGEN AV LYFTFREKVENSEN

Genom en tryckreduceringsventil som férkopplas mas-
kinen kan lyftfrekvensen reduceras genom reducering av
trycket.
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11 YLEINEN TURVATERKNINEN OHJE
Tama kayttdohje koskee LFC 11-konetta.
Vain pateva henkildstd saa kasitella konetta.

1.2 MAARAYSTENMUKAINEN KAYTTO

Kone on tarkoitettu sahaus-, viilaus-, Kiillotus- ja hier-
totéihin sahanterilld, viiloilla, kiillotus- ja muilla tydkaluilla
maarattyjen spesifikaatioiden sisalla. Koneella voidaan
tyostda kaikkia materiaaleja, jotka eivat aiheuta tervey-
shaittoja eivatka vioita konetta.

1.3 MAARAYSTENVASTAINEN KAYTTO
Kaikki muu kuin kohdassa 1.2 maaritelty kayttd
katsotaan maaraystenvastaiseksi ja on sen vuoksi
kiellettya.

1.4 EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
Kaannos «EG-Konformitatserklarung (Original)».

Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sackin-
gen, vakuuttaa taten omalla vastuullaan, etté tuote (katso
sarja- tai erdnumero sivun kadantdpuolelta) tayttaa direkti-
ivien 2006/42/EY vaatimukset. Noudatetut standardit: EN
ISO 12100, EN ISO 11148. Dokumentaatiosta vastaava val-
tuutettu edustaja: T. Fischer. D-Bad Sackingen 10/2019,
T. Fischer/divisioonan johtaja

21 ENNEN KAYTTOONOTTOA

Kayta Oljyttya paineilmaa (katso myos
ilmanlaatua koskevat tiedot kohdasta 2.3).
Noudata maakohtaisia maarayksia.

2.2 KAYTTOONOTTO

2.2.1 PAALLE KYTKEMINEN / POIS KYTKEMINEN

Kaanna lukitsin eteen ja paina vipu muovisuojusta vasten.
Kone pysahtyy, kun vipu vapautetaan.
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2.3 SUORITUSKYKYTIEDOT

Paine max. 6.3bar
Teho ~300W
Iskutaajuus 100-200Hz
Isku 2-11mm
Voitelulaitteen asetus tyhjakaynnissd  noin 1 tippaa/min
lImankulutus noin 0.23m3/min

Aénenpainetaso EN 1SO 15744
Tarina EN ISO 28927-12

74dB(A), K=3dB(A)
2.2m/s2, K=0.8m/s?

lImanlaatu DIN 1SO 8573-1 3/4/4
Pituus 280mm
Paino letkun kanssa 0.830kg

2.4 KAYTTOOLOSUHTEET

Kayttdlampotila-alue: 0 bis +40°C

Suhteellinen ilmankosteus: 95% / +10°C ei kondensaati-
ota

3.1 TYOKALUJA

Asenna vain puhtaita tyokaluja!

311 TYOKALUJA VAIHTO/ASENNUS

Pista tydkalu tydkalunpitimeen vasteeseen asti ja kirista
kiinnitysruuvi 2,5-3 Nm:lla. Asennuksen jalkeen on tar-
kistettava, ettd mitkdan ulkopuoliset, liikkuvat osat eivat
térmaa liikkkumattomiin osiin. Tarkista kiinnitysruuvien va-
antémomentti saanndllisin valein ja kirista ruuveja tarvit-
taessa lisda. Tyokalu saa painaa enintddn 20 g. Tyokalun
varsi saa olla enintddn 0,1 mm nimellismittaa pienempi.
Ala kaytéa tarisevia tydkalujal



3.2 TYOSKENTELYOHJEET

3.2.1 SAHAAMINEN

Sahaamista varten vastin on turvallisuussyista = 4.1

asennettava ja kiristettava.

Kun haluat asentaa tai irrottaa vastimen, avaa ruuvi, ty-
onna vastin sisaan ja kirista ruuvi uudelleen. Vastimella
saadetdan lastuamissyvyys ja estetadn tydkappaleen
tarind. Kun haluat sdatéa vastimen asentoa, avaa ruuvia
(1/2 kierrosta), saada haluttu etaisyys manuaalisesti ja ki-
risté ruuvi uudelleen.

Saada iskusaaddssa maksimi-isku kaantdrenkaassa.
Paina konetta sahaamista varten vain kevyesti. Kayta me-
tallisille materiaaleille soveltuvia voiteluaineita.

3.2.2 VIILAUS, PURSEENPQISTO, KIILLOTUS JA TASOHIONTA
Saada tyokalu ja tyokappale, iskupituus ja iskutaajuus
kuvatulla tavalla. Veda purseenpoistossa viilaa pursetta
vasten. Soveltuvien voiteluaineiden kayttd voi lisata tehoa
huomattavasti.

3.2.3 ISKUTAAJUUDEN SAATO
Koneen eteen kytketylld paineenalennusventtiililla is-
kutaajuutta voidaan pienentaa painetta alentamalla.

Avaa ruuvi sormisuojuksen irrottamista varten. Pista tyo-
kalunpidin mannan varteen vasteeseen asti. Kirista kiinni-
tysruuvi 2.5 - SNm:lla.

ENNALTAEHKAISEVA KUNNOSSAPITO

Tarkista paivittain, onko tasojohteessa ku-
lumista, ja vaihda tarvittaessa. Mannan li-
ikkuvuuden paivittainen tarkistus. Kun

kayttd on epasaanndllista, kasittele likkuvat osat ja johde
hartsittomalla o6ljylla. Tiputa muutama tippa 6ljya letkuun
ja anna kulkeutua koneeseen.

POISTOILMALETKUN VAIHTAMINEN

Irrota poistoilmaletku ja vaihda uuteen letkuun.

41.2 TYOKALUNPIDIKKEEN VAIHTAMINEN
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1.1 VSEOBECNE BEZPECNOSTN{ POKYNY

Tento navod k pouzivani plati pro stroj LFC 11.
Se strojem smi manipulovat pouze kvalifikovany
personal.

1.2 POUZITI V SOULADU S URCENIM

Tento stroj je urCen k fezani, pilovani, lesténi a lapovani
pomoci pilovych kotoucd, pilovacich, lesticich a dalsich
nastavcl v ramci stanovenych specifikaci. Lze opracova-
vat jakykoliv material, ktery nezplsobi ohroZeni zdravi
nebo poskozeni stroje.

1.3 POUZITI V ROZPORU S URCENIM
Vsechny ostatni zplsoby pouZiti neZ ty popisova-
né v bodé 1.2 jsou povaZovany za poufiti v ro-
zporu s uréenim a nejsou proto pripustné.

1.4 ES PROHLASEN{ O SHODE

Preklad «EG-Konformitatserklarung (Original)».

Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sackin-
gen prohlasuje timto na svou vylu¢nou odpovédnost, Ze
tento vyrobek se sériovym cislem nebo Cislem SarZe (viz
zadni stranu) vyhovuje pozadavkiim smérnic 2006/42/
EG. Aplikované normy: EN ISO 12100, EN ISO 11148.
Osoba povérena sestavenim technické dokumentace:
T. Fischer. D-Bad S&ckingen, 10/2019.

T. Fischer/feditel divize

2.1 PRED UVEDENIM DO PROVOZU
Pouzivejte olejovany stlaceny vzduch (pa-
trz réwniez parametry powietrza w punk-
cie 2.3). Je tfeba se fiditpredpisy speci-
fickymi pro danou zemi.

2.2 UVEDENi DO PROVOZU

2.2.1 ZAPNUT( A VYPNUTI
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Pojistku sklopte dopfedu a packu pfitlacte na plastovy
plast. Pusténim packy se stroj zastavi.

2.3 VYKONOVE PARAMETRY

Tlak max. 6.3bar
Vykon ~300W
Frekvence zdvihu 100-200Hz
Zdvih 2-11mm

Spotfeba vzduchu asi 0.23m3/min
Nastaveni maznice pti béhu naprazdno asi 1 kapky/min
Hladina akustického tlaku EN ISO 15744

74dB(A), K=3dB(A)

Vibrace EN ISO 28927-12 2.2m/s?, K=0.8m/s?

Kvalita vzduchu DIN ISO 8573-1 3/4/4
Délka 280mm
Hmotnost s hadici 0.830kg

2.4, PROVOZNI PODMINKY
Teplotni rozsah pfi provozu: 0 az +40°C
Relativni vihkost vzduchu: 95% pti +10°C bez kondenzaci

3.1 NASTROJE
Namontujte jen Cisté ndstroje!

3.1.1 VYMENA/MONTAZ NASTROJE

Zasunite nastroj do drZzdku ndstroje aZ nadoraz a
upeviovaci Sroub utdhnéte momentem 2,5 az 3 Nm.
Po ukonceni montéze je tfeba zkontrolovat, zda veskeré
vnéjsi pohyblivé ¢asti nekoliduji s pevnymi ¢astmi.
Utahovaci moment upevnovacich Sroubl v pravideln-
ych intervalech kontrolujte a popfipadé je dotahnéte.
Hmotnost nastroje nesmi prekrocit 20 g. Stopka nastroje
smi byt max. 0 0,1 mm kratsi neZ jmenovity rozmér.



3.2 PROCOVNI POKYNY

3.2.1 REZAN{
Pro fezani musi byt z bezpecnostnich ddvodd na-
montovana a utaZzena opérka.

Pro montdZ nebo demontdZ opérky povolte Sroub,
zasunite opérku a Sroub zase utdhnéte. Pomoci opérky
se nastavuje hloubka fezu a zamezi se vibracim obrob-
ku. Pro prestaveni polohy opérky pouze povolte Sroub (o
1/2 otacky), nastavte ru¢né pozadovanou vzdalenost a
Sroub zase utdhnéte.

Na pfestaveni zdvihu nastavte maximalni zdvih oto¢nym
prstencem. Pro fezani stroj jen mirné pfitlacujte. Na ko-
vové materidly pouzivejte vhodna maziva.

3.2.2 PILOVAN{, ODSTRANOVAN{ OTREPU, LESTENI A
LAPOVAN{

Podle nastroje a obrobku nastavte délku a frekvenci

zdvihu vyse popisovanym zpUsobem. Pfi odstranovani

otfepl tahnéte pilnikem proti otfepu. Pfi pouziti vhod-

nych maziv se mdze vykon vyznamné zlepsit.

3.2.3 PRESTAVEN{ FREKVENCE ZDVIHU
Prostfednictvim redukéniho ventilu zafazeného pred
strojem lze snizit frekvenci zdvihu sniZzenim tlaku.

4.1 PREVENTIVN{ UDR
Ploché vedeni denné kontrolujte z hledis-
ka opotfebeni a popf. ho vymérite.
Kazdodenni kontrola lehkého chodu pi-
stu. Pri nepravidelném provozu pohyblivych ¢asti a ve-
deni nakonzervujte olejem neobsahujicim pryskyfici.
Kdpnéte nékolik kapek oleje do hadice a nechte stroj
rozbéhnout.

4.1.1 VYMENA HADICE ODPADNIHO VZDUCHU

Stahnéte hadici odpadniho vzduchu a vyménte ji za no-
vou hadici.

4.1.2 VYMENA DRZAKU NASTROJE

Pro odstranéni ochrany prstl povolte Sroub. Nasunte
drzdk nastroje na pistnici az nadoraz. Upevhovaci Sroub
utdhnéte momentem 2.5 az 3Nm.

CZ
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1.1 OGOLNA WSKAZOWKA DOTYCZACA
BEZPIECZENSTWA TECHNICZNEGO
Niniejsza instrukcja obstugi odnosi sie do urzadzenia LFC
11.
Urzadzenie mogg obstugiwac¢ wytgcznie wykwa-
lifikowane osoby.

1.2 ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZE-
NIEM

Maszyna jest przeznaczona do prac zwigzanych z
pitowaniem, obrdbka pilnikiem, polerowaniem oraz
docieraniem przy zastosowaniu brzeszczotéw, nasadek
pilnikowych, polerskich oraz innych w ramach wyma-
ganych specyfikacji. Dozwolona jest obrdbka kazdego
materiatu, ktéry nie powoduje zagrozenia dla zdrowia
ani uszkodzenia maszyny.

1.3 ZASTOSOWANIE NIEZGODNE Z PRZEZNACZE-
NIEM
Wszystkie inne zastosowania niewymienione w
punkcie 1.2 sg zastosowaniami niezgodnymi z
przeznaczeniem i z tego wzgledu nie sg dopusz-
czalne.

1.4 DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Ttumaczenie «EG-Konformitatserklarung (Original)».
Firma Otto  Suhner  GmbH,  Trottdcker 50,
D-79713 Bad Séackingen oswiadcza z petng
odpowiedzialnoscig, ze produkt oznaczony numerem
serii lub partii (podanym z tytu urzgdzenia) spetnia wy-
mogi dyrektyw 2006/42/WE. Zastosowane normy: EN
ISO 12100, EN ISO 11148. Specjalista ds. dokumentacji:
T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.

T. Fischer/Dyrektor oddziatu

2.1 PRZED URUCHOMIENIEM
Uzywac olejonego sprezonego powietrza
(consultar também a qualidade do ar no
ponto 2.3). Przestrzegac¢ lokalnych prze-
pisdw obowigzujgcych w miejscu uzytkowania.

2.2 URUCHOMINIE
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2.2.1 WtACZANIE/WYtACZANIE

Odchyli¢ blokade do przodu i nacisngé¢ dzwignie w plasti-
kowej ostonie. Puszczenie dZzwigni powoduje zatrzyma-
nie maszyny.

2.3 DANE TECHNICZNE

Cisnienie maks. 6.3bar
Moc ~300W
Czestotliwos¢ skoku 100-200Hz
Skok 2-11mm

Zuzycie powietrza okoto 0.23m3/min
Ustawienie naolejacza na biegu jatowym

okoto 1 krople/min
Poziom cisnienia akustycznego EN ISO 15744

74dB(A), K=3dB(A)

Wibracje EN ISO 28927-12 2.2m/s?, K=0.8m/s?

Jakos¢ powietrza DIN ISO 8573-1 3/4/4
Dtugosc 280mm
Ciezar z wezem 0.830kg

2.4 WARUNKI EKSPLOATACII

Zakres temperatury podczas pracy: 0 do +40°C
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza: 95% przy +10°C, brak
skraplania

3.1 NARZEDZIA
Montowa¢  wytacznie

narzedzial

czyste

3.1.1 WYMIANA/MONTAZ NARZEDZIA

Wetkngé narzedzie do oporu w uchwyt narzedzia i



dokreci¢ $rube mocujgcg momentem 2,5 do 3 Nm. Po
montazu nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie zewnetrzne
czesci ruchome nie zderzajg z czesciami nieruchomy-
mi. Nalezy w regularnych odstepach czasu kontrolowac
moment dokrecenia $rub mocujgcych i ewentualnie
dokrecic¢ je. Masa narzedzia nie moze przekraczaé 20 g.
Trzpien narzedzia moze by¢ maks. 0,1 mm mniejszy od
wymiaru nominalnego.
3.2 INFORMACIJE DOTYCZ3CE PRACY
3.2.1 PItOWANIE
Ze wzgleddw bezpieczenstwa do pitowania
nalezy zamontowac i dokreci¢ podtrzymke.

Do zamontowania lub wymontowania podtrzymki nalezy
odkreci¢ srube, wsuna¢ podtrzymke, po czym ponownie
dokreci¢ Srube. Podtrzymka ustawia sie gtebokos¢ ciecia
oraz zapobiega wibracjom narzedzia. W celu przesuniecia
pozycji podtrzymki wystarczy tylko poluzowaé srube
(o pot obrotu), recznie ustawié¢ pozgdang odlegtos¢, a
nastepnie ponownie dokreci¢ $rube.

Na przesunieciu skoku ustawi¢ maksymalny skok na
pierscieniu obrotowym. Do pitowania nalezy jedynie
nieznacznie docisngé maszyne. W przypadku narzedzi
metalowych zastosowac odpowiedni smar.

3.2.2 OBROBKA PILNIKIEM, GRATOWANIE, POLEROWANIE |
DOCIERANIE

Ustawi¢ odpowiednio narzedzie i obrabiany element,

dtugosc i czestotliwos¢ skoku zgodnie z opisem. W przy-

padku gratowania ciggna¢ pilniki w kierunku zadziordéw.

Zastosowanie odpowiednich smaréw moze znaczgco

poprawi¢ wydajnosc.

3.2.3 PRZESTAWIANIE CZESTOTLIWOSCI SKOKU
Dzieki ~zamontowanemu w  maszynie
wi  redukujgcemu cisnienie  mozna zredukowacd
czestotliwos¢ skoku poprzez redukcje cisnienia.

ZaWworo-

4.1 KONSERVACIJA ZAPOBIEGAWCZA

Nalezy codziennie

prowadnice ptaskg pod katem zuzycia i w

razie potrzeby wymieni¢ jg. Codzienna
kontrola swobody ruchu ttoka. W przypadku nieregu-
larnej pracy nalezy zakonserwowac elementy ruchome i
prowadnice  olejem nie zawierajagcym  Zywicy.
Whprowadzi¢ kilka kropel oleju do weza i uruchomié
maszyne.

kontrolowac

4.1.1 WYMIANA MEZA ODPROWADZAJACEGO POWIETRZE

Sciggna¢ waz odprowadzajacy powietrze i wymienié go
na nowy.

4.1.2 WYMIANA UCHWYTU NARZEDZIA

W celu ochrony palcéw, nalezy odkreci¢ sruby. Wetkngc
uchwyt narzedzia do oporu na drazek ttoka. Dokrecié
Sruby mocujgce momentem 2.5 do 3Nm.
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