Pneumaticka bruska

Gravirovacie pero

LGS 30

30 000 kmita/min
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Pouzitie international

Pneumatické gravirovacie pero
pre gravirovanie kovu, skla, plastu.

» Tvrdokovovy hrot pre Cisté
znacenie tvrdych materialov.

Technické udaje

Typy a odporucania:

SUHNER B

Pre spravny chod a zZivotnost’ brusky zaistite pozadovany tlak
a kvalitu stlaceného vzduchu.

v Obj.c. Frekvencia kmitu Hmotnost’
min-’! kg

LGS 30 057 950 01 ca. 30 000 0,150

Spotreba vzduchu pri chode naprazdno Dizka hadice Privodna hadica vzduchu Ventil

0,030 m*/min 2,0m

4mm vnuatorny @

Otoc¢ny ventil

Standardné vybavenie

Gravirovacia ihla (stredna) 1 x Privodna hadica, 2m

PrisluSenstvo

Typ Hrubost/rozmer Obj.c. Hmotnost’
kg
GNF jemna 057 957 01 0,004
% Gravirovacia ihla GNM stredna 057 957 02 0,004
GN G hruba 057 957 03 0,004
TMF 2/49 ploché 059 256 01 0,020
TMS 2/45 $picka 059 256 02 0,020
¢ s Hadica Zs vnutorny @ 4 mm x 2m 907 643 00 0,076
Pripojenie 1/4" - - 904 928 00 0,008
Koncovka - - 904 018 00 0,020
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