Pneumaticka braska (270 / 220 W) SUHNER

Typy a odporucania:

Priama bruska

LSB 20

24 000 ot./min

Pre spravny chod a zivotnost’ brusky zaistite pozadovany

* Vykonné pri brasky.
yronhe priame Brusky tlak, kvalitu a premazavanie stlaéeného vzduchu.

* Predny vyfuk stla¢eného vzduchu.

Pouzity stlaeny vzduch musi byt zbaveny mechanickych
necistot a vihkosti.

Pozor na moznost’ kondenzacie vody pri pouziti neimerného
predizenia privodu stlaéeného vzduchu od odkalovaéa k
braske (vzdialenost’' nesmie byt’ vaésia ako cca 4 metre).

Po cca 300 - 400 hodinach (aspon raz za rok) vycistite obal
motora a skontrolujte opotrebenie lamiel.

Technické udaje

3 Typ Obj.&. Otagky Kliestina Hmotnost’
Q
min-’ [} kg
LSB 20 059 320 01 24 000 6mm 0,420
1 LSB 35 059 350 01 40 000 6mm 0,290
P . b ’ k | Spotreba vzduchu pri chode naprazdno Prikon Privodna hadica vzduchu Ventil
I a m a rU S a LSB 20 0,660 m*/min 270 W 8mm vnutorny @ Multifunkény ventil
H LSB 35 0,600 m&/min 220 W 8mm vnatorny @ Multifunkény ventil
40 000 otlm in Standardné vybavenie
1 x Kliestina, 9 6mm 1 x KIag SW 11 a SW 14
< 031 >
Prislusenstvo
A Typ Rozmer Obj.¢. Hmotnost’
] y k9
5 /:j T Privodné hadica komplet Zs vnutorny @ 8 mmx2m 907 178 00 0,160
Q
v v SPz 28mm 050 325 17 0,008
131 SPz 2 6mm 050 325 01 0,008
< 164 % m Kliestiny SPz 23mm 050 325 03 0,008
SPz 1/4" 2 (6,350mm) 050 325 02 0,008
R u P E SPz 1/8" @ (3,175mm) 050 325 04 0,008
Pouzitie . . _ SW 11 - 087 857 01 0,035
. . . _ international o) ———— Krag
Idealna bruska pre pracu s tvrdokovovymi SW 14 - 037 857 03 0,040

frézami, brusivom na stopke a lamelovymi
kotucmi.
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