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Kºlts®gcsºkkent®si szak®rtŖk

A Suhner c®g rugalmas csiszol·k gy§rt·ja  ipari felhaszn§l§sra. 
Szakember a fel¿letek mechanikus csiszol§sa ter¿let®n,  seg²t a gy§rt·knak 
optimaliz§lni termel®si kºlts®geiket.
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Csiszol·anyagok ®s megfelelŖ csiszol· g®pek haszn§lata

Csiszolóanyagok sarokcsiszolóhoz

v§g§s

nagyol§s

nagyol§s

csiszol§s ®s sorj§z§s

tiszt²t§s

tiszt²t§s

tiszt²t§s ®s pol²roz§s

anyag elt§vol²t§sa

csiszol§s

csiszol§s

Csiszol· g®p t²pus Csiszol· anyag        Alkalmaz§sok                Az anyag optim§lis v§g§si sebess®ge Csiszol· §tm®rŖ / maxim§lis sebess®g / minim§lis sz¿ks®ges teljes²tm®ny                  Meghajt· t²pusa
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