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SUHNER

Koltsegcsokkentési szakértok

A Suhner cég rugalmas csiszoldk gyartdja ipari felhasznalasra.

Szakember a fellletek mechanikus csiszolasa terliletén, segit a gyartéknak
optimalizalni termelési kéltségeiket.
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A cso0szol6 gépek, csiszolé anyagok, és megfelel6 sebességek megfeleld
kombinacidja termelési kdltségmegtakaritashoz vezet.

A j6l megvalasztott sebesség feltarja
a csiszolé anyagok képességeit.

A Suhner cég a csiszol6- és csiszolbanyagok
széles valasztékaval atfogd megoldasokat
kinala mechanikus fellletcsiszolas tertletén.

Ez a kézikonyv segitséget nyuijt a csiszolo és
a csiszoldanyag kivalasztasaban
a napi munkak soran.

Lasd alabb a magyarazatokat.

Munkadarab anyag

Egy adott csiszoléanyag alkalmassagat a kdvetkezd
szimbdlumok mutatjak. Csékkend sorrendben
balrél jobbra.
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Rozsdamentes acél  Acél Ontvény Aluminium / Tovabbi fémek  Maanyag /
szinesfémek kompozit anyag

SUHNER

Csiszol6 gép tipusok

A kuldnféle tipusu hajtémiveket
a kovetkez6 szimbolumok jelzik.

Meghajtas
Flexibilis tengely Elektromos csiszolok Mikromotorok Akkumulatoros Pneumatikus csiszolok

szerszamok

Ha tobbet szeretne tudni a felsorolt
csiszologépekrdl, példaul: LWB vagy LSA, kérjuk,
latogasson el katalégusunkba vagy latogasson el a
www.rupet.eu oldalra.

Tovabbi informaciok:

* A csiszol6éanyagokat csak roviditések
és abrak jelolik.
Tovébbi informéacio a
www.rupet.eu weboldalunkon

» Az optimalis csiszoléanyagok mellett
megfelel6 csiszoloszerszamokat is talal.
» A tablazat az anyag optimalis
csiszolasi sebességét mutatja

« Ez a szimbolum & jeldli azt a maximalis sebességet,

amelyet biztonsagi okokbdl nem szabad tullépni

Természetesen a demo jarmivet képviseld értekesitési és
€s miszaki képvisel6nk az On rendelkezésére all.
Valaszolnak kerdéseire, és tanacsot adnak a termékekkel és az alkalmazasokkal kapcsolatban.
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Csiszolbanyagok és megfelel6 csiszolé gépek hasznalata

Csiszold gép tipus Csiszol6 anyag Alkalmazasok Az anyag optimalis vagasi sebessége Csiszol6 atméré / maximalis sebesség / minimalis sziikséges teljesitmény Meghajté tipusa

EaARGBEL & $ § 9 0 B

Csiszoléanyagok sarokcsiszolohoz

s mm 10 20 30 40 50 75 100 115 125 150 180 200 230
o » LWB
= o (=] » WI
min-t 3 3 3 » UWG »LWC ) g
vagas 60 50 80 80 12 12 = E E E - » LWE -
° e 2 ES
» LWH
TURBO DISC kW 03 07 1 15 2 3
o » LWB
S = = W
min- S 3 3 » UNG > LWGC :WIG
3 nagyolas 60 50 80 80 12 12 S © © S UWK - »LWE  Jpod -
’\ > WG gam
» LWH
MAGIC DISC kW 03 07 1 15 2 3
S o o » LWB
o WI
min” = 3 3 » UWG »LWC T e
nagyolas 60 40 - - 12 12 @ © © s UWK »LWE M -
» LWG » SAM
» LWH
BVSS KW 03 07 1 1,5 2 3
S o o » LWB
o Wi
. . min’ = B 3 » UWG > LWC :WIG
csiszolas és sorjazas 60 40 80 80 12 12 ® © © > UWK > LWE »ESM
— > W
—_— »LwH " SAM
LFS/LFT VA, CE kW 03 07 1 1,5 2 3
o - - - » LWB
i Sislzsls » UKC » LWC :me
tisztitas 40 40 40 40 12 12 S ) ~ © »UWG  »AKC  »LWE  ood -
» UWK »LWG o
» LWH
kW 03 07 1 1,5 2 3
= o o o » LWB
min- 8 = = = » UKC viwc W
b= © < » WIG
tisztitas 40 40 40 40 12 12 e o ~ © »UWG  »AKC  »LWE  ood -
» UWK »LWG o
» LWH
kW 03 07 1 156 2 3
= o o o » LWB
min- 3 S 8 g » UKC > LWC :w:G
P _ 40 40 - - 12 12 S =) ~ © »UWG »AKC  »LWE -
tisztitas és polirozas » UWK sivg "M
» SAM
» LWH
SUN-Press® kW 03 07 1 15 2 3
S o o » LWB
i =] > Wi
o min’* S 3 3 » UWG »LWC L wig
anyag eltavolitasa 40 - 40 40 12 - ® & © > UWK > tw(E; »ESM
>
»LwH T SAM
DRS KW 03 07 1 1,5 2 3
o o » LWB .
wi
min-! 3 3 » LWC
oo SRR jeag 8 - =
> LWG » SAM
» LWH
KFS CE I, CE, VA, AL kW 03 07 1 1,5 2 3
o - o = » LWB
o » WI
min' SIS ? » UWG »LWC L g
csiszolas 42 30 60 60 12 12 = o ~ © » UWK - » LWE » FSM -
» LWG » SAM
» LWH
TZS-K, KFS-K kW 03 07 1 15 2 3




Csiszol6éanyagok sarokcsiszolohoz

Csiszold gép tipus Csiszol6 anyag Alkalmazasok

Az anyag optimalis vagasi sebessége

©

max.

S

EaRPED

30 20 60 60 12 12
FVVS-K
tisztitas, festéktelenités, 5, _ g9 g -  _
eérdesités
RDBZ
tisztitas, festéktelenités, .5 _ 35 35 _  _
érdesités
tisztitas, festéktelenités, .5 _ 35 35 _  _
eérdesités
% - - 80 - -

magasfényl polirozas

FPS-LFS

Csiszoldélap orbitalis tépézaras csiszologépekhez

Csiszold gép tipus Csiszol6 anyag Alkalmazasok

Az anyag optimalis vagasi sebessége

©

max.

EaARPED

csiszolas, festéktelenités

35* 35* 35% 35% 35% 12*
‘ csiszolds, festéktelenités go.  ger g5+ gss gss qor
KPS-K VA

nagP/tteesitmgény[] 35 35¢ 35° 35* 35¢ 1o

feluletcsiszolas,

festék eltavolitas
KPS-K CE Il

csiszolas, festéktelenités 5+ g5+ 35+ 35+ g5¢ 1o
OPN PLUS

mattolas 20*  20* 20* 20 20* 12*
FVBG-S
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Csiszold atmérd / maximalis sebesség / minimalis sziikséges teljesitmény Meghaijto tipusa
€ U
$ B 9 o B
mm 20 40 50 60 70 75 100 115 125 150 180 200 230
= o o > LWB
<] » WI
min’* sfs 3 » UWG »LWC L \wig
= =) © > LWE -
» UWK » FSM
»LWG o
» LWH
KW 03 07 115 2 3
o » LWB
L o » WI
min 2 » UWG g ::wg WG
= » UWK » FSM
» LWG » SAM
» LWH
KW 03 07 115 2 3
° »LWB
min- 2 » LWC
E E 2 » UWG B » LWE » WIG _
» UWK » FSM
»LWG s
> LWH
KW 05 07 1
o » LWB
min-' R » UWG > LWC : w:G
© - » LWE -
» UWK » FSM
»LWG | gam
» LWH
KW 05 07 1
» LWB
wi
min-’! » UWG » LWC : WIG
» UWK >»IWE S pem
»LWG o
» LWH
KW 1,5

Csiszolé atmérd / maximalis sebesség / minimalis sziikséges teljesitmény Meghaijto tipusa
€ L
$ 8 9o o B
mm 10 20 30 40 50 75 100 115 1256 150 180 200 230
Excentr Excentr Excentr
kw 0,2 0,3
Excentr Excentr Excentr
kW 0,2 0,3
minq E E E E " UWC i - : II:(P)CB:+ " Wl y -
Excentr Excentr Excentr
KW 0,2 0,3
Excentr Excentr Excentr
kW 0,2 0,3
0
min’t B S S » UWC + > > Wi+
© © © © - » LPC + -
Excentr Excentr Excentr
kw 0,2 0,3

«A vagasi sebesség értékei az orso kdzepére vonatkoznak (sarokcsiszold). 35 m / s felel meg az

excentrikus csiszold kb. Csdkkentse a sebességet alacsonyabb vagasi sebességnél.
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Csiszold gép tipus Csiszol6 anyag Alkalmazasok Az anyag optimalis vagasi sebessége Csiszold atmérd / maximalis sebesség / minimalis szlkséges teljesitmény Meghaijto tipusa
O n ¢ J
BAROBEL & 0 g d B
m/s mm 10 14 19 25 50 75 100 15 1256 140 150 175 200
= o o
- min S 3 3 »UBC  »ABC > WB
< ABO KGXMX8 durva csiszolas 40 12 - - 12 12 £ ® © » UKC  » AKC » LBC > FH -
nﬁ — » WI
BVSB kW 02 03 05 1xQ
E
min S 3 »UBC »ABC > WB
sorjazas 30 12 - - 12 12 e © »LBC »FH -
J »UKC  » AKC i
kW 03 05 1xQ
_ (=] =3 o o » SMH
\\ ) o =] S S
\ min-t = e S 3 »UBC  »ABC >WB > SMA-
|, tisztitas s 1B - - 15 15 © »LBC  »FH SMH
//)/;, »UKC > AKC > Wi > ZX 55
M-UT
KW 0,2 05 6x &5 > UMY
min- =) o » UBC » ABC >
tisztitas 10 12 - - 12 12 © < » LBC » FH -
- »UKC »AKC > Wi
FVBG-S KW 03 05 1x@
Sun-fix gyorskioldo rendszer - 001}
Csiszol6 gép tipus Csiszol6é anyag Alkalmazasok Az anyag optimalis vagasi sebessége Csiszolé atmérd / maximalis sebesség / minimalis sziikséges teljesitmény Meghaijto tipusa

EaARGBEEL & $ § 9 0 B

m/s mm 10 14 19 25 40 50 60 75 100 125 150 175 200
o =} =} » LWB
min-! 8 8 8 » LPB
apro fellletek csiszolasa 40 80 40 40 12 12 S8 ] »UWC - »BIIVBC > Wi -
>
» LVC
VA/ST, VA, CE Il, AL, SC kW 0,2 0,3 05
o min g8 g o
Eeforjta;tz,as, finomesiszolds 55 59 39 30 12 12 s i3 ] »UWC - »LWC > WI -
ISZtItas » LVB
» LVC
FVVS kW 0,2 03 05
o o o » LWB
min- S8 8 » LPB
finom tisztitas 30 20 - - 12 12 S S & »UWC - »LWC  »WI -
»LVB
» LVC
FVBS kW 02 03 05
o =] =} » LWB
i ey min = S 8 » LPB
finom sorjazas, 3 20 - - 12 12 S fls Q »UWGC - »LWC > W -
csiszolas
> LVB
» LVC
SUN-Press® kW 02 03 05
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Sun-fix gyorskioldo rendszer -]

Csiszol6 gép tipus Csiszol6 anyag Alkalmazasok Az anyag optimalis vagasi sebessége Csiszol6 atmérd / maximalis sebesség / minimalis sziikséges teljesitmény Meghaijto tipusa
- A,
BARBED ¢ g J B
m/s mm 10 14 19 25 40 50 60 75 100 1256 150 175 200
=) =} o » LWB
min S8 S » LPB
finom csiszolas 40 30 - - 12 12 3 3 b »UWC - »LWC > WI -
> LVB
LVC
kW 0,2 0,3 0,5 g
o o o » LWB
min- S8 S » LPB
csiszolas 40 30 50 50 12 12 8 8 - »UWC - » LWC > WiI -
» LVB
LV
kW 02 03 05 > Ve
c » LWB
s . min-" S > LPB
tisztitas, festék - - 33 33 12 12 ® »UWC - »LWC  »WI -
eltavolitas > LVB
kW 03 > Ve
8 » LWB
min- o » LPB
magasfény(j polirozas 30 30 30 30 12 12 & »UWC - »LWC  »WI -
» LVB
Ve
FSB kw 03 g

Csiszolészalagok szalagcsiszolokhoz -]

Csiszolo gép tipus Csiszol6 anyag Alkalmazasok Az anyag optimalis vagasi sebessége Csiszolo atméré / maximalis sebesség / minimalis szikséges teljesitmény Meghaijto tipusa

EAROBO @ $ § 9 0 B

30 40 50 60 70 80 90

Ny
o

s mm 10

—
o
o
—
N
o

150 200

(=]
: 13 =3 = » UBC
] min-! S 2 = L UG »ABc  “LBB »WB
durva csiszolas 3 15 30 30 10 10 3 = © »LBC »FTM  »BSG33
»UTG  »ATC
»LBH »BSG
» UBK
BSGB zK, CE, CE Il KW 02 03 1 15 2
[=]
=] S = UBC
min S =N UG sagc  *lBB »wB
finom csiszolas 3 1 20 2 10 10 3 ~ © »LBC »FTM  »BSG33
» UTG » ATC
»LBH »BSG
» UBK
KW 02 03 1 15 2
= 14 o o =
min™ o ~fR3 . B‘?g »ABC TLBB »WB
tisztitas 24 15 30 30 10 10 & @ 0 < ) »BC »FTM -
»UTG  »ATC
»LBH »BSG
» UBK
BSGB FVV kW 02 03 1 15 2
Az atmérd és a sebesség a hajtéhengerhez kapcsolddik /




Csiszol6 anyag Alkalmazasok

Termékek szaténformazé gépekhez

Csiszol6 gép tipus Az anyag optimalis vagasi sebessége
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SUHNER

Csiszol6 atmérd / maximalis sebesség / minimalis szlkséges teljesitmény Meghaijto tipusa

& A

durva csiszolas 25 - 30 30 10
csiszolas 25 15 30 30 10
finom csiszolas 20 15 - - 10
ESWB TZ, CG
sza’ten pollrozas, 5 15 - _ 10
polirozas
ESWB/PSWB FVV
tisztitas, finom o0 15 - - 10
csiszolas
csiszolas 30 20 40 40 15
szatén polirozas, 10 10 - - 10
polirozas, tisztitas
FVVW, FVVGW
szatén polirozés, polirozgsi®© 10 - - 10
KEFR
tisztitas 20 15 30 30 10
FVOW
szatén polirozas, 10 - - - -

polirozas

FVVK CRS

« 0
$ 8§ 9 J B
mm 75 90 100 110 120
S S » UPG > FH
. [=] [=]
min” = & » UPK s WH
» USG » FSM
» USK » SWH
KW 1 15 2
min- = = = » UPG » FH
H B B » UPK » WH
i » USG UG L Em T
» USK » SWH
kW 1 15 2
. s sl s » UPG » FH
min-’ 8 E 8 » UPK » WH
2 € » USG UG L Em ~
» USK » SWH
KW 1 1,5 2
=3 = » UPG > FH
min” 3 R » UPK > WH
» USK » SWH
KW 1 1,5 2
AEHHHE g
»> »
~ 0 <+ » USG » LLG » FSM -
» USK » SWH
KW 1 15 2
AHHE ;e
> »
© ~ © © » USG » LLG » FSM -
» USK » SWH
KW 1 15 2
. S » UPG » FH
min = » UPK vlg  "WH
» USG »FSM
» USK » SWH
KW 1 1,5 2
min- » UPG » FH
» UPK > WH
» USG UG LEsm T
» USK » SWH
kW 1 1,5 2
JHHHE g
> »
~ 0 <+ » USG > LLG » FSM -
» USK » SWH
KW 1 1,5 2
min » UPG > FH
> UsG U Jigy -
» USK » SWH
KW 1 15 2
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Keményfém marok, és csiszolo kbvek szaron -]

Csiszol6 gép tipus Csiszol6 anyag Alkalmazasok Az anyag optimalis vagasi sebessége Csiszolé atmérd / maximalis sebesség / minimalis sziikséges teljesitmény Meghaijto tipusa

EAROBEO @ $ § 90 8

20 25 30 35 40 45 50 60

w
(o)
[es)
—
o
—
N
—
[
—
(o)

S mm

»USC »ASC »LSA »FH » SMH

- § § § § § § » USG »LWA  »WI » SMA
. L min- » USK » LSB » SMH
maras, sorjazas 2 6 12 8 12 12 N R B RS & »LLB > ZX 55
e » LWB » UM-UT
HM KW 01 03 0,6 1 15 »LSC
» LLC
= = = o o =) =) = =) o > LWG
) =1 8 8 1=} 1=} o 1=} o o S » LSE
min” B o o b= b= =4 b= 2 - N » LLE
durva csiszolas, - - 40 40 12 12 =N =N A B B K K K & = > LSG
sorjazas »LLG
kW 01 03 0,6 1 15 > LLH
2 EEH EE E 8 g
in- © = =} =) =] o =] 3 &
min o P=y
durva csiszolas I 40 40 12 12 =N =N B B B KA K 3 =
kW 01 03 06 1 15
S = =) =3 =3 =] =3 =3 =) )
in-t cHoflSgSQSgSy 8 3 8 &
o . . min Q Q o P~ o o © © - ~
durva és finom csiszolas 10 20 - 30 12 12 =] =) o) ® ) @ ® « & F
kW 01 03 06 1 15
= = o o = =} o =) o
int cfoplsSppSspspgs8sys 3 &
finom sorjazas 1 12 12 12 min =N -3 =N B Y B B © ~
finom csiszolas L B B B B B B o -
SUN-Press® kW 0,1 0,3 0,6 1 1,5
[=] [=] [=] [=] [=] [=] o o o
min R ] 3 b3 © S S S S
pontos finomcsiszolas 210 15 15 12 12 SISy c o i~ <
FPA KW 01 03 0,6 1 15
ﬁ min- § § § § § § 8 § §
m nagyon fényes polirozas 4, 15 19 10 10 10 - ~ o fl ~ o fl <
: nagyon kicsi tertleteken
FPK kW 01 03 06 1 15

N Y
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Csiszol6 gép tipus Csiszol6 anyag Alkalmazasok Az anyag optimalis vagasi sebessége Csiszol6 atmérd / maximalis sebesség / minimalis sziikséges teljesitmény Meghaijto tipusa
¢ $ § o0
BARBED ¢ g dJd B
m/s mm 10 15 20 25 30 35 40 45 50 60 70 75 80 100 150
° ° ° ° »USC »ASC »LSA »FH -
. 1<) o 153 1<) = = = = » USG » LWA  »WI
. , min” BN B o S K Bl B » USK »LSB  »SWH
| csiszolas 24 20 30 24 12 12 () » ~ - & b= b= 40 »LLB
TSN » LWB
FSW kW 01 03 06 1 15 > LSC
> LLC
(=] o (= (=] > LWG
o =} o =} LSE
- min [l Sl [ R 1HH E e
. matt finomcsiszolas 20 15 - 20 - - S0 SRR o oc I~ ~f 0 > 1SG
> LLG
KW 01 03 0,6 1 15 > LLH

10 600

matt finompolirozas, 20 15 - 20 - -
“ szatén polirozas

kW 0,

=
o
w

0,6

min-

57 200
38 200
28 600

matt: finomcsiszolas, tisztitds, o5 15 20 20 12 12
festék eltavolitas

™ E

8 200
7 600
D

FVVK CP kW 01 08 0,6 1 1,5
(=]
% a meglévo finom szalcsiszolasok min-! 3
. dekorativ atfedése 20 15 - 20 - - )
FVVK CRS kKW 01 03 0,6 1 15
(=} o
min-’ R ]
durva festék eltavolitas - - 20 15 - - W] @
FVOK kW 01 03 0,6 1 15
nen,
3
in-1
finom sorjazas min 2
inom ; ! e e 25 20 30 20 15 15 ~
tisztitas, g,estek,elta)vplltas
edz6 festék eltavolitasa
BDK kW 01 03 0,6 1 15
g sls S
. c e min-' © o © ~
f!nor'n,sorgaza,s o ees %5 - 25 20 - - & ~ Qo N
tisztitas, festék eltavolitas
edzé festék eltavolitasa
RDBS kW 01 03 0,6 1 1,5
nagy hatékon s'?; sorjazas, min-!
tisztitas, festék eltavolitas 8 - 8 60 - -
edz6 festék eltavolitasa
kW 01 03 0,6 1 15
(=] (=] (=]
sorjazas min' Sl Rl
dved e . o e 10 - 0 10 - - S b I
tISZg’I,taS, festék eltavolitas i G &
edz6 festék eltavolitasa
kW 01 03 0,6 1 15
sSpsjhs
nagy hatékonysag: sorjazas, min' B B
tisztitas, festék eltavolitas v - 10 10 - - Sflofa
edz6 festék eltavolitasa
kW 01 03 0,6 1 15
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Csiszol6 gép tipus Csiszol6 anyag Alkalmazasok Az anyag optimalis vagasi sebessége Csiszol6 atmérd / maximalis sebesség / minimalis sziikséges teljesitmény Meghaijto tipusa

EAROBEO ¢ Y 90 8

25 35 40 45

[es)
—
o
—
N
—
[
N
o
[\
N

75 90 100 120

50 60
»USC »ASC »LSA »FH » SMH
» USG » LWA »WI » SMA
» USK »SB » SWH
» LB

S mm

=] =} o =] (=] (=] =] o
min® IR B Bl B2 B B R 2
pontos csiszolas 24 15 30 24 12 12 G SI38Q8 & ~
» LWB
ESB ZK, CE, CE Il KW 01 03 06 1 1,5 »LSC
» LLC
» LWC
in = » LSE
L min® 0 > LLE
matt polirozas 6 10 20 16 12 12 © » LSG
> LLG
ESB, PSWB, ESWB FVV kW 01 03 0,6 1 1,5 > LLH
(=] (=]
.. . L min-’! 3 8
a nehezen megkozelithetéy 1 12 10 10 10 ] o
terlletek precizids
csiszolasa
PCK - sapka kW at 0,3 0,6 1 15
o (=] o
O i S min-! S S S
a nehezen megkozelithetég 5 0 8 8 8 cflaf e
terlletek precizios
csiszolasa
PCH kw 01 03 06 1 1,5
[=] [=] o o
min-' S = R 3
a belsd sugarak 8 5 10 8 8 8 & & o §~
csiszolasa
SF, SFK kW 01 03 06 1 15
min-’
s 6 6 6 6 6 6
tisztitas, =~ |
festék eltavolitas
FVV-B kW 01 03 06 1 15

*Ugyeljen arra, hogy a hordozé maximélis megengedett sebessége be legyen tartva. Ne lépje tul a maximalis sebességet!
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Csiszol6 gép tipus Csiszol6 anyag Alkalmazasok Az anyag optimalis vagasi sebessége Csiszol6 atmérd / maximalis sebesség / minimalis sziikséges teljesitmény Meghaijto tipusa

EARGBEO & $ § 90 8

75 100 1256 160 200 250 300 350 400 450

s mm 14 19 25 35

(o]
o

»USC »ASC »LSA »FH » SMH

min- 8 8 » USG »LWA »WI  »SMA
rozsdamentes acél: agressziv. 35 o5 - 35 12 12 ~ = > USK »LSB > SWH
finomcsiszolas > LLB
NE, FVK - durva csiszolas s
BVSB KW 01 03 06 1 15 »LSC
» LLC
° » LWC
] o » LSE
o min- ° S > LLE
egyidejl csiszolas és polirozas 35 25 - 36 12 12 - © » LSG
> LLG
SUN-Press® kW 01 03 0,6 115 > LLH
= o o o o
. = <] <] S S
. e s c . min-' 2
tlSZt!taS, sorjazas o4 - 25 24 12 12 S l‘g B : :
festék eltavolitas
FVOS kW 01 03 06 1 1,5
= o o o o
. 'y , . ry s (=3
finom sorjazas, tisztitas min" S PR S 3
|, festék eltavolitas 24 24 25 24 12 12 = ~ Qv o o
/1. edzd festék eltavolitasa
KW 01 03 06 1 15
o
) ) . min-’! 3
finomcsiszolas a csdvek 32 16 3 32 12 12 b=
belsejében
kW 01 03 06 1 15 2
(=] (=] o (=]
min-’ 3 R b3 b3
tisztitas 24 15 - 24 12 - b= ® 2 &
FVBG-S kW 01 03 06 1 15 2
S
. e s min-’ g
érdesités 60 - 80 60 12 - <
GSF KW 01 03 06 1 15 2
[=] [=]
min-’ 8 8
csiszolas 3% - 4 3% 12 - D@
NSV kW 01 03 06 1 1,5 2
. Y L. min- § § §
tisztitas, sorjazas, 28 - 35 18 - - o fl o <
festék eltavolitas
RDB kW 01 03 06 1 1,6 2
. ry z in?
nagy hatékonysag: isztitas 60 10 80 60 - - min
sorjazas, festék eltavolitas
RDBZ kW 01 03 06 1 15 2
o
P o
tisztitas, sorjazas, 1 _ 2 1 1o - min S
festék eltavolitas 6 o 16
RNB kW 01 03 0,6 1 15 2
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Csiszol6 gép tipus Csiszol6 anyag Alkalmazasok Az anyag optimalis vagasi sebessége Csiszol6 atmérd / maximalis sebesség / minimalis szikséges teljesitmény Meghaijto tipusa
C ‘ n « o
BAROGBEL & g J B
m/s mm 15 25 35 45 50 65 75 85 100 120 125 150 165 175 200
min- » FH
finom csiszolas 8 8 - 8 8 12 »USK - - »WH -
> SWH
kW 1 1,5 2
(=] (=]
min-’ R R » FH
csiszolas 24 20 24 24 12 12 o i< »USK - »LLG4 »WH -
» SWH
kW 1 1,5 2
(=]
min-! = » FH
finom csiszolas és mattolas 20 15 - 20 1212 o »USK - - »WH -
» SWH
kW 1 1,5 2
(=]
min-! 2 » FH
mattolas 20 15 - 20 12 12 o »USK - - »WH -
i » SWH
FVVR, FVVGR kW 1 1,5 2
[=}
min-! 2 » FH
durva mattolas 20 15 - 20 12 12 o »USK - - »WH -
4 » SWH
FVVR CP kW 1 1,5 2
(=]
< min-! S > FH
m finom sorjazas 3% 25 - 3% 12 12 © »USK - »LLG4 »WH -
% ) 5 fényes kivitel > SWH
SUN-Roll® kW 1 1,5 2
= FH
. .z 7 . Y in1 »>
finom sorjazas, tisztitas o4 20 o4 o4 12 12 min = VUSK - _ S
festék eltavolitas, | > SWH
edzd festék eltavolitasa
kW 1 15 2
[=}
min-' S » FH
finom csiszolas és mattolas 8 8 - 8 12 - o » USK - - »WH -
» SWH
kW 1 1,5 2




Polirozé korongok

Csiszol6 gép tipus Csiszol6 anyag Alkalmazasok

Az anyag optimalis vagasi sebessége

B0 ¢

& hNQ

kis alkatrészek

TeSZeK 8 8 8 8 8
* magasfényl polirozasa
FPS
e e lagy szinesfém 5 25 25 25 12 12
-, W .-d magasfényl polirozasa
SS
rozsdamentes acél 25 25 25 25 12 12
elépolirozasa
VPR
po“roza’s 25 25 25 25 12 12
25 25 25 12 12

magasfényl polirozas 25

Polirozé korongok

Csiszold gép tipus Csiszol6 anyag Alkalmazasok

Az anyag optimalis vagasi sebessége

B0 &

& hRQ

— kulénféle fellletek 12
Y v el6polirozasa és
é FPS-K

12

12

polirozasa
lakkok és kllonféle o o _ - 12 12
felliletek finom csiszolasa
WPS-K
a hologramok eltavolitasa
lakkbol - - - - - 6
PSM-K

SUHNER

Csiszold atméré / maximalis sebesség / minimalis szikséges teljesitmény

Meghaijto tipusa

¢

i o

—an

mm 10 15 20 25 30 45 50 80 100 120 150 175 200 250
min~ » USC »LLC4 »FH
»USG »ASC »LLG4 »WH -
» USK »LLH4 »SWH
kW 1 1,6 2 3
o o =) o
min-' SR} S R » USC »LLC4 »FH
© <+ <+ N »USG »ASC »LLG4 »WH -
» USK »LLH4 » SWH
kW 1 1,5 2 3
o o o o
min"' S 2 S 2 » USC »LLC4 »FH
© < < o »USG »ASC »LLG4 »WH -
» USK »LLH4 » SWH
kW 1 1,5 2 3
o o o =
min-t SERE S IS4 » USC »LLC4 »FH
© < < o »USG »ASC »LLG4 »WH -
» USK »LLH4 » SWH
kW 1 15 2 3
o o o =
min-* SERE S 2 » USC »LLC4 »FH
© < < o »USG »ASC »LLG4 »WH -
» USK »LLH4 » SWH
kW 1 1,6 2 3

Csiszolo atméré / maximalis sebesség / minimalis szikséges teljesitmény

Meghaijto tipusa

Yy § o

cjc

2

mm 10 15 20 25 30 45 50 75 126 160 180 200 225 250
min-' » WIG
»UPH - » LPC »FSM -
» SAM
kW 1 1,5
min » WIG
»UPH - » PC »FSM -
» SAM
kW 1 1,5
o
min- 8 » WIG
- »UPH - » LPC »FSM -
» SAM
kW 1 1,5




Abrazivogram

Atalakité: vagasi sebesség [m / s] - csiszolé atméré [mm] - sebesség [1/ perc]

Sebesség min-1

SUHNER

Sebesség min-1

Csiszol6 @ Vagasi sebesség
atméré  max
mm m/s

2 4 6 8 10 12 14 15 16 18 20 24 25
2 19.000 38.200 57.300 76.300 95.400
3 12700 25400 38200 50900 63600 76300 89.000 95400
4 9500 19100 28600 38200 47700 57.300 66800 71500 76300 85900 95400
5 7600 15200 22900 30500 38200 45800 53400 57300 61100 68700 76800 91600  95.400
6 6800 12700 19100 25400 31800 38200 44500 47700 50900 57300 63600 76800  79.500
8 4700 9500 14800 19100 23800 28600 83400 35800 38200 42900 47700 57300  59.600
10 3800 7600 11400 15200 19100 22900 26700 28600 30.500 34600 88200 45800  47.700
12 8100 6300 9500 12700 15900  19.000 22200 23800 25400 28600 31.800 38100  89.700
14 2700 5400 8100 10900 13600 16300 19.000 20400 21800 24500 27200 32700  34.000
15 2500 5000 7600 10100 12700 15200 17800  19.000 20300 22900 25400 80500  81.800
16 2.300 4.700 7100 9.500 11.900 14.300 16.700 17.800 19.000 21.400 23.800 28.600 29.800
19 2.000 4.000 6.000 8.000 10.000 12.000 14.000 15.000 16.000 18.000 20.000 24100 25.100
20 1.900 3.800 5.700 7.600 9.500 11.400 13.300 14.300 15.200 17100 19.000 22.900 23.800
22 1.700 3.400 5.200 6.900 8.600 10.400 12.100 13.000 13.800 15.600 17.300 20.800 21.600
25 1.500 3.000 4.500 6.100 7.600 9.100 10.600 11.400 12.200 13.700 15.200 18.300 19.000
30 1.200 2.500 3.800 5.000 6.300 7.600 8.900 9.500 10.100 11.400 12.700 15.200 15.900
35 1.000 2.100 3.200 4.300 5.400 6.500 7.600 8.100 8.700 9.800 10.900 13.000 13.600
40 900 1.900 2.800 3.800 4.700 5.700 6.600 7100 7.600 8.500 9.500 11.400 11.900
45 800 1.600 2.500 3.300 4.200 5.000 5.900 6.300 6.700 7.600 8.400 10.100 10.600
50 700 1.500 2.200 3.000 3.800 4.500 5.300 5.700 6.100 6.800 7.600 9100 9.500
60 600 1.200 1.900 2.500 3.100 3.800 4.400 4.700 5.000 5.700 6.300 7.600 7.900
70 500 1000 1600 2100 2700 8200 3800 4000 4300 4900 5400 6500  6.800
75 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 3800 4000 4500 5000 6100  6.300
80 400 900 1400 1900 2300 2800 3300 3500  3.800 4200 4700 5700 5900
90 400 800 1200 1600 2100 2500 2900 3100 3300  3.800 4200 5000 5300
100 300 200 1100 1500 1900 2200 2600 2800 8000 3400 3800 4500  4.700
115 600 900 1800 1600 1900 2300 2400 2600 2900 3300 3900 4400
120 600 900 1200 1500 1900 2200 2800 2500 2800 8100 3800  3.900
125 600 900 1.200 1.500 1.800 2.100 2.200 2.400 2.700 3.000 3.600 3.800
150 700 1.000 1.200 1.500 1.700 1.900 2.000 2.200 2.500 3.000 3.100
165 600 900 1.100 1.300 1.600 1.700 1.800 2.000 2.300 2.700 2.800
175 600 800 1.000 1.300 1.500 1.600 1.700 1.900 2.100 2.600 2.700
180 600 800 1.000 1.200 1.400 1.500 1.600 1.900 2.100 2.500 2.600
200 700 900 1.100 1.300 1.400 1.500 1.700 1.900 2.200 2.300
230 600 800 900 1.100 1.200 1.300 1.400 1.600 1.900 2.000
250 600 700 90 1000 1100 1200 1300 1500 1800 1900

Csiszolo (@, Vagasi sebesség
atméré  max
mm m/s

28 30 34 35 38 40 44 45 48 50 60 80
2
3
4
5
6 89100 95400
8 66.800 71600 81100 83500 90700  95.400
10 53400 57200 64900 66.800 72500 76300 84000  85.900
12 44500 47700 54000 55600 60400 63600 70000 71500 76300  79.500
14 38100 40900 46300 47700 51800 54500  60.000 61300 65400 68100 81800
15 35600 38100  43.200 44500 48300 50900 56000 57200 61000  63.600  76.300
16 33.400 35.700 40.500 41.700 45.300 47.700 52.500 53.600 57.200 59.600 71.500 95.400
19 28.100 30.100 34.100 35.100 38.100 40.100 44.200 45.200 48.200 50.200 60.200 80.300
20 26.700 28.600 32.400 33.400 36.200 38.100 42.000 42.900 45.800 47.700 57.200 76.300
22 24.200 26.000 29.500 30.300 32.900 34.700 38.100 39.000 41.600 43.300 52.000 69.400
25 21.300 22.900 25.900 26.700 29.000 30.500 33.600 34.300 36.600 38.100 45.800 61.000
30 17.800 19.000 21.600 22.200 24100 25.400 28.000 28.600 30.500 31.800 38.100 50.900
35 15.200 16.300 18.500 19.000 20.700 21.800 24.000 24.500 26.100 27.200 32.700 43.600
40 13.300 14.300 16.200 16.700 18.100 19.000 21.000 21.400 22.900 23.800 28.600 38.100
45 11.800 12.700 14.400 14.800 16.100 16.900 18.600 19.000 20.300 21.200 25.400 33.900
50 10.600 11.400 12.900 13.300 14.500 15.200 16.800 17100 18.300 19.000 22.900 30.500
60 8.900 9.500 10.800 11.100 12.000 12.700 14.000 14.300 15.200 15.900 19.000 25.400
70 7600 8100 9200 9500 10300 10900 12000 12200 13000 13600 16300  21.800
75 7100 7600 8600 8900 9600 10100 11200 11400 12200 12700 15200  20.300
80 6600 7100 8100 88300 9000 9500 10500 10700 11400  11.900 14300  19.000
90 5900 6800  7.200 7400 8000 8400 9300 9500 10100 10600 12700  16.900
100 5300 5700 6400 6600 7200 7600 8400 8500 9100 9500 11400  15.200
115 4600 4900 5600 5800 6300 6600 7300 7400 7900 8300 9900  13.200
120 4400 4700 5400 5500 6000 6300 7000 7100 7600  7.900 9500 12700
125 4200 4500 5100 5300 5800 6100 6700 6800 7300 7600 9100  12.200
150 3500 3800 4300 4400 4800 5000 5600 5700 6100 6300 7600 10100
165 3200 3400 8900 4000 4800 4600 5000 5200 5500 5700 6900  9.200
175 3000 3200 8700 3800 4100 4800 4800 4900 5200 5400 6500 8.700
180 2.900 3.100 3.600 3.700 4.000 4.200 4.600 4.700 5.000 5.300 6.300 8.400
200 2.600 2.800 3.200 3.300 3.600 3.800 4.200 4.200 4.500 4.700 5.700 7.600
230 2.300 2.400 2.800 2.900 3.100 3.300 3.600 3.700 3.900 4100 4.900 6.600
250 2100 2200 2500 2600 2900 3000 3300 8400 3600 3800 4500 6100
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Csiszol6 termékek részletei

Az alabbiakban tovabbi informacidkat talal

a felsorolt csiszoloanyagokrol Csiszolé szemcse tablazat / feliileti érdesség

FIGYELEM! A fellileti érdesség pontos értéke (Ra érték)
. . sok tényez6tdl figg - érintkezési nyomastal,
Csiszol6 szemcse vagasi sebességtol, a hordozo keménységétdl és a megmunkalt anyagtol.
A feltintetett értekek +/- 20% koz6tt valtozhatnak.

A csiszoloszemcséket a kdtéanyaggal egydtt felvissziik a hordozora.

A szemcseméret a P24-t6l (anyag eltavolitas) és a P 2500-ig (polirozas) terjed. . . — — .
4féle tipusu szemcse van, amelyek kiilénb6z6 tulajdonsagokkal rendelkeznek. Csiszol6 szemcse tablazat / feliileti érdesség

Csiszolo szemcsék  Strukturalt Nem sz6tt szévet - USA ANSI Az anyag Ra értéke
a FEPA szerint  csiszoléanyagok Scotch-Brite
TZ FVWV @— a ﬁ Cv
AO ZK SC CE P2500 A6 1200 0.06 0.30 0.08 0.09
. ) o o ) L P1800 1000
Aluminium-oxid Cirkénkorund Szilicium karbid Keramias szemcse
P1500 800
Koézepesen kemeény és Kbézepesen kemeny, Kemény, éles, de nagyon Kemény, tartos csiszolészemcseék, P1200 A16 UF 600 015 0.40 0.16 018
ellenalld, kevésbé eles mas r)a(};yon éles, ellenalld torékeny szemcsék. mikrokristalyos szerkezettel.
szemcsekkel és 10zallo szemcsek. Kis erét’igényel. Hosszabb élettartamot biztosit, P1000 500
dsszehasonlitva . Idealis nagy Alkalmas fémekhez, mint mas csiszol6szemcse. P800 SF 400
Kis erét igényel. megmunkalashoz, nagy szinesfémhez és A gyors és agressziv eltavolitashoz.
erével. mianyagokhoz. Alacsony es kozepes er6 szlikseges. P600 A30 360 0.29 0.65 0.35 0.25
P500
P400 A45 320 0.45 0.90 0.48 0.30
P360 280
P320 VF
P280 A65 240 0.70 110 0.78 0.45
P240 A80 0.85 1.20 0.90 0.50
P220 220
P200
P180 180
Strukturalt csiszoléanyagok P150 150
P120 A160 M 120
P100 100
Kivaldé min6ségl precizids eszkozok, P
amelyeket a folyamatok optimalizalasa . _ P8o A300 80
és a feldolgozasi id6 csOkkentése erdekében fejlesztettek ki. P60 ve
Kivalé vagasi teljesitmény, hosszu élettartam
és jobb fellletminéség. Jelentésen csokkenti a P50 EC 60
munkaterhet és a szerszamcserék szamat. P40 50
P36 36
P30 30
(o1 || (ofc] TZ P24 24
Nagyteljesitményii csiszoloanyagok Kompakt szemcsék nyitott Precizios befejez6 szerszamok. . UF =ultra fein, SF = super fein, VF = very fine, M= medium
pontosan formazott keramia szerkezettel az anyag egyenletes Kivalé mindségl, kdvetkezetes csiszolasi C = coasre, EC = extra coarse, VC = very coarse,
csiszoloszemecsékkel. eltavolitasahoz. Hosszu ) felUletet eredmeényeznek. Az csiszolasii FEPA = az eurdpai csiszoléanyaggyartok szévetsége, ANSI = Amerikai Nemzeti Szabvanyiigyi Intézet
A maximalis és ?yors eltavolitas ~ élettartam és minimalis porzas. lépések szama jelentGsen csOkkenthetd és
érdekében. Egyforma anyag eltavolitas, a gyartasi koltségek is csokkenthetdk.

minimélis talmelegedés. Csiszoloszerszamaink megfelelnek a FEPA szabvanynak.
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Nem sz6tt szévet Polirozé program
Els6ésorban tisztitashoz, sorjazashoz és polirozashoz hasznaljak. A Suhner polirozé szerszamok széles valasztékat kinalja kivaléo minéségl anyagokbal,
Kulénb6z6 tipusu anyagokon hasznalhato. mint példaul filc, szizal és pamut. Az optimalis

eredmeény elérése barmilyen anyag feldolgozasakor.

A valasztékot a megfeleld poliroz6 paszték egészitik ki.
Elényok: egyenletes fellilet, A Suhner polirozé gépek és a flexibilis tengelyes gépek
megtartva a geometriat és az éleket, széraz és nedves garantaljak a szikséges energiat.
csiszolashoz is hasznalhato.

FVV... SUN-Press® SUN-RolI® FVO...

Sorjazas, befelyez6 Sorjazas, befelyez6 Sorjazas, befelyez6 Tisztitas.
csiszolas, polirozas. csiszolas. csiszolas. FP... sSS VPR PR HPR

Nemezes szerszamok Pamut polirozo Szizal korongok Pamut polirozo Pamut poliroz6 korongok.

a finom csiszolashoz  korongok az altalanos rozsdamentes = | korongok . Rozsdamentes acélhoz,

és polirozashoz polirozashoz. acél elépolirozasahoz rozsdamentes acél, aluminiumhoz, szinesfémhez

’ és szinesfém szinesfém és acél és mianyagokhoz.
Keményfém marok tisztitdsahoz. polirozasahoz.
Pasztaval valo Pasztaval val6 hasznalatra.

hasznalatra.

A kuldnféle vagoélekkel rendelkezd Suhner
keményfém marok a megfelel6 megoldas mindenféle
anyaghoz. A keményfém marokat

anyag eltavolitasahoz, darabolashoz,

sorjazashoz, stb. hasznaljak.

A vagasi sebesség és az élettartam sokszor magasabb, Optimalis vagasi sebesség

mint a csiszolokoveknél.

Alkalmazasok Optimalis vagasi sebesség
m/s %
: -15
Mattolas 15 +10
Vagoél valasztas
Fém polirozas 36 +/-15
Anyag Maro6 fogazasa
N NK NKD NKC NK-S N-IX GA Fémek csiszolasa, éles kontarok 15-25 +/-10
ﬁ o ® ® ® o Muanyagok polirozasa 15 +/-10
& ° ° ° ° °

@O
°
°
°

® o
°

® Magassan ajanlott
® Ajanlott
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Suhner demoévazlat

Prébalja ki csiszoldinkat és csiszolé anyagjainkat személyesen!
Ertékesitési és miiszaki képviselsink személyesen meglatogatjak Ont,
és olyan technoldgiai megoldast kinalnak Onnek, amely megtakaritja
a termelési koltségeket.

o

SURMER  expers. sice ra14
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