RUPET

international

Pneumaticka priama bruska LSA 79

110w

Otacky
77 000

Nie ste si isti, ¢o vSetko mozete do brusky upnut?

Pozrite sa na nas sortiment.

Dostupné brusivo

Modré brusivo

Pouzivané predovsetkym pri vyrobe foriem a je uréené pre velmi tvrdé materialy.

A0206BS | A0306BS | A0406BS | A0510Bs | A0610BS | A0808BS

2x6 3x6 4x6 5x10 6x10 8x8

3/38 3/38 3/38 3/38 3/38 3/38

K-120 K-120 K-120 K-120 K-120 K-120
910 038 910 039 910 040 910 041 910 042 910 043
3x3 5x5 6X6 [ dxI[mm] BEEG) 3x6
3/38 3/38 3/38 3/38 3/38
K-120 K-120 K-120 EZrE DtiE0 K-120

910 044 910 045 910 046 IR 910047 910048

Do @ 10 maximalne otacky 80 000/min.

Technické frézy — stopka 3 mm

Ponukame rdzne tvary fréz. Mozete si vybrat z dvoch druhov zubov
> ZUB 6 - NK dvojity brit
» ZUB 3 - N suvisly brit
Tvary:
= Avalcové, B valcové s celnym britom, Cvalcové s radiusom, D gulové, E elipsovité, F stromcekové
s radiusom, G stromcekové so $pickou, H plamienkové, L kuZzelové s radiusom, M kuzelové, N
obrateny kuzel

Viac informdcii na www.rupet.eu



Keramické brusivo

Idedlne pre brusenie hran, odhrotovanie a odstrariovanie zvarov.

VALECA
-Wmm A0306 | A0408V A 0510 V A 0613 V A 0810 A 0816
m 3x6 5x10 6x13 8x 10 8x 16
D/L 3/35 3/35 3/35 3/36 3/38 3/42 3/43 3/40 3/47
[mm]
m K-100 K-100 K-100 jemné jemné hrubé jemné hrubé jemné jemné jemné

910 118 910 119 910 120 900274 900 275 900290 900276 900291 900277 900278 900279
str. tvrdé tvrdé velmi tvrdé

VALEC S RADIUSOM C GULEF

[ dx1[mm] e 5x 10 [ dxI[mm] |ELE 5x5
3/37 3/48 3/34 3/34
PO jemné jemné P jemné jemné
[CEE 900281 900 282 [EE 900286 900 287

VALEC SO $PICKOU K

K 0306 V K 0510 V K 0816 V

m 3x6 5x10 8x 16
D/L 3/35 3/41 3/46
[mm]

jemné hrubé jemné hrubé jemné

[CET 900283 900296 900284 900297 900285

Viac informdcii na www.rupet.eu



