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Parametry programovani *
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Skupina Cislo Zobrazeni Popis
81 - Nastaveni pozice v [mm] -
82 - Nastaveni pozice v [in] -
83 - Nastaveni otacek a prodlevy
81, 82 01 PO Zakladni pozice
83 01 TO Prodleva pfi PO
83 02 S1 Rychloposuv vpied
81, 82 03 X1 Pocatek zavitu pfi posuvu vpred
83 03 S2 Pracovni posuv vpfed
81, 82 03 X2 Konec zavitu
83 04 T1 Prodleva pii X2
83 05 S3 Pracovni posuv zpét
81, 82 04 X3 Konec zavitu pfi posuvu zpét
83 06 S4 Rychloposuv zpét
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i 1.Bezpeénostni oznameni *

1.1 Obecna bezpecénostné-technicka oznameni
Tento navod k obsluze je uréen vyhradné pro jednotku GEM 12.

A Stroj muze obsluhovat pouze kvalifikovana osoba.

i 2.Programovani *

2. Programovaci terminal

2.1 UloZeni program a zalohy
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Ridici parametry a program jsou uloZzeny v pamétovém &ipu, ktery je vsazen v konzoli Fizeni jednotky.

? V pamétovém Cipu nejsou povoleny provadét zadné zmény. V pfipadé problému kontaktujte prosim
autorizovaného prodejce SUHNER.

2.2 Popis a funkce

Navigaéni fadek: Ukazuje aktualni funkce klaves (2) a
aktualni €as (1). Navadéci klavesy (2).

Kontrolka (3): zelena=zadné pfipojeni, Eervena=pfipojeno
Listovani v nabidce: zvySovani nebo snizovani hodnot (4)

? — tlaitko pro vice informaci pfi zachovani hodnoty (5)

3. Nastaveni

@ Je povoleno ménit pouze nize uvedené parametry. Po stisknuti klavesy ? Ize ziskat informace o
rliznych parametrech
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3.1 Volba jazyka
Startovni obrazovka — nabidka—nastaveni—jazyk

3.2 Pfehled

:V 80. View

1 Feed position [mm] 00 mm
2 Feed position [in] 0.000 in
3 Spindle velocity 0 rpm
4 Motor torque 0 NoUnit
5 Emergency stop 0 NoUnit
6 Stop 0 NoUnit
7 Start 0 NoUnit
8 Jog forward 0 NoUnit
9 Jog backward 0 NoUnit
10 Potentiometer 79 V
1 Drive ready 1 NoUnit
12 Home position 1 NoUnit
13 Error 0 NoUnit
14 Cycles done 0 NoUnit
Skupina parametru 80: Pfehled aktualné nastavenych hodnot.
3.3 Pracovni pozice v [mm]
hd 81. Edit position [mm]
1 PO 0.0 mm
2 X1 0.0 mm
3 X2 0.0 mm
4 X3 0.0 mm

Skupina parametru 81: Zadavani hodnoty absolutni pozice pinoly v milimetrech.
Nastaveni zakladni (tzv.. nulové) pozice PO zavitové jednotky.

34 Nastaveni otaCek a Casu prodlevy

v 83. Edit velocity & dwell time Skupina parametrt 83: vkladani hodnot otacek a
1 T0 00 s prodlev.
2 S1 500 rpm
3 s B o TO Ize vybrat pouze v pripadé zadané hodnoty
4 T oo & v parametru 86.06 ,pocet cykli“ nebo ,nekonecné
5 s3 500 rpm cykly*.
6 S4 500 rpm
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3.5.  Mezni hodnoty otacek

w  84. Limits velocity
1 Case 1: Max. velocity 500 rpm
. Case 2: Rapid stroke speed 500 rpm

Skupin parametru 84: zadani maximalnich moznych otacek pro zvolené pozice (v parametrech 81)
84.01 - Pfipad 1

A
S

[rpm]
Smax

»
T >

PO X2 X [mm]

Maximalni mozné otacky (Smax) pokud je rychloposuv shodny s pracovnim posuvem (S1 = S2) a/nebo
(S3 =8S4).

84.02 - Pfipad 2

A

[rpm]

Smax

S2, S3 defined

'

1 »
1 1 -

PO X1,X3 X2 X [mm]

Maximalni mozné otacky (Smax) pro zvoleny pracovni posuv (X1 = X3).
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3.6 Hlaseni

v 85. Messages
1 Status message Jog-mode NoUnit
2 Error message 0 NoUnit

Skupina parametrt 85: Popis hlaSeni 85.02: Cesta k chybové zpraveé.
Odkaz: « Menu/zaznam udalosti/poruchy ».

3.7 Konfigurace

v 86. Configuration
1 Spindle configuration B NoUnit
2 Top pulley (Pt) 80 NoUnit
3 Bottom pulley (Pb) 60 NoUnit
4 Threads per inch 0 rlin
5 Pitch 1.00 mmir
6 Diameters 6 mm
7 Select units Metric NoUnit
8 Configuration check On NoUnit
9 Program operation One cycle NoUnit
10 Total cycles 0 NoUnit

Skupina parametrt 86: zadani konfigurace pouzivané zavitové jednotky.

Hodnoty se zadavaji na zakladé skutecnych hodnot instalované jednotky nebo pfi mechanické zméné
konfigurace jednotky.

86.01 - Konfigurace zakladniho pfevodu jednotky A,B nebo C. Hodnota musi souhlasit s mechanicky
instalovanym pfevodem.

86.02 resp. 86.03 - ozubené femenice vrchni nebo spodni musi odpovidat pozadovanému stoupani zavitu
dle tabulky v navodu k obsluze zavitové jednotky GEM 12.

86.07 - odméfovaci systém r v [mm] nebo [in] pro zvoleny zplsob programovani.

86.08 - Automaticka aktivace kontroly konfigurace pfi spusténi fizeni jednotky nebo pfi zméné parametra
86.01, 86.02 nebo 86.03. Kontroluje se, zda zadané udaje odpovidaji skuteCnym podminkam. Kontrolu je
mozno kdykoli vypnout.

86.09 - Ve vychozim nastaveni je vybran provozni rezim «jednotlivy cyklus». Pfi startu fizeni provede jeden
cyklus. Pokud zvolite «Pocet cykli», bude provedeno tolik cykld, kolik bude zadano v parametru 86.10.
Pocet dokon&enych cykll je uveden v 80.14.

86.10 - Pokud je parametr 86.09 nastaven na «Pocet cykli», zde Ize zadat celkovy pocet cykld.
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3.8 Verze

v 87. Version

1 Application 01.0.00.00 -

Skupina parametrt 87: Aktualni verze Fizeni.

3.9 Data

v 88. Data

1 Ambient temperature 333 G
2 In total Cycles 0 NoUnit
3 Operation time 0 h
4 Running time 0 d
5 Fan (FC) running time 0 d

Skupina parametr 88: Aktualni hodnoty v Fizeni

4, Signalni funkce

4.1 DI1 (Start/auto, zakladni pozice, zména parametr()
Signal na DI1 muze spustit nasledujici:

Automaticka vychozi poloha: Pokud vieteno neni ve vychozi poloze (P0), pak mlze byt PO automaticky
dosazeno pfi sefizovaci rychlosti posuvu vydanim signalu ke startu.

Kontrola konfigurace: Pokud je parametr (86.08) nastaven na ON a vieteno je ve vychozi poloze (P0), Ize
provést kontrolu konfigurace.

Start: Opakovany cyklus Ize spustit, kdyz je vieteno v vychozi pozice (P0) a kontrola konfigurace (86.08) je
nastaveno na VYPNUTO.

4.2 DI2 (stop/potvrzeni)

Pferuseni signalu na DI2 maze vyvolat nasledujici:

Zastaveni: Pokud se vieteno pohybuje, Ize jej kdykoli okamzité zastavit

Potvrzeni: Pokud dojde k chybé a vieteno stoji, je mozno chybu odstranit a nasledné potvrdit jeji odstranéni.
4.3 DI3 (posuv vpied)

4.3 DI4 (posuv vzad)

Signal D14 provede sefizovaci posuv vzad nejnizsi rychlosti
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