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Achtung!

Unbedingt lesen!

Diese Information ist sehr wichtig
fur die Funktionsgewahrleistung
des Produktes. Bei Nichtbeachten
kann ein Defekt die Folge sein.

Sicherheitshinweis / Warnung
Diese Information dient zum Erlan-
gen eines sicheren Betriebes. Bei
Nichtbeachten ist die Sicherheit fur
den Bediener nicht gewahrleistet.

Information

Diese Information dient zum gu-
ten Verstandnis der Funktion des
Produktes. Dadurch lasst sich die
volle Leistungsfahigkeit des Pro-
duktes ausschopfen.
Betriebsanleitung

Vor Inbetriebnahme des Produktes
Betriebsanleitung lesen.
Schutzbrille und Gehoérschutz
Schutzbrille und Gehorschutz tra-
gen.

Entsorgung
Umweltfreundliche Entsorgung.

Netzstecker
Vor jedem Arbeiten an der Maschi-
ne Netzstecker ziehen.

Attention !

A lire impérativement!

Cette information est trés impor-
tante pour la garantie de fonc-
tionnement du produit. La non
observation peut entrainer une
défectuosité.

Indication relative a la sécurité /
Avertissement

Cette information sert a permettre
une utilisation sdre. En cas de non
observation, la sécurité de I'utilisa-
teur n'est pas garantie.

Information

Cette information sert a la com-
préhension du fonctionnement du
produit. Par cela, la pleine capa-
cité de fonctionnement du produit
pourra étre exploitée.

Dossier technique

Lire le dossier technique avant la
mise en service.

Lunettes de protection et protec-
tion de 'ouile

Porter des lunettes de protection et
une protection de l'ouie.

Elimination
Elimination favorable a I'environne-
ment.

Fiche du secteur
Avant tout travail sur la machine,
retirer la fiche du secteur.

Attention!

Make sure to read!

This information is very important
for ensuring correct operation of
the product. Failure to observe this
information can result in a defect.

Note on safety / Warning

This information serves to achieve
safe operation. Failure to observe
this information may compromise
the operator's safety.

Information

This information serves for a good
understanding of the operation of
the product, thereby permitting full
exploitation of the operational po-
tential of the product.

Technical Document
Read the technical document prior
to commissioning.

Safety glasses and ear protection
Wear safety glasses and ear pro-
tection.

Disposal
Friendly-to-the-environment
posal.

dis-

Power connector

Before any work is carried out on
the machine, disconnect the pow-
er connector.



Attenzione!

Da leggere assolutamente!

Questa informazione &€ molto importante
per il mantenimento della funzionalita del
prodotto. In caso di non osservanza pos-
sono prodursi dei difetti.

Indicazione relativa alla sicurezza / Av-
vertimento

Questa informazione serve al raggi-
ungimento di un esercizio sicuro. In
caso di inosservanza, la sicurezza
dell'utilizzatore non € garantita.

Informazione

Questa informazione serve ad una cor-
retta comprensione delle funzioni del
prodotto. In questo modo & possibile
sfruttare pienamente le potenzialita del

prodotto.

Manuale tecnico
Prima della messa in funzione del pro-
dotto, leggere il manuale tecnico.

Occhiali
dell'udito
Portare gli occhiali di protezione e la pro-
tezione dell‘udito.

di protezione e protezione

Smaltimento
Smaltimento rispettoso
dell'ambiente.

Presa direte
Prima di ogni lavoro sulla macchina to-
gliere la presa di rete.

iAtencion!

iLéase imprescindiblemente!

Esta informacién es muy importante para
garantizar el funcionamiento del produc-
to. Si no se tiene en cuenta se pueden
producir defectos o averias.

Indicacion relativa a la seguridad / Ad-
vertenica

Esta informacién es muy importante
para garantizar un uso seguro del pro-
ducto. Si se ignora, no esta garantizada
la seguridad del usuario.

Informacion

Esta informacion sirve para comprender
el funcionamiento del producto. Ello per-
mite aprovechar al maximo sus presta-
ciones.

Documentacion técnica
Leer la documentacion técnica antes de
poner en servicio el producto.

Proteccién visual y acUstica
Usar gafas y proteccion acustica.

Gestién de residuos

Eliminar los residuos sin contaminar el
medio ambiente.

Enchufe de red

Desconectar el enchufe de la red eléc-
trica.

Atengao!

A ler impreterivelmente!

Esta informagao é extremamente impor-
tante para a garantia de funcionamento
do produto. A sua nao observancia pode
ocasionar uma avaria.

Indicagbes relativas a Seguranga / Aviso
Esta informagao serve para alcangar
uma operagao segura. A sua nao obser-
vancia pode comprometer a seguranga
do operador.

Informagéao

Esta informacdo permite a boa com-
preensao do funcionamento do produto
de modo a que se possa explorar a sua
plena capacidade de funcionamento.

Manual de Instrugoes

Ler o manual de Instrucdes antes de pro-
ceder ao arranque inicial.

Protecgéo visual e acustica

Usar 6culos e dispositivos de protecgao
acustica.

Eliminacéao

Eliminacéo respeitadora do meio ambi-
ente.

Ficha de conexao a rede

Antes de qualquer trabalho na maquina,
retirar a ficha da tomada.
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Let op!

Absoluut lezen!

Deze informatie is zeer belangrijk
voor een gegarandeerde werking
van het product. Het niet in acht
nemen van deze informatie kan
een defect tot gevolg hebben.

Veiligheidsinstructie/waarschuw-
ing

Deze informatie dient voor een vei-
lige werking. Indien deze informa-
tie niet in acht wordt genomen, kan
de veiligheid van de bediener niet
worden gegarandeerd.

Informatie

Deze informatie dient voor een
goed begrip van de werking van
het product. Hierdoor kan de vol-
ledige capaciteit van het product
optimaal worden benut.

Handleiding

Lees voor de inbedrijfstelling van
het product de handleiding door.
Veiligheidsbril en gehoorbescher-
ming

Draag een veiligheidsbril en ge-
hoorbescherming.
Afvalverwerking

Milieuvriendelijke afvalverwerking.

Netstekker

Voor alle werkzaamheden aan de
machine moet de netstekker uit het
stopcontact worden getrokken.

Obs!

Det ar mycket viktigt att du l&ser
foljande information!

Denna information ar mycket viktig
for att sakerstélla produktens funk-
tionsgaranti. Om du inte iakttar in-
formationen kan detta leda till en
defekt.

Sakerhetsinformation / Varning
Denna information sakerstéller en
saker drift av produkten. Om du
inte foljer den &r operatoérens sa-
kerhet inte garanterad.

Information

Denna information hjalper dig att
f& en bra forstaelse angéende pro-
duktens funktion. P& det sattet far
du mojligheten att ta vara pa alla
prestationsmojligheter som pro-
dukten erbjuder.

Anvandarhandbok
Fore idrifttagningen av produkten
bér du lasa anvandarhandboken.

Skyddsglasdgon och hérselskydd
Ta p& dig skyddsglaségon och
horselskydd.

Avfallshantering
Miljovanlig avfallshantering.

Elkontakt
Dra ut elkontakten varje gang in-
nan du boérjar utféra arbeten pé
maskinen.

Huomio!

Luettava ehdottomasti!

Nama tiedot ovat erittain tarkeita
tuotteen asianmukaisen toiminnan
varmistamiseksi. Jos naita tietoja
ei huomioida, seurauksena voi olla
vikoja.

Turvallisuusohje / varoitus

Nama tiedot on laadittu kayttotur-
vallisuuden takaamiseksi. Jos na-
ita tietoja ei huomioida, kayttajan
turvallisuutta ei voida taata.

Tiedot

Naméa tiedot on laadittu edista-
maan tuotteen toimintaan perehty-
mista. Nain tuotteen kaikkia ominai-
suuksia voidaan taysimaaraisesti
hyédyntaa.

Kayttdohje
Lue kayttdohje ennen tuotteen
kayttdonottoa.

Suojalasit ja kuulosuojaimet
Kayta suojalaseja ja kuulosuojai-
mia.

Havittaminen
Havita ymparistdnsuojelu-
maaraysten edellyttamalla tavalla.

Virtapistoke

Veda virtapistoke irti pistorasiasta
aina ennen kuin alat kasitella ko-
netta.
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Tato informace je velmi dlleZitd pro
zajisténi funkénosti vyrobku. V pfipadé
nedbdni to mlze mit za nasledek zdva-
du.

Bezpeclnostni upozornéni / vystraha

Tato informace slouzi k dosaZeni
bezpecného provozu. V pfipadé nedbani
neni zarucena bezpecnost pro obsluhu.

Informace

Tato informace slouZi pro dobré pocho-
peni funkce vyrobku. Lze tim vycerpat
kompletni vykonnost vyrobku.

Navod k pouzivani
Navod k pouZivani si pfectéte pred uve-
denim vyrobku do provozu.

Ochranné bryle a chranice sluchu
Noste ochranné bryle a chranice sluchu.

Likvidace
Ekologicka likvidace.

Sitova vidlice
Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte
sitovou vidlici ze zasuvky.

Informacja ta jest bardzo wazna, by
zagwarantowac prawidtowe dziatanie
produktu. Jej nieprzestrzeganie moze
spowodowacd uszkodzenie.

Informacja dotyczgca bezpieczeristwa /
ostrzezenie

Informacja ta stuzy do zapewnienia
bezpiecznego sposobu pracy. W ra-
zie jej nieprzestrzegania nie mozna
zagwarantowac bezpieczeistwa opera-
torowi.

Informacja

Informacja ta stuzy do prawidtowego
zrozumienia dziatania produktu.
Dzieki niej mozna w petni wykorzystac
mozliwosci produktu.

Instrukcja obstugi

Przed uruchomieniem produktu nalezy
przeczytac instrukcje obstugi.

Okulary ochronne i ochrona stuchu
Nosi¢ okulary ochronne i ochrone
stuchu.

Utylizacja
Utylizacja przyjazna dla srodowiska.

Wtyczka sieciowa
Przed rozpoczeciem wszystkich prac
przy maszynie nalezy  wyciggnad
wtyczke sieciowa.
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ALLGEMEINER SICHERHEITSTECHNISCHER HIN-
WEIS
Diese Betriebsanleitung gilt fir die Maschine ROTOmax
2.2. Nur qualifiziertes Personal darf die Maschine hand-

haben.
A se und Anweisungen. Versdumnisse bei der Ein-
haltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kbnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Ver-
letzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
@ sungen fur die Zukunft auf.
1.2 BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Die Maschine mit einstellbarer Antriebszahl ist aus-
schliesslich bestimmt flur die Anwendung als handge-
flhrtes Werkzeug zum Schleifen oder Polieren ohne
Verwendung von Wasser. Es ist darauf zu achten, dass
ausschliesslich SUHNER Produkte als Biegsame Wel-
len, Handstlicke und Schleifmittel eingesetzt werden.
Erdung oder Erdung mit Fehlerstromschalter ist erforder-

lich. Biegsame Wellen mit Anschlussgewinde M10 (Typ
DIN10) und M14 (DIN15).

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinwei-

1.3 NICHT BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Alle andern als unter Pkt. 1.2 beschriebenen Ver-
A wendungen gelten als nicht bestimmungsgemas-
se Verwendung und sind deshalb nicht zulassig.
1.4  EG-KONFORMITATSERKLARUNG (ORIGINAL)
SUHNER Deutschland GmbH, Trottacker 50, D-79713
Bad Sé&ckingen erklart hiermit in alleiniger Verantwor-
tung, dass das Produkt mit der Serien- oder Chargen-
Nr. (siehe Ruckseite) den Anforderungen der Richtlinien
2014/30/EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU entspricht. Ange-
wandte Normen: EN ISO 12100, EN 60745, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Dokumentbe-

vollmachtigter: T. Fischer. D-Bad Sackingen, 08/2021.
T. Fischer/Divisionsleiter

VOR DER INBETRIEBNAHME

Netzspannung Uberprufen. Die
Spannung der Stromquelle muss

mit den Angaben auf dem Typen-

SChI|d Ubereinstimmen.
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2.2 INBETRIEBNAHME

2.2.1 MONTAGE/DEMONTAGE DER BIEGSAMEN WELLEN

Mit Arretierstift Gewindeanschluss blockieren. Mit Ar-
retierstift Gewindekupplung der Welle aufschrauben.
Arretierknopf drticken und Schlauchkupplung in die An-
schlussbohrung stecken. Sicherstellen, dass der Arretier-
knopf einrastet.

2.2.2 MONTAGE/DEMONTAGE DES HANDSTUCKS

Arretierknopf drlicken. Handstlck auf die Schlauchkupp-
lung stecken. Sicherstellen, dass der Arretierknopf einra-
stet. FUr mehr Informationen siehe Betriebsanleitung des
HandstUcks.

2.2.3 MONTAGE/DEMONTAGE DES SCHLEIFMITTELS
Detaillierte Informationen siehe Betriebsanleitung des
eingesetzten Handstucks.
Das Schleifmittel muss mit vorhandenen Werkzeugen
satt befestigt werden.
Das Schleifmittel kurz mit der Leerlaufdrehzahl
A ohne Belastung laufen lassen. Bei starken Schwin-
gungen oder anderweitigen Mangeln die Maschi-
ne sofort abschalten, Mangel beheben oder ein neues
Schleifmittel einsetzen.
2.2.4 SCHUTZHAUBE

Wird das Handstlick mit Schutzhaube geliefert,
A muss dieses eingesetzt werden.



2.3 LEISTUNGSDATEN

2.3.1 TECHNISCHE DATEN

Netzspannung 1x230/240V - 50/60Hz, 8.9A

Leistungsaufnahme 2000W
Leistungsabgabe 1650W
Schutzklasse 1
Schutzart IP45
Uberlastschutz ja
Leerlaufdrehzahl 500-13'000min-’

Schalldruckpegel 77dB(A), K=1.5dB(A)?
Gewindeanschluss fur Biegsame Wellen Typ:

DIN 10 M10
NA 4, NA 7, NA 10, NA 12 siehe Katalog
NA 10 DIN 10/G28 STEP 03002613
NA 12 DIN 10/G28 STEP 03002912

2.3.2 VIBRATIONSMESSWERTE HANDSTUCKE
BSG 10 Testscheibe @ 100x25
Messwert <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Antrieb 7'000min-’
Testscheibe @ 180x6
Messwert 4.7m/s?/K=1.5m/s?
Antrieb 8'000min-’
Testscheibe @ 50x6
Messwert <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Antrieb 15°000min-!
Testscheibe @ 100x25
Messwert <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Antrieb 10'000min-’
Testscheibe @ 80x10
Messwert <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Antrieb 12'000min-’
Testscheibe @ 80x10
Messwert <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Antrieb 15°000min-!
Testscheibe @ 25x10
Messwert <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Antrieb 15°000min-!

FSM 1:1
WI'7, WI 10
WH 12

FH 12

FH 10
FH7 FH 4

Nach ISO/EN 60745.
Der angegebene Schwingungswert ist nach
A einem genormten Prufverfahren gemessen wor-
den und kann sich vom Wert bei einer tatsach-
lichen Benutzung unterscheiden. Er kann zum Pro-
duktvergleich oder zu einer einleitenden Einschatzung
der Aussetzung verwendet werden.
2.4 BETRIEBSBEDINGUNGEN
Temperaturbereich Betrieb: 0 bis +50°C
Relative Luftfeuchtigkeit: 90% bei +30°C, 65% bei +50°C
A Um starke Schlingerbewegungen und Aufbau-

men der Biegsamen Welle zu vermeiden muss
der Arbeitsdruck vermindert werden.

3.1 MASCHINE
3.1.1 BEDIENTASTATUR
®—°
11|
|2
afl
P =
@) ®
S
/6

Drehzahl Anzeige (1). Speicherplatze «1-5» (2). Freie
Drehzahl «F» (3). Drehzahl Korrektur «+/-» (4). Start Befehl
«run» (5). Stopp Befehl «stop» (6).

3.1.2 START DER MASCHINE

Schlissel und Einstellwerkzeuge vor dem Ein-
A schalten entfernen.

Biegsame Welle beim Einschalten gestreckt hal-
ten.
Wahrend des Betriebes auf grosse Krimmungsradien
der Biegsamen Welle achten.
Vor dem Start der Maschine Handstuck festhalten!
Pro Gewindeanschluss konnen je funf unterschiedliche
Drehzahlen unter den Tasten «1-5» gespeichert werden.
Die Drehzahl der Taste «F» gilt fur beide Gewindean-
schlusse.
Werden von den Tasten «1-5» nicht alle benétigt, kann ein
Speicherplatz auf den Wert «Null» gesetzt werden.
Wird bei laufender Maschine eine beliebige Taste (Aus-
nahme Taste «+/-») betétigt, erfolgt ein sofortiger Stopp.

Die Anzeige blinkt. Vor einem erneuten Start muss zuerst
die Taste mit der korrekten Drehzahl betétigt werden.

A e i :
Maschinen Hauptschalter (1) betatigen.
Drehzahlanzeige (2) blinkt und zeigt letzte Drehzahl und
Speicherplatz an.

Gewulnschten Speicherplatz unter Tasten «F, 1, 2, 3, 4
oder 5» (3) auswahlen.
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Drehzahlanzeige (2) steht.

Mit Tasten «-/+» (4) Drehzahl einstellen.

Dieser Vorgang kann fur alle Speicherplatze vorgenom-
men werden.

Um den Start in Gang zu setzen, muss die Taste «run»
(5) innerhalb 30 Sekunden nach Auswahl des Speicher-
platzes resp. Einstellung der Drehzahl getatigt werden.
Wird der Startvorgang nicht rechtzeitig aktiviert, beginnt
das Display zu blinken und der Start kann nicht mehr aus-
gefuhrt werden.

Die Drehzahl kann im Betrieb mit den Tasten «-/+» (4) ge-
andert werden.

3.1.3 STOPP DER MASCHINE

..'.:-__'_:_-_-:_-___.___:____:__‘_._:__‘__‘: _
Taste «stop» (1) dricken. Handstlck festhalten. Die Ma-

schine bremst auf Drehzahl Null. Drehzahlanzeige blinkt
(2). Hauptschalter ausschalten (3).

3.1.4 WELLENABLAGE

Bei Arbeitsstopp Welle in die passende Ablageflache le-
gen.

A

4mun
&0

Bei langerem Unterbruch der Arbeit Wellen und
Handstucke demontieren und Welle gerade la-
gern.

Bei Nichtgebrauch Netzstecker ziehen.

3.2 SCHLEIFMITTEL
E Drehzahlangabe auf dem Schleifmittel muss

gleich oder grésser sein als die eingestellte Dreh-
zahl an der Maschine.

Ausschliesslich Schleifmittel aus dem SUHNER Katalog

verwenden.
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Schleifmittel sorgsam behandeln und lagern.
Beschadigte Schleifmittel dirfen nicht mehr eingesetzt
werden.

Bei Wechsel von Werkzeug oder Schleifmittel ist die Ma-
schine immer auszuschalten.

3.3 SICHERHEITSVORRICHTUNG «STEP» (OPTION)
Die Sicherheitsvorrichtung «step» dient zum Stoppen des
Antriebes vom Handstuck aus.

Montage der Sicherheitsvorrichtung «step» auf die Bieg-
same Welle (1). Handstlck an Biegsame Welle anschlies-
sen (2).

Verschluss entfernen (1). Stecker in die Anschlussdose
stecken (es sind diverse Schaltelemente maéglich) und mit
Bugel sichern (2).

3.4 EIN- UND AUSSCHALTEN UBER DEN STECKER-
ANSCHLUSS «STEP»

3.4.1 Einschalten

Maschinen Hauptschalter (1) betatigen. Mit Taste «-/+» (2)
Drehzahl vorwéahlen. Start resp. Stop Uber angeschlos-




senes Schaltelement moglich.

3.4.2 AUSSCHALTEN
Taste «stop» betatigen.
Drehzahlanzeige blinkt.
Bei Wechsel von Werkzeug oder Schleifmittel ist
A die Funktion «step» immer Uber Taste «stop» aus-
zuschalten.
Stecker von der Steckdose abziehen und Verschluss wie-
der montieren.
3.5 SICHERHEITSHINWEISE ZUM BETRIEB
Wahrend dem Betrieb scharfe Abbiegungen der
A Biegsamen Welle vermeiden. Zu kleine Krum-
mungsradien flhren zu vorzeitigem Verschleiss.
Starke Schlingerbewegungen und Aufbaumen der Bieg-
samen Welle zeigen Uberbeanspruchung an. Deshalb
Arbeitsdruck vermindern, kleinere Werkzeuge verwenden
oder die Drehzahl erhéhen. Dies jedoch nur unter stren-

ger Beachtung der Vorschrift Uber die maximal zulassige
Umfangsgeschwindigkeit fur das betreffende Werkzeug.
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VORBEUGENDE INSTANDHALTUNG

411 WARTUNG DER MASCHINE
«... Maschine trocken und sauber aufbewah-
Z ? s ren.

B
g: Kuhlluftéffnungen freihalten.
Anschlussleitung regelmassig kontrollieren. Beschadigte
Leitungen oder Stecker ersetzen lassen. Reparaturen nur
durch eine Fachkraft ausfihren lassen.
Nicht mit Wasser abspritzen. Oberflache mit leicht be-
feuchtetem Lappen reinigen.
Sofern die Maschine standig in gleicher Getriebestellung
bendtzt wird, wdchentlich einmal kurz (ohne Biegsame
Welle) in allen Drehzahistufen laufen lassen (dadurch wird
das Getriebe wieder ausreichend geschmiert und vorzei-
tiger Verschleiss verhindert.

41.2 WARTUNG DER BIEGSAMEN WELLE

E Biegsame Wellen trocken und sauber aufbewah-

ren.
Neue oder frisch gefettete Wellen brauchen eine

Einlaufzeit von ca. 1 Stunde.

Bei taglichem Gebrauch monatlich schmieren:

Wellenseele aus Schutzschlauch ziehen. Altes Wellenfett
entfernen. Wellenseele nur leicht mit Wellenfett schmieren
(1 Kg Dose Best.-Nr. 904 832). Verschlissene Wellensee-
len ersetzen (siehe SUHNER Katalog). Schlauchkupplung
sauber halten - leicht gefettet. Verschlissene Kupplungen
ersetzen (siche SUHNER Katalog).

4.2 STORUNGSBEHEBUNG

Stérungsmeldungen werden in der LED-Anzeige ange-

zeigt:

ERR 00: Uberlast = Last reduzieren

ERR 01: Ubertemperatur —» abkuhlen lassen. Lifter frei-
halten

ERR 02: Ubertemperatur —» abkiihlen lassen. Lifter frei-
halten

ERR 06: Uberspannung. Schleifwerkzeug ist maglicher-

weise zu gross —» reduzieren

Unterspannung. Die Netzspannung ist zu tief

—» Typenschild beachten

Kabel ist defekt. Stecker falsch verkabelt —»

Kontrolle

Bei anderen Fehlercode-Anzeigen ist eine Reparatur er-

forderlich. Wenden Sie sich an Ihre SUHNER Servicestelle

und geben Sie den entsprechenden Code an.

Der letzte Fehlercode kann durch permanentes Drlcken

der Taste «stop» angezeigt werden. Nach 3 Sek. erscheint

der Fehlercode. Nach 6 Sek. die aktuelle Version der Soft-

ware.

ERR 07:

4.3 GARANTIELEISTUNG

Fur Schaden/Folgeschaden wegen unsachgemasser
Behandlung, nicht bestimmungsgemasser Verwendung,
nicht Einhalten der Instandhaltungs- und Wartungsvor-
schriften sowie Handhabung durch nicht autorisierte Per-
sonen besteht kein Anspruch auf Garantieleistung. Be-
anstandungen kénnen nur anerkannt werden, wenn die
Maschine unzerlegt zurlickgesandt wird.

4.4 LAGERUNG

Temperaturbereich: -15°C bis +50°C

Max. relative Luftfeuchtigkeit: 90% bei +30°C, 65% bei
+50°C
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4.5 ENTSORGUNG / UMWELTVERTRAGLICHKEIT
Die Maschine besteht aus Materialien, die einem Re-
cylingprozess zugefuhrt werden kénnen.
Maschine vor der Entsorgung unbrauchbar machen.
Maschine nicht in den Mull werfen.
Gemass nationalen Vorschriften muss diese Ma-
schine einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.
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11 INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE

Ce dossier technique est valable pour la machine RO-
TOmax 2.2. Seul le personnel qualifié peut opérer sur la
machine.

A AVERTISSEMENT Lisez I'ensemble des consignes

de sécurité et des instructions. Les négligences

dans le respect des consignes de sécurité peuvent
provoquer des électrocutions, des incendies et/ou de
graves blessures.

Conservez  soigneusement l'ensemble
@ consignes de sécurité et des instructions.
1.2 UTILISATION CONFORME A LA DESTINATION
La machine avec réglage de la vitesse d’entrainement
est uniqguement destinée a l'utilisation comme machine
portable pour le meulage et le polissage sans utilisation
d'eau. Il faut veiller a n'utiliser exclusivement que des pro-
duits SUHNER pour les arbres flexibles, les piéces ma-
nuelles et les abrasifs. Mise a la terre ou mise a la terre
avec interrupteur a courant de défaut. Arbres flexibles

avec filetage de raccordement M10 (type DIN10) et M14
(type DIN15).

des

1.3 UTILISATION CONTRAIRE A LA DESTINATION
Toutes les applications autres que celles décrites
A au point 1.2 sont a considérer comme contraires a
la destination et ne sont donc pas admissibles.
1.4 DECLARATION DE CONFORMITE CE
SUHNER Deutschland GmbH, Trottacker 50, D-79713
Bad Sackingen déclare par la présente, sous sa seule
responsabilité, que le produit portant le numéro de série
ou de lot (voir verso) est conforme aux exigences des
directives 2014/30/EU, 2006/42/CE, 2011/65/EU. Normes
appliquées : EN ISO 12100, EN 60745, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Fondé de pouvoir

: T. Fischer. D-Bad Sackingen, 08/2021.
T. Fischer/Chef de division M\

Vi N :
AVANT LA MISE EN SERVICE

@ Q@ g Contréler la tension du réseau. La

tension de la source doit corres-
pondre avec les indications de la
flche signalétique.
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2.2 MISE EN SERVICE

2.2.1 ARBRE FLEXIBLE

Verrovuiller le raccord fileté avec la tige d‘arrét. Visser le
raccord fileté de l'arbre avec la tige d‘arrét. Appuyer sur
le bouton d‘arrét et enficher le raccord du tuyau dans
I'ouverture de raccordement. S'assurer de I'encliquetage
du bouton d‘arrét.

2.2.2 MONTAGE/DEMONTAGE DE LA PIECE MANUELLE

Appuyer sur le bouton d’arrét. Enficher la piece manuelle
sur le raccord de tuyau. S'assurer de I'encliquetage du
bouton d’arrét. Pour plus d’'informations se référer au ma-
nuel d’instructions de I'appareil manuel.

2.2.3 MONTAGE/DEMONTAGE D'AGENT ABRASIF
Pour des informations détaillées voir le manuel d'instruc-
tions de 'appareil manuel. Loutil abrasif doit étre fixé fer-
mement avec les outils disponibles. Faire tourner brieve-
ment a vide l'outil abrasif sans charge.
Si de fortes vibrations se font sentir ou que
A d’'autres anomalies apparaissent, déclencher im-
médiatement la machine et changer I'agent abra-
sif.

2.2.4 CAPOT DE PROTECTION

Si l'appareil manuel est livré avec un capot de pro-
tection, celui-ci doit impérativement étre utilisé.



2.3 PERFORMANCES

2.3.1 DONNEES TECHNIQUES
Tension 1x230/240V - 50/60Hz, 8.9A
Puissance absorbée 2000W
Puissance rendemen 1650W
Classe de protection 1
Genre de protection IP45
Protection contre les surcharges oui
Vitesse a vide 500-13‘000min-!
Niveau de pression acoustique 77dB(A), K=1.5dB(A)?
Raccord vissé pour arbres flexibles type :

DIN 10 M10
NA 4, NA 7, NA 10, NA 12 voir le catalogue
NA 10 DIN 10/G28 STEP 03002613
NA 12 DIN 10/G28 STEP 03002912

2.3.2 VALEURS DE MESURES DES VIBRATIONS SUR PIECES
MANUELLES

BSG 10 Disque d’essai @ 100x25
Valeur de mesure <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Entrainement 7°000min-’

Disque d’essai o 180x6

Valeur de mesure 4.7m/s2/K=1.5m/s?
Entrainement 8'000min-!

Disque d’essai @ 50x6

Valeur de mesure <2.5m/s2/K=1.5m/s2
Entrainement 15'000min-*

Disque d’essai @ 100x25

Valeur de mesure <2.5m/s?/K=1.5m/s?
Entralnement 10°000min-’

Disque d’essai @ 80x10

Valeur de mesure <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Entralnement 12°000min-’

Disque d’essai @ 80x10

Valeur de mesure <2.5m/s2/K=1.5m/s?2
Entrainement 15°‘000min-’

Disque d’essai @ 25x10

Valeur de mesure <2.5m/s2/K=1.5m/s2
Entrainement 15'000min-*

FSM 1:1
W17, Wi 10
WH 12
FH 12
FH 10
FH7,FH 4

Selon ISO/EN 60745.
La valeur de vibration indiquée a été mesurée se-
A lon un processus de contréle normé et peut diver-
ger de la valeur en utilisation réelle. Elle peut servir
a la comparaison de différents produits ou a I'estimation
préliminaire des temps d‘arrét.
2.4 CONDITIONS D’EXPLOITATION
Plage de températures en exploitation: 0 a +50°C.
Humidité de l'air relative: 90% a +30°C, 65% a +50°C
A Pour éviter des embardées et des cabrages de

l'arbre flexible, la pression de travail doit étre ré-
duite.
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3.1 MACHINE
3.1.1 CLAVIER DE COMMANDE
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Affichage de la vitesse de rotation (1). Emplacements de
mémoire « 1 -5 » (2). Vitesse de rotation libre « F » (3).
Correction de la vitesse de rotation « +/- » (4). Ordre de
démarrage « run » (5). Ordre d’'arrét « stop » (6).

3.1.2 DEMARRAGE DE LA MACHINE

Eloigner les clés de l'outillage de réglage avant
'enclenchement.
ment.

Maintenir I'arbre flexible tendu lors de I'enclenche-
Durant le travail veiller a oberserver de grands rayons de
courbure de l'arbre flexible.
Avant le démarrage de la machine maintenir fermement
la piece manuelle !
Cing vitesses de rotation différentes peuvent étre mémori-
sées sous les touches « 1-5 » pour chaque raccordement
fileté. La vitesse de rotation de la touche « F » s'applique
aux deux raccordements filetés.
Si les touches « 1-5 » ne sont pas toutes utilisées, il est
possible de régler un emplacement de mémoire sur
« Z&ro »,
Si une touche est actionnée pendant que la machine est
en marche (a I'exception de la touche « +/- »), la machine
sarréte immédiatement. Laffichage clignote. Avant de

redémarrer la machine, appuyer sur le bouton avec la
bonne vitesse de rotation.
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Actionner l'interrupteur principal de la machine (1).
Laffichage de la vitesse de rotation (2) clignote et indique
la derniére vitesse de rotation et 'emplacement de mé-
moire.

Sélectionner 'emplacement de mémoire souhaité a I'aide
destouches «F, 1,2, 3,4 0ub5» (3).

Laffichage de la vitesse de rotation (2) est allumé.

Régler la vitesse de rotation a l'aide des touches « -/+ »
).

Cette procédure peut étre répétée pour tous les emplace-
ments de mémoire.

Pour démarrer la machine, appuyer sur le bouton « run »
(5) dans les 30 secondes qui suivent la sélection de
'emplacement de mémoire ou le réglage de la vitesse de
rotation. Si la procédure de démarrage n'est pas activee
a temps, l'affichage commence a clignoter et la machine
ne peut plus étre démarrée.

La vitesse de rotation peut étre modifiée en cours de
fonctionnement a l'aide des touches « -/+ » (4).

3.1.3 ARRET DE LA MACHINE

Appuyer sur la touche « stop » (1). Tenir la piéce manuelle
bien en main. La machine freine jusqu’a atteindre une
vitesse de rotation nulle. Laffichage de la vitesse de rota-
tion clignote (2). Eteindre l'interrupteur principal (3).

3.1.4 DEPOT DE LARBRE

Lors d‘une interruption du travail, déposer l'arbre sur la
surface d‘entreposage appropriée.

Lors d’une interruption prolongée du travail, sépa-
A rer 'arbre flexible de I'appareil manuel et entrepo-
ser l'arbre en ligne.
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3.2 AGENT ABRASIF
Indication de la vitesse de rotation sur l'abrasif soit
A égal ou supérierur au régime de rotations sélec-
tioné sur la machine.
N'utiliser que des agents abrasifs du catalogue SUHNER.
Manipuler et entreposer les agents abrasifs avec soin.
Les agents abrasif endommagés ne doivent plus étre uti-
lisés.
La machine doit toujours étre mise a I'arrét pour le chan-
gement d’outils ou d’abrasifs.

3.3 DISPOSITIF DE SECURITE « STEP » (OPTION)
Le dispositif de sécurité « step » sert a I'arrét de I'entraine-
ment de la piece manuelle.

Montage du dispositif de sécurité « step » sur l'arbre
flexible (1). Coupler la piece manuelle sur I'arbre flexible

@).

._5-_;_‘.___(/'
\
Retirer le verrouillage (1). Insérer la fiche dans la prise

électrique (différents éléments de commutation sont pos-
sibles) et la fixer avec I'étrier (2).




3.4 ENCLENCHEMENT ET DECLENCHEMENT PAR LA
FICHE DE RACCORDEMENT « STEP »

3.41 ENCLENCHEMENT

Actionner Tlinterrupteur principal de la machine (1).
Sélectionner la vitesse de rotation avec les touches
«-/+ » (2). Start resp. stop possible par I'élément de com-
mutation raccordé.

3.4.2 DECLENCHEMENT
Presser la touche « stop ».
Laffichage de la vitesse de rotation clingnote.
Presser la touche step « on/off » env. 3 s. le clignotement
de I'affichage de la vitesse de rotation s’éteint.
Lors d'un changement d’outillage ou d'outil abra-
A sif, la fonction « step » est a déclencher dans tous
les cas par la touche « stop » .
Retirer la fiche de la prise et remettre le verrouillage en
place.
3.5 INSTRUCTIONS RELATIVES A LA SECURITE
D'EXPLOITATION
Eviter de former des angles vifs avec l'arbre
A flexible. Les rayons de courbure trop faibles en-
trainent une usure prématurée.
Des embardées et des cabrages de l'arbre flexible in-
diquent une surcharge. Dans ces cas réduire immeédia-
tement la pression de travail, utiliser des outils de plus
faible dimension ou augmenter la vitesse de rotation. Ceci

toutefois sous une stricte observation de la prescription
relative a la vitesse circonférentielle de I'outil concerné.
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MAINTENANCE PREVENTIVE

411 ENTRETIEN DE LA MACHINE

nn Maintenir la machine a I'état sec et propre.

gﬂzl A Maintenir libre les ouies d'air de refroidis-
sement.

Contréler régulierement le cordon de raccordement.

Faire remplacer les cordons d’alimentation ou les fiches

endommagés. Ne faire exécuter ces remplacements que
par du personnel spécialisé.

Ne pas asperger avec de l'eau. Nettoyer les surfaces
avec un chiffon légerement humecté.

Tant que la machine est utilisée sur la méme position
du réducteur, il faut la faire tourner une fois par semaine
(sans arbre flexible), sur toutes ses games de régimes.
Cette procédure permet de lubrifier le réducteur comme il
se doit, et d'éviter ainsi toute usure prématurée.

4.1.2 ENTRETIEN DES ARBRES FLEXIBLES

? Conserver les arbres flexibles a I'état sec et

propre.
Les arbres neufs ou nouvellement graissés de-

mandent un rodage d’environ 1 heure.

Graisser mensuellement lors d’'un usage journalier :

Retirer 'ame de I'arbre hors de la gaine de protection.
Eliminer la vielle graisse de I'arbre. Graisser légérement
I'ame de I'arbre avec de la graisse pour arbre (en boite de
1 Kg, no. de commande 904 832). Remplacer les &mes
d’arbre défectueuses (voir catalogue SUHNER). Maintenir
propre le raccord de tuyau — légérement graissé. Rem-
placer les raccords défectueux (voir catalogue SUHNER).

4.2 DEPANNAGE

Les messages d'erreur sont affichés sur I'écran LED :
ERR 00 : Surcharge —> réduire la charge

ERR 01 : Surchauffe —» laisser refroidir. Dégager le
ventilateur

Surchauffe —» laisser refroidir. Dégager le
ventilateur

Surtension. Loutil abrasif pourrait étre trop
grand —» réduire la taille

Sous tension. La tension de réseau est trop
faible —» observer la plaque signalétique
Cable défectueux. Cablage incorrect de la fiche
—» Controle

Si un autre code d'erreur s’affiche, une réparation est
néecessaire. Contactez votre point de service SUHNER et
indiquez le code correspondant.

Le dernier code d'erreur peut étre affiché en maintenant
appuyée la touche « stop ». Le code d’erreur apparait
apres 3 secondes. La version actuelle du logiciel apparait
aprés 6 secondes.

ERR 02 :

ERR 06 :

ERR 07 :
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4.3 PRESTATION DE GARANTIE

Pour des dégéats et dégats consécutifs résultants d’'un
traitement inadéquat, d’'une utilisation non conforme a la
destination, du non respect des prescriptions de main-
tenance et d'entretien, ainsi que de la manutention par
du personnel non autorisé, il N'existe aucune prétention
de garantie. Des réclamations ne peuvent étre reconnues
que si la machine est retournée non démontée.

4.4 ENTREPOSAGE
Plage de températures: -15°C a +50°C
Humidité de I'air relative max.: 90% a +30°C, 65% a+50°C

4.5 ELMINATION / COMPATIBILITE ENVIRONNEMEN-
TALE
Cette machine est composée de matériaux pouvant étre
soumis a un processus de recyclage.
Rendre la machine inutilisable avant la remise a une col-
lecte de déchets.
Ne pas mettre la machine aux ordures.
Selon les prescriptions nationales, cette machine
doit étre remise dans un centre d'élimination
conforme a I'environnement.
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11 GENERAL NOTES ON SAFETY
This technical document is applicable for the machine
ROTOmax 2.2. The machine may only be handled by per-
sonnel who are qualified.
Hold power tools by insulated gripping surfaces when
performing an operation where the cutting tool may con-
tact hidden wiring or its own cord. Contact with a «live»
wire will make exposed metal parts of the tool «live» and
shock the operator.

WARNING Read all safety warnings and all in-
A structions. Failure to follow the warnings and in-
serious injury.

structions may result in electric shock, fire andfor
Save all warnings and instructions for future refer-
ence.

WARNING

To reduce the risk of injury, user must read

and understand instruction manual.

1.2 USE OF THE MACHINE FOR PURPOSES FOR
WHICH IT IS INTENDED

The machine with adjustable speed drive is intended ex-
clusively for use as a hand-held tool for grinding or polish-
ing without the use of water. Make sure that only SUHNER
products are used as flexible shafts, hand tools and abra-
sives. A grounding connection or grounding with a fault
current switch is required. Flexible shafts with connection
thread M10 (type DIN 10) and M14 (type DIN 15).

1.3
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1.4 EC DECLARATION OF CONFORMITY

SUHNER Deutschland GmbH of Trottacker 50, D-79713
Bad Sackingen, hereby declares under sole responsibility
that the product with the serial or batch no. (see reverse
side) complies with the requirements under the Directive
2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU. Applied stand-
ards: EN ISO 12100, EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Document Agent: T. Fis-
cher. D-Bad Sackingen, 08/2021. M\

T. Fischer/Division manager

INCORRECT USE
All uses other than those described under section
1.2 are regarded as incorrect use and are there-
fore not admissible.
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PRIOR TO TAKING THE MACHINE INTO SERVICE
@ @@ A Before connecting tool to a power
source, be sure the voltage sup-
plied is the same as specified on
the name plate of the tool.

2.2 TAKING THE MACHINE INTO SERVICE

2.21 FLEXIBLE SHAFT

Block threaded connection with locking pin. Use lock-
ing pin to screw threaded coupling onto the shaft. Insert
locking knob and hose coupling into the connection bore.
Make sure that the locking knob snaps in.

2.2.2 ATTACHING/DETACHING THE HAND TOOL

Press locking knob. Slide hand tool over the hose cou-
pling. Make sure that the locking knob snaps in. For more
information please refer to the user’'s manual of the hand
tool.

2.2.3 ATTACHING/DETACHING THE ABRASIVE
For detailed information please refer to the user's manual
for the hand tool used. The abrasive must be fastened
snug against installed tools.
Let the abrasive run briefly at idling speed without
A load. In the event of strong vibrations or other de-
ficiencies shut down the machine immediately
and rectify deficiencies or fit a new abrasive.



2.2.4 SAFETY GUARD

If a safety guard is supplied with the hand tool, it is
A imperative that the safety guard be used.
2.3 RATING DATA

2.3.1 SPECIFICATIONS

Voltage 1x230/240V - 50/60Hz, 8.9A
Power Input 2000W
Power Output 1650W
Protection class 1
Type of protection IP45
Overload protection yes

No-load speed 500-13'000min-’
Sound pressure level 77dB(A), K=1.5dB(A)?
Threaded connection for flexible shafts of type:

DIN 10 M10
NA 4, NA 7, NA 10, NA 12 see catalog
NA 10 DIN 10/G28 STEP 03002613
NA 12 DIN 10 G28 STEP 03002912

2.3.2 VIBRATION MESUREMENT VALUES OF HAND TOOLS
BSG 10 Test grinding wheel @ 100x25
Measurement value <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Drive 7'000min~
Test grinding wheel g 180x6
Measurement value 4.7m/s2/K=1.5m/s?2
Drive 8°000min-!
Test grinding wheel @ 50x6
Measurement value <2.5m/s2/K=1.5m/s2
Drive 15°000min-!
Test grinding wheel @ 100x25
Measurement value <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Drive 10°000min-’
Test grinding wheel @ 80x10
Measurement value <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Drive 12'000min-!
Test grinding wheel g 80x10
Measurement value <2.5m/s2/K=1.5m/s2
Drive 15°000min-!
Test grinding wheel @ 25x10
Measurement value <2.5m/s2/K=1.5m/s2
Drive 15°000min-!

FSM 1:1
WI'7, WI 10
WH 12

FH 12

FH 10
FH7 FH 4

According to ISO/EN 60745.
The specified vibration value was measured with a
A standardised test method and may differ from the
actual operating value. The specified value can be
used for product comparisons or for an introductory as-
sessment of work breaks.
2.4 OPERATING CONDITIONS

Temperature range during operation: 0 to +50°C
Relative air humidity: 90% at +30°C, 65% at +50°C

To avoid strong looping movements and beaming
of the flexible shafts, the working pressure must
be reduced.

A
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3.1 MACHINE

3.1.1 CONTROL KEYPAD
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Speed display (1). Memory locations «1-5» (2). Free speed
«F» (3). Speed correction «+/-» (4). Start command «run»
(5). Stop command «stop» (6).

3.1.2 STARTING THE MACHINE

Before turning on the machine, make sure to re-
A move wrenches and adjusting tools.

When turning on, hold the flexible shaft extended.
During operation make sure that the flexible shafts have
large bend radius.
Before starting the machine, hold the hand tool against
turning!
Five different speeds can be stored under the «1-5» keys
for each threaded connection. The speed of the «F» key
applies to both threaded connections.
If not all of the «1-5» keys are required, a memory location
can be set to the value «zero».
If any key (except the «+/-» key) is pressed while the ma-
chine is running, an immediate stop is made. The display

flashes. Before restarting, the key with the correct speed
must first be pressed.

Press the main switch (1) of the machine.
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Speed display (2) flashes and shows last speed and
memory location.

Select desired memory location for keys «F, 1, 2, 3, 4, or
5» (3).

Speed display (2) is on.

Use the «-/+» keys (4) to set the speed.

This operation can be performed for all memory locations.
To initiate the start, the «run (5) key must be pressed with-
in 30 seconds after selecting the memory location or set-
ting the speed. If the start process is not activated in time,
the display starts flashing and the start can no longer be
executed.

The speed can be changed during operation with the
«/+» keys (4).

3.1.3 MACHINE STOP

.:_:'_'_::_-_':-_':'T'Z'E?:-:'-_""-‘ o

Press the «stop» key (1). Hold the hand piece firmly. The
machine brakes to zero speed. Speed display flashes (2).
Switch off the main switch (3).

3.1.4 SHAFT RECEPTACLE

On production stop place shaft in the appropriate shaft
receptacle.
On prolonged interruption of work detach shafts

A and hand tools and store shaft straight.

- When the tool is not being used unplug the power
L] connector.
3.2 ABRASIVES

E Speed rating on the abrasive is equal to or greater

than the speed adjusted on the machine.
Exclusively abrasives from the SUHNER catalog
36

are to be used.

Threat and store abrasives appropriately.

Damaged abrasives discs may not be used.

Always switch off the machine before changing the tool
or abrasive.

3.3 «STEP» SAFETY DEVICE (OPTION)
The «step» safety device services for stopping the hand
tool drive.

Mount the «step» safety device on the flexible shaft (1).

Remove the retainer (1). Insert the plug into the socket
(various switch elements are possible) and secure with
bracket (2).

3.4 TURN ON AND OFF WITH THE «STEP» PLUG
CONNECTOR

3.41 TURN ON

Press the main switch (1) of the machine. Pre-select
speed with key «+/-» (2). Start or stop possible via con-
nected switching element.



3.4.2 TURN OFF

Press «stop» button.

Speed indicator blinks.

Hold step «on/off» button depressed approx. 3 s. The
blinking of the speed indictor extinguishes.

When changing tools or abrasives the «step»
A function is always to be turned off with the «stop»

key.
Disconnect the plug from the socket and refit the retainer.
3.5 INITIATION SAFETY INSTRUCTIONS

During operation avoid sharp bendings of the flex-
A ible shaft. Excessively small bend radius will result

in premature wear. Strong whipping movements
and convulsions of the flexible shaft are signs of overload-
ing. As countermeasures use smaller tool or increase ro-
tational speed. However, this only in stict observation of
the instructions on the maximum allowed circumferential
speed of the respective tool.
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PREVENTIVE MAINTENANCE

411 MAINTENANCE OF THE MACHINE

e 11T ? Dry the machine and keep clean in stor-

age.
Keep cooling air openings unclogged.

Regularly check connection line. Have defective lines or
connectors replaced. Have repairs done by a technician
only.

Do not spray down with water. Clean surface with lightly
moistened rags.

In case the machine is operated in one gear position only
one must at least once a week switch through all posi-
tions for a brief period in order to redistribute the grease

Pull shaft core out of protective tubing. Remove old shaft
grease. Lubricate shaft core with shaft grease only lightly
(1 kg can, order no. 904 832). Replace worn shaft core
(see SUHNER catalogue). Keep hose coupling in clean
- lightly greased condition. Replace worn couplings (see
SUHNER catalogue).

4.2 TROUBLESHOOTING
Fault messages are depicted in the LED display:

ERR 00: Overload — Reduce load

ERR 01: Excess temperature —» Allow to cool. Keep
fan free

ERR 02: Excess temperature —» Allow to cool. Keep
fan free

ERR 06: Overvoltage. Grinding tool may be too large
—» Reduce

ERR 07: Undervoltage. The mains voltage is too low

—» Observe ratings plate

Cabile is defective. Plug wired incorrectly —»

Check
Repair is required for other error code displays. Con-
tact your SUHNER service center and provide the cor-
responding code.
Press the «stop» key to depict the last error code. The er-
ror code is shown after 3 seconds. The current software
version is shown after 6 seconds.

4.3 WARRANTY

In the event of the tool being improperly handled, used
for purposes for which it is not intended and/or of the ser-
vice and maintenance instructions not being observed by
non-authorized persons, no warranty shall be in effect for
damages/consequential damages. Complaints can only
be honored if the machine is returned in the undisassem-
bled condition.

4.4 STORAGE
Temperature range: -15°C to +50°C
Max. relative air humidity: 90% at +30°C, 65% at +50°C

4.5 DISPOSAL / ENVIRONMENTAL COMPATIBILITY
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This machine consists of materials which can be dis-
posed of in a recycling process.
Before disposal, render the machine unusable.
Do not throw the machine into the garbage collec-
tion.
According to national regulations this machine
must be recycled in an environmentally-friendly manner.
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11  INFORMAZIONI GENERALI SULLA SICUREZZA
Questo manuale tecnico siriferisce alla seguente macchi-
na ROTOmax 2.2. E autorizzato a manipolare la macchina
esclusivamente personale qualificato.

A ATTENZIONE Leggere tutte le raccomandazioni

di sicurezza e le istruzioni. In caso di mancata 0s-

servanza delle raccomandazioni di sicurezza e
delle istruzioni si possono verificare scosse elettriche, in-
cendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le raccomandazioni di sicurezza
@ e le istruzioni anche per il futuro.
1.2 IMPIEGO CONFORME DELLA MACCHINA
La macchina a regime regolabile & destinata unicamente
all'impiego quale utensile a mano per levigare o lucida-
re senza impiego di acqua. Occorre prestare attenzione
ad impiegare esclusivamente prodotti SUHNER (alberi
flessibili, accessori e mezzi abrasivi). Sicurezza di rete
€ necessaria una messa a terra od una messa a terra

con interruttore differenziale. Alberi flessibili con filetto di
raccordo M10 (tipo DIN10) e M14 (tipo DIN15).

1.3
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1.4 DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Con la presente, la SUHNER Deutschland GmbH, Trotta-
cker 50, D-79713 Bad Sackingen dichiara sotto la propria
esclusiva responsabilita che il prodotto contrassegnato
con il numero di serie o con il numero di lotto (vedi re-
tro) & conforme alle specifiche delle direttive 2014/30/
EU, 2006/42/CE, 2011/65/EU. Norme applicate: EN ISO
12100, EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3. Responsabile della documentazione: T.
Fischer. D-Bad Sackingen, 08/2021. 7%\

T. Fischer/Presidente di divisione

IMPIEGO NON CONFORME
Tutti gli ulteriori impieghi, non indicati al prece-
dente punto 1.2 sono da considerare come non
conformi alle prescrizioni e sono pertanto vietati.

Vi
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PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

@ @@ g Verificare la tensione di rete. La

tensione della fonte di alimentazio-
ne deve corrispondere a quella in-
dlcata sulla placchetta del modello.
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2.2 MESSA IN FUNZIONE

2.2.1 ALBERO FLESSIBILE

Bloccare il raccordo filettato con il perno d‘arresto. Av-
vitare l'attacco filettato dell'albero mediante il perno
d'arresto. Premere il pulsante d'arresto e raccordare
I‘attacco del tubo nel foro di raccordo. Assicurarsi che il
pulsante d‘arresto si blocchi.

2.2.2 MONTAGGIO/SMONTAGGIO DELLUTENSILE A MANO

Premere il pulsante di arresto. Inserire 'utensile a mano
sull‘attacco del tubo. Assicurarsi che il pulsante d‘arresto
si blocchi. Per maggiori informazioni, vedi manuale tecni-
co dell'utensile a mano.

2.2.3 MONTAGGIO/SMONTAGGIO DI AGENTI ABRASIVI
Per informazioni pit dettagliate, vedi manuale tecnico
dell'utensile a mano impiegato. Gli agenti abrasivi devono
essere saldamente fissati all'utensile impiegato.
Lasciar ruotare brevemente |‘agente abrasivo a
A regime minimo senza sforzo. In caso di forti vibra-
zioni o altri difetti di funzionamento, la macchina
deve essere immediatamente spenta, il difetto deve esse-
re rimosso o0 deve essere montato un nuovo agente abra-
Sivo.
2.2.4 COPERTURA DI PROTEZIONE

Se l'utensile a mano viene fornito con una coper-
tura di protezione, la stessa deve essere utilizzata.



2.3 DATI SULLE PRESTAZIONI

2.3.1 DATI TECNICI

Tensione di rete 1x230/240V - 50/60Hz, 8.9A

Potenza assorbita 2000W
Potenza emessa 1650W
Classe di protezione 1
Genere di protezione IP45
Protezione dal sovraccarico Si

Regime al minimo 500-13'000min-’
Livello di pressione sonora 77dB(A), K=1.5dB(A)?
Raccordo filettato per alberi flessibili tipo:

DIN10 M10
NA 4, NA 7, NA 10, NA 12 vedi catalogo
NA 10 DIN10/G28 STEP 03002613
NA 12 DIN 10/G28 STEP 03002912

2.3.2 VALORI DI VIBRAZIONE MISURATI UTENSILI A MANO
BSG 10 Disco di prova @ 100x25
Valori misurati <2.5m/s2/K=1.5m/s2
Regime 7'000min"’
Disco di prova @ 180x6
Valori misurati 4.7m/s2/K=1.5m/s?
Regime 8'000min-"
Disco di prova g 50x6
Valori misurati <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Disco di prova 15'000min-!
Testscheibe @ 100x25
Valori misurati <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Disco di prova 10‘000min-’
Testscheibe @ 80x10
Valori misurati <2.5m/s2/K=1.5m/s2
Disco di prova 12'000min-’
Testscheibe @ 80x10
Valori misurati <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Disco di prova 15°000min-!
Testscheibe @ 25x10
Valori misurati <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Disco di prova 15'000min-!

FSM 1:1
WI'7, WI 10
WH 12

FH 12

FH 10
FH7 FH 4

Secondo ISO/EN 60745.
Il valore delle vibrazioni indicato & stato misurato
A secondo un procedimento di controllo normaliz-
zato e puod essere diverso da quello rilevato in
caso di un utilizzo effettivo. Puo essere impiegato per il
confronto tra prodotti o per una valutazione introduttiva
dell'interruzione.
2.4 CONDIZIONI DI ESERCIZIO
Temperture di esercizio: 0 a +50°C
Umidita relativa: 90% a + 30°C, 65% a +50°C
A Per evitare forti vibrazioni e piegamenti dell‘albero

flessibile, la pressione di lavoro deve essere ridot-
ta.

3.1 MACCHINA

3.1.1 TASTI DI FUNZIONE

|® —®

1
1

006

/

woo @17

Indicatore di velocita (1). Spazi di memoria «1-5» (2). Velo-
cita libera «F» (3). Correzione velocita «+/-» (4). Comando
di avvio «run» (5). Comando di arresto «stop» (6).

®

3.1.2 ACCENSIONE DELLA MACCHINA

Rimuovere la chiave e gli utensili di regolazione
A prima dell‘accensione.

Mantenere teso l'albero flessibile nel
dell'accensione.
Nell‘esercizio della macchina e nel suo immagazzina-
mento vegliare affinché I'albero flessibile non sia sottopo-
sto a curvature eccessive.
Prima dell‘accensione della macchina stringere con forza
l'utensile a mano!
Per ogni raccordo filettato & possibile salvare cinque di-
verse velocita nei pulsanti «1-5», La velocita del pulsante
«F» vale per entrambi i raccordi filettati.
Se non tutti i pulsanti «1-5» sono necessari, uno spazio di
memoria pud essere impostato con il valore «zero».
Se con la macchina in funzione si aziona un qualsiasi pul-
sante (ad eccezione del pulsante «+/-»), la macchina si
arresta immediatamente. Lindicatore lampeggia. Prima di

riavviare la macchina, occorre azionare prima il pulsante
con la velocita corretta.

corso

Premere l'interruttore principale della macchina (1).
Lindicatore di velocita (2) lampeggia e indica I'ultima ve-
locita e lo spazio di memoria.
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Selezionare lo spazio di memoria desiderato tra i pulsanti
«F1,2,3,405» (3).

Lindicatore di velocita (2) smette di lampeggiare.

Con i pulsanti «-/+» (4) impostare la velocita.

Questa operazione pud essere eseguita per tutti gli spazi
di memoria.

Per attivare 'avvio, azionare il pulsante «run» (5) entro 30
secondi dalla selezione dello spazio di memoria, rispetti-
vamente dall'impostazione della velocita. Se il processo
di avvio non viene attivato per tempo, il display inizia a
lampeggiare e I'avvio non puod piu essere eseguito.

La velocita pud essere modificata durante il funzionamen-
to con i pulsanti «-/+ (4).

3.1.3 SPEGNIMENTO DELLA MACCHINA

Premere il pulsante «stop» (1). Tenere ferma l'impugnatura.
La macchina frena fino alla velocita zero. Lindicatore di
velocita lampeggia (2). Spegnere l'interruttore principale

3)-

—

—== L

—

3.1.4 SUPPORTO DELLALBERO

In caso di interruzione del lavoro, appoggiare l‘albero
nell‘apposito supporto.
In caso di interruzioni prolungate del lavoro, gli al-
A beri e gli utensili a mano devono essere smontati
e depositati su una superficie piana.
‘“E'ji In caso di manc
g: ]

3.2 AGENTI ABRASIVI
Il regime dell‘agenti abrasivi deve essere uguale o
A maggiore rispetto al regime impostato sulla mac-
china.
42

Utilizzare esclusivamente agenti abrasivi del catalogo
SUHNER.

Depositare e manipolare gli agenti abrasivi con cura.
Agenti abrasivi danneggiati non possono piu essere uti-
lizzati.

In caso di sostituzione del dispositigvo o dell‘abrasivo e
sempre necessario disinserire il dispositivo.

3.3 DISPOSITIVO DI SICUREZZA «STEP» (OPZIO-
NALE)

Il dispositivo di sicurezza «step» serve esclusivamente

all‘arresto del motore rispeto all‘utensile a mano in caso

di urgenza.

Montaggio del dispositivo di sicurezza «step» sull’albero
flessibile (1). Collegare I'impugnatura all'albero flessibile

@).

Rimuovere il tappo (1). Inserire il connettore nella presa
(sono possibili diversi interruttori) e fissarlo con I'archetto

@).



3.4 INSERIMENTO E DISINSERIMENTO TRAMITE LA
PRESA «STEP»
3.4.1 INSERIMENTO

Premere l'interruttore principale della macchina (1). Sele-
zionare il regime mediante il tasto «+/-» (2). L'accensione,
rispettivamente lo spegnimento e possibile tramite
I‘elemento di comando allacciato.

3.4.2 DISINSERIMENTO
Premere il tasto «stop».
Lindicatore del regime lampeggia.
Mantenere premuto il tasto step «on/off» per circa 3 se-
condi. Il lampeggiamento dell‘indicatore di regime cessa.
In caso di sostituzione di utensili oppure di agenti
A abrasivi, la funzione «step» deve sempre essere
esclusa mediante il tasto «stop».
Estrarre il connettore dalla presa e rimontare il tappo.
3.5 PRESCRIZIONI DI SICUREZZA RELATIVE
ALLIMPIEGO
Nel corso del lavoro, evitare piegature eccessive
A dell‘albero flessibile. Raggi di curvatura eccessi-
vamente stretti producono un‘usura prematura.
Forti vibrazioni e piegamenti dell'albero flessibile sono
indice di sovraccarico. In questo caso, ridurre la pressio-
ne di lavoro, utilizzare utensili piu piccoli o aumentare |l
regime. Ci0 deve tuttavia avvenire solo nella piu stretta

osservanza delle prescrizioni di sicurezza relative alla ve-
locita massima di lavoro per il respettivo utensile.

VIAN \r4[e]\
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411 MANUTENZIONE DELLA MACCHINA

4 g Depositare la macchina in luogo asciutto

e pulito.

Mantenere libere le aperture di ventilazio-
ne. Contollare regolarmente il cavo di alimentazione. Cavi
0 prese danneggiate devono essere sostituiti. Le ripara-
zioni devono essere eseguite da personale specializzato.

Non lavare con I‘acqua. Pulire la superficie con un panno
leggermente umido.

Se la macchina viene usata in permanenza con la stes-
sa posizione dell‘ingranaggio, far funzionare la macchina
brevemente 1 volta alla settimana (senza albero flessibile)
in tutti i livelli dei numeri di giri (cid assicura nuovamente
una sufficiente lubrificazione dell'ingranaggio ed evita
l'usura prematura).

4.1.2 MANUTENZIONE DELL'ALBERO FLESSIBILE

g Depositare I‘albero flessibile in luogo asciutto e

pulito.

Alberi nuovi oppure appena ingrassati necessita-
no di un tempo di rodaggio di circa 1 ora.
In caso di uso giornaliero, ingrassare una volta al mese:

Togliere I'anima dell‘albero dal tubo di protezione. Ri-
muovere il grasso vecchio. Ingrassare solo leggermente
I'anima dell‘albero (scatola da 1 kg, n. di ordinazione 904
832). Sostituire le anime dell'albero consumate (vedi ca-
talogo SUHNER). Mantenere pulito il raccordo del tubo
- leggermente ingrassato. Sostituire i raccordi del tubo
consumati (vedi catalogo SUHNER).

4.2 RIMOZIONE DELLE PANNE

| messaggi di guasto vengono visualizzati nell'indicatore
LED:
ERR 0OC:
ERR 01:

Sovraccarico — ridurre il carico
Surriscaldamento —» lasciare raffreddare.
Tenere libera la ventola

Surriscaldamento —» lasciare raffreddare.
Tenere libera la ventola

Sovratensione. Lutensile abrasivo € probabil-
mente troppo grande —» ridurre

Sottotensione. Tensione di rete insufficiente
—» Osservare la targhetta di fabbrica

Cavo difettoso. Connettore cablato male —»
Controllo

Per altri codici errore visualizzati & necessaria una ripa-
razione. Rivolgersi al proprio servizio di assistenza SUH-
NER indicando il relativo codice.

Lultimo codice errore pud essere visualizzato mantenen-
do premuto il pulsante «stop». Dopo 3 secondi compare
il codice errore. Dopo 6 secondi compare la versione del
software.

ERR 02:

ERR 06:

ERR 07:
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4.3 GARANZIA

Non sussiste diritto alla garanzia in caso di danni o dan-
ni conseguenti dovuti alla manipolazione inadeguata,
all'uso non conforme alle prescrizioni, al mancato rispetto
delle prescrizioni relative alla messa a punto ed alla ma-
nutenzione, cosi come all'impiego da parte di personale
non autorizzato. Reclamazioni possono essere conside-
rate solo se la macchina viene ritornata non smontata.

4.4 IMMAGAZZINAMENTO

Temperature: -15°C a +50°DC

Umidita relativa massima dell‘aria: 90% a +30°C, 65% a
+50°C

4.5 SMALTIMENTO / COMPATIBILITA AMBIENTALE

La macchina & composta di materiali che possono essere
convogliati in processi di ricliclo.

Rendere inutilizzabile la macchina prima dello smaltimen-
to.

Non gettare la macchina nella spazzatura.

In applicazione delle prescrizioni nazionali, que-

sta macchina deve essere smaltita in modo ris-
pettoso dell'ambiente.
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SUHNER

0 1. INDICACIONES RELATIVAS A

RIDAD
1.1  INDICACION GENERAL RELATIVA A SEGURIDAD
La presente documentacion técnica es valida para la si-
guiente maquina ROTOmax 2.2. La maquina debe ser
manejada Unicamente por personal cualificado.

A ADVERTENCIA Lea todas las advertencias de se-

guridad e instrucciones. Las negligencias al

cumplir las advertencias de seguridad e instruc-
ciones pueden causar una descarga eléctrica, incendio
y/o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias de seguridad e in-
@ strucciones para el futuro.
1.2 USO CONFORME AL PRE-VISTO
La méaquina con regulaciéon de la velocidad de acciona-
miento esta prevista exclusivamente para el uso como
herramienta portatil para lijar o pulir sin uso de agua. Se
ha de atender a que se utilicen exclusivamente productos
SUHNER como ejes flexibles, portattiles y medios abra-
sivos. La maquina tiene que estar protegida por puesta
a tierra o puesta a tierra con interruptor de corriente de

defecto. Utilizar ejes flexibles con rosca de empalme M10
(tipo DIN 10) y M14 (tipo DIN 15).

1.3 USO NO CONFORME AL PREVISTO
Todo uso distinto a lo descrito en el punto 1.2 se
A considera no conforme al previsto, por lo que no
esta permitido.
1.4 DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
SUHNER Deutschland GmbH, Trottacker 50, D-79713
Bad Séackingen declara bajo su Unica responsabilidad
que el producto con el N° de serie o N° de lote (véase la
parte posterior) se halla en conformidad con la Directiva
2014/30/EU, 2006/42/CE, 2011/65/EU. Normas técnicas
armonizadas: EN ISO 12100, EN 60745, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Representante

autorizado: T. Fischer. D-Bad Sackingen, 08/20""
T. Fischer/Director de Division M

ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO

@ @@ g Comprobar el voltaje de la red. La

tension de la fuente de alimentaci-
6n tiene que coincidir con la indi-
Cada en la placa de caracteristicas.
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2.2 PUESTA EN SERVICIO

2.2.1 EJE FLEXIBLE

Bloguear el empalme roscado con el pasador de fijacion.
Enroscar el acoplamiento roscado del eje con el pasa-
dor de fijacién. Presionar el botdn de blogueo y conectar
el acoplamiento de manguera en el orificio de empalme.
Cerciorarse de que se enclave el botdn de bloqueo.

2.2.2 MONTAJE/DESMONTAJE DEL PORTAUTIL

Presionar el boton del bloqueo. Empalmar el portadtil
en el acoplamiento de manguera. Asegurarse de que se
enclave el botén de bloqueo. Para mas informaciones,
véase el manual de instrucciones del portadtil.

2.2.3 MONTAJE/DESMONTAJE DEL MEDIO ABRASIVO
Para informacion detallada, véase el manual de instruc-
ciones del portadtil utilizado. El medio abrasivo se tiene
que fijar frmemente a los Utiles utilizados. Hacer funcio-
nar primero brevemente el medio abrasivo a la velocidad
de marcha en vacio, sin carga.

Si se producen vibraciones fuertes u otros defec-
A tos, parar la maquina inmediatamente, subsanar

los defectos o montar un nuevo medio abrasivo.
2.2.4 CUBIERTA PROTECTORA

Si el portadtil se suministra con cubierta protecto-
A ra, se tiene que utilizar obligatoriamente la misma.



2.3 DATOS DE RENDIMIENTO

2.3.1 DATOS TECNICOS
Tension de red 1x230/240V - 50/60Hz, 8.9A
Potencia absorbida 2000W
Potencia suministra 1650W
Clase proteccion 1
Grado de proteccion IP45
Proteccién contra sobrecarga Sim
Velocidad en vacion 500-13'000min-’
Nivel de presién sonora 77dB(A), K=1.5dB(A)?
Empalme roscado para ejes flexibles tipo:

DIN 10 M10
NA 4, NA'7, NA10, NA 12 ver catalogo
NA 10 DIN 10/G28 STEP 03002613
NA 12 DIN 10/G28 STEP 03002912

2.3.2 VALORES MEDIDOS DE VIBRACIONES EN PORTAUTILES
BSG 10 Disco de prueba @ 100x25
Valor de mediciéon <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Accionamiento 7'000min-’
Disco de prueba o 180x6
Valor de medicién 4.7m/s2/K=1.5m/s?
Accionamiento 8'000min-’
Disco de prueba @ 50x6
Valor de medicién <2.5m/s?/K=1.5m/s2
Accionamiento 15°‘000min-!
Disco de prueba @ 100x25
Valor de medicion <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Accionamiento 10‘000min-’
Disco de prueba @ 80x10
Valor de mediciéon <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Accionamiento 12‘000min-!
Disco de prueba @ 80x10
Valor de mediciéon <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Accionamiento 15°‘000min-!
Disco de prueba @ 25x10
Valor de medicién <2.5m/s?/K=1.5m/s2
Accionamiento 15°‘000min-!

FSM 1:1
WI'7, WI 10
WH 12

FH 12

FH 10
FH7 FH 4

Segun ISO/EN 60745.
El valor de oscilacion indicado se ha medido
A segln un procedimiento de verificacion estanda-
rizado y se puede diferenciar del valor con un uso
real. Se puede utilizar para una comparacién de producto
0 para una evaluacién de la suspension preliminar.
2.4  CONDICIONES DE USO
Gama de temperaturas en servicio: 0 a +50°C
Humedad relativa del aire: 90% a +30°C, 65% a +50°C
A Para evitar movimientos de fuerte balanceo y un

encabritamiento del eje flexible, se tiene que red-
ucir la presion de trabajo.

3.1 MAQUINA
3.1.1 TECLADO DE MANDO
|3—~®
1~
— 2
3] 4 ' il
4 -
® ®
5 "“‘*—-\ ,_4
]
sop (@1
@)..: @/",-

Indicador de revoluciones (1). Posiciones de memoria «1-
5» (2). Revoluciones libres «F» (3). Correccion de revolu-
ciones «+/-» (4). Comando de inicio «run» (5). Comando
de parada «stop» (6).

3.1.2 PUESTA EN MARCHA DE LA MAQUINA
E Antes de la conexion, retirar la llave y las herra-

mientas de ajuste.
Al conectar, mantener estirado el eje flexible.

Durante el trabajo y el almacenaje, atender a que el eje

flexible presente radios de curvatura grandes.

Antes de poner en marcha la maquina, sostener firme-

mente el portadtil!

Para cada conexion roscada se pueden guardar cinco

revoluciones diferentes mediante las teclas «1-5». Las re-

voluciones de la tecla «F» se aplican a ambas conexiones

roscadas.

Sino se necesitan todas las teclas «1-5», se puede ajustar

una posicion de memoria al valor «cero».

Si se acciona cualquier tecla con la maquina en marcha

(salvo la tecla «+/-»), se produce una parada inmediata.

El indicador parpadea. Para reiniciar la maquina, primero

debe accionarse la tecla con las revoluciones correctas.

Accionar el interruptor principal de la maquina (1).
El indicador de revoluciones (2) parpadea y muestra las
Ultimas revoluciones y posicién de memoria.
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Seleccionar la posicién de memoria deseada con las te-
clas «F, 1,2, 3,4 05» (3).

El indicador de revoluciones deja de parpadear (2).
Ajustar las revoluciones con las teclas «-/+» (4).

Este proceso se aplica a cualquier posicion de memoria.
Para poner en marcha el inicio, la tecla «run» (5) debe
accionarse en los 30 segundos siguientes a la seleccion
de la posicidon de memoria y el ajuste de las revoluciones.
Si no se activa el proceso de inicio a tiempo, la pantalla
comienza a parpadear y ya no se puede ejecutar el inicio.
Las revoluciones se pueden modificar durante el funcio-
namiento con las teclas «-/+» (4).

3.1.3 PARADA DE LA MAQUINA

..'.:-__'_:_-_-:_—-_-_-:-__-:__._._:____,__‘____
Pulsar la tecla «stop» (1). Retener el portadtil. La maqui-

na frena hasta cero revoluciones. El indicador de revolu-
ciones parpadea. Desconectar el interruptor principal (3).

3.1.4 DEPOSITO DEL EJE

Cuando se interrumpa el trabajo, depositar el eje en el
alojamiento apropiado.
En caso de una interrupciéon prolongada del tra-
A bajo, desmontar ejes y portadtiles y guardar el eje
estirado en posicién recta.
@u Desconectar el enc
&0

3.2 MEDIOS ABRASIVOS
E La velocidad de rotacién indicada en el medio ab-

rasivo tiene que ser igual o mayor que la veloci-
dad ajustada en la maquina.

Utilizar Unicamente medios abrasivos del catalogo SUH-

NER.
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Tratar y almacenar los medios abrasivos con cuidado.
No se deben utilizar medios abrasivos deteriorados.
Para cambiar de herramienta o de Util de abrasion se tien
que desconectar siempre la maquina.

3.3 DISPOSITIVOE DE SEGURIDAD «STEP» (OPCI-
ON)

El dispositivo de seguridad «step» sirve exclusivamente

para detener el accionamiento desde el portaltil en caso

de emergencia.

Montaje del dispositivo de seguridad «step» en el eje fle-
xible (1). Acoplar el portadtil al eje flexible (2).

===

Retirar el cierre (1). Enchufar el enchufe a la toma (posibi-
lidad de distintos elementos de conmutacién) y asegurar
con el estribo (2).

3.4 CONEXION Y DESCONEXION A TRAVES DE LA
CONEXION «STEP»

3.41 CONEXION

——

/7 /_7 = i‘::hh___h“:‘:"‘:“h:—:m_ === ®

Accionar el interruptor principal de la maquina (1). Prese-
leccionar la velocidad con las teclas «-/+» (2). Ahora son




posibles el arranque y la parada por medio del elemento
de mando enchufado.

3.4.2 DESCONEXION

Pulsar la tecla «stop».

La indicacion de velocidad parpadea.

Mantener pulsada unos 3 s la tecla step «on/off». La indi-
cacién de velocidad deja de parpadear.

A Para cambiar Utiles o medios abrasivos se tiene

que desconectar siempre la funciéon «step» pul-
sando la tecla «stop».
Extraer el enchufe de la toma y volver a montar el cierre.

3.5 |!\IDICACIONES DE SEGURIDAD PARA LA OERACI-

vamente pronunciada durante el trabajo. Radios
y un encabritamiento del eje flexible son sintomas de so-
rotaciéon. Sin embargo, esto Ultimo se realizara Unica-

ON
E Evitar que el eje flexibel se curve de forma excesi-
de curvatura demasiado pequenos son causa de

un desgaste prematuro. Movimientos de fuerte balanceo
brecarga. Reducir por lo tanto la presion de trabajo, utili-
zar Utiles mas pequefos o incrementar la velocidad de
mente respetando estrictamente la velocidad periférica
maxima admisible para el (til en cuestién.

4. MANTENIMIENTO

W :
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41 MANTENIMIENTO PREVENTIVO

411 MANTENIMIENTO DE LA MAQUINA

4 Guardar la maquina en estado limpio y
&

seco.
Mantener destapadas las aberturas para
el aire de refrigeracion.
Controlar periddicamente el cable de conexion. Hacer
sustituir cables o enchufes deteriorados. Las reparaci-
ones deben ser realizadas sélo por especialistas.
No rociar la maquina con agua. Limpiar la superficie con
un trapo ligeramente humedecido.
Siempre que la maquina se emplee siempre con la mis-
ma posicion del mecanismo de transmision, dejar que
funcione una vez a la semana brevemente (sin eje flexi-
ble) en todos los escalones de velocidad (de este modo
se facilita una suficiente lubricacion del mecanismo de
transmision y se evita un desgaste prematuro).

4.1.2 MANTENIMIENTO DEL EJE FLEXIBLE
Guardar los ejes flexibles en estado seco y limpio.
A Ejes nuevos o recién engrasados necesitan un
tiempo de rodaje de 1 hora aproximadamente.
En caso de uso diario, lubricarlos una vez al mes:

Sacar el alma del eje de la manguera protectora. Elimi-
nar la grasa vieja del eje. Lubricar ligeramente el eje con
grasa para ejes (bote de 1 kg, ref. 904 832). Sustituir ejes
desgastados (ver catadlogo SUHNER). Mantener el aco-
plamiento de manguera limpio y ligeramente engrasado.
Sustituir acoplamientos desgastados (ver catdlogo SUH-
NER).

4.2 ELIMINACION DE ANOMALIAS

Los mensajes de averia aparecen en el indicador LED:

ERR 00: Sobrecarga —> reducir carga

ERR 01: Sobretemperatura —» dejar enfriar. Mantener
despejado el ventilador.

ERR 02: Sobretemperatura —» dejar enfriar. Mantener
despejado el ventilador.

ERR 06: Sobretensién. Puede que el Util abrasivo sea
demasiado grande —» reducir

ERR 07: Tension insuficiente. La tension de red es
demasiado baja —» consultar la placa de
caracteristicas
Cable defectuoso. Enchufe mal cableado —»
revisar

Si se muestran otros indicadores de codigos de error, es

necesaria una reparacion. Péngase en contacto con su

centro de servicio SUHNER e indique el cédigo corre-

spondiente.

El Ultimo codigo de error se puede consultar mantenien-

do pulsada la tecla «stop». Tras 3 segundos aparece el

cédigo de error. Tras 5 segundos aparece la versiéon ac-

tual del software.

4.3 GARANTIA

La garantfa no cubre dafos directos ni consecuenciales
resultantes de un trato inadecuado, de un uso no con-
forme al previsto, de no respetar las pres-cripciones de
conservacion y mantenimiento asi como de un manejo
por personas no autorizadas. Las reclamaciones sélo pu-
eden ser admitidas si la maquina se devuelve sin desar-
mar.

4.4  ALMACENAMIENTO

Gama de temperaturas: -15°C a +50°C

Humedad relativa max. del aire: 90% en +30°C, 65% en
+50°C
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4.5 ELMINACION / COMPATIBILIDAD CON EL MEDIO
AMBIENTE
Esta méaquina se ha construido con materiales que se pu-
eden someter a un proceso de reciclaje.
Inutilizar la maquina antes de su gestiéon como residuo.
No tirar la maquina a la basura.
La legislacion nacional exige que esta maquina
se someta a un reciclaje que no perjudique el me-
dio ambiente.
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SUHNER

1. INDICACOES SOBRE

W

11

INDICAGOES GERAIS SOBRE A TECNICA DE
SEGURANCA
Este Manual de Instrugbes s6 € vélido para a seguinte
maquina ROTOmax 2.2. Sé pessoal qualificado devera
utiliza-las.

AVISO Leia todas as instrucoes e indicagdes de
A seguranga. As inobservancias das instrugées e

indicagbes de seguranga podem provocar cho-
que eléctrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as instrugoes e indicacbes de se-
@ guranca para futura referéncia.
1.2 UTILIZAGAO CORRECTA PARA OS FINS PREVI-

STOS

A maquina com velocidade de funcionamento regulavel
destina-se exclusivamente a ser utilizada como esmeri-
ladora e polidora portétil sem utilizar &gua. Assegurar-se
de que para as bichas flexiveis, as empunhaduras e os
abrasivos sé se utilizam produtos SUHNER. E necessério
instalar uma toma de terra ou terra com um disjuntor de

corrente de defeito. Bichas flexiveis com conector de ros-
ca M10 (tipo DIN10) e M14 (tipo DIN 15).

1.3  UTILIZAGAO INCORRECTA

Qualquer outra utilizacao diferente das descritas
A no ponto 1.2, seré considerada como nao apro-

priada e ndo sera, portanto, permitida.
1.4 DEeCLARAGAO CE DE CONFORMIDADE
SUHNER Deutschland GmbH, Trottacker 50, D-79713
Bad Sackingen declara, pela presente, sob sua exclu-
siva responsabilidade, que o produto com os ndmeros
de série e de lote indicados (no verso), cumpre 0s requi-
sitos das directivas europeias 2014/30/EU, 2006/42/CE,
2011/65/EU. Normas aplicadas: EN ISO 12100, EN 60745,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
Subscritor do documento: T. Fischer. D-Bad Sackingen,

08/2021.
T. Fischer/Gerente da Divisao

M,

ANTES DO ARRANQUE INICIAL

@ Q@ E Controlar a tensado da rede que

deve coincidir com os dados da
placa de caracteristicas. Controlar
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a maquina antes de a utilizar.
2.2 ARRANQUE INICIAL

2.2.1 BICHA FLEXIVEL

}7\ °_ \Q{%
Wi

Bloquear 0 conector roscado com uma cavilha de
bloqueio. Utilizar uma cavilha de bloqueio para enroscar
0 conector roscado da bicha. Premir o botdo de bloqueio
e introduzir o conector do tubo no orificio do conector.
Assegurar-se de que o botao de bloqueio se engata.

2.2.2 MONTAGEM/DESMONTAGEM DA EMPUNHADURA

Premir o botao de bloqueio. Enfiar a empunhadura no
tubo. Assegurar-se de que o botdo de blogueio se en-
gata. Para mais informagdes consultar o manual de in-
strugbes da empunhadura.

2.2.3 MONTAGEM/DESMONTAGEM DE MATERIAIS ABRASIVOS
Para informacoes mais detalhadas consultar o manual de
instrucdes da empunhadura utilizada. Fixar firmemente o
material abrasivo com as ferramentas disponiveis. Deixar
rodar brevemente em vazio a baixa velocidade.

Caso aparecam fortes vibracdes ou outras ano-
A malias, desligar imediatamente a maquina e mu-

dar o material abrasivo.
2.2.4 COBERTURA DE PROTECCAO

Se a empunhadura tiver cobertura de protecgao
A deve ser impreterivelmente utilizada.



2.3 CARACTERISTICAS TECNICAS

2.3.1 ESPECIFICAGOES TECNICAS

Tensao da rede 1x230/240V - 50/60Hz, 8.9A
Poténcia de entrada 2000W
Poténcia de saida 1650W
Classe de protecgao 1
Tipo de proteccao IP45
Protecc¢ao contra sobrecargas Sim
Velocidade em vazio 500-13'000min-’
Nivel de presséo acustica 77dB(A), K=1.5dB(A)?
Conector roscado para bichas flexiveis tipo:

DIN 10 M10
NA 4, NA'7, NA10, NA 12 ver catalogo
NA 10 DIN 10/G28 STEP 03002613
NA 12 DIN 10/G28 STEP 03002912

2.3.2 VIBRAGO: VALORES MEIDIOS NAS EMPUNHADURAS
BSG 10 Disco de prova @ 100x25
Valor medido <2.5m/s2/K=1.5m/s2
Accionamento 7'000min-’
Disco de prova @ 180x6
Valor medido 4.7m/s2/K=1.5m/s?
Accionamento 8'000min-
Disco de prova @ 50x6
Valor medido <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Accionamento 15°‘000min-!
Disco de prova @ 100x25
Valor medido <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Accionamento 10°‘000min-!
Disco de prova o 80x10
Valor medido <2.5m/s2/K=1.5m/s2
Accionamento 12'000min-’
Disco de prova @ 80x10
Valor medido <2.5m/s2/K=1.5m/s2
Accionamento 15°‘000min-!
Disco de prova @ 25x10
Valor medido <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Accionamento 15°‘000min-!

FSM 1:1
WI'7, WI 10
WH 12

FH 12

FH 10
FH7 FH 4

Segundo ISO/EN 60745.
O valor de vibragées indicado foi medido con-
A forme um processo de medigao normalizado e
pode diferir do valor produzido durante a utili-
zacao real. O valor pode usado para comparacdes de
produtos ou para uma avaliagao inicial da anulacéo.

2.4 CONDICOES DE OPERAGAO
Gama de temperaturas operacionais: 0 a +50°C
Humidade relativa: 90% a +30°C, 65% a +50°C
Para evitar cocas e curvaturas excessivas das
A bichas flexiveis, deve reduzir-se a pressao de tra-
balho.

3.1 MAQuINA

3.1.1 PAINEL DE COMANDO

|® —®

1
1

) 006

/

§

®

Indicador de rotacoes (1). Posicoes de memaria «1-5» (2).
Rotacoes livres «F» (3). Correcdo de rotacdes «+/-» (4).
Iniciar comando «run» (5). Parar comando «stop» (6).

3.1.2 ARRANQUE DA MAQUINA
Antes do arranque, assegurar-se de que se retira-
A ram todas as chaves e ferramentas utilizadas
para a regulacao.
Durante o arranque, manter a bicha flexivel esticada.
Durante o trabalho e quando da sua armazenagem,
assegurar-se de que as bichas flexiveis tém grandes ra-
ios de curvatura.
Antes do arranque, segurar firmemente a empunhadura
da bichal
Para cada ligagdo roscada podem ser guardadas cinco
rotacdes diferentes através das teclas «1-5». As rotagdes
da tecla «F» aplicam-se a ambas as ligagdes roscadas.
Se nao forem utilizadas todas as teclas de «1-5», pode
ser definido uma posicao de memodria para o valor «zero».
Se for premida qualquer tecla (exceto as teclas «+/-»)
com a maquina em funcionamento, esta para imediata-
mente. O indicador pisca. Antes de um reinicio, primeiro
é necessario confirmar com a tecla as rotagoes corretas.

Acionar o interruptor principal da méaquina (1).
O indicador de rotagdes (2) pisca e mostra a Ultima ro-
tacao e a posicao de memoria.
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Selecionar a posigdo de meméria pretendida, utilizando
as teclas «F, 1, 2, 3, 4 ou 5» (3).

O indicador de rotagoes (2) fica ligado.

Ajustar as rotagoes utilizando as teclas «-/+» (4).

Este procedimento pode ser realizado para todas as po-
sicbes de memoria.

Para iniciar o arranque, é necessario premir a tecla «run»
(5) no espacgo de 30 segundos apds a selegdo da po-
sicdo de memodria ou a definicdo das rotagdes. Se o pro-
cesso de arranque nao for ativado atempadamente, o
visor comega a piscar e o0 arranque deixa de poder ser
executado.

As rotacdes podem ser alteradas durante o funciona-
mento com as teclas «/+» (4).

3.1.3 PARAGEM DA MAQUINA

Premir a tecla «stop» (1). Segurar na peca de mao. A
maquina abranda até a rotagao zero. O indicador de ro-
tagOes pisca (2). Desligar o interruptor principal (3).

3.1.4 DESCANSO DA BICHA

Durante curtas interrupgdes no trabalho, colocar a bicha
nos descansos laterais apropriados.
Para longas interrupgdes no trabalho, desmontar
A a empunhadura da bicha e armazenar esta di-
reita.
@ Quando a ferramenta nao esteja a ser utilizada,
&) tirar a ficha da tomada de corrente
3.2 MATERIAIS ABRASIVOS
A O valor da velocidade de rotacéo indicado no ma-

terial abrasivo deve ser igual ou superior ao do
regime de rotagdes seleccionado na maquina.
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S¢ utilizar materiais abrasivos indicados no catélogo da
SUHNER.

Manipular e armazenar os materiais abrasivos cuidado-
samente.

N&o voltar a utilizar materiais abrasivos danificados.

Em caso da mudanca da ferramenta ou do abrasivo, de-
ve-se desligar sempre a maquina primeiro.

3.3 DISPOSITIVO DE SEGURANGA « STEP » (OPCAOQ)
O dispositivo de seguranga « step » serve exclusivamente
para permitir a paragem do accionamento da ferramenta
em caso de emergéncia.

Montagem do dispositivo de seguranga «step» no veio
flexivel (1). Conectar a pega de méo ao veio flexivel (2).

Remover o fecho (1). Inserir a ficha na caixa de derivagao
(existem diversos elementos de comutacéo disponiveis)
e fixa-la com a bracadeira (2).



3.4 LIGAR E DESLIGAR COM A FICHA DE CONEXAQ
« STEP »
3.41 LiIGAR

Pré-

Acionar o interruptor principal da maquina (1).
seleccionar o regime de rotagbes com o0s botdes
«-/ 4 » (2). Os comandos de Start e Stop sdo também
possiveis por meio de elementos de interrupgdo a insta-
lar.

3.4.2 DESLIGAR
Premer o botao « stop ».
O indicador do regime de rotagcdes acende-se intermi-
tentemente.
Premer durante = 3 s 0 botao step « on/off » ; apaga-se a
luz intermitente do indicador do regime de rotacgoes.
Quando se deva mudar de ferramenta ou de ma-
A terial abrasivo, deve desligar-se sempre a funcao
« step » com o botao « stop ».
Retirar a ficha da tomada e montar novamente o fecho.
3.5 INSTRUGOES RELATIVAS A SEGURANCA DE OPE-
RACAO
Evitar que a bicha flexivel forme angulos agudos
A porgue resultam num desgaste prematuro. As de-
formagoes e esticdes bruscos das bichas flexiveis
indicam a existéncia de uma sobrecarga. Neste caso, re-
duzir imediatamente a pressao do trabalho, utilizar ferra-
mentas de menores dimensdes ou aumentar o nimero
de rotagdes. Tudo isto tendo sempre em consideracao as
prescrigoes relativas a velocidade circunferencial maxi-
ma da ferramenta.

VIAN NCAQ

41 MANUTENGAO PREVENTIVA

411 MANUTENCAO DA MAQUINA

e 11T Manter a méaquina limpa e seca.

gﬁl A Controlar regularmente o cabo de alimen-
tagcao substituindo as fichas ou os cabos

danificados. As reparagbes s deverdo ser executadas

por pessoal especializado.

Nao salpicar com agua. Limpar as superficies com um
trapo ligeiramente himido.

Caso a maquina for utilizada permanentemente na mes-
ma posigao da transmissao, operar a maquina 1x por se-
mana (sem bicha flexivel) em todos os niveis de rotagoes
durante um curto periodo (assim a transmisséo ¢ lubrifi-
cada suficientemente e o desgaste prematuro é evitado).

4.1.2 MANUTENCAO DAS BICHAS FLEXIVEIS
Conservar as bichas flexiveis limpas e secas.
A As bichas novas ou recém lubrificadas necessi-
tam de uma rodagem de cercade 1 h.
Quando se usem a diario, lubrificar uma vez ao més:

.

Retirar a alma da bicha da manga de protecc¢ao. Limpar
da bicha toda a gordura velha. Lubrificar ligeiramente a
alma da bicha com massa para bichas (em latas de 1 kg
ou N° de encomenda 904 832). Substituir as almas defei-
tuosas (ver catalogo SUHNER). Manter limpas e ligeira-
mente lubrificadas os conectores dos tubos. Substituir os
conectores danificados (ver catdlogo SUHNER).

4.2 DETECGAO DE AVARIAS

As mensagens de falha sdo mostradas no indicador LED:
ERR 00: Sobrecarga — Reduzir a carga

ERR 01: Temperatura excessiva —» Deixar arrefecer.
Manter o ventilador ligado

Temperatura excessiva —» Deixar arrefecer.
Manter o ventilador ligado

Sobretensédo. Provavelmente a ferramenta abra-
siva é demasiado grande —» Reduzir
Subtenséo. A tensdo de rede é demasiado
baixa —» Observar a placa de caracteristicas
Cabo com defeito. Ficha mal conectada —»
Inspecionar

Para outras indicagbes de cddigo de erro, é necessario
proceder a reparagéo. Contacte o seu centro de assistén-
cia SUHNER e indique o respetivo cédigo.

E possivel visualizar o Ultimo cédigo de erro, premindo
de forma permanente a tecla «stop». Apds 3 segundos,
aparece o codigo de erro. Apds 6 segundos, aparece a
versao de software em uso.

ERR 02:

ERR 06:

ERR 07:
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4.3 CONDICOES DE GARANTIA

A garantia nao cobre perdas/danos indirectos resultantes
duma utilizagdo ou dum tratamento inadequados, duma
utilizacado nao conforme com a funcionalidade prevista,
da inobservancia das prescrigbes de manutengéo bem
Como por manutengao e servico executados por pessoal
nao autorizado. Sé se poderao atender reclamagoes se a
maquina for devolvida devidamente montada.

4.4 ARMAZENAGEM

Gama de temperaturas: -15°C para +50°C

Humidade relativa maxima: 90% em +30°C, 65% em
+50°C

4.5 ELIMINACAO / COMPATIBILIDADE AMBIENTAL
A maguina é composta por materiais que podem ser in-
cluidos em processos de reciclagem.
Inutilizar a maquina antes da sua eliminagao.
N&o atirar a maquina para o lixo.
Segundo as normas nacionais, esta maquina
deve ser reciclada respeitando o meio ambiente.
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11 ALGEMENE VEILIGHEIDSTECHNISCHE INSTRUC-
TIES

Deze bedieningshandleiding geldt voor de machine RO-

TOmax 2.2. Uitsluitend gekwalificeerd personeel mag de

machines onderhouden.

A WAARSCHUWING Lees alle veiligheidsin-

structies en aanwijzingen. Nalatigheid bij het

naleven van de veiligheidsinstructies en aanwijzin-
gen kan een elektrische schok, brand en/of ernstig licha-
melijk letsel tot gevolgt hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen
@ voor toekomstig gebruik.
1.2 VOORGESCHREVEN GEBRUIK
De machine met instelbaar aandrijftoerental is uitsluitend
bestemd voor gebruik als handgevoerd gereedschap voor
het slijpen of polijsten zonder gebruik van water. Neem in
acht dat uitsluitend producten van SUHNER zoals flexi-
bele assen, gereedschappen en slijpmiddelen worden
gebruikt. Aarding of aarding met een aardlekschakelaar

is noodzakelijk. Flexibele assen met een aansluitschroef-
draad M10 (type DIN10) en M14 (type DIN15).

1.3 NIET-VOORGESCHREVEN GEBRUIK
Alle andere dan onder 1.2 beschreven toepassin-
A gen gelden als niet-voorgeschreven gebruik en
zijn daarom niet toegestaan.
1.4 EG-CONFORMITEITSVERKLARING
SUHNER Deutschland GmbH, Trottacker 50, D-79713
Bad Sackingen verklaart hierbij in eigen verantwoordelijk-
heid dat het product met serie- of chargenr. (zie achter-
zijde) voldoet aan de eisen zoals gesteld in de richtlijnen
2014/30/EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU. Toegepaste nor-
men: EN ISO 12100, EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Gevolmachtigde perso-
on voor de documentatie: T. Fischer. D-Bad Sackingen,

08/2021

T. Fischer/Afdelingschef

NBEDH

VOOR DE INBEDRIJFSTELLING

@ @@ E Controleer de netspanning. De

spanning van de stroombron moet
overeenkomen met de gegevens
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op het typeplaatje.

2.2 INBEDRIJFSTELLING

2.2.1 FLEXIBELE AS

Blokkeer met een vergrendelingspen de schroefdraada-
ansluiting. Schroef met de vergrendelingspen de schroef-
draadkoppeling van de as erop. Druk de vergrendelknop
in en steek de slangkoppeling in de aansluitboring. Con-
troleer of de knop in de vergrendeling valt.

2.2.2 MONTAGE/DEMONTAGE VAN HET GEREEDSCHAP

Druk de vergrendelknop in. Plaats het gereedschap op
de slangkoppeling. Controleer of de knop in de vergren-
deling valt. Raadpleeg voor meer informatie de bedie-
ningshandleiding van het gereedschap.

2.2.3 MONTAGE/DEMONTAGE VAN SLIJPMIDDELEN
Raadpleeg de Bedieningshandleiding van het gebruikte
gereedschap voor gedetailleerde informatie. Het slijpmid-
del moet voldoende worden bevestigd met de beschik-
bare werktuigen.
Laat het slijpmiddel kort met onbelast toerental
A draaien. Schakel de machine onmiddellijk uit bij
sterke trillingen of andere gebreken, verhelp de
gebreken of gebruik een nieuw slijpmiddel.
2.2.4 BESCHERMKAP

Als er een beschermkap bij het gereedschap
A wordt geleverd, moet deze worden gebruikt.



2.3 CAPACITEITGEGEVENS

2.3.1 TECHNISCHE GEGEVENS

Netspanning 1x230/240V - 50/60Hz, 8.9A

Opgenomen vermogen 2000W
Afgegeven vermogen 1650W
Beschermingsklasse 1
Beschermingswijze IP45
Overbelastingsbeveiliging ja

Onbelast toerental 500-13°'000min-!
Geluidsdrukniveau 77dB(A), K=1.5dB(A)?
Schroefdraadaansluiting voor flexibele assen type:

DIN 10 M10
NA 4, NA'7, NA10, NA 12 zie catalogus
NA 10 DIN 10/G28 STEP 03002613
NA 12 DIN 10/G28 STEP 03002912

2.3.1 GEMETEN TRILLINGSWAARDEN GEREEDSCHAPPEN
BSG 10 Testschijf @ 100x25
Meetwaarde <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Aandrijving 7'000min-!
Testschijf @ 180x6
Meetwaarde 4.7m/s2/K=1.5m/s?
Aandrijving 8'000min-"
Testschijf @ 50x6
Meetwaarde <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Aandrijving 15'000min-’
Testschijf @ 100x25
Meetwaarde <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Aandrijving 10°‘000min-!
Testschijf @ 80x10
Meetwaarde <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Aandrijving 12°000min-!
Testschijf @ 80x10
Meetwaarde <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Aandrijving 15'000min-’
Testschijf @ 25x10
Meetwaarde <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Aandrijving 15'000min-’

FSM 1:1
WI'7, WI 10
WH 12

FH 12

FH 10
FH7 FH 4

Conform ISO/EN 60745.
De aangegeven trillingswaarde werd na een test
A gemeten en kan verschillen van de waarde bij
daadwerkelijk gebruik. Deze kan worden gebruikt
om producten te vergelijken of voor een inschatting van
de blootstelling.
2.4 BEDRIJFSVOORWAARDEN
Temperatuurbereik werking: 0 tot +50°C
Relatieve luchtvochtigheid: 90% bij +30°C, 65% bij +50°C
A Om sterke slingerbewegingen en schokkende be-

wegingen van de flexibele as te voorkomen, moet
de arbeidsdruk worden verminderd.

3.1 MACHINE

3.1.1 BEDIENINGSTOETSEN

|® —®

/6

Weergave toerental (1). Opslagplaatsen «1-5» (2). Vrij
toerental «F (3). Correctie toerental «+/-» (4). Startcom-
mando «run» (5). Stopcommando «stop» (6).

3.1.2 DE MACHINE STARTEN

Verwijder het instelgereedschap en de sleutel
A voor het inschakelen.

Houd de flexibele as bij het inschakelen gestrekt.
Let tijdens de werking op grote krommingsradiussen van
de flexibele as.
Houd het handgereedschap vast voor de start van de
machine!
Per schroefdraadaansluiting kunnen telkens vijf verschil-
lende toerentallen worden opgeslagen onder toetsen «1-
5». Het toerental van toets «F» geldt voor beide schroef-
draadaansluitingen.
Als van toetsen «1-5» niet alle toetsen nodig zijn, kan een
opslagplaats op waarde «Nul» worden ingesteld.
Als bij een werkende machine een willekeurige toets (uit-
zondering toets «+/-») wordt ingedrukt, stopt de machi-
ne onmiddellijk. De weergave knippert. Druk eerst op de

toets met het correcte toerental om opnieuw te kunnen
starten.

Druk op hoofdschakelaar (1) van de machines.
Toerentalindicatie (2) knippert en geeft het laatste toeren-
tal en de opslagplaats weer.
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Selecteer de gewenste opslagplaats onder toetsen «F, 1,
2,3, 4 0f 5» (3).

Toerentalindicatie (2) is ingesteld.

Stel met toetsen «-/+» (4) het toerental in.

Deze bewerking kan worden uitgevoerd voor alle opslag-
plaatsen.

Om te beginnen met starten moet toets «run» (5) binnen
30 seconden na de selectie van de opslagplaats resp.
instellen van het toerental worden ingedrukt. Als de start-
procedure niet tijdig wordt geactiveerd, begint het display
te knipperen en kan de start niet meer worden uitgevoerd.
Het toerental kan tijdens de werking worden gewijzigd
met toetsen «-/+» (4).

3.1.3 DE MACHINE STOPPEN

Druk op toets «stop» (1). Houd het handstuk vast. De ma-
chine remt op toerental Null. Toerentalindicatie knippert
(2). Schakel hoofdschakelaar (3) uit.

—

—== L

—

3.1.4 AS WEGLEGGEN

Leg de as na het stoppen van de werking in het juiste
legvlak.

A

4 11ek de stekker uit het stopcontact als de machine
&0 niet wordt gebruikt.

Demonteer de as en het gereedschap bij langere
werkonderbrekingen en leg de as recht weg.

3.2 SLIJPMIDDELEN

De toerantalaanduiding op het slijpmiddel moet
A gelijk zijn aan of groter zijn dan het ingestelde
toerental op de machine.
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Gebruik uitsluitend slijpmiddelen uit de SUHNER catalo-
gus.

Slijpmiddelen moeten altijd behoedzaam worden behan-
deld en opgeslagen.

Beschadigde slijpmiddelen mogen niet meer worden ge-
bruikt.

De machine moet altijd worden uitgeschakeld als het ge-
reedschap of slijpmiddel wordt verwisseld.

3.3 VEILIGHEIDSINRICHTING «STEP» (OPTIE)

De veiligheidsinrichting «step» dient uitsluitend om de
aandrijving in een noodgeval vanuit het gereedschap te
stoppen.

Montage van de veiligheidsinrichting «step» op de flexibe-
le as (1). Sluit het handstuk aan op flexibele as (2).

Verwijder sluiting (1). Steek de stekker in het stopcontact
(er zijn diverse schakelelementen mogelijk) en borg deze
met beugel (2).



3.4 IN- EN UITSCHAKELEN VIA DE STEKKERAANSLU-

ITING «STEP>»

3.41 INSCHAKELEN

Druk op hoofdschakelaar (1) van de machines. Stel met
de toets «-/+» (2) het toerental in. Starten resp. stoppen is
mogelijk via aangesloten schakelelementen.

3.4.2 UITSCHAKELEN
Druk de toets «stop» in. De toerentalweergave knippert.
Houd de toets STEP «on/off» ca. 3 s ingedrukt. De toeren-
talweergave knippert niet meer.
Bij een gereedschaps- of slijpmiddelwissel moet
A de functie «step» altijd worden uitgeschakeld met
de toets «stop».
Trek de stekker uit het stopcontact en monteer de sluiting
opnieuw.
3.5 VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR DE WERKING
Voorkom scherpe bochten in de flexibele as tij-
A dens de werking. Te kleine krommingsradiussen
leiden tot voortijdige slijtage. Sterke slingerende
en schokkende bewegingen van de as duiden op overbe-
lasting. Verminder de arbeidsdruk, gebruik kleiner ge-
reedschap of verhoog het toerental. Houd u hierbij echter

strikt aan de voorgeschreven maximaal toelaatbare om-
treksnelheid voor het betreffende gereedschap

41

PREVENTIEF ONDERHOUD

411 ONDERHOUD AAN DE MACHINE

€ Bewaar de machine droog en schoon.

g=EZI A Houd de ventilatieopeningen voor de koe-
lingslucht vrij.

Controleer de aansluitleiding regelmatig. Laat bescha-

digde leidingen of stekkers vervangen. Laat reparaties

uitsluitend uitvoeren door een deskundige.

Spuit de leiding niet met water af. Reinig het oppervlak
met een licht vochtige lap.

Voor zover de machine continu in dezelfde aandrijving-
sstand wordt gebruikt, moet de machine eenmaal per
week Kkort (zonder flexibele as) op alle toerentalstanden
lopen (hierdoor wordt de aandrijving weer voldoende
gesmeerd en wordt voortijdige slijtage voorkomen).

41.2 ONDERHOUD AAN DE FLEXIBELE AS

? Bewaar flexibele assen droog en schoon.

Nieuwe of net ingevette assen moeten ca. 1 uur
inlopen.

Bij dagelijks gebruik moet er maandelijks worden ges-

meerd:

Trek de kern van de as uit de bescherming. Verwijder oud
vet. Smeer de kern slechts licht in met asvet (1 kg blik be-
stelnr. 904 832). Versleten kernen moeten worden vervan-
gen (zie SUHNER-catalogus). Houd slangkoppelingen
schoon en licht ingevet. Vervang versleten koppelingen
(zie SUHNER-catalogus).

4.2 STORINGEN VERHELPEN

Storingsmeldingen verschijnen in de led-weergave:

ERR 00: Overbelasting —= Belasting reduceren

ERR 01: Te hoge temperatuur —» Laten afkoelen. Venti-
lator vrijhouden

Te hoge temperatuur —» Laten afkoelen. Venti-
lator vrijhouden

Overspanning. Slijpwerktuig is mogelijk te groot
—» Reduceren

Te lage spanning. De netspanning is te laag
—» Typeplaatje in acht nemen

Kabel is defect. Stekker verkeerd bekabeld —»
Controle

Bij andere foutcodeweergaven is een reparatie vereist.
Neem contact op met uw SUHNER-servicelocatie en geef
de betreffende code op.

De laatste foutcode kan worden weergegeven door con-
tinu te drukken op toets «stop». Na 3 sec verschijnt de
foutcode. Na 6 sec de actuele versie van de software.

ERR 02:
ERR 06:

ERR 07:

4.3 (GARANTIEVOORWAARDEN

Bij schade/gevolgschade ten gevolge van ondeskundig
gebruik, het niet nakomen van de onderhouds- en repara-
tieinstructies of doordat onderhoudswerkzaamheden niet
zijn uitgevoerd door geautoriseerde personen, kan geen
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aanspraak meer worden gemaakt op de garantie. Recla-
maties kunnen uitsluitend worden erkend als de machine
nog als één geheel wordt geretourneerd.

4.4 OPSLAG

Temperatuurbereik: -15°C tot +50°C

Max. relatieve luchtvochtigheid: 90% bij +30°C, 65% bij
+50°C

4.5 AFVOEREN/MILIEUVRIENDELIJKHEID
De machine bestaat uit materialen die kunnen worden ge-
recycled. Maak de machine onklaar voordat deze wordt
afgevoerd.
Zet de machine niet bij het huisvuil.
Overeenkomstig de nationale voorschriften moet
deze machine voor milieuvriendelijk hergebruik
worden afgevoerd.
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11

ALLMAN SAKERHETSINFORMATION

Denna anvandarhandbok ar giltig for maskinen ROTO-
max 2.2. Endast kvalificerad personal har tillitelse att
hantera denna maskin.

VARNING Léas alla sakerhetsupplysningar
A och instruktioner. Férsummelser vid iakttagan-

det av sakerhetsanvisningar och instruktioner kan
orsaka elektrisk stét, brand och/eller allvarliga personska-
dor.

&

1.2 ANDAMALSENLIG ANVANDNING

Maskinen med reglerbart drivvarvtal ar uteslutande
avsedd for anvandning som handverktyg for slipning eller
polering utan anvandning av vatten. Se till att uteslutande
SUHNER produkter anvands som flexibla axlar, handver-
ktyg och slipmedel. Jordning eller jordning med jordfels-
brytare kravs. Flexibla axlar med anslutningsganga M10
(typ DIN10) och M14 (typ DIN15).

Forvara alla sédkerhetsanvisningar och instruktio-
ner for framtida bruk.

1.3

X

1.4 EG-KONFORMITETSFORKLARING

SUHNER Deutschland GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad
Séackingen forklarar harmed pé eget ansvar att produkten
med serienummer och chargenummer (se baksidan)
motsvarar kraven av direktivet 2014/30/EU, 2006/42/EG,
2011/65/EU. Anvanda normer: EN ISO 12100, EN 60745,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-
3. Dokument-fullméaktige: T. Fischer. D-Bad Sackingen,
08/2021. T. Fischer/Avdelningschef/ M

|KE ANDAMALSENLIG ANVANDNING
Alla anvandningar som inte har beskrivits under
punkt 1.2 &r icke andamalsenliga och darfor icke
tillatna.

FORE IDRIFTTAGNINGEN

@ @ Kontrollera natspanningen. Strom-

kéllans spanning maste stamma
6verens med uppgifterna pa typs-
kylten.

64

2.2 |IDRIFTTAGNING

2.2.1 MONTERING/DEMONTERING AV DE FLEXIBLA AXLARNA

Blockera ganganslutningen med sparrstiftet. Skruva med
sparrstiftet upp axelns gdngkoppling. Tryck in sparrknap-
pen och for in slangkopplingen i anslutningshélet. Se till
att sparrknappen hakar fast.

2.2.2 MONTERING/DEMONTERING AV HANDVERKTYGET

Tryck in sparrknappen. Satt pa handverktyget pa slang-
kopplingen. Se till att sparrknappen hakar fast. For mer
information, se bruksanvisningen till handverktyget.

2.2.3 MONTERING/DEMONTERING AV SLIPMEDLET
For detaljerad information, se bruksanvisningen fér hand-
verktyget som anvands.
Slipmedlet maste fastas tatt tsittande mot verktyget.
L&t slipmedlet g& kort med tomgéngsvarvtal utan
A belastning. Vid kraftiga vibrationer eller andra bri-
ster skall maskinen omedelbart stangas av, atgar-
da bristerna eller satt i ett nytt slipmedel.

2.2.4 SKYDDSKAPA
Om handverktyget levererats med skyddskapa
A maste denna anvandas.



2.3 PRESTANDADATA

2.3.1 TEKNISKA DATA

Nétsanning 1x230/240V - 50/60Hz, 8.9A
Effektupptagning 2000W
Effektforbrukning 1650W
Skyddsklass 1
Skyddstyp IP45
Tomgéangsvarvtal 500-13'000min-1
Overbelastningsskydd Ja

Ljudtrycksniva 77dB(A), K=1.5dB(A)?
Génganslutning for flexibla axlar av typ:

DIN 10 M10
NA 4, NA 7, NA 10, NA 12 se katalogen
NA 10 DIN 10/G28 STEP 03002613
NA 10 DIN 10/G28 STEP 03002912

2.3.2 VIBRATIONSMATVARDEN HANDVERKTYG
BSG 10 Testplatta @ 100x25
Matvarde <2.5m/s2/K=1.56m/s?2
Drivning 7‘000min-!
Testplatta @ 180x6
Matvarde 4.7m/s?/K=1.5m/s?
Drivning 8‘000min-!
Testplatta @ 50x6
Matvarde <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Drivning 15°000min-t
Testplatta @ 100x25
Métvarde <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Drivning 10°000min-!
Testplatta @ 80x10
Matvarde <2.5m/s2/K=1.56m/s?2
Drivning 12'000min-!
Testplatta @ 80x10
Matvarde <2.5m/s2/K=1.5m/s2
Drivning 15°000min-!
Testplatta @ 25x10
Matvarde <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Drivning 15°000min-t

FSM 1:1
WI'7, WI 10
WH 12

FH 12

FH 10
FH7 FH 4

Enligt ISO/EN 60745.
Det angivna vibrationsvardet har matts enligt en
A standardiserad kontrollmetod och kan avvika frén
vardet vid en anvandning i verkligheten. Vardet
kan anvandas for att jamféra produkter eller fér att inled-
ningsvis kunna kalkylera belastningen.
2.4 DRIFTSVILLKOR
Temperaturomrade drift: 0 tot +50 °C
Relativ luftfuktighet: 90% vid +30 °C, 65% vid +50°C
A For att undvika kraftiga slingrande rorelser och

overstegring hos den flexibla axeln maste ar-
betstrycket minskas.

3.1 MASKIN

311 MANOVERPANEL

|:?33' —®

siop n/e

@)

Varvtalsindikering (1). Lagringsplatser «1-5» (2). Fritt
varvtal «F» (3). Korrigera varvtal «+/-» (4). Startkommando
«run» (5). Stoppkommando «stop» (6).

3.1.2 STARTA MASKINEN

Ta bort skiftnycklar och installningsverktyg innan
A maskinen startas.

Hall den flexibla axeln strackt nar maskinen star-
tas.
Se till att den flexibla axeln har stora béjningsradier.
Hall fast handverktyget innan maskinen startas!
Genom ganganslutning ar det majligt att lagra fem olika
varvtal under var och en av knapparna «1-5». Varvtalet for
knappen «F» galler for bdda ganganslutningarna.
Om alla knapparna fr&n «1-5» inte behovs kan man stélla
in en lagringsplats p& vardet «noll».
Om nagon knapp (forutom knapp «+/-») trycks in medan
maskinen kors stoppas maskinen omgaende. Indikerin-

gen blinkar. Fore omstart ska forst knappen med korrekt
varvtal tryckas in.

——e A

- —
—

/A —
Sla p& maskinens huvudbrytare (1).

Varvtalsindikeringen (2) blinkar och visar det senaste
varvtalet och lagringsplatsen.

Valj bnskad lagringsplats under knapparna «F, 1, 2, 3, 4
eller 5» (3).

Varvtalsindikeringen (2) star still.

Stall in varvtalet med knapparna «-/+» (4).
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Sa har kan man ga tillvaga for alla lagringsplatserna.

For att satta igng starten méste knappen «run» (5) tryc-
kas in inom 30 sekunder efter att lagringsplatsen har valts
eller varvtalet stallts in. Om starten inte séatts igang i ratt
tid borjar bildskarmen blinka och det gar inte att starta
langre.

Under driften kan varvtalet andras med hjalp av knappar-
na «-/+» (4).

3.1.3 STOPPA MASKINEN

e
Tryck pa knappen «stop» (1). Hall fast handverktyget.
Maskinen bromsar pa varvtalet noll. Varvtalsindikeringen
blinkar (2). Stang av huvudbrytaren (3).

3.1.4 AXELFORVARING

Om arbetet avbryts placeras axeln i den passande axel-
férvaringen.
Vid langre avbrott i arbetet skall axlar och hand-
A verktyg demonteras och axeln skall férvaras i rakt
lage.
@u Draur stickkontakten nar maskinen inte anvands.
&0
3.2 SLIPMEDEL
Varvtalsuppgifterna pé slipmedlet maste vara de-
A samma eller storre &n det varvtal som ar installt pa
maskinen.
Anvand uteslutande slipmedel frin SUHNER katalogen.
Hantera och lagra slipmedel omsorgsfullt.
Skadade slipmedel far inte langre anvandas.

Vid byte av verktyg eller slipmedel méste maskinen alltid
vara avstangd.

66

3.3 SAKERHETSANORDNING «STEP» (OPTION)
Med sékerhetsanordningen «step» har du maojligheten att
stopa drivningen med handverktyget.

Montera sékerhetsanordningen «step» p& den flexibla
axeln (1). Anslut handverktyget till den flexibla axeln (2).

Ta bort férslutningen (1). Stick in kontakten i kopplingsdo-
san (det ar majligt att anvanda olika kopplingsdelar) och
sakra med en bygel (2).

3.4 PA- OCH FRANKOPPLING VIA NATKONTAKTEN
«STEP»

3.4.1 PAKOPPLING

SI& pa maskinens huvudbrytare (1). Med knappen «-/+»
(2) genomfoér du installningen av varvtalet. Start respek-
tive Stopp av maskinen genomférs med det anslutna
kopplingselementet.

—_———

3.4.2 FRANKOPPLING
Tryck pa knappen «stop».
Varvtalsvisningen blinkar.



Hall knappen STEP «on/off» nedtryckt i c.a. 3 sekunder.
Varvtalsvisningen slutar blinka.

Vid byte av verktyg eller slipmedel skall funktionen
A «step» alltid stdngas av med knappen «stop».

Dra ut kontakten ur uttaget och montera tillbaka
forslutningen.

3.5 SAKERHETSANVISNINGAR FOR DRIFT
Undvik tvara bdjningar av den flexibla axeln under
A drift. For sméa bojningsradier leder till forslitning i
fortid. Kraftiga slingrande rérelser och dversteg-
ring av den flexibla axeln ar tecken pé Overbelastning.
Minska darfor arbetstrycket, anvand mindre verktyg eller
Oka varvtalet. Detta far dock endast géras under strangt

iakttagande av foreskriften om den maximala omféngs-
hastigheten for det respektive verktyget.

4 NDERHA )
41 FOREBYGGANDE UNDERHALL
411 UNDERHALL AV MASKINEN

e 11T Forvara maskinen pé en torr och ren plats.
&) A H&ll kyldppningar fria.

Kontrollera anslutningsledningen regel-
bundet. Byt ut skadade ledningar eller kontakter. Repa-
rationen far endast genomforas av utbildad fackpersonal.
Spola inte av med vatten. Gér rent ytan med en latt fuktad
trasa.
| den man maskinen standigt anvands i samma véxellage,
I& maskinen varje vecka (utan flexibel axel) g& en gang
kort med varje varvtalssteg (pa sé satt smorjs véxeln till-
rackligt och forslitning i fortid forhindras.

41.2 UNDERHALL AV DEN FLEXIBLA AXELN

E Forvara flexibla axlar p& en torr och ren plats.

Nya eller nyligen infettade axlar kraver en inkor-
ningstid pa c.a. 1 timme.
Vid daglig anvandning skall den smorjas varje méanad:

Dra ur axelkdrnan ur skyddsslangen. Avlagsna gammalt
axelfett. Smorj bara in axelkarnan latt med axelfett (1 kg
burk art. nr. 904 832). Byt ut forslitna axelkarnor (se SUH-

NER katalogen). Hall slangkopplingen ren - latt smorjd.
Byt ut forslitna kopplingar (se SUHNER katalogen).

4.2 ATGARDER VID FEL

Felmeddelanden visas p& LED-displayen:

ERR 00: Overbelastning —> reducera lasten

ERR 01: Overtemperatur —» 14t svalna. Hall flakten fri
ERR 02: Overtemperatur —» 1&t svalna. H&ll flakten fri
ERR 06: Overspanning. Slipverktyget kan vara fér stort
—» reducera

Underspanning. Natspanningen ar for
—» beakta typskylten

Kabeln &r defekt. Felaktig kabeldragning for
kontakten —» kontroll

Reparera alltid vid 6vriga felkodsindikeringar. Kontakta
ditt SUHNER-servicestalle och uppge respektive kod.
Genom att halla knappen «stop» intryckt kan den senaste
felkoden visas. Felkoden visas efter 3 sekunder. Efter 6
sekunder den aktuella programversionen.

ERR 07: lag

4.3 GARANTISERVICE

For skador/félidskador p.g.a. felaktig hantering, icke-
avsedd anvéndning, icke-foljande av foreskrifterna for
underhdll och skoétsel séval som anvandningen genom
icke auktoriserade personer finns det inga krav p& garan-
tiersattning. Reklamationer kan inte godkannas om mas-
kinen skickas isarmonterad.

4.4 LAGRING
Temperaturomréde: -15°C till +50°C
Max. relativ luftfuktighet: 90% vid +30°C, 65% vid +50°C

4.5 AVFALLSHANTERING / MILJOVANLIGHET
Maskinen bestar utav material som kan tillféras en &ter-
vinningsprocess.
Maskinen skall géras obrukbar fére avfallshanteringen.
Hantera inte maskinen som vanligt avfall.
Enligt nationella foreskrifter maste denna maskin
tillféras en miljovanlig ateranvandning.
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11 YLEINEN TURVATERKNINEN OHJE
Tama kayttdohje koskee ROTOmax 2.2-konetta. Vain
pateva henkilosto saa kéasitella konetta.

VAROITUS Lukekaa kaikki turvaohjeet ja
A neuvot. Turva- ja toimintaohjeiden laiminlyonti voi
tapaturmaan.

johtaa séhkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan tyo-
Séilytd turva- ja toimintaohjeet vastaisuuden
varalta.
1.2 MAARAYSTENMUKAINEN KAYTTO
Saadettavalla nopeudella varustettu on tarkoitettu kaytet-
tavéksi vain k&sin ohjattavana tytkaluna hiomiseen tai ki-
illottamiseen ilman vetta. On varmistettava, etta taipuvina
akseleina, kasikappaleina ja hiomavalineind kaytetaan
vain SUHNER-tuotteita. Maadoitus tai maadoitus vikavir-

takytkimella vaaditaan. Taipuisat akselit, joissa on liitos-
kierre M10 (tyyppi DIN10) ja M14 (tyyppi DIN15).

1.3  MAARAYSTENVASTAINEN KAYTTO
Kaikki muu kuin kohdassa 1.2 méaritelty kayttd
A katsotaan maaraystenvastaiseksi ja on sen vuoksi
kiellettya.
1.4  EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
SUHNER Deutschland GmbH, Trottacker 50, D-79713
Bad Sackingen, vakuuttaa taten omalla vastuullaan, etta
tuote (katso sarja- tai erdnumero sivun kaantépuolelta)
tayttad direktiivien 2014/30/EU, 2006/42/EY, 2011/65/
EU vaatimukset. Noudatetut standardit: EN ISO 12100,
EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3. Dokumentaatiosta vastaava valtuutettu edu-

staja: T. Fischer. D-Bad Sackingen, 08/¢ M
T. Fischer/divisioonan johtaja

NAYTTOONO U
ENNEN KAYTTOONOTTOA

@ Q@ E Tarkasta verkkovirran jannite. Vir-

talahteen jannitteen on vastattava
tyyppikilvessa olevia tietoja.
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2.2 KAYTTOONOTTO

2.2.1 TAIPUISIEN AKSELIEN ASENNUS/IRROTTAMINEN

Lukitse kierreliitanta lukitustapilla. Kierra akselin kierreli-
itos lukitustapilla auki. Paina lukitusnuppia ja ohjaa letkuli-
itin litosaukkoon. Varmista, etta lukitusnuppi on lukittunut.

2.2.2 KASIKAPPALEEN ASENNUS/IRROTTAMINEN

Paina lukitusnuppia. Liitd kasikappale letkuliittimeen. Var-
mista, etta lukitusnuppi on lukittunut. Katso lisétietoja ka-
sikappaleen kayttbohjeesta.

2.2.3 HIOMAVALINEEN ASENNUS/IRROTTAMINEN

Katso yksityiskohtaiset tiedot kaytettavan kasikappaleen
kayttdohjeesta.

Hiomavaline on kiinnitettava kunnolla kaytettaviin tydka-

luihin.
A kierrosluvulla ilman kuormaa. Jos esiintyy voima-

kasta tarinaa tai muita puutteita, kone on heti kyt-
kettdva pois paalta, puute on korjattava tai on otettava
kayttdon uusi hiomavaline.

Anna hiomavalineen kayda lyhyesti tyhjakaynti-

2.2.4 SUOJAKUPU
Jos kasikappaleen mukana toimitetaan suojaku-
pu, sitéd on kaytettava.



2.3 SUORITUSKYKYTIEDOT

2.3.1 TEKNISET TIEDOT

Verkkojannite 1x230/240V - 50/60Hz, 8.9A
Ottoteho 2000W
Antoteho 1650W
Kotelointiluokka 1
Kotelointiluokka IP45
Ylikuormitussuoja Kylla

500-13:000min-
77dB(A), K=1.5dB(A)?2

Tyhjakayntikierrosluku
Aanenpainetaso
Taipuvan akselityypin kierreliitanté:

DIN 10 M10
NA 4, NA 7, NA 10, NA 12 katso tuoteluettelo
NA 10 DIN 10/G28 STEP 03002613
NA 10 DIN 10/G28 STEP 03002912

2.3.2 KASIKAPPALEEN TARINANMITTAUSARVOT
BSG 10 Testilaikka @ 100x25
Mittausarvo <2.5m/s2/K=1.56m/s?2
Kayttdkoneisto 7°'000min-’
Testilaikka @ 180x6
Mittausarvo 4.7m/s?/K=1.5m/s?
Kayttdkoneisto 8°‘000min-
Testilaikka @ 50x6
Mittausarvo <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Kayttdkoneisto 15°‘000min-!
Testilaikka @ 100x25
Mittausarvo <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Kayttdkoneisto 10°000min-’
Testilaikka @ 80x10
Mittausarvo <2.5m/s2/K=1.56m/s?2
Kayttdkoneisto 12'000min-’
Testilaikka @ 80x10
Mittausarvo <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Kayttdkoneisto 15°000min-
Testilaikka @ 25x10
Mittausarvo <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Kayttdkoneisto 15°‘000min-!

FSM 1:1
WI'7, WI 10
WH 12

FH 12

FH 10
FH7 FH 4

ISO/EN 60745:n mukaan.
lImoitettu tarindarvo on mitattu asianmukaisessa
A standardissa maaritellylla tarkastusmenettelylla ja
se voi poiketa tosiasiallisessa kaytdssa mitatusta
arvosta. Sitd voidaan kayttaa eri tuotteiden vertailemi-
seen keskenaan tai alustavaan arviointiin.
2.4 KAYTTOOLOSUHTEET
Kayttélampotila-alue: 0/ +50°C
Suhteellinen iimankosteus: 90% / +30°C, 65% / +50°C
A Voimakkaiden pyorimisliikkeiden ja taipuisan ak-

selin pystyyn nousemisen vélttamiseksi on tydpai-
netta vdhennettava.

3.1 KONE

311 KAYTTONAPPAIMISTO
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Kierrosluvun nayttd (1). Muistipaikat «1-5» (2). Vapaa kier-
rosluku «F» (3). Kierrosluvun korjaus «+/-» (4). Kaynnistys-
komento «run» (5). Pysaytyskomento «stop» (6).

3.1.2 KONEEN KAYNNISTAMINEN
E Poista avain ja saatdtydkalu ennen paalle kytke-

mista.

Pida taipuisa akseli ojennettuna paalle kytkemi-
sen aikana.
Kayton aikana on huomioitava taipuisan akselin suuret
kaarevuussateet.
Pida kéasikappaleesta kiinni, ennen kuin kaynnistat ko-
neen!
Jokaista kierreliitantaa kohti voidaan tallentaa viisi erilaista
kierroslukua painikkeille «1-5». Painikkeen «F» kierrosluku
on voimassa kummallekin kierreliitannalle.
Jos painikkeista «1-5» ei tarvita kaikkia, voidaan yksi mui-
stipaikka asettaa arvoon «Nolla».
Kun koneen ollessa kéynnissd painetaan mita tahansa
painiketta (poikkeuksena painike «+/-»), seuraa valitdn
pysaytys. Nayttd vilkkuu. Ennen uutta kdynnistamista on
ensin painettava oikean kierrosluvun painiketta.

=

Paina koneen paakytkinta (1).

Kierroslukunayttd (2) vilkkuu ja nayttaa viimeisen kierros-
luvun ja muistipaikan.

Valitse haluttu muistipaikka painikkeilla <F, 1, 2, 3, 4 tai 5»
3).
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Kierroslukunayttd (2) on pysahdyksissa.

Saada kierrosluku painikkeella «-/+» (4).

Tama vaihe voidaan suorittaa kaikille muistipaikoille.
Ké&ynnistdminen vaatii painikkeen «run» (5) painamista 30
sekunnin kuluessa muistipaikan valitsemisesta tai kierros-
luvun saatamisesta. Jos kaynnistysvaihetta ei aktivoida
ajoissa, nayttd alkaa vilkkua eika kaynnistysta voi enaa
tehda.

Kierroslukua voidaan muuttaa kaytdn aikana «-/+» (4)
-painikkeilla.

3.1.3 KONEEN PYSAYTTAMINEN

— s
Taste «stop» (1) drlcken. Handstlck festhalten. Die Ma-
schine bremst auf Drehzahl Null. Drehzahlanzeige blinkt
(2). Hauptschalter ausschalten (3).

3.1.4 AKSELIPIDIN

Aseta akseli sopivaan pitimeen, kun ty6t lopetetaan.
Jos tyoskentely keskeytetaadn pitemmaksi aikaa,
A akselit ja kasikappale tulee irrottaa ja akselia on
varastoitava suorassa asennossa.
4 KUN konetta ei kayteta, veda verkkopistoke irti pi-
0] storasiasta.

3.2 HIOMAVALINEET
Hiomavalineen kierroslukuarvon on oltava sama
A tai suurempi kuin koneen saadetty kierrosluku.
Kayta vain SUHNER-tuoteluettelossa olevia hio-
mavalineita.
Késittele ja varastoi hiomavalineita huolellisesti.

Vahingoittuneita hiomavéalineita ei saa enaa kayttaa.
Kun vaihdat tydkaluja tai hioma-aineita, kone on aina kyt-
kettava pois paalta.
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3.3 TURVAVALINE «STEP» (LISAVARUSTE)
Turvavaline «step» on tarkoitettu kayttokoneiston pysayt-
tamiseen kasikappaleesta kasin.

Turvalaitteen «step» asennus taipuisaan akseliin (1). Liita
kasikappale taipuisaan akseliin (2).

Poista suljin (1). Pistd pistoke pistorasiaan (erilaiset
kytkentaelementit mahdollisia) ja kiinnita sangalla (2).

3.4 KYTKEMINEN PAALLE JA POIS PAALTA PISTOKELI-
TANNAN «STEP» KAUTTA
3.41 KYTKEMINEN PAALLE

To————=ea

—

——

Paina koneen paéakytkinta (1). Valitse kierrosluku painik-
keilla «-/+» (2). K&ynnistaminen tai pysayttaminen mah-
dollista liitetyn kytkentaelementin kautta.

3.4.2 KYTKEMINEN POIS PAALTA

Paina «stop» -painiketta.

Kierroslukunayttd vilkkuu.

Pida STEP «on/off» -painiketta painettuna noin 3 s. Kier-
roslukunayton vilkkuvalo sammuu.



Kun tyokalu tai hiomavéline vaihdetaan, «step»
-toiminto on aina kytkettavad pois paalta «stop»

-painikkeen kautta.

Irrota pistoke pistorasiasta ja asenna suljin takaisin.

3.5 TURVALLISUUSOHJEETJEET KAYTTOA VARTEN
Kayton aikana on valtettava taipuisan akselin jyrk-
A kia taivutuksia. Liian pienet kaarevuussateet
johtavat ennenaikaiseen kulumiseen. Liialliset py-
orimisliikkeet ja taipuisan akselin pystyyn nouseminen
ovat merkki ylikuormituksesta. Sen vuoksi tydpainetta on
alennettava, on kaytettava pienempéaa tydkalua tai kasva-
tettava kierroslukua. Taman saa tehdé kuitenkin vain nou-

dattaen tunnontarkasti kyseisen tydkalun suurinta sallit-
tua kehanopeutta.

41 ENNALTAEHKAISEVA KUNNOSSAPITO

411 KONEEN HUOLTO

e 11T Sailyta konetta kuivana ja puhtaana.
&0

Pida jaahdytysaukot avoimina.
Tarkasta litdntajohto saanndllisesti. Vai-
hda vahingoittuneet johdot tai liittimet. Korjaukset saa
antaa vain ammattilaisen tehtavaksi.
Ala roiskuta vetta koneen paalle. Puhdista pinnat hieman
kostutetuilla pyyhkeilla.
Jos konetta kaytetaan jatkuvasti samassa vaihteistoasen-
nossa, on sité kaytettava kerran viikossa (ilman taipuisaa
akselia) kaikilla kierroslukutasoilla (n&in vaihteisto tulee
jalleen riittavasti voidelluksi ja ehkaistaan ennenaikaista
kulumista).

4.1.2 TAIPUISAN AKSELIN HUOLTO

E Sailyta taipuisaa akselia kuivana ja puhtaana.

Uudet tai askettéin voidellut akselit tarvitsevat
noin 1 tunnin sisd&najoajan.

Jos konetta kaytetdan paivittain, voitele kerran kuukau-

dessa:

Veda akselin sisus ulos suojaletkusta. Poista vanha akse-
lirasva. Voitele akselin sisus vain kevyesti akselirasvalla (1

kg purkki, tilausnumero 904 832). Vaihda kuluneet akse-
lin sisukset (katso SUHNER-tuoteluettelo). Pida letkuliitin
puhtaana - kevyesti rasvattuna. Vaihda kuluneet kytkimet
(katso SUHNER-tuoteluettelo).

4.2 \IANETSINTA

Hairidilmoitukset naytetdan LED-naytdssa:

ERR 00: Ylikuormitus —= pienenna kuormitusta

ERR 01: Ylilampotila —» anna jaahtya. Pida tuuletin
vapaana

ERR 02: Ylilampaotila —» anna jaghtya. Pida tuuletin
vapaana

ERR 06: Ylijannite. Hiomatyokalu on mahdollisesti
liian suuri —» pienenna

ERR 07: Alijannite. Verkkojannite on liian alhainen
—» huomioi tyyppikilpi
Kaapeli on viallinen.
vaarin —» tarkastus

Muut vikakoodindytdt vaativat korjausta. Kaanny 1ahim-

man SUHNER-huoltopisteen puoleen ja iimoita vastaava

koodi.

Viimeinen vikakoodi voidaan nayttaa painamalla keskey-

tymatta «stop» -painiketta. Vikakoodi ilmestyy nayttdén

noin kolmen sekunnin kuluttua. Kuuden sekunnin kuluttua

naytéssa on ohjelmiston nykyinen versio.

Pistoke on kaapeloitu

4.3 TAKuU

Epaasianmukaisesta kasittelystd, maardystenvastaisesta
kaytdsta, kunnossapito- ja huolto-ohjeiden laiminlydnni-
sta ja epapatevilla henkiloilla teetetyista toimenpiteista ai-
heutuvat vahingot/seurannaisvahingot eivat kuulu takuun
piiriin. Vaatimukset voidaan késitell4 ja hyvaksya vain, jos
kone lahetetdan kokonaisena valmistajalle.

4.4 VARASTOINTI

Lampatila-alue: -15°C - +50°C

Suurin suhteellinen ilmankosteus: 90% / +30°C, 65% /
+50°C

4.5 HAVITTAMINEN / YMPARISTOVAATIMUSTENMKAI-
SuUuUs

Kone koostuu materiaaleista, jotka voidaan ohjata kierra-

tykseen ja uusiokayttoéon.

Tee kone kayttdkelvottomaksi ennen sen havittamista.
Ala heita konetta roskiin.
Tama kone on toimitettava kierratykseen kansalli-
sten maaraysten edellyttamalla tavalla.
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1. BEZPECNOSTNI

1.1 VSEOBECNE BEZPECNOSTN{ POKYNY

Tento navod k pouzivani plati pro stroj ROTOmax 2.2. Se
strojem smi manipulovat pouze kvalifikovany personal.
A VAROVANI Prectéte si viechna bezpeénostni

upozornéni a pokyny. Opomenuti pri dodrZovani

téchto bezpecnostnich upozornéni a pokynt mize
mit za ndsledek uraz elektrickym proudem, poZdr a/nebo
tézké urazy.

Uschovejte si vSechna bezpecénostni upozornéni
@ a pokyny pro budouci pouZiti.
1.2 POUZITI V SOULADU S URCENIM
Stroj s nastavitelnymi otackami je vylu¢né urcen pro
pouziti jako ru¢né vedeny nastroj k brouseni nebo lesténi
bez pouZiti vody. Je tfeba dbat na to, aby se pouZivaly
vyluéné vyrobky SUHNER jako jsou ohebné hridele, ru¢ni
nasadce a brousici prostredky. Je zapotirebi uzemnéni
nebo uzemnéni s proudovym chranicem. Ohebné

hridele s pripojovacim zavitem M10 (typ DIN10) a M14
(typ DIN15).

1.3 POUZITI V ROZPORU S URCENIM
Vsechny ostatni zpUsoby pouZiti nez ty popisova-
A né v bodé 1.2 jsou povaZovdny za pouZiti v ro-
zporu s uréenim a nejsou proto pripustné.
1.4 ES PROHLASENI O SHODE
SUHNER Deutschland GmbH, Trottacker 50, D-79713
Bad Séackingen prohlasuje timto na svou vylu¢nou
odpovédnost, Ze tento vyrobek se sériovym cislem nebo
Cislem SarZe (viz zadni stranu) vyhovuje poZadavkdm
smérnic 2014/30/EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU. Apliko-
vané normy: EN ISO 12100, EN 60745, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Osoba povérena
sestavenim technické dokumentace: T. Fischer. D-Bad

Sackingen, 08/2021.
T. Fischer/Reditel divize

2.1 PRED UVEDENIM DO PROVOZU

@ @@ g Zkontrolujte sitové napéti. Napéti

zdroje proudu se musi shodovat s
Udaji na typovém stitku.
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2.2 UVEDENI DO PROVOZU

2.2.1 MONTAZ A DEMONTAZ OHEBNYCH HRIDEL{

Pomoci aretacniho koliku zablokujte zavitové pripojeni.
Pomoci aretacniho koliku nasroubuje zavitovou spojku
hridele. Stisknéte aretacni knoflik a zasurite hadicovou
spojku do pfipojovaciho otvoru. Ujistéte se, Ze aretacni
knoflik zaskodi.

2.2.2 MONTAZ A DEMONTAZ RUCNIHO NASADCE

Stisknéte aretacni knoflik. Ru¢ni ndsadec nasurite na ha-
dicovou spojku. Ujistéte se, Ze aretacni knoflik zaskodi.
Pro vice informaci viz ndvod k pouzivani ru¢niho nasad-
ce.

2.2.3 MONTAZ A DEMONTAZ BROUSICIHO PROSTREDKU
Podrobné informace viz ndvod k pouzivani pouzitého
ru¢niho nasadce.
Brousici prostfedek se musi upevnit bez vile s nainsta-
lovanymi nastroji.
Brousici prostfedek nechte kratce béZet pfi
A otackach naprazdno bez zatiZzeni. Pfi silnych vi-
bracich nebo jinych zavadach stroj okamizité
vymeénte, odstrafite zdvadu nebo pouZijte jiny brousici
prostredek.
2.2.4 OCHRANNY KRYT

Pokud je ruc¢ni nasadec dodan s ochrannym
krytem, musi se tento pouZivat.



2.3 VYKONOVE PARAMETRY

2.3.1 TECHNICKE UDAJE

Sitové napéti 1x230/240V - 50/60Hz, 8.9A

Prikon 2000W
Odevzdany vykon 1650W
Trida ochrany 1
Stupen kryti IP45
Ochrana proti pretizeni Ano

Otacky naprazdno 500-13‘000min?
Hladina akustického tlaku 77dB(A), K=1.5dB(A)?
Zavitové pripojeni pro ohebné hridele, typ:

DIN 10 M10
NA 4, NA 7, NA 10, NA 12 viz katalog
NA 10 DIN 10/G28 STEP 03002613
NA 10 DIN 10/G28 STEP 03002912

2.3.2 NAMERENE HODNOTY VIBRACI U RUCNICH NASADCU
BSG 10 Zkusebni kotou¢ @ 100x25
Namérena hodnota <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Pohon 7‘000min-
Zkusebni kotou¢ g 180x6
Namérend hodnota 4.7m/s?/K=1.5m/s2
Pohon 8‘000min+
Zkusebni kotou¢ @ 50x6
Naméfend hodnota <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Pohon 15‘000min+
Zkusebni kotou¢ @ 100x25
Naméfend hodnota <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Pohon 10°000min-t
Zkusebni kotou¢ ¢ 80x10
Namérena hodnota <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Pohon 12°000mint
Zkusebni kotou¢ @ 80x10
Namérena hodnota <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Pohon 15‘000min-t
Zkusebni kotou¢ @ 25x10
Naméfend hodnota <2.5m/s?/K=1.5m/s?
Pohon 15‘000min+

FSM 1:1
WI 7, WI 10
WH 12

FH 12

FH 10

FH 7, FH 4

Dle ISO/EN 60745.
Uvedena hodnota kmitani byla namérena podle
A normalizované zkusebni metody a mize se lisit
od hodnoty pfi skute¢ném pouzivani. Lze ji pouzit
k porovnani vyrobk( nebo k Uvodnimu odhadu vysta-
veni ucinkm vibraci.
2.4 PROVOZN{ PODMINKY
Teplotni rozsah pfi provozu: 0 az +50°C
Relativni vihkost vzduchu: 90% pfi +30°C, 65% pfi +50°C

K zamezeni silnym vinivym pohyblm a vzpinani
ohebné hfidele se musi sniZit pracovni pfitlak.

3.1 STROJ

3.1.1 OVLADACI KLAVESNICE

]

1
1

2

/6

swo:su

O —

)
®)

Digitalni ukazatel otacek (1). Pamétova mista «1-5 (2).
Volné otacky «F» (3). Korekce otacek «+/-» (4). Povel Start
«run» (5). Povel Stop «stop» (6).

3.1.2 SPUSTEN{ STROJE

Pfed zapnutim odstrante klice a sefizovaci
A nastroje.

Ohebnou hfidel udrzujte pfi zapnuti natazenou.
Béhem provozu dbejte na velké poloméry zakfiveni
ohebné htidele.

Pred spusténim stroje drzte pevné rucni nasadec!

Pro kazdé zavitové pripojeni Ize uloZit pét rdznych otacek
pod tlacitky «1-5». Otacky tlacitka «F» plati pro obé za-
vitova pripojeni.

Nebudou-li potfeba vsechna tlacitka «1-5», Ize nékteré
pamétové misto nastavit na hodnotu «nula“»

Pokud bé&hem chodu stroje stisknete libovolné tlacitko
(kromé tlacditka «+/-»), stroj se okamzité zastavi. Dis-
plej blikd. Pfed opétovnym spusténim je tfeba nejprve
stisknout tlacitko se spravnymi otackami.

Zapnéte hlavni vypinac stroje (1).

Digitalni ukazatel rychlosti (displej) (2) blikd a zobrazuje
posledni otacky a pamétové misto.

Vyberte poZadované pamétové misto pod tlacitky «F, 1,
2, 3, 4 nebo 5» (3).

Digitalni ukazatel rychlosti (2) sviti.
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Pomoci tladitek «-/+» (4) nastavte otacky.

Tento postup Ize provést pro viechna pamétova mista.
Pro spusténi se musi stisknout tlac¢itko «run» (5) do
30 sekund od vybéru pamétového mista nebo nastaveni
otacek. Pokud neni postup spousténi aktivovan vcas,
zacne displej blikat a spusténi jiz nelze provést.

Otacky lze v provozu ménit tlacitky «-/+» (4).

3.1.3 ZASTAVENI STROJE

Stisknéte tlacitko «stop» (1). Podrzte rucni ndsadec. Stroj
zabrzdi na nulové otacky. Blika digitalni ukazatel otacek
(2). Vypnéte hlavni vypinac (3).

3.1.4 ODKLAN{ HRIDELE

Po zastaveni prace odlozte htidel na vhodnou odkladaci
plochu.
V ptipadé delSiho preruseni prace htidele a ruc¢ni
A nasadce demontujte a htidel uskladnéte v
napfimeném stavu.
@ PPinepouzivani vytahnete sitovou vidlici ze za-

&0 syvky.

3.2 BROUSICI PROSTREDKY
Otacky uvedené na brousicim prostfedku musi
A byt stejné nebo vétsi nez otdcky nastavené na
stroji.
Pouzivejte vyluéné brousici prostredky z katalogu SUH-
NER.
S brousicimi prostredky zachazejte peclivé a peclivé je i
uskladnéte.
Poskozené brousici prostfedky se jiZz nesmi pouZivat.

Pfi vyméné naradi nebo brusiva musi byt stroj vidy vyp-
nuty.
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3.3 BEZPECNOSTNI ZARIZENI «STEP» (VOLITELNE
VYBAVENI)

Bezpelnostni zafizeni «step» slouZi k zastaveni pohonu

ru¢niho ndsadce.

Montaz bezpecénostniho zafizeni «step» na ohebnou
htidel (1). Ruéni ndsadec pripojte na ohebnou htidel (2).

- -

Odstrante uzavér (1). Zasunte vidlici do zasuvky (jsou
mozné rlzné spinaci prvky) a zajistéte ji trmenem (2).

3.4 ZAPNUTI A VYPNUT/ PRES KONEKTOR
«STEP»

3.4.1 ZAPNUTI

/77 o T ———— —
Zapnéte hlavni vypinac stroje (1). Pomoci tlacitek «-/+»
(2) predvolte otacky. Spusténi resp. zastaveni je mozné
pres pripojeny spinaci prvek.

3.4.2 VYPNUTI

Stisknéte tlacditko «stop».

Blika digitalni ukazatel otacek.

Tlaéitko STEP «on/off» pridrzte stisknuté cca 3 s. Di-
gitaIni ukazatel otdcek prestane blikat.



je tfeba funkci «step» vidy vypnout tlacitkem
«stop».
Vytahnéte vidlici ze zasuvky a namontujte zpét uzaveér.

E PFi vyméneé nastroje nebo brousiciho prostredku

3.5 BEZPECNOSTNI UPOZORN

Béhem provozu zamezte ostrym ohyblm oheb-
A né hridele. Prilis malé poloméry zakfiveni vedou

k predéasnému opotrebeni. Silné vinivé pohyby a
vzpindni ohebné htidele jsou znamkou nadmérného
namahani. Proto snizte pracovni pfitlak, pouzijte mensi
nastroje nebo otacky. Toto je vSak moziné pouze pfi
prisném dodrzovani predpisu pro maximalni povolenou
obvodovou rychlost pro dotyény nastroj

4.1 PREVENTIVNI UDRZBA

4.1.1 UDRZBA STROJE
€ Stroj skladujte v suchém a Cistém
9:[3 A prostfedi.

Chladici otvory udrzujte volné.
Pravidelné kontrolujte pfipojny kabel. Poskozené kabely
nebo vidlice nechte vyménit. Opravy nechejte provést
pouze odbornikem.
Neostrikujte vodou. Povrch cistéte mirné navlhéenym
hadfikem.
Pokud se stroj pouzivd trvale ve stejné poloze
prevodovky, nechejte ho jedenkrat tydné kratce bézet
(bez ohebné hridele) ve vsech stupnich otacek (tim se
pfevodovka znovu dostatecné promaZze a zamezi se
predcasnému opotrebeni).

4.1.2 UDRZBA OHEBNE HRIDELE

Ohebné hfidele skladujte v suchém a Cistém
A prostredi.

Nové nebo Cerstvé promazané hridele potrebuji
dobu zédbéhu cca 1 hodinu.
Pfi  kaZzdodennim pouZivani
meésicné:

promazavejte jednou

Vytdhnéte dusi hfidele z ochranné hadice. Odstrante
stary mazaci tuk na hfidele. PromaZzte dusi hfidele jen
zlehka mazacim tukem na htidele (1kg plechovka obj. ¢.
904 832). Vyménte opotrebené duse hrideli (viz katalog
SUHNER). Hadicovou spojku udrzujte v Cistém a mirné
namazaném stavu. Vymeénte opotrebené spojky (viz ka-
talog SUHNER).

4.2 ODSTRANOVANI PORUCH

Poruchova hlaseni se zobrazuji na LED displeji:

ERR 00: Pfetizeni —= snizte zatizeni

ERR 01: Nadmérna teplota —» nechte vychladnout.
Ventilator udrzujte volny

ERR 02: Nadmérna teplota —» nechte vychladnout.
Ventilator udrZujte volny

ERR 06: Prepéti. Brousici nastroj mize byt pfrilis velky
—» zmensete

ERR Q7: Podpéti. Sitové napétije pfilis nizké —» DodrZte
Udaje na typovém stitku
Je vadny kabel. Nespravné zapojena vidlice —»
Zkontrolujte

U ostatnich zobrazenych chybovych kédU je nutna opra-

va. Obratte se na své servisni stfedisko SUHNER a sdélte

prislusny kod.

Posledni chybovy kéd lze zobrazit trvalym stisknutim

tlacitka «stop». Po 3 sekunddach se zobrazi chybovy kéd.

Po 6 sekundach se zobrazi aktudini verze softwaru.

4.3 ZARUKA
V pfipadé skod/naslednych $kod kvili neodbor-
nému zachdzeni, pouziti v rozporu s urlenim,

nedodrzeni predpist pro servis a udrzbu i manipulace
neopravnénymi osobami neexistuje narok na uplatnéni
zaruky. Reklamace lze uznat jen tehdy, kdyZ poslete stroj
zpét k vyrobci v nerozebraném stavu.

4.4 SKLADOVANI(

Teplotni rozsah: -15 °C az +50 °C

Max. relativni vihkost vzduchu: 90 % pfi +30 °C, 65 % pfi
+50 °C

4.5 LIKVIDACE / SNASENLIVOST SE ZIVOTNIM
PROSTREDIM
Tento stroj je vyroben z materiald, které lze odevzdat do
procesu recyklace.
Stroj ucinte pred likvidaci nepouZitelnym.
Stroj nevyhazujte do odpadu.
Podle narodnich predpisl se tento stroj musi ode-
vzdat k ekologické recyklaci.
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1. INFORMACIA DOTYCZA|

o

1.1 OGOLNA WSKAZOWKA DOTYCZACA
BEZPIECZENSTWA TECHNICZNEGO

Niniejsza instrukcja obstugi odnosi sie do urzadzenia RO-

TOmax 2.2. Urzadzenie mogg obstugiwac wytgcznie wy-

kwalifikowane osoby.

A UWAGA: Przeczyta¢ wszystkie wskazowki

bezpieczenstwa i zalecenia. Zlekcewazenie

wskazowek bezpieczeristwa oraz zalecern moze
by¢ przyczyng porazenia prgdem, pozaru i/lub powaznych
obrazen ciata.

Zachowa¢ do przysztego wykorzystania wszy-
@ stkie wskazéwki bezpieczenstwa i zalecenia.
1.2 ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZE-

NIEM

Maszyna z regulowang liczbg napeddw jest przeznaczo-
na wytgcznie do uzytku jako reczne narzedzie do szlifo-
wania lub polerowania bez uzycia wody. Nalezy zwrdcié
uwage na to, by jako waty gietkie, uchwyty i $rodki
$cierne stosowac wytacznie produkty SUHNER. Wyma-
gane jest uziemienie lub wytgcznik réznicowopradowy.

Waty gietkie o gwincie M10 (typu DIN10) i M14 (typu
DIN15).

1.3 ZASTOSOWANIE NIEZGODNE Z PRZEZNACZE-
punkcie 1.2 sg zastosowaniami niezgodnymi z

NIEM
g Wszystkie inne zastosowania niewymienione w
przeznaczeniem i z tego wzgledu nie sg dopusz-
czalne.

1.4 DEKLARACJA ZGODNoScl WE

Firma SUHNER Deutschland GmbH, Trottécker
50, D-79713 Bad Sackingen oswiadcza z petng
odpowiedzialnoscig, ze produkt oznaczony numerem se-
rii lub partii (podanym z tytu urzadzenia) spetnia wymogi
dyrektyw 2014/30/UE, 2006/42/WE, 2011/65/UE. Za-
stosowane normy: EN ISO 12100, EN 60745, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Specjalista ds.
dokumentacji: T. Fischer. D-Bad Sackir m 3/2021.

T. Fischer/Dyrektor oddziatu

2.1 PRZED URUCHOMIENIEM

Sprawdzi¢ napiecie sieciowe.
Napiecie zrodta pradu musi

@ odpowiada¢ napieciu podanemu

na tabliczce znamionowej.
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2.2 URCHOMIENIE

2.2.1 MONTAZ/DEMONTAZ WALOW GIETKICH

Zablokowa¢ potaczenie  gwintowane  sworzniem
blokujgcym. Przykreci¢ ztacze gwintowane watu,
uzywajac sworznia blokujgcego. Nacisngé przycisk bloka-
dy i wetkng¢ ztgcze weza do otworu przytgczeniowego.
Upewnic sie, ze przycisk blokady wskakuje na miejsce.

2.2.2 MONTAZ/DEMONTAZ UCHWYTU

Nacisng¢ przycisk blokady. Wtozy¢ uchwyt na ztgcze
weza. Upewnic sie, ze przycisk blokady wskakuje na
miejsce. Wiecej informacji znalez¢ mozna w instrukgji
obstugi uchwytu.

2.2.3 MONTAZ/DEMONTAZ SRODKA SCIERNEGO
Szczegdtowe informacje - zob. instrukcje obstugi zasto-
sowanego uchwytu.
Srodek $cierny nalezy mocno przymocowaé do
istniejgcego narzedzia.
Uruchomi¢ na krétko Srodek $cierny na biegu
A jatowym bez obcigzenia. W przypadku silnych
drgan albo innych nieprawidtowosci nalezy na-
tychmiast wytgczy¢ maszyne, usungé je badz uzy¢ nowe-
go srodka $ciernego.

2.2.4 POKRYWA OCHRONNA

Jezeli uchwyt dostarczany sie wraz z ostong, to
nalezy go uzyc.



2.3 DANE DOTYCZACE MOCY

2.3.1 DANE TECHNICZNE
Napiecie sieciowe 1x230/240V - 50/60Hz, 8.9A
Pobdr mocy 2000W
Moc wyjsciowa 1650W
Klasa ochrony 1
Stopien ochrony IP45
Zabezpieczenie przecigzeniowe Tak
Predkos$¢ obrotowa biegu jatowego 500-13‘000mint
Poziom cis$nienia akustycznego wg normy

77dB(A), K=1.5dB(A)?
Przytacze gwintowane do watow gietkich typu:

DIN 10 M10
NA 4, NA 7, NA 10, NA 12 patrz katalog
NA 10 DIN 10/G28 STEP 03002613
NA 10 DIN 10/G28 STEP 03002912

2.3.2 WARTOSCI POMIAROWE WIBRACJI UCHWYTU
BSG 10 Tarcza testowa ¢ 100x25
Warto$é pomiaru <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Naped 7°000min-t
Tarcza testowa g 180x6
Wartos¢ pomiaru 4.7m/s2/K=1.5m/s?
Naped 8°000min-
Tarcza testowa @ 50x6
Wartos¢ pomiaru <2.5m/s?/K=1.5m/s2
Naped 15‘000min*
Tarcza testowa @ 100x25
Warto$é pomiaru <2.5m/s?/K=1.5m/s>
Naped 10‘000min-t
Tarcza testowa ¢ 80x10
Warto$¢ pomiaru <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Naped 12°000min+t
Tarcza testowa g 80x10
Wartos$¢ pomiaru <2.5m/s?/K=1.5m/s?
Naped 15‘000min‘t
Tarcza testowa @ 25x10
Wartos¢ pomiaru <2.5m/s?/K=1.5m/s2
Naped 15‘000min*

FSM 1:1
WI 7, Wl 10
WH 12

FH 12

FH 10

FH 7, FH 4

Wg ISO/EN 60745.
Podana wartos$¢ drgan zostata zmierzona zgod-
A nie z normatywng procedurg badania i moze sie
rézni¢ od wartosci osigganej podczas rzeczywi-
stego stosowania. Mozna jg zastosowac w celu poréwna-
nia produktéw lub w celu wstepnego oszacowania
narazenia.
2.4 WARUNKI EKSPLOATACJI
Zakres temperatury podczas pracy: 0 do +50°C
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza: 90% przy +30°C, 65%
przy +50°C

W celu unikniecia silnych odchylen i wygieé watu
A gietkiego nalezy zredukowac cisnienie robocze.

3.1 URZADZENIE

3.1.1 KLAWIATURA OBStUGOWA

fO———@)

1 - !

N 4 .,_,/

|

4 - r-

l® ®
woo @17

Wskazanie predkosci obrotowej (1). Miejsca w pamieci
«1-5» (2). Dowolnie wybrana predkos$¢ obrotowa «F» (3).
Korekta predkosci obrotowej «+/-» (4). Komenda startu
«run» (5). Komenda zatrzymania «stop» (6).

3.1.2 START URZADZENIA
E Przed wtgczeniem usung¢ klucze i narzedzia re-

gulacyjne.

Przy witgczaniu waty gietkie powinny by¢
naciggniete.
Podczas pracy zwrdci¢ uwage na duze promienie zakrzy-
wienia watu gietkiego.
Przed uruchomieniem maszyny przytrzymac uchwyt!
Pod klawiszami «1-5» mozna zapisa¢ pie¢ rdznych
predkosci obrotowych dla kazdego przytgcza gwintowa-
nego. Predko$¢ obrotowa przycisku «F» obowigzuje dla
obu przytaczy gwintowanych.
Jesli nie wszystkie z przyciskdw «1-5» bedg potrzebne,
miejsce w pamieci mozna ustawic¢ na wartosc «zero».
Jedli podczas pracy maszyny zostanie nacisniety jaki-
kolwiek przycisk (z wyjatkiem przycisku «+/-»), maszyna
natychmiast sie zatrzyma. Wskaznik miga. Przed ponow-
nym uruchomieniem nalezy najpierw wcisng¢ przycisk z
odpowiednia predkoscia obrotowa.

Uruchomi¢ wytacznik gtdéwny maszyny (1).
Wskaznik predkosci (2) miga i pokazuje ostatnig predkosc
oraz miejsce w pamieci.
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Wybrac¢ zgdane miejsce w pamieci, uzywajac przyciskow
«F, 1,2,3, 4 lub 5» (3).

Wskaznik predkosci obrotowej (2) stoi.

Wybra¢ predko$¢ obrotowg przyciskami «-/+» (4).
Procedure te mozna przeprowadzi¢ dla wszystkich mie-
jsC w pamieci.

Aby zainicjowac start, przycisk «run» (5) musi zostac
nacisniety w ciggu 30 sekund od wybrania miejsca
w pamieci lub ustawienia predkosci. Jesli procedura
startowa nie zostanie aktywowana w odpowiednim
czasie, wyswietlacz zacznie migac¢ i nie bedzie mozna
przeprowadzi¢ startu.

Podczas pracy mozna zmienia¢ predkosc obrotowa przy-
ciskami «-/+» (4).

3.1.3 ZATRZYMANIE MASZYNY

3.2 SRODEK $CIERNY
Wskazanie predkosci na srodku $ciernym powin-
A no by¢ identyczne lub wieksze niz ustawiona
predkos¢ obrotowa maszyny.
Nalezy stosowaé wytgcznie srodki Scierne z katalogu fir-
my SUHNER.
Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie ze srodkami Sciernymi i
starannie przechowywac je.
Nie wolno stosowac uszkodzonych srodkow Sciernych.

Podczas wymiany narzedzi lub materiatéw sciernych
urzgdzenie musi by¢ zawsze wytaczone.

3.3 URZADZENIE ZABEZPIECZAJACE «STEP» (OP-
CJA)

Urzadzenie zabezpieczajace «step» stuzy do zatrzymania

napedu uchwytu.

e

—

—

|

Nacisng¢ przycisk «stop» (1). Mocno ztapac za uchwyt.
Maszyna wyhamuje do predkosci obrotowej wynoszacej
zero. Wskaznik predkosci obrotowej miga (2). Wytgczy¢
wytacznik gtéwny (3).

3.1.4 ODtOZENIE WALU

Po zatrzymaniu pracy odtozy¢ wat do odpowiedniej
przegrody.

W przypadku dtuzszej przerwy w pracy nalezy
A zdemontowac waty i uchwyty oraz utozy¢ waty
4

prosto.
&)

Jezeli urzadzenie ma by¢ nieuzywane, nalezy
wyciggnac wtyk z gniazda.
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Montaz urzadzenia zabezpieczajgcego «step» na wale
gietkim (1). Zamontowac uchwyt reczny na wale gietkim

Wtozy¢ wtyczke do puszki

Usung¢ zamkniecie (1).
przytaczeniowej (mozliwe sg rézne elementy sterujace)
i zabezpieczy¢ patakiem (2).



3.4 WLACZANIE | WYLACZANIE ZA POMOCA
PRZYLACZA WTYKOWEGO «STEP»

3.4.1 WLACZANIE

Uruchomi¢ wytgcznik gtéwny maszyny (1). Wybraé
predkos¢ obrotowg przyciskami «-/+» (2). Mozliwe jest
uruchamianie lub zatrzymywanie poprzez podtgczony
element sterujacy.

3.4.2 WYLACZANIE

Nacisng¢ przycisk «stop».

Wskaznik predkosci obrotowej miga.

Nacisng¢ przycisk step «on/off» i przytrzymac przez ok.
3 sek. Miganie wskaznika predkosci obrotowej zgasnie.
A W przypadku wymiany narzedzia lub $rodka

Sciernego nalezy zawsze wytgczad funkcje «step»
przyciskiem «stop».
Wyjaé wtyczke z gniazdka i ponownie zatozy¢ blokade.

3.5 WSsKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
Podczas eksploatacji nalezy unika¢ ostrych
wygie¢ watu gietkiego. Zbyt mate promienie

Silne odchylenia i wygiecia watu gietkiego wskazujg na

przecigzenie. Dlatego nalezy zmniejszy¢ cisnienie ro-

predkos¢ obrotowa. Mozna tego dokonac jedynie, Scisle
przestrzegajac zalecenia dotyczacego maksymalnie do-

EKSPLOATACII
A
wygiecia prowadzg do przedwczesnego zuzycia.
bocze, zastosowal mniejsze narzedzia lub zwiekszyé
puszczalnej predkosci obwodowej dla danego narzedzia.

4. UTRZYMANIE /

4.1 KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA

4.1.1 KONSERWACJA MASZYNY

T Maszyne przechowywac w suchym i czy-
&

stym miejscu.

Otwory wentylacyjne nie mogg by¢ zat-
kane.
Nalezy regularnie sprawdza¢ przewody przytaczeniowe.
Uszkodzone przewody lub wtyki nalezy wymienié. Na-

prawy muszg by¢ wykonywane wytgcznie przez fachow-
cow.

Nie spryskiwa¢ woda. Powierzchnie wyczysci¢ lekko
nawilzong szmatka.

Jezelimaszynajeststale uzywanawtym samym potozeniu
przektadni, to raz na tydzien nalezy uruchamiaé j3 na
krétko (bez watu gietkiego) na wszystkich poziomach ob-
rotoéw (zapewni to ponowne nasmarowanie przektadni i
zapobiegnie przedwczesnemu zuzyciu elementow).

4.1.2 KONSERWACJA WALU GIETKIEGO
? Waty gietkie przechowywad w czystym i suchym

miejscu.

Nowe lub swiezo nasmarowane waty wymagajg
dotarcia przez ok. 1 godzine.
W przypadku codziennego uzywania smarowac co

miesigc:

Wyciggnad rdzen watu z weza ochronnego. Usungc stary
smar z watu. Przesmarowac rdzen watu odrobine lek-
ko smarem do watéw (puszka 1 kg - nr zam. 904 832).
Wymieni¢ zuzyte rdzenie watdw (zob. katalog SUHNER).
Ztacze weza utrzymywac w czystosci — lekko nasmaro-
wane. Wymieni¢ zuzyte ztgcza (zob. katalog SUHNER).

4.2 USUWANIE USTEREK

Komunikaty o btedach sg wyswietlane na wyswietlaczu
LED:

ERR 00: Przecigzenie => zredukowac obcigzenie

ERR 01: Przegrzanie —» zostawic¢ do schtodzenia. Nie
zastania¢ wentylatorow

Przegrzanie —» zostawic¢ do schtodzenia. Nie
zastania¢ wentylatorow

Zbyt duze napiecie. Narzedzie do szlifowania
jest potencjalnie za duze—» zmniejszy¢

Zbyt mate napiecie. Napiecie sieciowe jest zbyt
niskie —» Przestrzegac wartosci z tabliczki zna-
mionowej

Kabel jest uszkodzony. Niewtasciwie okablo-
wany wtyk —» Kontrola

W przypadku wyswietlenia innych koddw btedu konie-
czna jest naprawa. Skontaktowac sie z punktem serwi-
sowym SUHNER i poda¢ odpowiedni kod.

Ostatni kod btedu mozna wyswietli¢, naciskajac w trybie
ciggtym przycisk «stop». Po 3 sekundach pojawi sie kod

ERR 02:

ERR 06:

ERR 07:
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btedu. Po 6 sekundach wyswietlana jest aktualna wersja
oprogramowania.

4.3 GWARANCIA

Za szkody / szkody skutkowe spowodowane
nieprawidtowym obchodzeniem sie z urzadzeniem, sto-
sowaniem urzgdzenia niezgodnym z przeznaczeniem,
nieprzestrzeganiem zalecen dotyczacych konserwacji i
utrzymania oraz postugiwaniem sie urzgdzeniem przez
nieuprawnione osoby nie przystuguje prawo do roszczen
gwarancyjnych. Reklamacje bedg uznawane tylko wte-
dy, gdy maszyna zostanie odestana nierozmontowana.

4.4 PRZECHOWYWANIE

Zakres temperatury: -15°C do +50°C

Maks. wilgotnos¢ wzgledna powietrza: 90% przy +30°C,
65% przy +50°C

4.5 UTYLIZACIA / WPLYWNASRODOWISKO
Urzadzenie jest wykonane z materiatéw, ktére mogg
zosta¢ poddane procesowi recyklingu.
Przed utylizacjg maszyne nalezy zniszczy¢ lub
zdemontowaé w sposdb uniemozliwiajgcy jej dalsze
uzytkowanie.

Nie wyrzuca¢ urzadzenia do odpadéw ze

$mieciami.

Zgodnie z przepisami krajowymi urzadzenie musi
zostac¢ poddane odzyskowi surowcéw wtornych.
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W EAREE IR AL 2R, N4 BLIE , (B AR
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KI% “stop” F#OIRR E—MEIRAE, 3 WEEREIRN

19, 6 WERRURIEREFIRA .

43 1Rf2

BTHREARS. IFSHERA. RETHIPHE RBREEN
ARBREMEMBRT REMRT, FEREEEA. 2
NS RIFEBNER T FLUKIA,

44 TFM
SBEXE], -15°C Z +50°C
BAEMESERE: +30°C 8% 90%, +50°C 8¢ 65%

45 RIE [ IMEEEHE
28T AL RMIATRY AR,
HRIZRIRLE AL
}i’%%HM%ﬁﬁﬁmﬁﬂe
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85




e JUHITER

86




87



SUHINER

ADVANCED COMPONENT CREATION

ABRASIVE

MACHINING

COMPONENTS

~

Anderungen vorbehalten!
Fur kunftige Verwendung aufbewahren!

Modifications réservées !
A lire et a conserver !

Subject to change!
Keep for further use!

Sono riservate le eventuali modifiche!
Conservare per la futura consultazione!

;Salvo modificaciones! ;

Guardar esta documentacion para un uso futuro!
Sujeito a modificagoes!

Para ler e conservar!

www.suhner.com

Wijzigingen voorbehouden!
Voor toekomstig gebruik bewaren!

Andringar férbehélles!
Spara for framtida anvandning!

Pidatamme oikeuden tehd& muutoksia!
Sailyta mydhempaa kayttoa varten!
Zmény vyhrazeny!

Uschovejte pro budouci pouziti!

Wszelkie zmiany zastrzezone!
Przechowywac do przysztego uzytku!

REBIERF) |
ERERE, USERER!
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