POLIROZAS - INOX - @ 19 és 20 mm-es furat

SZIZAL Tipus Rend.sz. ¢ x furat Max.ford =<
VPR 100 913 289 ¢ 100 x 19 mm / hatsz6g 4 000 5
VPR 150 913 290 ¢ 150 x 20 mm 2 800 2
VPR 200 913 291 ¢ 200 x 20 mm 2000 2

GYAPOT N § Tipus Rend.sz. ¢ x furat Max.ford =%
= : — PR 100 913 292 ¢ 100 x 19 mm / hatszog 4000 8
NN PR 150 913 293 4 150 x 20 mm 2 800 2
) PR 200 913 294 ¢ 200 x 20 mm 2000 2

PUHA GYAPOT Tipus Rend.sz. ¢ x furat Max.ford =%
HPR 100 913 295 ¢ 100 x 19 mm / hatsz6g 4 000 8
HPR 150 913 296 ¢ 150 x 20 mm 2 800 2
HPR 200 913 297 ¢ 200 x 20 mm 2 000 2

HORDOZOK Rend.sz. A hordozok két része: 12 mm-es szar és M14-es menet

e

M14/ M14 908 137 sarokcsiszoléra:  M14 menet - hordozé M14 / M14 1
FG 12/ M14 907 897 szor.patronba - szar 12 mm / M14 6sszecsat. M14 / M14 hordozéval 1
20:14 908 326 tavgyart: kilsé ¢ 20 mm / belsé 14 mm 10




