Pneumaticka bruska ( 270 / 220 W) SUHNER

Tipy a doporuéeni:

Prima bruska

LSB 20

24 000 ot./min

Pro spravny chod a zivotnost brusky zajistéte pozadovany

* Vykonné prime brusky. tlak a pfimazavani stlaceného vzduchu.

e Predni vyfuk stla¢eného vzduchu.

Pouzity stlaceny vzduch musi byt zbaven mechanickych
necistot a vihkosti.

Pozor na moznost kondenzace vody pfi pouziti neimérného
prodlouzeni pfivodu stlaéeného vzduchu od odkalovace k
brusce (vzdalenost nesmi byt vétSi nez cca 4 metry).

Po cca 300-400 hodinach (alespon jednou za rok) vycistéte obal
motoru a zkontrolujte opotirebovani lamel.

Technické udaje

& Typ Obj.&. Otagky Klestina Hmotnost
Q
min-’ [} kg
LSB 20 059 320 01 24 000 6mm 0,420
1 LSB 35 059 350 01 40 000 6mm 0,290
Pv, ’ b k | Spotieba vzduchu pfi chodu naprazdno P¥ikon Pfivodni hadice vzduchu Ventil
rima pruskKa LSB 20 0,660 mé/min 270 W 8mm vnitini @ Multifukn&ni ventil
H LSB 35 0,600 m/min 200 W 8mm vnitini @ Multifuknéni ventil
40 000 ot.Imln Standardni vybaveni
1 x Klestina, 2 6mm 1 x Kli¢ SW 11 a SW 14
< 031 >
Prislusenstvi
4 Typ Rozmér Obj.c. Hmotnost
] y k9
5 /:j T Pfivodni hadice komplet Zs vnitfni @ 8 mmx2m 907 178 00 0,160
Q
v v SPz 28mm 050 325 17 0,008
131 SPz 26mm 050 325 01 0,008
< 164 % m Klestiny SPz 23mm 050 325 03 0,008
SPZ 1/4" & (6,350mm) 050 325 02 0,008
R u P E SPZ 1/8" 0 (3,175mm) 050 325 04 0,008
Pouziti ‘ , _ SW 11 - 037 857 01 0,035
international D K
SW 14 - 037 857 03 0,040

Idealni bruskK pro praci s tvrdokovovymi
frézami, stop

ovym brusivem a lamelovymi
kotoucky.
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