POLIROZAS

STANDARD - @ 6,14,18 és 22 mm-es furat

IFILC Rend.sz. ¢ x széles x furat Hordoz6 Max.ford ==
FPS 30 901 523 30x 7x 6 FDv 6-6 6 000 1
N FPS 45 901 524 45x 9x 6 FDv 6-6 4 500 1
FPS 80 902 143 80 x 10 x 14 FDv 6-14 2300 1
ﬁ. FPS 100 902 144 100 x 20 x 14 FDv 8-14 1 800 1
' FPS 120 902 145 120 x 20 x 14 FDv 12-14 1500 1
FPS 150 902 146 150 x 25 x 18 FDv MK 1-18 1300 1
FPS 175 902 147 175x 30 x 18 FDv MK 1-18 1100 1
FPS 200 902 148 200 x 30 x 22 FDv MK 2-22 1000 1
TEXTIL VASZON Rend.sz. ¢ x széles x furat Hordoz6 Max.ford
SS 80/10 902 154 80x10x 14 FDv 6-14 6 000 1
T4 SS 100/20 902 155 100 x 20 x 14 FDv 8-14 5 000 1
‘{ 4 A SS 120/20 902 156 120 x 20 x 14 FDv 12-14 4 000 1
fz' {; SS 150/30 902 157 150 x 30 x 18 FDv MK 1-18 3200 1
£ SS 175/30 902 158 175x30x 18 FDv MK 1-18 2700 1
' SS 200/30 902 159 200 x 30 x 22 FDv MK 2-22 2 500 1
SS 250/30 902 160 250 x 30 x 22 FDv MK 2-22 2 000 1
IHORDOZO Rend.sz. Szar mm Korong tipus ¢ x szélesség x furat
FDv 6-14 20717 01 6 80x 15x 14
FDv 8-14 20 719 01 8 100 x 20 x 14 1
FDv 12-14 49 020 01 12 125x20 x 14
POLIROZAS - INOX - @ 19 és 20 mm-es furat
SZIZAL Tipus Rend.sz. ¢ x furat Maxford =<
VPR 100 913 289 ¢ 100 x 19 mm / hatszdg 4 000 5
< VPR 150 913 290 ¢ 150 x 20 mm 2 800 2
VPR 200 908 319 ¢ 200 x 20 mm 2 000 2
GYAPOT Tipus Rend.sz. ¢ x furat Maxford <
7 = PR 100 913 292 # 100 x 19 mm / hatszdg 4000 8
7 A PR 150 913 293 ¢ 150 x 20 mm 2 800 2
PR 200 908 322 ¢ 200 x 20 mm 2 000 2
PUHA GYAPOT Tipus Rend.sz. ¢ x furat Max.ford =%
% HPR 100 913 295 ¢ 100 x 19 mm / hatszdg 4000 8
o> HPR150 | 913296 4 150 x 20 mm 2800 2
HPR 200 908 325 ¢ 200 x 20 mm 2 000 2
HORDOZOK Tipus Rend.sz. A hordozok két része: 12 mm-es szar és M14-es menet
[/ M14/ M14 908 137 sarokcsiszolora:  M14 menet - hordozé M14 / M14 1
* FG 12/ M14 907 897 szor.patronba - szar 12 mm / M14 6sszecsat. M14 / M14 hordozéval 1
20:14 908 326 tavgylrd: kils6é ¢ 20 mm / bels6é 14 mm 10
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