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Katalog brusiva a fréz

Spole¢nost Rupet International je odbornikem na mechanické
brouseni a lesténi kovl. Na ¢eském, slovenském a madarském trhu i
vyhradné zastupuje Svycarskou firmu Abrasive expert Suhner, ktera je Abrasive expert.

vyrobcem a dodavatelem ruéniho naradi, brusiva a technickych fréz. m

Dale zastupujeme:

m e Materialy pro brouseni, povrchovou Upravu a lesténi

E;lm[; e Brusné pasy, fezné, brusné a lamelové kotouce atd.

pr(xOf e Naradi a brusiva pro nastrojarny

sl e Zatizeni pro elektrochemické znaceni, &isténi a lesténi svart

EGHRBOLI e Stacionarni brousici a lestici stroje

RUCOS e Kontaktni kola z rliznych materiald

Autoron expert e Vrtaci a zavitofezné jednotky, komponenty pro stavbu JUS

IECNIPEA IO e Napinaci prvky fetézu a femenu, gumové pruzné elementy, tlumice vibraci

V tomto katalogu naleznete pouze vybér nami dodavanych produktt. V pfipadé pozadavku na jiny
druh materialu nebo rozméru nas nevahejte kontaktovat.

Vyrabime pasy a vyseky. Od firem 3M,TAF a VSM odebirame brusny material v 50m rolich, ze
kterych jsme schopni vyrobit pasy ve Vami poZadované kvalité, Sifce a délce (max. Sife do
300mm, délka libovolna).
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Teorie brusiva

ABRASIVOGRAM

PFi pouziti nasledujiciho brusiva doporu€ujeme pouzit tzv. abrasivogram, kde jsou uvedeny maximaini dovolené
otacky daného brusiva nebo rychlost pasu v m/s. Na vyzadani jsme schopni dodat idaje o moznostech dosazeni
drsnosti Ra (v zavislosti na pouzitém brusném materialu).

SROVNAVACI TABULKA DRSNOSTi BRUSNYCH MATERIALU

K 80 K100 [ K120 [ K150 | K180 | K220 | K240 | K280 | K320 | K360 | K400 | K500 [ K600 | K1200 | K 2000

COARSE

MEDIUM

Smirek - zrnitost dle FEPA
VERY FINE

Scotch-Brite 3M
SUPER FINE

Trizact - CF 01 (rakvicky)
ULTRA FINE

Trizact - 237 AA (pyramidy)

i

A 300 A160 A100 A65 A45

TYPY BRUSNYCH PASU

Brusné pasy konvertujeme z materialu 3M, TAF a VSM v riznych rozmérech a typech. V pfripadé
pozadavku na jiny material, nebo atypicky rozmér nas nevahejte kontaktovat.

Smirek
Material 3M
Typ Zrnitosti Mineral Podklad
T77F K40 - K180 Cubitron I/oxid hlinity Tuhy polyester
707E K80 - K240 Cubitron l/oxid hlinity Flexibilni polyester
Material TAF
Typ Zrnitosti Mineral Podklad
TF 41
(max. Sitka 115mm) K36 - K320 Oxid hlinity Bavina
TF 50
(max. §itka 115mm) K400 Oxid hlinity Bavina
Polyester/bavina
JF4 TOP K60 - K400 Oxid hlinity (tFeti vrstva proti
zanaseni)
TZ 32 K40 - K120 Zirkon Bavina
HZ 72 K40 - K120 Zirkon Polyester
. Polyester
HZ8 TOP K40 - K120 Zirkon (tfeti vrstva chladici)
Trizact ™

Strukturovana brusiva Trizact maji brusna zrna uspofadana do peclivé umisténych pyramid nebo
rakvi¢ek. Pfi postupném opotfebeni struktury se obnaZuje mineral, ktery po celou dobu broudeni
zajistuje dosazeni vysoké fezné rychlosti a kvality povrchové upravy.



RUPE

int national
|

Material 3M
Typ Zrnitosti Mineral Podklad
237AA pyramidy A6 - A160 Oxid hlinity Polyester/bavina
CF 337DC rakvicky A45 - A300 Oxid hlinity Bavina

Struktura brusiva
Trizact 237 AA

Trizact 237 AA (pyramidy) je pouzivan pfi brouseni
nerezu, kde snizuje pocet procesnich krok(i —
zkratka TZ.

Trizact 337 DC (rakvi¢ky) je vhodny pro brouseni nerezu
v potravinafrském pramyslu, nezeleznych kova a slitin Al. —
zkratka CF.

Scotch-Brite™ -rouno

Vysokou kvalitu materialu Scotch-Brite na uUpravu povrchu,
zajistuje jedineCna nylonova tkanina. Synteticka vlakna a brusné
Castice jsou spojeny dohromady a vytvareji tak pfizpusobivy,
trojrozmérny otevieny material z nylonové tkaniny. Oteviena
konstrukce umoznuje cirkulaci chladného vzduchu, takze hrozi
mensi riziko deformace nebo zmény barvy obrabéné soucasti.
Material se nezanasi, coz pomaha zlepSit koneCnou uUpravu

povrchu. Tento material je dodavan v raznych formach.

Material 3M

Struktura brusiva
Scotch-Brite

Typ materidlu LS se pouziva pro uzké nebo dlouhé pasy (tuha vazba podkladu).

Typ

Zrnitosti

Barva

Poznamka

Scotch-Brite LS

Crs (K80 - K120)

Hnéda

Tuha vazba textilu

Scotch-Brite LS

Med (K150 - K240)

Cervena

Tuha vazba textilu

Scotch-Brite LS

VFn (K280 - K360)

Modra

Tuha vazba textilu

Scotch-Brite LS

SFn (K400 - K500)

Seda

Tuha vazba textilu

Scotch-Brite LS

UFn-T — pouziti s pastou

Bila

Tuha vazba textilu

Material 3M

Typ materialu BS se pouziva pro SirSi nebo kratké pasy a vyseky (volna vazba podkladu).

Typ

Zrnitosti

Barva

Poznamka

Scotch-Brite BS

Crs (K80 - K120)

Hneda

Volna vazba textilu

Scotch-Brite BS

Med (K150 - K240)

Cervena

Volna vazba textilu

Scotch-Brite BS

VFn (K280 - K360)

Modra

Volna vazba textilu

Scotch-Brite BS

SFn (K400 - K500)

Seda

Volna vazba textilu
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BRUSNE A LESTICI PASY
NEKONECNE PASY PRO PASOVE BRUSKY SUHNER

BRUSNE - SMIRKOVE PASY

SUHNER

TYP  Roz- Zrno a obj. €.

3 BSGB mér 120 150 180 240 320
10/35 35x450 | 7 000 | 901 234 901 235] 901 236 | 901 237 901 238| 901 239| 901 240 901 242| 901 243 | 901 244 - 10
10/50 50x450 | 7 000 | 904 100| 901 245| 901 246 | 901 247 | 901 248 901 249 | 901 250 901 252 | 901 253 | 901 254 - 10
3/305 3x305 |20 000 - 908 338|908 339 - 908 341 - - - - - - 10
6/305 6x305 |20 000|908 342 908 343 | 908 344 | 908 345| 908 346 - 908 347| 908 348 | 908 349 - - 10
12/305 12x305 | 16 000 | 908 350| 908 351 908 352| 908 353 | 908 354| 03575 | 908 355| 908 356 | 908 357 - - 10
3/520 3x520 |16 000 - 907 981 907 982 - 907984 - - - - - - 10
6/520 6x520 |16 000|900 835|900 836|900 837 | 900 838 900 839 - 907 918|907 919 907 920 - - 10
12/520 12x520 | 16 000 | 900 845| 900 846 | 900 847 | 900 848 | 900 849 | 900 850 | 907 921 | 907 922 907 923 - - 10
16/520 16x520 | 16 000 | 900 855| 900 856 | 900 857 | 900 858 | 900 859 - 907 924|907 925| 907 926 - - 10
19/520 19x520 | 16 000 | 900 874 | 900 875 900 876 | 900 877 | 900 878 - 907 927 | 907 928 | 907 929 - - 10
30/533 30x533 | 9 000 | 908 584|908 585| 908 586 | 908 587 | 908 588 | 908589 | 908 590 908 594 - - - 10

BRUSNE - TRIZACT PASY Typ: TZ pro brouseni viech materilu

Prevodni tabulku zrnitosti naleznete na strané 2.

237AA (pyramidy)

237AA TYP  Roz- Max. Zrno a obj. ¢
BSGB mér otaé. A 160 A45 A30
50/450 TZ [50x450| 7 000 | 908 820 | 908 821 908 822 | 908 823 | 908 824 | 908 825| 908 826 | 909 085 - - - 10
6/520 TZ |6x520 |16 000|908 827 | 908 828 | 908 829 | 908 830| 908 831 | 908 832| 908 833| 03697 - - - 10
12/520 TZ |12x520 | 16 000| 908 834| 908 835| 908 836 | 908 837 | 908 838 908 839| 908 840| 03738 - - - 10
30/533 TZ |30x533 | 7 000 | 908 841|908 842| 908 843 | 908 844 | 908 845| 908 846 | 908 847 | 909 086 - - - 10
BRUSNE - TRIZACT PASY Typ: CF pro brougeni viech materilu

337 DC (rakvicky)

i TYP  Roz- Max. Zrno a obj. ¢
BSGB mér otac. A300 AG65 A45
50/450 CF |50x450 [ 7000 | 04090 | 04091 | 04092 | 04094 | 04095 - - - - - - 10
30/533 CF |30x533| 7000 | 03930 | 03931 | 03932 | 03934 | 03935 - - - - - - 10

LESTICI - Scotch-Brite PASY

Pro dekorativni lesténi nerezu a nezeleznych kovd.

FVvVv

Hrubost a obj. €.

TYP  Roz- hruby stfedni velmi jemny super jemny ultra jemny
mér Cc M VF SF UF
10/50 FVV |50x450 | 5700 907 103 907 038 903 444 907 628 907 027 5
6/305 FVV [6x305 |20 000 908 922 908 358 908 359 908 360 03550 10
9/305 FVV [9x305 | 20 000 - 908 361 908 362 908 363 - 10
6/520 FVV [6x520 | 10 000 900 860 900 861 900 862 03699 908 715 5)
12/520 FVV [12x520 | 10 000 900 863 900 864 900 865 908 701 908 716 5
16/520 FVV [16x520 | 10 000 900 866 900 867 900 868 - - 5)
19/520 FVV |19x520 | 10 000 900 879 900 880 900 881 908 702 908 813 5
30/533 FVV [30x533 | 7 000 908 591 908 592 908 593 908 703 908 699 5)

Ostatni rozméry brusnych past dodame dle Vaseho prani.



NOSICE PRO BRUSNE NAVLEKY

DODAVANE TYPY:

Brusivo (str. 6)

ESR |gumovy nosi¢ s drazkami na stopce ESB

PSW |nafukovaci gumovy nosié PSWB

ESW |elasticky nosi¢ s otvorem 19 mm ESWB
ESR-W |elasticky nosi¢ na stopce ESWB

Poznamka: Brusivo P-ESWB - stejny rozmér pro PSW a ESW

TYP Obj. &islo ~ Rozmer  Stopka - Max. o, imka e
[mm] [mm] otac.

== |ESR10x20 907 930 10x20 6 40 000 - 1

= |ESR15x30 907 931 15x30 6 36 000 - 1

;a ESR 22 x 20 907 932 22x20 6 26 000 - 1

E_ ESR 22/36x60 908 048 22/36x60 6 16 000 = 1

E!- ESR 30 x 30 5277 801 30x30 6 19 000 - 1

* ESR 45 x 30 907 934 45x30 6 12 700 = 1

ESR 60 x 30 908 152 60x30 6 9500 - 1

ESR 75 x 30 907 935 75x30 8 7 600 - 1

PSW 75x75 907 851 75x75 8 6 000 | s nosicem 1

5. PSW 120x80 907 850 120x80 12 4000 | s nosiéem 1

. PSW 90x100 909 351 90x100 |otvor 19 mm| 6 900 - 1

- ESW 90x100 908 959 90x100 |otvor 19 mm| 6 900 - 1

PSW 100x100 909 350 100x100 |otvor 19 mm| 6900 - 1

. = ESW 100x100 special 909 715 100x100 |otvor 19 mm| 6 900 guma 1

ESW 100x100 908 736 100x100 |otvor 19 mm| 6900 - 1

‘— ESR-W 60x30 908 927 60x30 6 6 800 = 1
—i

) ESR-W 45x30 908 802 45x30 6 6 800 - 1

Nevahejte nas kontaktovat v pripadé pozadavku na jiny rozmér a material nosice.
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NEKONECNE BRUSNE PRSTENCE A NAVLEKY

BRUSNE - SMIRKOVE

Zrno a obj. ¢.

60 80 100 120 150 180
ESB mat. zirkon
10x20 20x31 | 44000 | 908142 [ 008 143|908 144] - [o08145| - | 908146 | 908705 [908706[ 50
15x30 30x47 | 36000 | 908147 | 908 148|908 149 - |ovs1s0| - | 08151 - - 50
22x20 20x69 | 26000 | 908 026 | 908 027 | 908 028 | 908 029 | 908 030 | 908 031 | 908 032 - - 50
22/36x60 | 22/36x60 | 16000 | 908 040 [ 908 041|908 042 | 908043 | 908044 [ - [ 908 046 - - 50
30x30 30x04 [ 19100 | 906 921 | 906 922 | 906 923 [ 906 924 | 906 925 | 906 926 | 906 927 - - 50
45x30 | 30x141 | 12700 | 907 943 [ 907 944 [ 907 945 907 946 [ 907 947 | 907 948 | 907 949 [ 908708 [ - 50
3 60x30 | 30x188 | 9500 [ 908153 [ 908 154 [ 908 155 908 156 [ 908 157 | 908 158 | 908 159 - - 50
75x30 | 30x236 | 7600 | 907967 [ 907 968 [ 907 969 | 907 970 [ 907 971 | 907 972 | 907 973 - - 50
mat. keramika

45x30 | 30x141 [ 12700 | 08055 | 08056 | 08057 - 08058 - - 50
60x30 | 30x188 | 9500 [ 08190 [ 08191 | 08192 - 08194 w - - 50

PSWB |mat. 3M 777F
75x75 | 75x245 | 6000 [ 907 866 [ 907 867 907 868 | 907 869 [ 907 870 | 907 871 | 907 872 - - 10
. 90x100 | 100x288 | 6900 | 908 960 [ 908 961 908 962 | 908 963 | 908 964 | 908 965 | 908 966 | 908967 [ - 10
120x80 [ 90x377 [ 4000 | 907 858 | 907 859 | 907 860 [ 907 861 | 907 862 | 907 863 | 907 864 - - 10

ESWB [mat. 3M 777F
100x100 | 100x316 | 6900 | 908737 [o08738|908739] - 908740 - | 908741 - | - 20

BRUSNE - TRIZACT 237AA (pyramidy)

Zrno a obj. ¢.

A100 A80 A65 A45 A30
60x30 72 | 30x190 | 9500 [ 909316 | 909315| 08015 | 909314 | 909313 | 909312 | 909311 [ 08016 . 20
45x30 72 | 30x143 | 12700 | 909322 | 909 321 08008 | 909320 [ 909 319 | 909 318 | 909317 - - 20
PSWB
75x757Z | 75x245 | 4000 | 909 507 [ 909 506 | 909 505 | 909 504 | 909 503 | 909 502 | 909 501 [ 909500 | - 10
120x80 7z | 90x377 | 2700 | 04180 [ 04181 [ 04182 | 04183 [ 04184 | 04185 | 04186 - - 10
. P-ESWB
90x100 72 | 100x289 | 2700 | 908971| 908972| - [ 908973 [ 008974 | 909373 | 909374 | 909375 | - 10
ESWB
100x100 T2 | 100x316 | 2700 | 908 745 | 908 746 | 909 380 | 908 747 | 908 748 | 909377 | 909378 | 909379 | - 10

BRUSNE - TRIZACT 337 DC (rakvicky)

Zrno a obj. ¢.

A65 A45

PSWB

75x75CF | 75x245 | 4000 | 04120 | 04121 | 04122 | 04124 | 04125 - - - - 10
120x80 CF | 90x377 | 2700 | 04170 | 04171 | 04172 | 04174 | 04175 . - - - 10
P-ESWB

90x100 CF | 100x289 [ 2700 | 04202 | 04203 | 04204 | 04206 | 04207 [ - | - | - [ - 10
ESWB 10
100x100 CF | 100x316 | 2700 | 04270 | 04271 | 04272 | 04274 [ 04275 | - | - [ - | - 10

LESTICI - Scotch-Brite (rouno)

Hrubost a obj.

stredni
M

c.
velmi jemny
VF

super j.
SF

ultra j. -

UF

ESB 75x30 FVV 30x236 | 5000 907 974 907 975 907 976 - - 5
PSWB 75x75 FVV 75x255 | 4 500 907 855 907 856 907 857 04143 - 5
PSWB 120x80 FVV | 90x385 | 3200 907 852 907 853 907 854 907 849 - 5
PSWB 90x100 FVV | 100x288| 5 500 908 968 908 969 908 970 - - 5)

ESWB 100x100 FVV | 100x320| 5500 908 742 908 743 908 744 - - 5




LAMELOVE KOTOUCE SE STOPKOU

Zro a objednaci Cislo

FSW 1010

FSW 1510

FSW 2010

FSW 2510

FSW 3010

910 228

910 229

120
910 230

150
910 231

180
909 232

240
910 233

910 234

921 001

921 002

921 003

921 004

921 005

921 006

921 007

921 021

921 022

921 023

921 024

921 025

921 026

921 027

921 041

921 042

921 043

921 044

921 045

921 046

921 047

921 061

921 062

921 063

921 064

921 065

921 066

921 067

Otacky

max.

[min™]
10x 10| 35000 10
15x 10| 35000 10
20x10| 30000 10
25x10| 26000 10
30x10| 26000 10

BRUSNE LAMELOVE KOTOUCE - SMIRKOVE FSW - stopka 6 mm

Zmo a objednaci Cislo

120 150 180 240 320
FSW 2020 - 909362 | 909363 | 909364 | 909365 | 909366 | 909367 | 909368 - 20 x 20 33 000 10
FSW 2510 - 909353 | 909354 | 909355 [ 909356 | 909357 | 909358 | 909359 - 25x 10 26 000 10
FSW 3010{ 907 898 | 907 390| 907 391 [ 906 419| 907 392| 906 420 | 907 393 | 906 418 907 909 | 30 x 10 23 000 10
FSW 4015 - 901 920 901 921 | 901 923 | 901 924 | 903 338 | 901 925| 901 926 - 40 x 15 17 000 10
FSW 5020 - 907 987 907 988 | 907 989 | 907 990 | 907 991 | 907 992 | 907 993 - 50 x 20 14 000 10
FSW 6015| 907 900 | 901 938 | 901 939 | 901 941 | 901 942 | 901 943 | 901 944 | 901 945| 907 911 [ 60 x 15 11 000 10
FSW 6020 - 901 947|901 948 [ 901 950 | 901 951 | 901 952 | 901 953 | 901 954 - 60 x 20 11 000 10
FSW 6030{ 907 902 901 956 | 903 339 [ 901 958 | 901 959 | 901 960 | 901 961 | 901 962 907 913 | 60 x 30 11 000 10
FSW 8030 - 901 975 901 976 | 901 978 901 979 | 901 980 [ 901 982 901 983 - 80 x 30 8 000 10
FSW 8050( 907904 | 901 985| 901 986 [ 901 987 | 903 340| 901 988 | 901 989 | 901 990| 907915 | 80 x 50 8 000 10

Ostatni rozméry na vyzadani.

BRUSNE LAMELOVE KOTOUCE KOMBINOVANE - SMIRKOVE / ROUNO (FVSK) - stopka 6 mm

Zmno a objednaci Cislo ¢ x Sifka
60 100 150 p2: 1]

FVSK 40/30 907 999| 908 000| 908 001 908 002 40 x 30 13 000 10
FVSK 80/50 906 878|906 879 | 906 880 | 906 881 75 x 45 8 000 10

FVSK 100/45 906 882| 906 883 | 906 884 | 906 885 100 x 45 5500 6

LESTICi LAMELOVE KOTOUCE ROUNO (FVVK) - stopka 6 mm

P 00/4 00/4 D0 /4

Ob 907 064 907 065 906 865 906 867 906 866 906 868

¢ a 75 x 45 100 x 45 75 x 45 100 x 45 75 x 45 100 x 45

bo C - hruby F - jemny VF - velmi jemny
0 8 000 6 000 8 000 6 000 8 000 6 000
10 6 10 6 10 6
1) Ota
P O a objedna 0 a
100 180 280 a
. FVVK 40/30 907 996 907 997 907 998 40 x 30 13 000 10
FVVK 80/50 903 429 903 430 903 431 80 x 50 6 000 10
FVVK 80/50 01906 w 80 x 50 6 000 10
FVVK 80/50 913 223 80 x 50 6 000 10
SKLADANE KOTOUCE DO VLNOVKY - ROUNO

FVVGK 100/50 908753 908754 908755 100x50 6 000 5
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LAMELOVE KOTOUCE S OTVOREM

BRUSNE A LESTICi LAMELOVE KOTOUCE
@ 100, 105, 110 x 100 S OTVOREM @ 19,1 mm

El. satinovaci bruska UPK

KOTOUCE SMIRKOVE FSW

Zrmo a objednaci Cislo # x Sitka :
' 60 80 120 x otvor [mm] in
FSW 100/100 | 907 884|907 885| 907 886 | 907 887 - - 100x100x19,1 6 700 1

rmo a objednaci Cislo # x Sitka

60/M 120/F x otvor [mm]

907 877|907 878 105x100x19,1

KOTOUCE ROUNO FVVW

TYP Zrno a objednaci Cislo ¢ x Sitka
80 100 180 280 SG  xotvor [mm]
i FVVW 110/100 907 883| 01949 [110x100x19,1 1
FVVW 105/100 C M F VE
TAF w 01952 | 01953 | 01954 110x100x191] 5700 | 1
SKLADANE KOTOUCE DO VLNOVKY - ROUNO

Zrno a objednaci Cislo ¢ x Sitka Ot. max. e
100 180 280 xotvor[mm]  [min™]
FVVGW 100/100 | 01948 | 908 750 | 908 751 | 908 752 100x100x19,1] 5700 1
CISTici KOTOUC FVOW Z MATERIALU Clean & Strip (C&S) CISTici KOTOUC FVOW HI PRO
TYP FVOW 105/100 TYP FVOW 100/100

¢ x Sifka Ot. max. e
x otvor [mm] [min"1]

907 895 105x100x19 909 840 100x100x19,1

Objednaci ¢islo ¢ x Sitka x otvor Objednaci ¢islo

UPINACI HRIDEL Obj. gislo Ur€eno pro

fe=—===—==g |FG M14-19x100 907 875 M 14 Kotouce 100/105 x 100 1

BRUSNE A LESTiCi LAMELOVE KOTOUCE OSTATNICH ROZMERU

KOTOUCE SMIRKOVE FSW

Zrno a objednaci &islo ¢ x Sitka Ot. max. e
40 60 80 120 150 180 240 320 400 x otvor [mm] [min™]
FSW 120/50 - 907 892|907 893 - - - - - - 120 x 50 x 25 4 000 1
FSW 165/25 - 903 367|901 999 | 902 000| 902 001 | 902 002 | 902 003 | 907 907 - 165 x 25 x 45 4 000 4
FSW 165/50 | 907 906 | 902 004 | 902 006 | 902 008 | 902 009 | 902 010 | 902 011 | 907 908 | 907 917 | 165 x 50 x 45 4 000 2

UPINACI HRIDEL Obj. &islo Urceno pro
FG M14-19x50 907 985 M 14 FSSW 120X50 ]
FG M14 907 897 12 mm/M14
_'H FDv 12-48 5765 201 12 mm FSW 16525 1
FDv 12-48 5765 202 12 mm FSW 16550 1
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SJEDNOCOVACI HLAVA BSK

k dosazeni specialniho "kartacovaciho efektu"

BSK-SB BSK: Sjednocovaci hlava

e pro jemné brouseni nerezu, hliniku atd.

e dodavano s pasy zrnitosti dle Vaseho prani
e maximalni otacky 2800 ot/min

BSK-SB: Sada smirkt

e moznost uréeni délky vysunuti

e zrno SC s pojivem na podloZce

e pro 1 sjednocovaci hlavu je zapotfebi 1 sada
se tfemi svazky (12 pas)

BSK

BSK-FB: Nahradni kartace
e urceno k vyméné
e pro 1 sjednocovaci hlavu je zapotfebi 1 sada -12 ks

BSK-FBH: Nahradni drzaky kartace
e je zapotiebi 12 ks pro1 sjednocovaci hlavu

Zrno a objednaci €islo
80 100 120 150 180 220 320 400 600

BSK Sjed. hlava 902 110 2800 1
BSK-SB [Sadasmirki | 902 120 | 902 121 [ 906 860 | 902 123 | 906 861 [ 902 125 | 902 126 | 902 128 | 902 129 | 902 130 1
BSK-FB |Sada kartacu objednaci €islo 902 111 1
BSK-FBH [Drzak kartace objednaci &islo 902 112 12

Nosi¢ se stopkou 12 mm, FG 12-5/8", obj.¢. 1476201

Navijené kotouc¢e SUN-Roll

Navijené kotou€e SUN-Roll jsou vyrabény navijenim specialniho typu materialu
Scotch-Brite. Jsou vhodné pro dokon€ovaci, zaleStovaci a sjednocovaci aplikace.
Maji lepSi pfizpusobivost a pruznost ve srovnani s lisovanymi kotoudi. Jejich
pouzitim zajistime jemné&jSi povrchovou Upravu.

Kotouc&e z navinuté netkané textilie Scotch-Brite
- liSi se tuhosti navinuti

- material karbid kfemiku SC
mékky stfedni tvrdy
Rozmér/max. ot. tuhost A tuhost B tuhost C
15%"338‘25 909631 | 909632 | 909633 | 1
15%"053(’)‘25 909637 | 909638 | 909639 | 1
203"5238‘76 909634 | 909635 | 909636 | 1
2°3ng(’)‘76 909640 | 909641 | 909642 | 1

Pouziti Odhrotovani Tvrdé odhrotovani

Nosice brusiva:

Kotoué& Nosi¢ Obj.¢C.
150x25x25 FDv 12-25 | 48 594 01
150x50x25 FDv 12-50 | 48 594 02
200x25x76 FDv 12-76 | 520 000 83
200x50x76 FDv 12-76 | 48 593 01
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LISOVANE KOTOUCE SUN-Press

Kotou€e SUN-Press jsou vyrobeny slisovanim nékolika vrstev brousici netkané textilie z nylonovych
vlaken, pojiva a brusiva. Maji vysokou Zzivotnost a dokonale drzi tvar. Jsou ur€eny pro brouSeni, Cisténi a
leSténi koutovych svart u soucasti z hliniku, béznych druhl oceli, nerezovych oceli, titanovych oceli a
nezeleznych kovu.

Kotouce z lisované netkané textilie Scotch-Brite @
- liSi se tvrdosti slisovani

- material korund nebo karbid kfemiku El. bruska UKC 3-R
Vybrusovani a lesténi koutovych svaru =)
SUN-Press @150

Tvrdost 6 Tvrdost 8 Tvrdost 10

Rozmér/max. ot. Tvrdost 2 Tvrdost 4

> N stredné stredné : velmi

n mekke mékké tvrdé tvrde tvrdeé

150x3x25 mm 6SF 8AM 10AM
6 000 i i 909 475 909 476 909 623

150x6x25 mm 2SF ASF 6SF 8AM 10AM
6 000 909 471 909 472 909 473 909 474 909 622

Aplikace: lesténi predleStovani odhrotovani tvrdé odhrotovani  brouseni

Kotouce pro vybruSovani koutovych svaru jsou také dodavany z tvrzené baviny:
Tvrzena bavina @ 150x3x25mm

Obj.¢€. Zrnitost Max. otacky Rozméry
BVSB 909 794 36 6 000 150x3x25 1
BVSB 909 799 80 6 000 150x3x25 1
BVSB 909 800 120 6 000 150x3x25 1
SUN-Press prumér 115mm pro ahlovou brusku
TYP 2SF 6SF 8AM
Obj.c. 909 626 909 803 909 627
Rozmér 115x 22,5
Max. otacky 10 000

System upnuti Roll-On - vnéjsi umélohmotny zavit

Tuhost mékky sti.mékky sti.tvrdy tvrdy
Oznaceni R 75 2SF R 75 4SF R 75 6AF R 75 8AM
Obj. cislo 908 801 909 624 909 625 908 800
Max. otacky 12 000
Nosi¢ SBHR 75

Pfedélejte svou pasovou brusku na brusku pro €isténi
koutovych svarua. Uréeno pro brusku Suhner UBC 10-R a
Uhlové nastavce WI'7 a WI 10.

KLADKA KNS 25/9
SUN-Press s otvorem (¢éislo - tuhost, pismeno S- zrno SC, A- AO a dale zrnitost S/B)

TYP 2S-Fin 4S-Fin 6A-Fin 8A-Med Max .otacky
SUN-Press 50x6x6mm 909 604 909 605 909 609 909 613 18 000
SUN-Press 75x6x6mm 909 614 909 606 909 608 909 612 12 000

TVRZENA BAVLNA 75x3x6mm (uréeno pro brougeni nerezovych oceli, titanu a hliniku)
TYP A36 KGX A80 KGX A120 KGX Baleni
Tvrzena bavina 75x3x6mm 913 025 913 026 913 027 5 ks
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LESTICI PROGRAM
STANDARD - upinaci otvor @ 6,14,18 a 22 mm

FILC # x $itka x otvor Max.otacky “=®
FPS 30 901 523 30x 7x 6 FDv 6-6 6 000 1
FPS 45 901 524 45x 9x 6 FDv 6-6 4 500 1
FPS 80 902 143 80x10x 14 FDv 6-14 2300 1
FPS 100 902 144 100 x 20 x 14 FDv 8-14 1800 1
FPS 120 902 145 120 x 20 x 14 FDv 12-14 1 500 1
FPS 150 902 146 150 x 25 x 18 FDv MK 1-18 1300 1
FPS 175 902 147 175x 30 x 18 FDv MK 1-18 1100 1
FPS 200 902 148 200 x 30 x 22 FDv MK 2-22 1000 1
TEXTIL PLATNO ¢ x Sifka x otvor Max.otacky
SS 80/10 902 154 80x10x 14 FDv 6-14 6 000 1
SS 100/20 902 155 100 x 20 x 14 FDv 8-14 5000 1
SS 120/20 902 156 120 x 20 x 14 FDv 12-14 4000 1
SS 150/30 902 157 150 x 30 x 18 FDv MK 1-18 3200 1
{ SS 175/30 902 158 175x30x 18 FDv MK 1-18 2700 1
SS 200/30 902 159 200 x 30 x 22 FDv MK 2-22 2 500 1
SS 250/30 902 160 250 x 30 x 22 FDv MK 2-22 2000 1
INOSICE Stopka mm Pro kotou¢ ¢ x Sitka x otvor
FDv 6-14 20717 01 6 80x15x 14 1
FDv 8-14 20719 01 8 100 x 20 x 14 1
FDv 12-14 49 020 01 12 125x20 x 14 1
LESTiCi PROGRAM - INOX - upinaci otvor @ 19 a 20 mm
SISAL TYP Obj.¢. ¢ x otvor Max.otagky =
VPR 100 913 289 ¢ 100 x 19 mm / Sestihran 4000 5
VPR 150 913 290 ¢ 150 x 20 mm 2 800 2
VPR 200 913 291 ¢ 200 x 20 mm 2 000 2
BAVLNA TYP Obj.&. ¢ x otvor Max.otagky “=*
PR 100 913 292 ¢ 100 x 19 mm / Sestihran 4 000 8
PR 150 913 293 ¢ 150 x 20 mm 2 800 2
PR 200 913 294 ¢ 200 x 20 mm 2000 2
TYP Obj.3. # x otvor Max.otacky =
HPR 100 913 295 ¢ 100 x 19 mm / Sestihran 4000 8
HPR 150 913 296 ¢ 150 x 20 mm 2 800 2
HPR 200 913 297 ¢ 200 x 20 mm 2000 2

NOSICE A DISTANCNi KROUZKY

Obj.&.

Nosié se sklada ze dvou éasti : stopka 12 mm a zavit M14

M14/ M14 908 137 pro stroje :  se zavitem M14 - nosi¢ M14 / M14
FG 12/ M14 907 897 s klestinou - stopka 12 mm / M14 spojit s nosicem M14 / M14 1
20:14 908 326 distanéni krouzek vnéjsi ¢ 20 mm / vnitini 14 mm 10
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BRUSNE A LESTICi PASTY - STANDARD

TYP Obj.¢. Zrno Moznost pouziti Pouziti s
No 30
brusna §: da 902 561 | 400 |vSechny kovy, V€. nerezu fibr, filc, textil, olej Subol [0,80( 1
fedlest i| No41 902 563 zel né k last textil 0,80 1
predlestovaci | |« 14 nezelezné kovy, plasty ,
No 42
lestici b ,? . | 902 564 |plasty textil 1,201 1
ézova
war No 43 . . ) ) .
lestici bila 902 565 |ocel, nezelezné kovy filc, textil do vysokého lesk. 0,80 1
I ™4 — | Nodd - — ) )
vylestovaci modra 902 566 |vSechny kovy, zvlasté nerez file, textil, HPR kot. 1,201 1
. . .| No4s . o ) .
predlestovaci ri3ova 908 330 [vSechny kovy, zvlasté nerez filc, textil, VPR kot. 0,80 1
e No 47 . ex ) .
lestici bila 909 284 |vSechny kovy, zvlasté nerez filc, textil, PR kot. 0,50 1
wor No 48 . i ) .
lestici .. . | 909996 |vSechny kovy, zvlasté hlinik filc, textil, PR kot. 0,50 1
rtizova
ici i hl i nek C.
: chladici olej | ggoL | 908 335 |vsechny kovy pro ciazeni nexonee - | 251
‘_—.. SUBOL brusnych pasu od zrna K 120
= Inox spray 3M 902 571 |nerez Cistici - konzervacéni - 1061
Inox spray | SUHNER| 902 572 [nerez Cistici - konzervacni - 1051
RUCNI BROUSEN!I
LESTIiCIi GUMA TYP Obj.é. Zrno Rozméry [mm] [kg] ==
901 752 60 150 x 80 x 20 0,31 1
FVH-HD 903 400 120 150 x 80 x 20 0,31 1
‘ 903 401 240 150 x 80 x 20 0,31 1
SUN-fix 903 472 24 W meékka 115 x 60 x 30 0,28| 1
RHOMBO 905 271 24 H tvrda-zkosena 115 x 60 x 30 0,28 1
SPECIALNi PLENY Z ROUNA TYP Obj.¢. Popis a rozméry e
3M 08355 A Med 7440 hnéda "CP" 10
3M 08356 A VFn 7447 Cervena 10
3M 08357 S SFn 7448 seda 10
3M 08358 INOX 7446 Seda - sjednocovaci 10
Suhner 906 869 K-180 10
Suhner 907 607 K-280 10
Suhner 907 608 K-500 10
= = krokodyl 907 246 celkova délka 74 mm, stopka 6 mm 1
nosi¢
— drzadlo 907 499 systém suchy zip 1
Qo =g pleny
ROUNO - ekonomickeé baleni TYP Obj.¢. Zrno Popis a rozméry bl
906 870 80 1
901 756 180 Korund 1
FVV-SR 901 757 280 role 100 mm x 10 m 1
901758 oL Karbid kfemiku !
07911 100 1
BRUSNE PLATNO - ekon. bal. Obj.¢. Zrno Popis a rozméry -
907 079 60 1
907 080 80 1
907 081 100 1
907 082 120 role brusného platna 1
907 084 180 Sife 38 mm x 25 m 1
907 085 240 1
907 087 400 1
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CISTici KOTOUCE

Pro ¢isténi koutti a svarll (nerezovy mat.) a odstrannovani barev, oxidaci.

Cistici kotouée na stopce z mat. Clean & Strip (C&S)

- nejagresivnéjsi verze materiald Scotch-Brite

¢ x Sitka x otvor Max.otacky g e

[mm] [min™

FVOK 75/13 907 055 75x13 6 8 000 5
FVOK 75/26 907 056 75x26 6 8 000 5
FVOK 100/13 907 057 100x13 6 6 000 5
FVOK 100/26 907 058 100x26 6 6 000 5
FVOK 150/13 907 059 150x13 6 4 000 5
FVOK 150/26 907 060 150x26 6 4000 5

Cistici kotouée s otvorem z mat. Clean & Strip (C&S)

¢ x 8ifka x otvor Max.otacky g o
[mm] [min”]
FVOS 100/13 903 462 100x13x14 8 000 5
FVOS 150/13 903 463 150x13x14 4000 &
FVOS 200/13 906 362 200x13x14 3000 5

Nosic¢

¢ x Sitka x otvor Max.otacky e

[mm] [min”]
FD 6-14 904 705 100, 150x13x14 6 8 000 1

Cistici kotoug pro satinovaci brusku FVOW 105/100 (C&S) naleznete na strané 8.
Cistici kotoug pro Uhlovou brusku FVOT 115 (C&S) naleznete na strané 17.
Cistici kotou& FVOS 50 (CS) v provedeni Tur-On a Roll-On naleznete na strané 19.

Nylonové kotouce
Nylonové vlakno o @ 1 mm je nasyceno brusnym zrnem.
Kotouce jsou vhodné pro ¢isténi koutti a svarti, odhrotovani apod.

¢ x Sitka x otvor Max.otacky e

[mm] [min™]
RNB 75/12 902 261 75x12x5/8" 80 5000

RNB 75/12 902 262 75x12x5/8" 120 5000
RNB 100/13 902 265 100x13x5/8" 80 4 500
RNB 100/13 902 266 100x13x5/8" 120 4500
RNB 150/17 902 269 150x17x5/8" 80 3000
RNB 150/17 902 270 150x17x5/8" 120 3 000

JEEQY ENN PEENY JEENY JEENY RN

Nosic¢

Stopka Max.otacky e

Pro otvor

[mm] [min™]

FD 6-5/8" 902 316 5/8" 6 8 000 1
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DRATENE KOTOUCE

DRATENE SPICKY ST - ocelovy drat VA - nerezovy drat

pro ¢isténi koutl, svart

Sila dratu
VA [mm]

PDB 10/22A PDB10/22G PDB10/22P PDB 17/25 A PDB 30/30 A

Objednaci ST 906 891 906 892 906 893 902 225 902 226 0,30
Cislo VA 907 040 907 041 907 042 902 220 902 221 0,30
Rozméry d x| x L [mm] 10 x22/58 | 10x22/58 | 10 x 25/185 | 17 x25/66 | 30 x 30/70
Maximalni otacky [min™] 10 000 10 000 10 000 6 000 2 500

DRATENY KOTOUC NA STOPCE

pro Cisténi a odstranovani koroze
Sila dratu
[mm]

¢ x délka x Sirka

Max.otacky e

ST VA [mm] [min™]

RDBS 20/5 | 902 203 902 214 20 x 38 x 6 0,15 24000 | 10
RDBS 30/6 | 902 204 902 215 30 x41x 9 0,15 16000 | 10
RDBS 40/12| 902 205 902 216 40 x 46 x 12 0,15 12000 | 10
RDBS 50/17| 902 206 902 217 50 x 49 x 17 0,20 10000 | 10
RDBS 60/20| 902 207 902 218 60 x 49 x 20 0,20 8 000 10
RDBS 70/15| 902 208 902 219 70 x 49 x 15 0,20 7 000 10
RDBS 80/15 - 903 494 80 x 49 x 15 0,20 6 000 10
RDBS 90/10 - 903 495 90 x 49 x 10 0,20 5000 10

DRATENY KOTOUC

pro Cisténi a odstranovani koroze

¢ x Sitka x otvor Sila dratu  Max.otacky P
ST VA [mm] [mm] [min™]
RDB 75/25| 902175 902 181 75 x 25 x 14 0,30 8 500 1
RDB 100/20 - 902 182 100 x 20 x 14 0,30 6 500 1
RDB 125/25| 902 177 902 183 125x25x 14 0,30 5 000 1
RDB 150/35 - 902 184 150 x 35 x 18 0,30 4200 1
RDB 178/35 - 902 185 178 x 35 x 18 0,30 3700 1

NOSICE stopka [mm] pro kotou& ¢ x $ifka x otvor
j FDv 6-14 | 2071701 6 RDB 75/25 80x15x14 1
FDv 8-14 | 20719 01 8 RDB 100/25 100 x 20 x 14 1
FDv 12-14 | 49 020 01 12 RDB 125/25 125x20 x 14 1

DRATENE KOTOUCE PRO PRACI S UHLOVOU BRUSKOU

¢ x Sitka x otvor Sila dratu  Max.otacky
[mm] .
mm
ST VA (mm sT/va M
RDBZ 75 902 277 - 75 x 13 x 1/2" (13 mm) 0,35/- 20 000 1
RDBZ 115 908 084 908 085 115x 13 x 7/8" (22,2 mm) 0,50/ 0,35 11 000 1

Sila dratu
[mm]

Max.otacky

¢ x Sitka x upinaci zavit .
[min™]

ST VA

908 086 908 087 115 x13xM 14 0,50 12 500 1

Sila dratu
[mm]
0,35

Max.otacky
[min™"]
10 000 1

- X upinaci zavit
ST VA ¢ s
902 192 908 104

70xM 14

Sila dratu
[mm]
0,35

Max.otacky
[min™]
11 000 1

¢ X upinaci zavit

ST VA

TDBZ 70 902 195 908 123 70xM 14
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¢ Cistici kartace Bristle
@150mm

e Alternativa draténych kartacu
o Kartace slozeny z jednotlivych vyménitelnych lamel
e Jsou bezpecné — odstranéni rizika odlamovani dratu

e Vyrobeny ze specialniho plastu napusténého
brusnym zrnem Cubitron I.

Rozdéleni a zrnitosti

Typ A —silngjsi Stétiny — vy3Si agresivita

Typ C — tenci Stétiny — vétsi pfizpusobivost k povrchu

Typ A
Silngjsi stétiny Hnédy Zeleny 2ty Modry
K-36 K-50 K-80 ]
Typ C
Tenéi stétiny 20ty Sedy Hnédy Modry
K-80 K-120 K-220 K-400

Nosice

Typ nosice Popis
e Upinaci sada M14 pro kompletni karta¢ v€etné plastového stiedu

~ v e Hlavni pouziti pro klasické uhlové brusky s regulaci otacek (velikost
upnuti @ 70 mm) brani zni€eni plastového stfedu
e Upinaci sada M14 pro 8 lamel (poCet lamel u kompletniho kartace)

b “ bez plastového stfedu

e Upinaci sada M14 pro brusku SUHNER UKC 3-R pro upnuti 2, 4 a

@ u w 6 ks lamel (&isténi koutovych svarti)

e Upinaci trn M14 — stopka 8 mm pro pfimé brusky s odpovidajicimi
PR otagkami — elektrické, vzduchové a s ohebnou hiideli

POZOR: max. pracovni otacky 6000 ot./min

Moznost dokoupeni nahradnich lamel!
15
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VSE PRO UHLOVOU BRUSKU
BRUSNE KOTOUCE

SUN-disc M
Objednaci ¢islo
Max. otacky

¢x sila x otvor
-~y

BRUSNE KOTOUCE 3M

- FLEX typ

75-6,4 115-6

SUN-disc M

...vhodné pro ocel i nerez materialy

908 077 909 870 909 871
20 200 13 300 12 200
75 x6,4 x10 115 x 6 x 22 125 x 6 x 22
10 10 10

CUBITR®N I

- rychlej$i ubér materialu, délsi Zivotnost - precizné tvarované zrno

3M
Objednaci Cislo
Max. otacky

¢x sila x otvor
-y~

KOTOUCE

MAGIC
Objednaci Cislo
Max. otacky

¢x sila x otvor
-~y

125-7

07145 07540 07679 07800
13 300 12 250 10 200 6 650
115x7 x22 125 x7 x22 150 x 7 x 22 230 x7 x22
10 10 10 10
“MAG'C" ...vhodné pro brouseni hliniku, nerezu, litiny, nez. kovu

125-3 K36 125-3 K60

125-3 K 80

125-6 K 24

150-6 K 24

178-6 K 24

908 610 908 611 908 612 908 613 909 714 908 945
12 200 12 200 12 200 12 200 10 200 8 500
125 x3x 22 125 x3x 22 125x3x 22 125 x6 x 22 150 x6x22 |178 x 6 x 22
15 15 15 10 10 10

BRUSNE KOTOUCE Z TVRZENE BAVLNY BVSS

GFX - tvrdé brouseni
BVSS 115

Objednaci ¢islo
Max. otacky

¢x sila x otvor
-y~

SUN-disc M
Objednaci Cislo
Max. otacky

¢x sila x otvor
-~

TURBO DISC
Objednaci Cislo
Max. otacky
¢x sila x otvor
iy

=

L
/ =
1> 0 AN 'o_:::" v

REZNE KOTOUCE

TAF
Objednaci Cislo
Max. otacky

¢x sila x otvor
-y~

3M typ T41
Objednaci Cislo
Max. otacky

¢x sila x otvor
A~y

MTX - jemné brouseni

BVSS 115-5 MTX
908 261

13 300

115 x5x 22

1

SUN-disc M

115-2 125-2

...chladny brus diky bavinénym vlakndm, vhodny na hlinik, INOX.

BVSS 115-5 GFX

908 262
13 300
115 x5x 22
1

...vhodné pro ocel i nerez materialy

909866 | 909867 | 909 869
13 300 12200 6 600
115x2x22 [ 125x2x 22| 230 x2x 22
35 35 35

TURBO DISC

...vhodné pro fezani nerezovych trubek a plecht

115-1

125-1 150-1,6 178-1,6

908 074 908 078 908 075 908 076 909 648 908 440
30 000 20 200 13 300 12 200 10 200 8 600
50x1,2x6 75x1,2x10 115x1,2x22 | 125 x1,2x22 150x1,6x22 178x1,6x22
50 50 25 25 25 25
TAF s piimési CE 4@
07147 07547 07549 .I m E
13 300 12 200 12 200
115x1x22 125x1x22 125x1,6 x 22
25 25 25

07143 07543 07545 07677
13 300 12 200 12 200 10 200
115x1x22 125x1x22 | 125x1,6x22 | 150x 1,6 x 22
25 25 25 25
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LAMELOVE KOTOUCE

... pro brouseni nerezovych material(

TAF Zirkon

LFS rovné

TAF

[Clabrashvi

LFT Sikmé

TAF CE ... keramika

115 125 115 125 125 125

Max. otagky 13 300 12 200 13 300 12200 [13300[| 12200 12 200
¢ X otvor 115 x 22 125 x 22 115 x 22 125 x 22 125 x 22 125 x 22
913 000 913 008 913 004 913 012 | 07507 07512 07484
913 001 913 009 913 005 913 013 | 07508 07513 07485
913 002 913 010 913 006 913 014 | 07509 07514 07486
- - - - 07510 07515 -
10 10 10 10 10 10 10
VULKANFIBROVE DISKY KFS VA KORUND

3M Cull

LFT

° Objednaci ¢islo / Zrno NOsIC Obj.c.
= 36 50 60 80 120 Chladici y-H  mékky-W
= adici tvrdy mékky:
L KFS 115] 903 415] 903 416 | 903 417 | 903 418 | 903 420 25 FSS115L-H | 908 449 | 908 696 13 200
KFS 125] 905 231 | 905 232 | 905 233 | 905 234 | 905 236 25 FSS125L-H | 908 582 | 908 697| 12 200
VULKANFIBROVE DISKY KFS CE KERAMIKA

Objednaci ¢islo / Zrno Obj.c. Otacky
‘ g ° 36 50 60 80 120 tvrdy mékky max.
- KFS 115 909 719 909 720 | 909 721 | 909 722 | 909 723 50 FSS 115 19 636 01 - 13 200
KFS 125] 909 724 | 909 725| 909 726 | 909 727 | 909 728 50 FSS 125 49 023 01| 909 682| 12 200
VULKANFIBROVE DISKY KFS 3M CUBITR®NII
° 987 C na nerez. mat 982 C na uhlik. ocel e NOSIC Obj.&.
) 36+ 60+ 80+ 36+ 60+ 80+ Chladici cerny cerveny
‘ 3 KFS 115 07094 | 07095 | 07096 | 07097 | 07098 [ 07099 25 FSS 115 - 07190 | 13200
KFS 125( 07523 | 07524 | 07525 | 07526 | 07527 | 07528 | 25 FSS 125 07594 07595 | 12200

Scotch-Brite vyseky FVVS

Objednaci €islo / Zrno

. NOSIE GRIPPER  Obj.¢. Max. otacky
Crs Med VFn SFn se suchym zipem
if:’ FVVS 115-K | 906 377 906 378| 906 379 [ 906 380] 10 FSS 115K 907 500 13 200
FVVS 125-K | 07446 | 07447 | 07448 | o7a49 | 10 FSS 125 K 07590 12 200
FVVS 115x22-K| 07116 | 07117 | 07118 | - 10 FSS 115K centr22 | 07191 13 200
FVVS 125x22-K| 07452 | 07453 | o7a54 | - 10 FSS 125 Kcentr22 | 07591 12 200
Trizact vyseky TZS Talif se such. zipem
r_%:; ' Objednaci ¢islo / Zrno - Typ Popis Obj.¢.
ot A160 A100 A80 A65 A45 A30 A16 A 6 * podlozny talif velmi mékky
TS 115-K | 07100 | 07101 | 07102 | 07103 [ 07104 |o07105] 07106[07107] 10 |[Fsst15k]| + 909 060
237 AA [ TzS125-K | 07420 | 07421 | 07422 | 07423 | 07424 |o7425] 07426[07427] 10 |[Fss 125-k| mekky | 07592
pyramidy| TZS 125/75-K | 07431 | 07432 | 07433 | 07434 | 07435 |[07436] 07437[07438] 10 |[Fss 115-k]| mekky | 07192
Maximalni otacky pro @ 115 13 200 ot/min, pro @ 125 12 200 ot/min. FSS 125-K | tvrdy 07593
Cistici kotouce C&S - FVOT, FVOS |FSS 75K | tvrdy | 07093 |
TYP Obj.é. Max. ot. “=*
FVOT 115 903 468 |10 000 @
FVOT 125 913056 (10000 5 5KS
FVOT 115 L C&S radial | 908 977 6000 | 5

Filcové radialni kotouce

Prokladané kot. smirek-S/B

.‘\.w : TYP TYP Obj.¢. Max. ot.
: ' Filc 125 D5/H25 996 500 7700 | 1 RCD/125 MED 909 524 12 200
Filc 125 D5/H40 996 501 7700 | 1



= SUHITER

BRUSNY A LESTICI SYSTEM SUN-fix

Systém upnuti Turn-On vnitini kovovy zavit @
BRUSNE DISKY SUN-fix SB-VA/ST pro ocel, nerez, titan, litinu

Zrno a obj. Cislo

60 80
SB 19 VA/ST 908 641 | 908 642 | 908 643 | 908 644 19 SBH 19 20 000 100
SB 25 VAIST 900 920 | 900921 | 900 922 | 908 645 25 SBH 25 20 000 100
SB 50 VA/ST 900 923 | 900924 | 900 925 | 908 646 50 SBH 50 20 000 100
SB 75 VA/IST 900 926 | 900 927 | 900 928 | 908 647 75 SBH 75 12 000 50

BRUSNE DISKY SUN-fix SB-VA pro nerez-ocel, zrno "NORZON"

Zrno a obj. €islo

60
SB 50 VA 900 930 | 900 931 | 900 932 - 50 SBH 50 20 000 100
SB 75 VA 900 933 | 900 934 | 900 935 - 75 SBH 75 12 000 50
BRUSNE DISKY SUN-fix SB AL specialné& uréeno pro hlinik w
Zrno a obj. €islo

60 80
it SB 50 AL 913183 | 913184 | 913185 | 913 186 50 SBH 50 20 000 100
el SB 75 AL 913 187 | 913188 | 913189 | 913 190 75 SBH 75 12 000 50

BRUSNE DISKY SUN-fix SB-SC silicium carbide pro titan, mosaz a ostatni neZelezné kovy

Zrno a obj. Cislo

60 80
‘ SB 50 SC 900 990 | 900 991 | 900 992 | 900 993 50 SBH 50 20 000 100
o 180 240
SB 50 SC 900 994 | 900 995 50 SBH 50 20 000 100

DISKY SUN-fix FVVS pro hlinik, ocel, nerez. Pro lehké odhrotovani, brouseni a lesténi.

Zrno a obj. Cislo
M
FVVS 19 900 940 - - 900 941 19 SBH 19 20 000 50
FVVS 25 - 900 943 - 900 944 25 SBH 25 20 000 50
¢ FVVS 50 900 945 | 900 946 - 900 947 50 SBH 50 20 000 50
FVVS 75 900 948 | 900 949 - 900 950 5 SBH 75 12 000 25

DISKY SUN-fix FVBS pro hlinik, ocel, nerez, plast. Pro pfipravu povrchu pod barvu anebo lesténi

Zrno a obj. ¢islo

M F
‘ FVBS 25 913 034 | 913 035 | 913 036 | 913 037 25 SBH 25 20 000 50
° FVBS 50 913 038 | 913 039 | 913 040 | 913 041 50 SBH 50 20 000 50
FVBS 75 913 042 | 913 043 | 913 044 | 913 045 75 SBH 75 12 000 25

DISKY SUN-fix FVOS pro Cisténi oxidaci, odstranovani barev, Cisténi svard

Max. ot.
TYP Objednaci &islo L A
[mm] [min™]
<> FVOS 50 908 017 50 | sBH50 | 12000 | 10
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int national

NOSICE SUN-fix Turn-On s demontovatelnou stopkou ¢ 6 mm a vnitinim zavitem 1/4" nebo M14

Obj. ¢islo
mékky tvrdy
_! SBH 19 900 970 - 19 20 000 1
SBH 25 900 971 - 25 20 000 1
6 SBH 50 900 972 900 973 50 20 000 1
SBH 75 900 974 900 975 75 12 000 1
SBH 50 M14 908 599 - 50 20 000 1
SBH 75 M14 908 600 - 75 12 000 1
Systém upnuti Roll-On vnéjsSi umélohmotny zavit @
BRUSNE DISKY SUN-fix SBR-VA/ST, VA, SC
VP Zrno a obj. &islo e
36 60 80 120 180 240 320
SB R 50 VA/IST | 908 454 | 908 455 | 908 456 | 908 764 - - - 200
SBR75VA/ST | 908 463 | 908 464 | 908 465 | 908 765 - - - 200
SB R 50 VA 908 451 | 908 452 | 908 453 - - - - 200
SBR75VA 908 460 | 908 461 | 908 462 | 908 767 - - - 200
SB R 50 SC 908 457 | 908 458 | 908 459 | 908 466 | 908 467 | 908 468 | 908 524 200
SBR75SC 908 929 | 908 930 | 908 931 | 908 932 | 908 933 [ 908 934 [ 908 935 200

DISKY SUN-fix FVWSR a FVBSR

Zrno a obj. ¢islo

M F

FVVS R 50 908 477 | 908 476 - 908 475 50 SBH R 50| 20 000 100
FVVS R 75 908 480 | 908 479 = 908 478 75 SBH R 75| 12000 25
FVBS R 50 913 046 | 913 047 | 913 048 | 913 049 50 SBH R 50| 20 000 100

FVBS R 75 913 050 | 913 051 | 913 052 | 913 053 75 SBH R 75| 12000 100

DISKY SUN-fix FVOS R pro ¢isténi oxidaci, odstraniovani barev, ¢isténi svard

Objednaci €islo
m
. FVOS R 50 908 798 50 SBHR 50| 12000 25

DISKY Z LISOVANE BAVLNY BSVB vysoka zivotnost pii brouseni hliniku, nerezu, titanu

TYP A36 A80 A120  ZRNO P NOSIC  Maxot.  ‘“w®
BSVB R 50 908 779 | 908 780 | 908 781 - 50 |SBHR50[ 20000 5
BSVB R 75 908 782 | 908 783 | 908 784 - 75  [SBHR 75| 12000 5

FILCOVE DISKY NA LESTENi S PASTOU FSB

TYP Objednaci &islo P NOSIC  Maxot ‘=
FSB R 50 908 926 50 |SBHR50| 20000 50
FSB R 75 908 762 75 |SBHR75] 12000 10

DISKY Z LISOVANEHO Scotch-Brite Sun-Press

mékky stf.mékky sti.tvrdy tvrdy

° Oznaceni R 75 2SF | R75 4SF|R 75 6AF| R 75 8AM 75 SBHR 75| 12000 10

Obj. €islo 908 801 | 909 624 | 909 625 | 908 800
NOSICE SUN-fix Roll-On s demontovatelnou stopkou ¢ 6 mm a vnitfnim zavitem 1/4" nebo M14
Obj. ¢islo
mékky
SBHR 25 908 797 - 25 20 000 1
SBH R 50 908 525 - 50 20 000 1
SBHR 75 908 526 - 75 12 000 1
SBH R 50 M14 908 601 - 50 20 000 1
SBH R 75 M14 908 602 - 75 12 000 1
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TVRDOKOVOVE FREZY

ZUB 6 - NK
DVOJITY
BRIT

ZUB1-N
SOUVISLY
BRIT

ZUB1-GA
HRUBY
BRIT NA HLINIK
HRUBY

V pripadé zajmu o jiny typ bfitu nas nevahejte kontaktovat.
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STOPKA @ 3 mm - MONOLIT

TECHNICKE FREZY VALCOVE

d=3mm?t

ZUB 6 - NK
DVOJITY
BRIT

ational

ZUB3-N

SOUVISLY
BRIT

TECHNICKE FREZY STROMECKOVE S RADIUSEM

TECHNICKE FREZY VALCOVE S RADIUSEM

TECHNICKE FREZY PLAMENKOVE

Ty gdi [ gdo [ 1 | 1 | obig | obje. Ty gdi [ oo [ 1 | 1 | obig | obje.
[mm] | [mm] | [mm] | [mm]| zub 6 | zub 3 [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| zub 6 | zub 3
A 1200 3 | 3 | 13| 38 |912005[912 003 F 9200 3 | 3 [ 13| 38 |912240[912238
AxL1200 [ 3 [ 3 | 13 | 63 [912400] -
TECHNICKE FREZY VALCOVE S CELNiM BRITEM TECHNICKE FREZY STROMECKOVE SE $PICKOU
B 1202 3 | 3 | 13| 38 |912044[912 042 G620 | 3 | 3 | 13 | 38 [912174]912172]
BLx1202 | 3 | 3 [ 13 [ 63 [912421]912419

[ca200 | 3 | 3 [ 13 | 38 |912101[912099] [H5200 [ 3 | 3 | 8 | 38 [912296]912 294
TECHNICKE FREZY KULOVE TECHNICKE FREZY KUZELOVE S RADIUSEM a
[D7200 | 3 | 3 | 27| 38 [912203[912201] (L4200 | 3 | 3 [ 8 | 38 |912472|912138] 14°
TECHNICKE FREZY ELIPTICKE TECHNICKE FREZY KUZELOVE a
[Es220 | 3 | 3 | 6 | 38 |912269[912267] [m2200 [ 3 | 3 | 11 [ 38 [912352] 912078 14°
TECHNICKE FREZY OBRACENY KUZEL a
[Ns200 | 3 [ 3 | 7 | 38 [912318]912316] 10°

STOPKA @ 3 mm - pracovni ¢ast 6 a 4 mm

PRACOVNiI CAST 6 mm - PAJENA STOPKA 3mm

PRACOVNiI CAST 4 mm -STOPKA 3 mm - MONOLIT

(3]
A
(7]

Typ ¢dy | #d, I l4 obj.6. | obj.é. | a Typ ¢dy | ¢d, I Iy obj.¢. obj.¢.
[mm] | [mm] | [nm] | [nm]| zub 6 | zub 3 [mm] | [mm] | [mm] | [nm]| zub 6 | zub 3
A 1240 6 3 13 45 (912 008|912 006 D 7300 4 3 3,6 45 1912 209|912 207
B 1242 6 3 13 45 [912 047|912 045
C 3240 6 3 13 45 (912104902 102
D 7240 6 3 5,4 38 |912 206|912 204
E 5240 6 3 10 42 [912 272|912 270
F 9240 6 3 13 45 1912 243|912 241
G 6240 6 3 13 45 [912177]912 175
L 4240 6 3 13 45 19121411912 139
M 2240 6 3 13 45 [912 083|912 081|22°

SADY TVRDOKOVOVYCH FREZ SUHNER - ZUB 6

Obj.¢. 912500
Frézy stopka 3mm — sada 12ks
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= SUHITER

STOPKA @ 6 mm

ZUB NK - 6
DVOJITY
BRIT

VALCOVE S CELNIM BRITEM

BRIT

ZUBN -3
SOUVISLY

VALCOVE
e ——
L
i, —
n *‘1 " n b
1= L ® =
Typ #d4 #dy I, 4 obj.¢. obj.cC. Typ ¢d, ¢d, I, 4 obj.c. obj.¢.
[mm] | [mm] | [Mm] | [mm] | zub 6 | zub 3 [mm] | [mm] | [Mm] | [mm] | zub 6 | zub 3
A 1400 6 6 19 50 [912014]912 012 B 1402 6 6 19 50 |912 053|912 051
A 1500 8 6 19 65 |912017|912 015 B 1502 8 6 19 65 |912 056|912 054
A 1600 10 6 19 65 [912021]|912 018 B 1602 10 6 19 65 |912 059|912 057
A 1700 12 6 19 65 [912024]912 022 B 1702 12 6 19 65 |912 063|912 061
A 170061 | 12 6 25 70 [912 027|912 025 B 170261| 12 6 25 70 |912 066|912 064
A 18006 16 6 25 70 1912 035|912 033 B 18026 16 6 25 70 |912 074|912 072
VALCOVE S RADIUSEM KULOVE
—
— 11._.| ‘ r A ﬂ
1 ;
4 — s 4 @{Lj‘}—
T — T
Typ #d4 #dy I, 4 obj.¢. obj.cC. Typ ¢d, ¢d, I, 4 obj.¢. obj.¢.
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | zub 6 | zub 3 [mm] | [mm] | [Mm] | [nm] | zub 6 | zub 3
C 3400 6 6 19 50 [912107]912 105 D 7400 6 6 5,4 50 |912212|912 210
C 3500 8 6 19 65 |912110| 912108 D 7500 8 6 7,2 52 |912 215|912 213
C 3600 10 6 19 65 [912114]912 112 D 7600 10 6 9 53 |912218|912 216
C 3700 12 6 19 65 |912118|912 116 D 77006 12 6 10,8 55 912 222|912 220
C 370061 | 12 6 25 70 [912122]912 120 D 78006 16 6 14,4 60 |912 230|912 228
C 38006 16 6 25 70 |912130|912 128 D 79006 19 6 171 63 - 912 234
ELIPTICKE STROMECKOVE S RADIUSEM
i3 2 |
b— — 1, — ’
i |
: @ - R
d, ?2 d, _dz
@I T t
S 0
Typ ¢d1 ¢d2 |2 |1 Objé Objé Typ ¢d1 ¢d2 |2 |1 Ob]é Objé
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | zub 6 | zub 3 [mMm] | [mm] | [mm] | [mm] | zub 6 | zub 3
E 5300 8 6 13 58 [912 275|912 273 F 9400 6 6 16 50 |912 246|912 244
E 5500 10 6 16 60 [912278|912 276 F 9600 10 6 19 65 |912 249|912 247
E 57006 12 6 22 67 [912282]912 280 F 97006 12 6 25 70 |912 253|912 251
E 58006 16 6 25 70 |912290| 912 288 F 98006 16 6 25 70 912 261|912 259
() sks
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int national

STOPKA @ 6 mm

STROMECKOVE SE SPICKOU TECHNICKE FREZY PLAMENKOVE
I ,
T N '
I R L ‘
d,@_[: & o T ———4
e 1 - T
Typ #dy | ¢d, I Ik obj.&. | obj.s. Typ #dy | ¢d, I, ki obj.¢. obj.¢.
[mm] | [mm] | [Mm] | [mm] | zub 6 | zub 3 [mm] | [mm] | [mm] | [nm] | zub 6 zub 3
G 6400 6 6 16 50 |912180|912 178 H 5400 6 6 14 50 |912299| 912 297
G 6500 10 6 19 65 1912183]912 181 H 5550 8 6 19 65 1912 302| 912 300
G 6700 12 6 19 65 |912186|912 184 H 56006 12 6 32 77 1912 305| 912 303
G 68006 12 6 25 70 1912189]912 187
G 69006 16 6 25 70 1912197|912 195
G 69006 16 6 25 70 1912197]912 195

ZAHLUBNIK 60° ZAHLUBNIK 90° D "‘—1
|| &

e X || e—r
I~ T
Lt | ‘ T
i@ —d,
- t Typ ¢d1 ¢d2 |2 |1 Objé Objé
[mm] | [mm] | [mm] | [nm] | zub 6 zub 3
Typ ¢d, ¢d, I, 4 obj.c. obj.¢. J 2000 10 6 5 55 - 912 314
[mm] | [mm] | [Mm] | [mnm] | zub 6 | zub 3 J 2800 16 6 8 60 - 912 315
J 2900 12 6 11 60 |912313|912 311
KUZELOVE S RADIUSEM KUZELOVE
1, i
A= 1, —| A | L .
d, @ d d:@ 4,
T 7 t
Typ ¢dy | #d, I 4 obj.6. | obj.c. a Typ #dy | 4d, I Iy obj.¢. obj.¢. o
[mm] | [mm] | [Mm] | [mm] | zub 6 | zub 3 [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | zub 6 zub 3
L 4400 6 6 16 50 |912 144|912 142|14°( |M 2400 6 6 19 50 [912086| 912496 | 14°
L 4600 10 6 19 65 |912147]912 145|14°| [M 2600 10 6 16 65 |912497| 912087 | 28°
L 46001 10 6 27 75 |912 473|912 150|14°( |M 2700 12 6 19 65 [912498| 912090 | 35°
L 4700 12 6 30 75 | 9124771912 475|14°| [M 270061 12 6 22 70 |912095]| 912 093 | 28°
L 48006 16 6 33 78 1912162912 483|14°
OBRACENY KUZEL W RIM
| /4-[ 3 g =g 1
4, (S m—r ] -
(Y TR 3
#dy | gdy | 1 Iy obj.¢. | obj.c. d D | L | obje | obje.
Typ a Typ
[mm] | [mm] | [mm] | [nm] | zub 6 | zub 3 [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | zub 6 zub 3
N 8400 6 6 7 50 |912 321|912 319|10°( |RIM 8240| 10 3 1,6 34 - 912 166
N 85006 12 6 13 58 |912 3241912 322|20°| |RIM 8700 12 6 2,6 48 - 912 168
RIM 8100 25 8 5,2 50 - 912 169
@ 5KS RIM 9100| 25 8 6,3 | 51 - 912 170
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TECHNICKE FREZY NA HLINiIK SE SPECIALNIM HRUBYM ZUBEM

VALCOVE
Typ ¢d1 ¢d2 |2 |1 Objé
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] [ zub 1
A260 GA 10 6 19 65 912 469
A270 GA 12 6 25 70 912470
A280 GA 16 8 25 70 (912471
VALCOVE S RADIUSEM
Typ ¢d1 ¢d2 |2 |1 Objé
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | zub 1
C360 GA 10 6 19 65 [912 453
C370 GA 12 6 25 70 912 454
C380 GA 16 8 25 70 |912 455
STROMECKOVE S RADIUSEM
Typ ¢d1 ¢d2 |2 |1 Objé
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | zub 1
F960 GA 10 6 19 65 [912 463
F970 GA 12 6 25 70 |912 464
F980 GA 16 8 25 70 [912 465

1) sks

100,000 ——
90,000 4—

80,000 ——
70,000 —}—
60,000 ]
50,000 ]
40,000 —}—
30,000 —}—

20,000 4—

15,000 ——

10,000 —4—

0

V pfipadadé skladovych zasob moznost odbéru mensiho mnozstvi.

ZUB1-GA

=

VALCOVE S CELNiM BRITEM

Typ ¢d1 ¢d2 |2 |1 Ob]é
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | zub 1
B160 GA 10 6 19 65 1912 466
B170 GA 12 6 25 70 1912 467
B180 GA 16 8 25 70 1912 468
KULOVE
Typ ¢d1 ¢d2 |2 |1 Objé
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | zub 1
D760 GA 10 6 9 53 1912 457
D770 GA 12 6 10,8 60 912 458
D780 GA 16 8 14,4 55 1912 334
KUZELOVE S RADIUSEM
Typ ¢d1 ¢d2 I2 |1 Objé &
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | zub 1
L460 GA 10 6 25 75 1912460 14°
L470 GA 12 6 30 75 1912461 14°
L480 GA 16 8 33 78 1912462 14°

Doporuéené otacky a rezné podminky:

Otacky/min - primér mm

Material
Hlinik

Bronz,mosaz

ISklolaminat

ILitina

[Plasty

Tvrda guma

Ocel 40-55Rc

Ocel 55-60Rc

JUhlikava ocel

Ocel chromniklova

XXX [X[X

[Antikorozni

ocel

Svarovana ocel

X

Titan

x

Zinek

b= 05

25

30

40

50

6,5
80

24




SPECIALNI BRUSKY PRO NASTROJARNY

Elektrické brusky s mikromotory

Sada MAXIMA

Max. otacky mikromotoru: 35000 min-1

Pfikon: 85 W

Hmotnost mikromotoru: 200 g

Objednaci ¢islo: 911 292

Sada obsahuje: Fidici jednotku, mikromotor, spoustéci pedal

Sada GRANDE

Max. otacky mikromotoru: 45000 min-1

Pfikon: 140 W

Hmotnost mikromotoru: 170 g

Objednaci ¢&islo: 920 000

Sada obsahuije: Fidici jednotku, mikromotor, spoustéci pedal

Hlavni rozdil mezi MAXIMOU a GRANDE je v fidici jednotce:
- digitalni zobrazeni otacek, vyssi vykon, moznost stalého

pfipojeni dvou nastavcl, moznost pfipojeni riiznych nastavct
- mikromotor v kovovém provedeni, bezuhlikové provedeni

UM 21 UT 06 90° UT 07 120°

K obéma sadam je mozné pfipojit univerzalni mikromotor s Obj.¢. 911296 0bj.£.911299  Obj.2. 911300

prikonem 88 W a otackami 15000/min, ke kterému Ize pfipojit

Primoc¢aré pilniky

Pneumaticky pilnik LFC 11

PFikon: cca 300 W

Frekvence zdvihi: cca 12000 min-!

Zdvih — rozsah sefizeni: 5 — 10 mm

Spotfeba vzduchu pii chodu na prazdno: 0,3 m3/min
Hmotnost: 900 g

Objednaci ¢islo: 112 014

Pneumaticky pilnik UHT 7

Poget zdvih(: cca 25000 mint

Zdvih: 0,7 mm }
Hmotnost: 180 g ; “m
Objednaci ¢islo: 908 819 '

EIektrlck\x pilnik UMC 6
PFikon: 500

Frekvence zdvihu 2300-5200 min-!
Rozmeér brusiva 39x60 mm (suchy zip)
Hmotnost: 1,85 k

Objednaci ¢Cislo: 111 247
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MODRE BRUSIVO (BS) - Blue Stone - tvrdé
STOPKA @ 3 mm

N4

TYP
d x| [mm]
D /L [mm]

Zrno
Obj.&.

@ baleni 25 ks E-

F 0303 BS

F 0505 BS

TYP
d x| [mm]
D /L [mm]
Zrno
Obj.c.

F 0606 BS

A 0206 BS

A 0306 BS

A 0406 BS A 0510 BS A 0610 BS A 0808 BS

2x6 3x6 4x6 5x 10 6 x10 8x8

3/38 3/38 3/38 3/38 3/38 3/38

K-120 K-120 K-120 K-120 K-120 K-120
910 038 | 910 039 | 910 040 | 910 041 | 910 042 | 910 043

3x3 5x5 6 x6

3/38 3/38 3/38

K-120 K-120 K-120
910 044 | 910 045 | 910 046

KERAMICKE STOPKOVE BRUSIVO (V)

TYP

d x| [mm]

D /L [mm]

Zrno
Obj.&.

K 0610 BS
6x10

3x6

3/38 3/38
K-120 K-120
910 047 | 910 048

Nové nabizime modré brusivo i na stopce 6mm,
v pfipadé zdmu nds nevahejte kontatovat.

Do @ 10 mm maximalni otacky 80 000/min

VALECEK A [STOPKA ¢ 3mm |
TYP A 0205 MK A0205EK A0205EW A0306V A 0408V A 0510V A 0613V A0810V A0816V
d x| [mm] 2x5 2x5 2x5 3x6 4x8 5x10 6 x13 8x10 8x 16
D /L [mm] 3/35 3/35 3/35 3/36 3/38 3/42 3/43 3/40 3/47
Zrno K-100 K-100 K-100 jemné jemné hrubé jemné hrubé jemné jemné jemné
Obj.c. 910118 | 910119 | 910 120 | 900 274 | 900 275 | 900 290 | 900 276 | 900 291 | 900 277 | 900 278 | 900 279
stf. tvrdé tvrdé velmi tvrdé
STOPKA ¢ 6 mm |
o TYP A 0306V A0408V A 0510V A 0613V A0810V A0816V
Ilﬁ d x| [mm] 3x6 4x8 5x10 6 x13 8x10 8x16
L X i D /L [mm] 6/47 6/47 6/50 6/54 6/51 6/56
l D Zrmo jemné jemné hrubé jemné hrubé jemné jemné hrubé
Obj.c. 900 120 | 900 121 | 900 195 | 900 122 | 900 196 | 900 123 | 900 124 | 900 200

A 1013V

d x| [mm]
D /L [mm]

Zrno

Obj.&.

A 1020 V

A1032V A1325V A1620V A 1632V A 1640V
10 x 13 10 x 20 10 x 32 13 x25 16 x 20 16 x 32 16 x 40
6/55 6/61 6/71 6/65 6/62 6/71 6/80
hrubé hrubé jemné hrubé hrubé jemné hrubé hrubé jemné hrubé jemné
900 201 | 900 203 | 900 127 | 900 204 | 900 208 | 900 133 | 900 209 | 900 210 | 900 135 | 908 072 | 903 311

A 2025V

A 2040V

A 2532V

TYP

20 x 25 20 x 40 25 x 32 Tlf d x| [mm]
6/65 6/79 6/71 L D /L [mm]
hrubé jemné hrubé jemné hrubé D Zrno
900 214 | 900 138 | 900 216 | 900 140 | 900 218 Obj.¢.
B 1303 V B 2006 V B 4010 V B 4020 V
4] TALIR 13x3 20x 6 40 x 10 40 x 20
Ll 5 6/46 6/48 6/55 6/60
B hrubé jemné hrubé jemné hrubé jemné hrubé
900 222 | 900 148 | 900 226 | 900 151 | 908 073 | 900 159 | 900 234

baleni 10 ks, od ¢30 mm baleni 5 ks
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[STOPKA g 3mm | [STOPKA ¢ 6 mm |

TLY VALEC S 3x6 5x10 5x10 8x 16 13x 20 20x 25
L‘ ‘ RADIUSEM 3/37 3/48 6/50 6/57 6/62 6/64
l o I C jemné jemné hrubé jemné hrubé jemné jemné hrubé
900 281 | 900 282 903 315 | 903 314 | 903 316 | 900 163 | 906 997 | 900 238
[STOPKA ¢ 3mm | [STOPKA ¢ 6 mm |
F 0303V F 0505V F0808V F1313V F2020V F 2525V
KOULE 3x3 5x5 8x8 13x13 20 x 20 25x 25
3/34 3/34 6/47 6/51 6/58 6/62
F jemné jemné jemné jemné hrubé hrubé
900 286 | 900 287 900 179 | 900 180 | 900 261 | 900 262
STOPKA ¢ 3 mm STOPKA ¢ 6 mm
» K 0306 V K 0510 V K 0816 V K0510V KO0816V K 1320V
hT VALEC SE 3x6 5x10 8x16 5x10 8x16 13x20
L L SPICKOU 3/35 3/41 3/46 6/50 6/56 6/62
‘ i’D" K jemné hrubé jemné hrubé jemné jemné jemné hrubé
900 283 | 900 296 | 900 284 | 900 297 | 900 285 900 166 | 900 167 | 900 246

SYNTETICKE BRUSIVO (B)

[STOPKA ¢ 6 mm |

[ Zrno: stiedni |

o ) TYP A1015B A1020B A1030B A1040B A1515B A1520B A1525B A1530B
H VALEC POl 10x15 10 x 20 10 x 30 10 x 40 15x 15 15x 20 15 x 25 15 x 30
LT D/L [mm] 6/40 6/52 6/62 6/71 6/40 6/50 6/58 6/65
JL‘?JJJ» A VENRSE S 85 000 85 000 85 000 85 000 55 000 55 000 55 000 55 000
Obj.c. 900 601 | 900 602 | 900 604 | 900 606 | 900 609 | 900 610 | 900 611 | 900 612

TYP A1535B A1540B A2025B A2030B A2040B A2525B A2530B A3030B A3040B A3540B
d x| [mm] 15 x 35 15 x 40 20 x 25 20 x 30 20 x 40 25 x 25 25 x 30 30 x 30 30 x 40 35 x 40
D /L [mm] 6/68 6/76 6/57 6/67 6/77 6/57 6/66 6/67 6/76 6/74
VEVEIEA 55 000 55 000 43 000 43 000 43 000 34 000 34 000 28 500 28 500 24 500
Obj.c. 900 613 | 900 614 | 900 618 | 900 619 | 900 621 | 900 624 | 900 625 | 900 630 | 900 632 | 900 635
TYP B2515B B2520B B3003B B3010B B3015B B3025B B 3505B B 3510B
ANl 25 x 15 25 x 20 30 x 03 30 x 10 30x 15 30 x 25 35 x 05 35x 10
D/L [mm] 6/47 6/50 6/37 6/44 6/48 6/60 6/43 6/48
\EVEIER 34 000 34 000 28 500 28 500 28 500 28 500 24 500 24 500
%Ed Fﬂ - TALIR (0]o]A 900 646 | 900 647 | 900 648 | 900 650 | 900 651 | 900 653 | 900 655 | 900 656
Ll g B * TYP B3530B B4005B B4010B B4020B B 4030B B 5005B B5010B B 5020 B
PNl 35 x 30 40 x 05 40x 10 40 x 20 40 x 30 50 x5 50 x 10 50 x 20
D /L [mm] 6/66 6/40 6/47 6/61 6/65 6/39 6/47 6/61
Max.otacky LR 21500 21500 21500 21500 17 000 17 000 17 000
(0]Jf 900 659 | 900 661 | 900 662 | 900 664 | 900 665 | 900 667 | 900 668 | 900 670
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ELASTICKE JAPONSKE BRUSIVO (FP-A)
Zrno od K-80 do K-320

TYP - ZRNO K-80 K-120 K-180 K-220 K-320

BARVA éervena mvodr?- Zluta zt-ilen?- htrédt':-

/ / Zluta Zluta Zluta
/ / FP-A 5x15x3 921310 | 921 311 | 921312 | 921 313 | 921 314
‘// FP-A 6x17x3 921315 | 921 316 | 921 317 | 921 318 | 921 319
dxI[mm]| FP-A 8x20x3 921320 | 921321 | 921322 | 921 323 | 921 324
. Obj.Cislo | FP-A 10x20x3 921 325 | 921 326 | 921 327 | 921 328 | 921 329
‘ FP-A 15x17x3 921 330 | 921331 | 921332 | 921 333 | 921 334
a— FP-A 20x20x6 921 335 | 921 336 | 921 337 | 921 338 | 921 339
10 FP-A 25x25x6 921340 | 921341 | 921342 | 921343 | 921 344

Japonské brusivo nabizi moznost vyuziti riznych zrnitosti, je vhodné zejména pro

lesténi hliniku a vSech ostatnich kovu.

ELASTICKE BRUSIVO (FPA) Zrno K-120

) TYP  FPA 0408 FPA 0610 FPA 0808 FPA 0812 FPA 1010 FPA 1015
VALEC d x| [mm] 4x8 6x10 8x8 8x 12 10x 10 10x 15
D/L [mm] 3/38 3/40 3/38 3/42 3/40 3/45
A Max:otacky! JIERILR 40 000 37 000 37 000 35 000 35 000
Ob;j.¢. 903 376 | 903 377 | 900 729 | 900730 | 900 731 | 900 733

STOPKA ¢ 3 mm

STOPKA ¢ 6 mm

TYP  FPA1010 FPA 1015 FPA 1025 FPA 1212 FPA 1515 FPA 1525 FPA 1530 FPA 2020 FPA 2030 FPA 2525
d x| [mm] 10x 10 10x 15 10x 25 12 x12 15x15 15 x 30 20 x 20 20 x 30 25x25
D /L [mm] 6/50 6/56 6/65 6/52 6/55 6/65 6/71 6/61 6/71 6/66
Max.otacky 30 000 30 000 30 000 25000 20 000 20 000 20 000 15000 15000 12 000
S 900 732 | 900 734 | 900 735 | 900 737 | 900 740 [ 900 741 | 900 742 | 900 743 | 900 744 | 900 745
STOPKA ¢ 6 mm STOPKA ¢ 3mm  STOPKA ¢ 6 mm
TYP  FPA 3030 TYP  FPB1208 FPB 1208 FPB 2515
d x| [mm] I E-d—] /| TALIR dx1[mm] IEEEE 12x8 25x 15
D/L [mm] D p/L mm] [ 6/48 6/55
Max.otagky B Vel 25000 | 25000 | 12000
oS 900 746 e[S 900 750 | 900 751 | 900 754

BAVLNENE BRUSIVO STOPKA @ 6 mm - typ BV - GFX stiedni tvrdost

! | =

A 1020A A 1325
Zrno A36 A36 A36 A54 A36 A80
dxI/L 10 x 20/61 13 x 25/67 38 x 13/54 19 x 6/51 25 x 25/68 25 x 25/68
Max. ot 66 000 40 000 25 000 38 000 35000 35000
Obj.¢. 908 263 908 264 908 265 908 266 909 466 909 461
-~ ¢ s

P B 4010 B 4010 9 g9 O 0 O 0

0 A36 A80 A36 A80 A36 A80 A36 A80
d 25 x 25/63 25 x 25/63 40x10/54 | 40x10/54 11x19/61 11x19/61 10 x 12/54 10 x 12/54

0 35000 35000 23 000 23 000 60 000 60 000 60 000 60000
Ob 909 467 909 462 909 468 | 909 463 | 909 469 | 909 464 909 470 909 465
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NOSICE
STOPKA ¢ 3 mm

TYP

T‘ ¢ ,l ) d x| [mm]

] D/L [mm]
L } Max.otacky
l —=Dl=— Obj. &.

BALENI

PCT 0510A
5x10

PCT 1015A
10 x 15

PCT 0511C
5x11

PCT 1015C
10x 15

PCT 1015G
10x 15

PCT 0713C
7x13

3/35 3/40 3/36 3/40 3/40 3/40
40 000 20 000 40 000 20 000 20 000 40 000
902 017 | 902 023 | 902 018 | 902 024 | 902 025 | 6120002
5 5 5 5 5 5

NAVLEKY
PRO STOPKU ¢ 3 mm
TYP
d x| [mm]
Obj. 80
¢. 150
d Zrno 280

-

BALENI

PCK 05A

PCK 10A
10 x 15

PCK 05C
5x 11

PCK 10C
10 x 15

PCK 10G
10 x 15

PCK 07C
7x13

- 902 058 | 902 043 | 902 061 | 902 064 | 6110012
902 041 | 902 059 | 902 044 | 902 062 | 902 065 | 6110011
902 042 [ 902 060 | 902 045 [ 902 063 - -

50 50 50 50 50 50

NOSICE
STOPKA ¢ 6 mm

PCT 1125L

PCT 1632L

PCT 2240L

PCT 1626A

PCT 1317C

PCT 1626C

PCT 1626G

TYP PCT 0515L
[ T d x| [mm] 5x15

11x25 | 16x32 | 22x40 | 16x26 | 13x17 | 16x26 | 16x26
L <0 D/L [mm] 6/55 6/65 6/72 6/80 6/51 6/51 6/51 6/51
l i VEGEWN 40000 | 20000 | 12000 | 11000 12 000 16000 | 12000 | 12000
l e D s — 0] 902 032 | 902 034 | 902 036 | 902 038 [ 902 029 | 902 027 | 902 030 | 902 031
BALENI 5 5 5 5 5 5 5 5
NAVLEKY

PRO STOPKU ¢ 6 mm

TYP PCKO5L PCK11L PCK16L PCK22L PCK16A PCK13C PCK16C PCK 16G

d x| [mm] 5x15 11x25 16 x 32 22 x40 16 x 26 13x17 16 x 26 16 x 26
L (VAT 902 085 | 902 090 | 902 095 | 902 100 | 902 076 | 902 070 | 902 079 | 902 082
RN 902 086 | 902 091 | 902 096 | 903 398 | 902 077 | 902 071 | 902 080 | 902 083
d ZAul W2l 902 087 | 902 092 | 902 097 | 902 101 - - 902 081 | 902 084

BALENI [ER 50 50 50 50 50 50 50
BRUSNE SMIRKOVE SMOTKY A NOSICE
TYP SF 0840 SF 1340 SF 1640 SF 1940 SFK 1940
———

d x| [mm] 8 x40

13 x40

16 x 40

19 x 40

TL | 901 811 | 901 813 | 901 815 | 901 817
| 901 812 | 901 814 | 901 816 | 901 818
- d - FG 6-1/8" | FG6-1/8" | FG 6-1/8" | FG 6-1/4"
Max. otacky 25000 17 000 14 000 12 000

BALENI 100 50 50 50

901 819

901 820 907 950
FG 6-1/8" | FG 6-1/4" | 907 951
12 000
50
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DIAMANTOVE BRUSIVO A PILNIKY

F

procof

V pfipadé zajmu o diamantové brusivo a pilniky prosime o upfesnéni tvaru a zrna dle tabulky.

ZRNITOSTI D30 D54 : 'D64 D107 : !:)126 D151 D181
XX-jemny X-jemny stredni hruby x-hruby
FILC NA STOPCE PRO LESTENI S PASTOU
Special
Stopka 3 mm Typ Obj.é. Tvar/Tvrdost Rozméry [mm] -
FPK 06 09/15 910 130 Trapéz, special 2 6/9x15
nq = | FPK 06 10 910 131 Valec, mékky D6x15
X | —— = FPK 06 25 910 132 Valec, stiedni J6x25
Tl* 1 FPK 10 25 910 133 Valec, mékky 210 x 25
L. —. — FPK 12 12 910 134 Valec, mékky 212 x12 10
D- = FPK 12 25 910 135 Valec, mékky 212 x 25
‘ y i _— FPK 15 15 910 136 Valec, mékky 2 15x15
o FPK 15 32 910 137 Valec, mékky @15 x 32
FPK 20 20 910 138 Valec, mékky 320 x 20
Standard
ol FPK 06 10 910 145 Valec, mosaz. vlakno |@ 6 x 10
X i FPK 08 10 910 146 Valec, mosaz. vlakno |@ 8 x 10
l* | FPK 10 10 910 147 Valec, mosaz. vlakno |@ 10 x 10
L FPK 06 10 910 149 Vilec, stredni 26x10
‘ D I FPK 06 10 910 150 Valec, tvrdy 2F6x10
v ] I FPK 08 10 910 151 Valec, stredni @8x10
FPK 10 10 910 152 Valec, stredni 210x 10 10
FPK 06 10 910 153 Valec Spicka, stfedni [@ 6 x 10
FPK 08 12 910 154 Valec Spicka, stredni (@ 8 x 12
FPK 10 18 910 155 Kuzel - Spicka, stfed. |@ 10 x 18
FPK 15 15 910 156 Trapéz, stfedni  |@ 15/10 x 15
FPK 22 04 910 157 Cocka, tvrdé @22 x4
FPK 06 10 910 158 Kapka, stiedni 26x10
FPK 08 12 910 159 Kapka, stredni ?8x12
Stopka 6 mm Typ Obj.é. Tvar/Tvrdost Rozméry [mm] -
oo FPK 12 12 910 160 Valec, tvrdy 12 x12
¥ T{ FPK 10 15 910 161 Valec, tvrdy 210 x 15
TI* | FPK 20 25 910 163 Valec, tvrdy @20 x 25
L hi FPK 25 25 910 164 Valec, tvrdy @ 25 x 25
' D FPK 40 40 910 166 Valec, tvrdy 3 40 x 40
r ] | *hs FPK 12 19 910167 | Valec - radius, tvrdy |@ 12 x 19 10
FPK 19 24 910 168 Valec - radius, tvrdy |9 19 x 24
b"— FPK 20 25 910 169 Trapéz, tvrdy @ 20/12 x 25
ﬁ_ﬁ FPK 30 25 910 170 Trapéz, tvrdy @ 30/22 x 25
FPK 15 25 910 171 Projektil, tvrdy 215 x 25
FPK 20 30 910 173 Projektil, tvrdy @20 x 30

Ostatni rozméry na vyzadani.
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DIAMANTOVE PASTY

Typ Obj. éislo Zrno Barva -
DP 0,25 908 567 0,25 uym Seda
DP 1 908 568 1 um modra
DP 3 908 569 3 um zelena
DP 6 908 570 6 um Zluta 10 g
DP9 908 571 9 um cervena
DP 15 908 572 15 uym hnéda
DP 30 908 573 30 um mahagonova
DP 45 908 574 45 uym fialova

Kapaliny pro redéni diamantovych past

- Typ Obj. cislo
. 910 543 Redit vodou 1 it
MOL 910 544 Redit olejem

BRUSNE KAMENY
BORIDE USA

Boride je jeden z nejvétsich vyrobcl
brusnych kamenu.

Srovnavaci tabulka brusnych kament:

5
>im
c > = N N > .
c| @ L S QL e S| 5 S 3
ol = |8 ) =R » | 2 S 3
S| o | & — S| x S (3 S < Poznamka
© 7] (o) ‘0 o|l=|lx]| 2|9 l O
e ) c o 5= O ~.
(D m N o © > Ko Ke] SN ‘O
9 ol=|R|e|w S|lo €
S 28 |8|6|=x N2 §
H A =
[} I s|[=|5]0 sl <&
Z ¥ [(D|lwnl|= ~ 1o -
|EDM AM-8 2 4 Pro odstranéni vrstvy po vyjiskieni
IEDM AS-9 3 3 Vhodné pro ruéni brouseni
EDM |EDM 3 3 Poznamka: Leps$i nez AS-9
IN DF AM-2 4 2 Univerzalni kamen
SO |MF Cs 5 2 Kameny na bazi SiC
SO |MF+ CS-M 4 2 Kameny na bazi SiC
CS-HD 3 3 Kameny na bazi SiC
EDM |T2 2 4 Poznamka: LepSi nez AM-8
|HA |OT AO 3 3 Impregnovano v oleji
IB RA AB 1 5 Dobfe zachovavaji svuj tvar
SE |SF/WP |900-F 5 1 Bily korund
SE AS-H 4 2 Bily korund
SE AM-K 3 3 Bily korund
IR Ruby 4 2 Odstrariuje stopy po frézovani

Pfi objednavce prosime o uvedeni poZzadovaného typu , zrnitosti a rozméru.
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KERAMICKE PILNIKY SUPER STONE A CERATON

4

V pfipadé zajmu o keramické pilniky prosime o upfesnéni pozadovaného tvaru a zrna.

SMIRKOVE A S/B - ROUNO VYSEKY

SMIRKOVE VYSEKY SE SUCHYM ZIPEM (HOOKIT) EI. pilnik UMC 6-R
TYP Zrno a objednaci Cislo Rozmér o
40 60 80 120 150 180 240 320 400 [mm]

SB 39/60 | 908 909 | 908 814 | 908 910| 908 815]| 908 911 | 908 816 | 908 912| 908 913 | 908 914 | 39 x 60| 10

S/B - ROUNO TVRDE VYSEKY SE SUCHYM ZIPEM (HOOKIT)

Zrmo a objednaci Cislo
Med VFn SFn
908 915 908 890 908 891 908 892

Zmo a objednaci Cislo
Med CP 7440 Med VFn

S/B mékké 908 817 080002 080003

Vyrabime rlizné rozmeéry obdelnikového tvaru, kruhové vyseky s otvory, pfedseknuté
vyseky atd. Nevahejte nas kontaktovat.

Spolec¢nost 3M se fadi mezi vyznamné firmy
v oblasti neustalych inovaci. Nejen proto,
jsme jejim autorizovanym distributorem.

TAF

abrasivil

Italska spole¢nost TAF je vyrobcem a
brusiva, zejména brusnych paskd,
lamelovych, Feznych a brusnych kotoucu atd.

procof

Specialista na dodavky brusiva a naradi pro nastrojarny.
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1 zarizeni = 3 aplikace

Cisténi - vrstva oxidi se snadno odstrani, zmizi neZadouci zabarveni a oblast je
souc¢asné chranéna proti korozi. V porovnani s ¢isténim a mofenim Kyselinou je
proces podstatné levnéjsi.

Elektrolesténi - Sedé okraje svaru zplisobené zménami materialu pfi svarovani se
bez problému odstrani. Nerez Ize vylestit do vysokého lesku a sjednotit tak povrch.

Znaceni - rychlé a levné popisovani plochych i valcovych soucasti syté ¢ernou
barvou. Diky kratké reakcni dobé elektrolytu ve spojeni se Sablonou dle VaSeho
prani Ize trvale umistit na vyrobky znacky zbozi, typové Stitky, Cisla pFistroju,
stupnice, popisy, loga atd.
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Automation eerrt.
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Kontakty na obchodni zastupce pro Vasi oblast:

+420 602 580 221
rupet-s@bon.cz +420 602 577 273
rupet-s@bon.cz

+421 903 713 279
rupet@profi.sk

+420 724 368 717
rupet-s@bon.cz

+421 903 726 647
rupet@profi.sk

+36 70 770 7761
rupet-hu@profi.sk

+36 70 618 0858
rupet-hu@profi.sk

Sklad/distribuce:

Vami pozadované zbozi se snazime zasilat obratem. Neustéle udrzujeme zasoby nejzadangjSich
vyrobku. Systém dopravy zbozi v sou¢asné dobé umoznuje dodavat pozadované zbozi do 24 hodin.

Servis:

Diky nasemu skladu zakladnich nahradnich dilG Vam nas servis zajisti rychlou opravu zakoupeného
zarizeni. Platite pouze vyménéné nahradni dily, cenu prace neuctujeme!

Na Vase dotazy radi odpovime!

RUPET

international

www.rupet.eu



Vyzadejte si navstévu naseho technika

Technologické poradenstvi zajiStuje sit nasich technickych zastupcd, jejichz predvadéci vozy

jsou vybaveny celym sortimentem ru¢niho naradi a brusiva.

Vvhradni zastoupeni firem:

TECNIDEA CIDQEE

Ceska republika

RUPET INTERNATIONAL s.r.o.

Cs. arméady 200

253 01 Hostivice

Tel.: +420 220981017-19
Fax.: +420 220980019
e-mail: rupet-s@bon.cz
www.rupet.eu

Abrasive expert.

Automation expert.

TAF

(2= ebrasivi] R
W

P

Autorizovany distributor:

BCert 1ISO 9001

rocof

professionell - problemlos - preiswert

w05 °

Slovenska republika a Madarsko

RUPET INTERNATIONAL s.r.o.
Mlynska 551/40

920 42 Cervenik

Tel.: +421 337726284

Fax.: +421 337743550

e-mail: rupet@profi.sk
www.rupet.eu





