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PRODUCTION RANGE: /| PRESENTAZIONE ARTICOLI:

Rubber suspension units: / Elementi elastici:

AR-P pag. E-7 AR-F pag. E-8 AS-T pag. E-9

AS-P pag. E-10 AS-F pag. E-12 AC-T pag. E-13 AC-P pag. E-14

AD-T pag. E-15 AD-P pag. E-16 AC-F on request AD-F on request

Accessories: / Accessori:

SR pag.E-17 SC pag. E-17 SB pag. C-17 SE on request SY on request

NOMENCLATURE EXAMPLE: / ESEMPIO DI NOMENCLATURA:

VIB AR-P 70x 200

Product family
Famiglia di prodotto

External component shape £
Forma componente esterno

Inner component shape £

Forma componente interno

Rubber suspension size |£

Taglia dell’elemento elastico

External component lenght |£
Lunghezza del componente esterno

E-2 55 www.tecnideacidue.com
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TECHNOLOGY / TECNOLOGIA

VIB items are made with modular elements in order to be used in several mechanical
applications. All the elements work in an angle field included between +/-30° except some
particular exceptions; in these cases a preloading system is used that allows, for example, to

work in a rotation area between +7° and +30°. The large range of possible shapes can be
applied in many industrial areas that, thanks to the different type of materials used (steel shape, | ¢ { {

Downholder rollers
Sospensioni per rulli pressori

aluminum shape and in stainless steel, iron and aluminum castings), allows the realization of A
( 7 )

technologically advanced systems. Metal components are always subjected to various finishing
treatments that make them suitable to the different requirements of our customers. Natural
rubber used has high capacity of absorbing shocks and oscillations because, when it is stressed | fig .1

by external exciting sources, such as vibrations, the energy of plastic deformation it is dispersed Suspension for motor bases
in the environment as heat. The grip features typical of the rubber, anyway, allows to it to recover Sospensione per base motore
fully the deformation suffered. VIB elastic elements thanks to their versatility are suitable to basculante

replace the traditional applications with systems to: Tension and Press, Cushion and Damp,
Vibrate, Suspend and Support.

e System to TENSION and PRESS

This application replaces in a very efficient way the traditional executions with the springs and
counterweights for the construction of automatic chain and belt-tensioners, pressure rollers (see
fig. 1), tensioner ropes, control systems, downholders, guide for conveyors, etc.

e System to CUSHION and DAMPEN fig .2

In this case VIB are used to realize: stop bulkheads, support for oscillating motor bases (see fig. .

2), vibration-damping supports, insulation of electrical panels, bed impact tables. The main Suspension for belt scraper and belt
. . . . . . . conveyors

function is to absorb shocks, vibrations and to damp the oscillations that propagate in all the | sospensione per raschianastro e per

machinery structures. This works in a noiseless, reliable and compact way. nastri trasportatori

e System to VIBRATE

With this technology, it is possible to move products without the use of mechanical shifting parts

but only taking advantage of the weight itself of the conveyed material (see fig. 3). This system is

very easy to realize and it complies with the strictest sanitary regulations, since there is no

formation of dirt from operation wear. Possible applications are many: in addition to the conveyor

suspensions, they must be mentioned all the systems necessary to feed or dischange materials,

distribute, dose, screen, select and uniform all the products processed: we are speaking about

vibrating screens.

e System to SUSPED or SUPPORT

These are particular vibration-damping systems that are used as alternative to the oscillating

supports and they successfully replace the traditional mechanical systems as supports, bearings, fig .3 - - -
bushings and suspensions, with an innovative technology that eliminates maintenance and make gUSpe”S!O” for trailers or vehicles
easier the constructions (see fig. 4). ospensione per rimorchi o veicoli

Wil Gli articoli VIB sono costruiti con elementi modulari in modo da poter essere usati in svariate
applicazioni della meccanica. Tutti gli elementi lavorano in un campo angolare compreso tra
+30°, salvo alcune particolari eccezioni; in questi casi si utilizza un sistema di precarica che, ad
esempio, consente di lavorare in un settore di rotazione che va da +7° a +30°. L’ampia gamma
di esecuzioni trova applicazioni in molte aree industriali che grazie alle diverse tipologie dei
materiali impiegati (profili in acciaio, in alluminio ed in acciaio inossidabile, fusioni in ghisa ed in

alluminio) consente la realizzazione di sistemi tecnologicamente avanzati. | particolari metallici sono sempre sottoposti a differenti
trattamenti di finitura che li rende idonei alle diverse esigenze dei nostri clienti. La gomma naturale che usiamo ha un’elevata capacita
di assorbire gli urti e le oscillazioni perché quando e sollecitata da sorgenti eccitanti esterne, quali le vibrazioni, I'energia di
deformazione plastica viene dissipata nellambiente softo forma di calore. Le caratteristiche di grip tipiche della gomma tuttavia
permettono ad essa di recuperare totalmente la deformazione subita. Gli elementi elastici VIB grazie alla loro versatilita sono ideali
per sostituire le applicazioni tradizionali con sistemi per: Tendere e Pressare, Ammortizzare e Smorzare, Vibrare, Sospendere e
Supportare.

o Sistema per TENDERE e PRESSARE

Questa applicazione sostituisce in modo molto efficace le tradizionali esecuzioni con le molle ed i contrappesi per la costruzione di
tendicatena e tendicinghia automatici, pressori a rulli (vedi fig.1), tenditori per cavi, sistemi di controllo, gruppi di pressione,
posizionatori per guide di convogliamento, etc.

o Sistema per AMMORTIZZARE e SMORZARE

In questa situazione i VIB sono usati per costruire: paratie di fine corsa, supporto per basi basculanti di motori (vedi fig.2), supporti
antivibranti, isolamento di quadri elettrici, isole di impatto. La funzione principale € quella di assorbire colpi, urti, vibrazioni e di
smorzare le oscillazioni che si propagano nelle carpenterie delle macchine. Tutto questo avviene in modo silenzioso affidabile e
compatto.

e Sistema per VIBRARE

Con questa tecnologia si possono trasportare i prodotti senza organi meccanici in movimento ma solamente sfruttando il peso proprio
del materiale trasportato (vedi fig.3). Questo sistema e particolarmente semplice da realizzare e rispettoso delle norme igieniche piu
esigenti , in quanto non genera sporcizia dovuta all’usura d’esercizio. Naturalmente le soluzioni applicative sono molteplici, oltre alle
sospensioni per trasportatori vanno ricordati tutti i sistemi che servono per dare o togliere materiale, cospargere, distribuire, dosare,
setacciare, selezionare e uniformare i prodotti lavorati: stiamo parlando dei vagli vibranti.

o Sistema per SOSPENDERE e SUPPORTARE

Questi sono particolari sistemi antivibranti che vengono utilizzati in alternativa ai supporti oscillanti e sostituiscono egregiamente i
tradizionali sistemi meccanici quali i supporti, i cuscinetti, le boccole e le sospensioni, con una tecnologia innovativa che elimina le
manutenzioni e semplifica le costruzioni (vedi fig.4).

i . .
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STRESSES TABLE /| TABELLA DELLE SOLLECITAZIONI

Axial Radial
Ka Kr

Z& The values indicated in the table are valid for all VIB elastic elements
type AR - AC - AD - AS. The intermediate values can be obtained by
interpolating the reported data. In case of combined dynamic forces see
chapter B. Consult our technical department if necessary.

4 1 valori indicati in tabella sono validi per tutti gli elmenti elastici modulari

= VIB tipo AR - AC - AD - AS. Tutti i valori intermedi possono essere ricavati

interpolando i valori riportati. In situazioni in cui si prevede la presenza di

N forze dinamiche combinate si rimanda al capitolo B. Consultare il nostro

&0 ufficio tecnico in caso di necessita.
Cardanic
Torque
Q: Torque in Nm at <B / Q:Carico di Torsione in Nm con < RRaaa('ji;aIL Aézj'::e gaar:;j:nr;'?o

Tsajgﬁa 5° 10° 15° 20° 25° 30° C[mm;]" Kr[N] C[;mmn?]x Ka[N] Ngg‘f",‘]
10 x 20 0,3 0,8 1,4 21 3,0 4,2 0,25 210 0,25 63 0,4
10 x 30 0,4 1,3 2,1 3,3 4,5 6,3 0,25 357 0,25 84 1,2
10 x 50 0,7 21 3,6 54 7,6 10,5 0,25 630 0,25 158 5,9
20 x 25 0,7 1,7 2,7 4,2 6,0 8,6 0,25 210 0,25 74 0,6
20 x 40 1,2 2,6 4,4 6,7 9,7 13,8 0,25 315 0,25 105 2,1
20 x 60 1,7 4,0 6,6 10,1 14,5 20,8 0,25 525 0,25 168 5,8
30 x 30 2,0 4,7 7,9 11,5 15,7 21,6 0,25 420 0,25 84 1,7
30 x 50 3,4 7,9 13,1 19,2 26,2 36,1 0,25 735 0,25 168 7.4
30 x 80 53 12,6 21,0 30,8 44,0 57,7 0,25 1050 0,25 315 29,4
40 x 40 4,9 11,2 18,4 28,2 41,5 59,8 0,50 840 0,50 210 4,0
40 x 60 7,3 16,8 27,6 423 62,3 89,8 0,50 1365 0,50 315 12,1
40 x 100 12,3 28,0 46,0 70,6 103,7 149,5 0,50 2520 0,50 630 50,4
50 x 60 13,6 31,9 53,1 81,9 118,6 170,0 0,50 1575 0,50 315 12,0
50 x 80 18,2 45,5 70,9 109,2 158,5 226,5 0,50 2100 0,50 525 25,9
50 x 120 27,3 63,8 106,3 163,8 237,3 340,0 0,50 3150 0,50 630 79,8
60 x 80 29,0 65,5 109,2 168,0 2331 336,0 0,50 1995 0,50 588 29,4
60 x 100 36,2 81,9 136,5 210,0 291,9 420,0 0,50 3150 0,50 735 56,7
60 x 150 54,4 122,8 204,8 315,0 441 630,0 0,50 5040 0,50 1050 147,0
70 x 120 53,5 139,6 262,5 4147 598,5 819,0 0,50 2940 0,50 840 84,0
70 x 160 80,8 206,8 381,1 598,5 861,0 1170,5 0,50 4725 0,50 998 152,3
70 x 200 107,1 273,0 498,7 782,3 1123,5 1522,0 0,50 6615 0,50 1155 262,5
70 x 300 157,5 404,2 735,0 1155,0 1669,5 2211,0 0,50 9030 0,50 2310 1260,0
80 x 150 78,7 178,5 315,0 483,0 735 1060,5 1,00 5670 1,00 1680 94,5
80 x 200 99,7 231,0 404,2 640,5 976,5 1449,0 1,00 7560 1,00 2310 262,5
80 x 300 147,0 382,3 661,5 1044,7 1627,5 2352,0 1,00 9870 1,00 3360 945,0
90 x 200 147,0 399,0 682,5 1092,0 1564,5 2226,0 1,00 9450 1,00 2310 294,0
90 x 300 199,5 551,2 955,5 1543,5 2268,0 3307,5 1,00 12600 1,00 3780 1260,0
90 x 400 262,5 803,2 | 1380,7 2268,0 3333,7 4987,5 1,00 14700 1,00 4200 2310,0
100 x 200 210,0 525,0 892,5 1365,0 1995,0 2835,0 1,00 10500 1,00 2625 714,0
100 x 300 315,0 840,0 | 1365,0 2100,0 3045,0 4305,0 1,00 15750 1,00 3990 1575,0
100 x 400 420,0 1113,0 | 1890,0 2940,0 4095,0 5880,0 1,00 19950 1,00 4935 4830,0
110 x 250 420,0 1134,0 | 1890,0 2940,0 4305,0 6615,0 1,00 15750 1,00 3360 1260,0
110 x 400 672,0 1785,0 | 3045,0 4725,0 6930,0 10500,0 1,00 29400 1,00 6090 4515,0
110 x 500 840,0 2268,0 | 3780,0 5880,0 8610,0 12600,0 1,00 39900 1,00 7875 8400,0

Q: Torque [Nm] / Q: Carico di Torsione [Nm]

C: Deflection-arrow-set [mm] / C: Freccia [mm]

Kr: Radial-stress [N] / Kr: Sollecitazione radiale [N]

Ka: Axial-stress [N] / Ka: Sollecitazione assiale [N

Mt: Cardanic-stress [Nm] / Mt: Sollecitazione cardanica [Nm]

N . .
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APPLICATION EXAMPLES /ESEMPI DI APPLICAZIONE
Bumper Suspension for downholder rollers Suspension for belt scrapers and belt conveyors
Paracolpi Sospensioni per rulli pressori Sospensione per raschianastro e per nastri trasportatori

i

4 v
2 3
Artwork insulation Chair suspension Door stop
Isolamento di opera d’arte Sospensione per sedie Fermoporte
, w5 W\
1 A A
lsap 3
1 e e
72 Y
4 5 6
Suspension for springboard Suspension for harrow or seeder Suspension for wheelchairs
Sospensione per trampolino Sospensione per erpici o seminatrici Sospensione per carrozzine
P $ Y mwm b 2
-
..
7
7
Brushes suspension for road-sweepers Elastic joint for swing-play Elastic joint for seesaw
Sospensione per spazzole per pulizia stradale Snodo elastico per altalene Snodo elastico per giochi a moto alternato
7,

.. eaems |
22277777777 PIHIIIIIII£7 2257,
% e

7
/zr/”'/’//// Al - 0 /o

10 | 11 | 12
Suspension for motor bases Suspension for trailers or vehicles Suspensions for water amusement-parks
Sospensione per base motore basculante Sospensione per rimorchi o veicoli Sospensioni per attrazioni acquatiche
" 9 5=~ " |
13 ‘ 14 ‘ 15 ‘
E-5
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VIB ELASTIC ELEMENTS J[f] TECNIDEA CIDUE

Elastic Components VIB Type: AR-T / Componenti Elastici VIB Tipo: AR-T

L1

L
B
0 H— - - -—f
B

- o Q.Torf]ue ir.1 Nm. with #f Weight

Tipo Cod. N A B D L L1 02| Q Carico di torsione in Nm con #3 | Peso

Fro(;; 5o Tg 30° in [kal

AR-T 10 x 20| RE020010 20 25 0,3 4,2 0,05
AR-T 10 x 30| RE020011 | 11 | 81025 | 20700 | 30 35 0,4 6,3 0,06
AR-T 10 x 50| RE020012 50 55 0,7 10,5 0,09
AR-T 20 x 25| RE020015 25 30 0,7 8,6 0,08
AR-T 20 x 40| RE020016 | 15 | 115050 | 27505 | 40 45 1,2 13,8 0,14
AR-T 20 x 60| RE020017 60 65 1,7 20,8 0,20
AR-T 30 x 30| RE020020 30 35 2,0 21,6 0,14
AR-T 30 x 50| RE020021 | 18 | 12025 | 321050 | 50 55 34 36,1 0,22
AR-T 30 x 80| RE020022 80 85 53 57,7 0,35
AR-T 40 x 40| RE020025 40 45 49 59,8 0,28
AR-T 40 x 60| RE020026 | 27 | 2205 | 4557 | 60 65 73 89,8 0,42
AR-T 40 x 100 | RE020027 100 105 12,3 149,5 0,68
AR-T 50 x 60| RE020030 60 70 13,6 170,0 0,69
AR-T 50 x 80| RE020031 | 38 | 30107 | 60534 | 80 90 18,2 226,5 0,94
AR-T 50 x 120 | RE020032 120 130 27,3 340,0 1,35
AR-T 60 x 80| RE020035 80 20 29,0 336,0 1,19
AR-T 60 x 100 | RE020036 | 45 | 35050 | 72%05 | 100 110 36,2 420,0 1,48
AR-T 60 x 150 | RE020037 150 160 54,4 630,0 2,19
AR-TG 60 x 80| RE020050 80 20 29,0 336,0 1,43
AR-TG 60 x 100 | RE020051 | 45 | 351040 | 75555 | 100 110 36,2 420,0 1,78
AR-TG 60 x 150 | RE020052 150 160 54,4 630,0 2,65
AR-T 70 x 120 | RE020040 120 130 53,5 819,0 2,15
AR-T 70 x 200 | RE020041 | 50 | 403555 | 78355 | 200 210 107,1 1522,0 3,51
AR-T 70 x 300 | RE020042 300 310 157,5 2211,0 5,19
AR-TG 70 x 120 | RE020055 120 130 53,5 819,0 2,62
AR-TG 70 x 200 | RE020056 | 50 | 403045 | 80705 | 200 210 107,1 1522,0 4,28
AR-TG 70 x 300 | RE020057 300 310 157,5 2211,0 6,35

ﬁ MATERIALS The external body and the inner square section tube are made of steel.
TREATMENTS The external body is oven-painted while the inner tube is galvanized.
FIXING The coupling with the inner tube is obtained with square section, or by friction
using a through bolt but only 10-20-30 sizes. The external square structure can be fixed
with SR clamp.

ﬁ MATERIALI Il corpo esterno ed il tubo interno a sezione quadrata sono in acciaio.
TRATTAMENTI Il corpo esterno é verniciato a forno mentre il tubo interno e zincato.
FISSAGGIO L’accoppiamento col il tubo interno viene eseguito con un trafilato quadro,
oppure tramite attrito con un bullone passante, ma solo per le grandezze 10-20-30.
L’ancoraggio del quadro esterno lo si puo ottenere mediante la staffa tipo SR.

Type AR-T with SR clamp
Tipo AR-T con staffa SR

N . .
E-6 2 www.tecnideacidue.com
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Elastic Components VIB Type: AR-P / Componenti Elastici VIB Tipo: AR-P

L1

L

| |
g
w H— — - - —H
B
. only AR-P 70
* solo AR-P 70

Tiae . Q'Tor('1ue ir.'n Nm' with #f Weight
Tipo Cod. N A 2B D F L |L1 =02 | Q Carico ditorsione in Nm con #4| Peso
fro;.; 5o tg 30° in [kg]
ARP 20 x 25| RE020065 25 30 0,7 8,6 0,07
AR-P 20 x 40| RE020066 | 15 | 5000 [275% |10202 | 40 45 1,2 13,8 0,11
AR-P 20 x 60| RE020067 60 65 1,7 20,8 0,17
AR-P 30 x 30| RE020070 30 35 2,0 216 0,11
AR-P 30 x 50| RE020071 |18 | 61050 |32%, |1203 | 50 55 3.4 36,1 0,18
ARP 30 x 80| RE020072 80 85 5,3 57,7 0,28
AR-P 40 x 40| RE020075 40 45 4,9 59,8 0,28
AR-P 40 x 60| RE020076 |27 | 8050 |454% [20:204 | 60 65 7.3 89,8 0,39
AR-P 40 x100 | RE020077 100 | 105 12,3 149,5 0,65
AR-P 50 x 60| RE020080 60 70 13,6 170,0 0,65
AR-P 50 x 80| RE020081 |38 | 101050 [6035 [25204 | 80 90 18,2 226,5 0,84
ARP 50 x120| RE020082 120 | 130 27,3 340,0 1,35
ARP 60 x 80| RE020085 80 20 29,0 336,0 1,43
AR-P 60 x100 | RE020086 |45 | 121550 |72%05 |35:05 | 100 | 110 36,2 420,0 1,78
AR-P 60 x150 | RE020087 150 | 160 54,4 630,0 2,65
AR-PG 60 x 80| RE020095 80 90 29,0 336,0 1,67
AR-PG 60 x100 | RE020096 |45 | 121000 | 7545 |355 | 100 | 110 36,2 420,0 2,09
AR-PG 60 x150 | RE020097 150 | 160 54,4 630,0 3,10
ARP 70 x120| RE020090 120 | 130 53,5 819,0 1,97
AR-P 70 x200| RE020091 |50 | M12x40 781055 40205 |200 | 210 107,1 1522,0 3,35
AR-P 70 x300| RE020092 300 | 310 157,5 2211,0 4,58
AR-PG 70 x120 | RE020100 120 | 130 53,5 819,0 2,44
AR-PG 70 x200| RE020101 |50 | M12x40 |80%5 |40:05 |200 | 210 1071 1522,0 4,12
AR-PG 70 x300| RE010102 300 | 310 157,5 2211,0 5,74

Type AR-P with SR and SB clamp
Tipo AR-P con staffe SR e SB

(3]
o www.tecnideacidue.com

kis2 MATERIALS The external body is made of steel while the inner square is made of
light alloy profile.

TREATMENTS The external body is oven-painted while the inner square is
sandblasted.

FIXING The central pin is fixed with screws. SB and SR-type clamps can also be used
(see example). This product is suitable for alternating and oscillating movements.

ﬁ’ﬂ MATERIALI Il corpo esterno e in acciaio mentre il quadro interno e un profilato di
alluminio.

TRATTAMENTI Il corpo esterno e verniciato a forno mentre il quadro interno é sabbiato.
FISSAGGIO |l fissaggio sul perno centrale avviene mediante viti. Possono essere
utilizzate anche le staffe del tipo SB e SR come da esempio a lato. Questo prodotto e
particolarmente adatto per movimenti alternati e oscillanti.

E-7
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Elastic Components VIB Type: AR-F / Componenti Elastici VIB Tipo: AR-F

L1

Q Torque in Nm with #f Weight

Type R S _ eig

Tipo Cod. N A @B D L |L1 02| Q Carico di torsione in Nm con #3| Peso

from 2o ® o in [kg]

o5 ° 30

ARP 20 x 25| RE020115 25 | 30 0,7 8,6 0,07

AR-P 20 x 40| RE020116 | 15 | 10133 | 27%0% | 40 | 45 1,2 13,8 0,11

AR-F 20 x 60| RE020117 60 | 65 1,7 20,8 0,17

AR-F 30 x 30| RE020120 30 | 35 2,0 21,6 0,11

AR-F 30 x 50| RE020121 |18 | 13i 5 | 32950 | 50 | 55 34 36,1 0,18

ARF 30 x 80| RE020122 80 | 85 5,3 57,7 0,28

AR-F 40 x 40| RE020125 40 | 45 4,9 59,8 0,28

AR-F 40 x 60| RE020126 |27 | 16703 | 455% | 60 | 65 7.3 89,8 0,39

AR-F 40 x100 | RE020127 100 | 105 12,3 149,5 0,65

AR-F 50 x 60| RE020130 60 | 70 13,6 170,0 0,65

AR-F 50 x 80| RE020131 |38 | 2075 | 6055 | 80 | 90 18,2 226,5 0,84

ARF 50 x120 | RE020132 120 | 130 27,3 340,0 1,35

AR-F 60 x 80| RE020135 41050 | oms015 | 80 | 90 29,0 336,0 1,43
45 | 243050 | 72705

AR-F 60 x100 | RE020136 : #1100 | 110 36,2 420,0 1,78

AR-FG 60 x 80| RE020145 1050 | oos030 | 80 | 90 29,0 336,0 1,67
45 | 247050 | 7570

AR-FG 60 x100 | RE020146 : 201100 | 110 36,2 420,0 2,09

ARF 70 x120 | RE020140 1050 | o045 | 120 | 130 53,5 819,0 2,37
50 | 304020 | 78.030

AR-F 70 x200 | RE020141 ' 1200 | 210 107,1 1522,0 3,91

AR-FG 70 x120 | RE020150 1050 | o030 | 120 | 130 53,5 819,0 2,84
50 | 30105 | 805

AR-FG 70 x200| RE020151 : 201200 | 210 107,1 1522,0 4,68

Type AR-F with SR clamp
Tipo AR-F con staffa SR

FEE: MATERIALS The external body is made of steel while the
inner square is made of light alloy aluminium profile.
TREATMENTS The external body is oven-painted while the
inner square is sandblasted.

FIXING Connection is obtained by friction through a passing
bolt (example a). This solution allows to make a quick joint to a
lever with position you prefer over 360°. For high loads with
rotations over £10°, we can supply the product with a hole with
tongue in compliance with the UNI 6604 rules (example b).

ﬁ MATERIALI Il corpo esterno é in acciaio mentre il quadro
interno e un profilato di alluminio.

TRATTAMENTI Il corpo esterno e verniciato a forno mentre il
quadro interno € sabbiato.

FISSAGGIO Il collegamento avviene per attrito a mezzo di un
bullone passante es.”a”. Questa soluzione permette di eseguire
un rapido accoppiamento ad una leva con una posizione a
scelta sui 360°. Per carichi pulsanti elevati con rotazioni di £10°
possiamo fornire il prodotto con foro dotato di cava per
linguetta come da norme UNI 6604 es.”b”.

N . .
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Elastic Components VIB Type: AS-T / Componenti Elastici VIB Tipo: AS-T

N[ g
o]

AS-T 20+50

|

AS-T 70x200

Q Torque in Nm with #B

Type 3 Q Carico di torsione in | Weight

Tivo Cod.N° | A B |C|D|G|@H L L1202 M [N| P |R|S N con 28 Peso

in [kq]

frocg 5° tg 30°

AS-T 20x 25| RE020520 25| 30 - 0,7 8,6 | 0,05
AS-T 20x 40 |RE020521 | 15 | 115050 |50 /29| 65| 7 | 40| 45 [15 |3 | - |- |- 1,2 13,8 | 0,07
AS-T 20x 60 | RE020522 60| 65 40 |- | - 1,7 20,8 | 0,11
AS-T 30x 30 | RE020525 30| 35 - 2,0 216 | 0,08
AS-T 30x 50 |RE020526 | 18 | 1215, [60|35| 80| 9 | 50| 55 |18 |4 | - |- |- 3.4 36,1 | 0,13
AS-T 30x 80 | RE020527 80| 85 50 |- |- 5,3 57,7 | 0,21
AS-T 40x 40 | RE020530 40| 45 - |-]- 49 59,8 | 0,21
AS-T 40x 60 | RE020531| 27 | 22733 (80 |49|105/11| 60| 65 |25 |5 | - |- |- 7,3 89,8 | 0,31
AS-T 40x 100 | RE020532 100| 105 60 |- |- 12,3 149,5 | 0,52
AS-T 50x 60 | RE020535 60| 70 - 13,6 170,0 | 0,59
AS-T 50x 80 |RE020536 | 38 | 30105, [100|67|125/13| 80| 90 |34 |6 |40 |- |- 18,2 226,5 | 0,77
AS-T 50x 120 | RE020537 120| 130 80 |- |- 27,3 3400 | 1,15
AS-T 60x 100 | RE020541 | 45 | 35,000 115/ 80 145/ - [100| 110 | 41 |8 | 65 (1320 36,2 4200 | 290
AS-T 70x 120 | RE020545 120| 130 60 (17|27 53,5 819,0 | 3,70
AS-T 70x 160 | RE020546 | 50 | 40}050 [130|88 |170| - | 160| 170 |45 (12|70 |17 |27 80,8 11705 | 5,30
AS-T 70x 200 | RE020547 200 210 70 [17 |27 107,1 1522,0 | 6,10

60 and 70 external body is made of cast iron mold while inner square is made of steel.
TREATMENTS External body is oven-painted while the inner square tube is galvanized.
FITTING External body includes the fixing flanges: this makes easier the assembly operations.

ﬁ MATERIALI Dalla grandezza 20 alla grandezza 50 il corpo esterno € un profilato di alluminio, mentre il tubo quadro interno e in di acciaio. Nella

grandezza 60 e 70 il corpo esterno é in fusione di ghisa mentre il tubo quadro interno € in acciaio.
TRATTAMENTI Il corpo esterno e verniciato a forno mentre il tubo quadro interno é zincato.
FISSAGGIO Il corpo esterno e comprensivo di flange di fissaggio: questo semplifica le operazioni di montaggio.

=t
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= MATERIALS From size 20 to 50 external body is made of light alloy alluminium profile while the inner square section tube is made of steel. Sizes
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Elastic Components VIB Type: AS-P / Componenti Elastici VIB Tipo: AS-P

AS-P 20+50
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ELASTIC ELEMENTS VIB

Elastic Components VIB Type: AS-P / Componenti Elastici VIB Tipo: AS-P

Q Torque in Nm

with B

Type i Q Carico di | Weight

Tipo Cod.N°| A| @B |[C|D| F [G[@H | |L L1202/ M N| P  Q|R[S|T| U | torsioneinNm | Peso

con #f3 in [kg]

fro‘g 5° tg 30°

AS-P  20x 25 |RE020365 25| 30 -l - -] - 0,7 8,6| 0,05
AS-P  20x 40 |RE020366| 15 | 5105 |50| 29(10:02[ 65( 7 | - | 40| 45 | 15[ 3| - | - |- |-|- | - 1,2 13,8| 0,07
AS-P  20x 60 |RE020367 60| 65 40| - |[-|-|-]- 1,7 | 208 0,11
AS-P  30x 30 |RE020370 30| 35 -l -] 20| 216| 008
AS-P  30x 50 |RE020371| 18 | 6155 |60| 35(12:03/ 80| 9 | - | 50| 55 | 18| 4| - | - |[-|-|- |- 34| 361 013
AS-P  30x 80 |RE020372 80| 85 50 | - [-]-]-]- 53| 57,7 021
AS-P  40x 40 |RE020375 40| 45 -l - -] 49| 598| 021
AS-P  40x 60 |RE020376| 27 | 8105 |80 | 49|20 :04/105/11| - | 60| 65 | 25 5| - | - |- |- |- | - 73| 898| 031
AS-P  40x100 |RE020377 100| 105 60 | - |[-|-]- |- 12,3 | 149,5| 0,52
AS-P  50x 60 RE020380 60| 70 - - - - 13,6 | 170,0| 0,59
AS-P  50x 80 |RE020381| 38 |10i55 [100| 67|25 04125/ 13| - | 80| 90 | 34| 6|40 | - |- |- |- | - 18,2 | 226,5| 0,77
AS-P  50x120 |RE020382 120| 130 80 | - |[-1]-1]-1]- 27,3 | 340,0| 1,15
AS-P  60x100 |RE020386| 45 | 12,05 |115| 80|35 =05(145( - | - [100| 110 | 41| 8| 65 | - [13[20| - | - 36,2 | 420,0| 290
AS-P  70x120 [RE020390 120| 130 60 | - [17]27] - | - 535 | 819,0| 3,70
AS-P  70x160 |RE020391| 50 |M12x40|130| 88|40 05170 - | - |[160| 170 | 45[12| 70 | - [17|27| - | - 80,8 | 1170,5| 5,30
AS-P  70x200 [RE020392 200 | 210 70 | - [17]27| - | - | 1071 | 1522,0| 6,10
AS-P  80x150 |RE020395 150 | 160 60 [130|- |- |40| 70| 787 | 1060,5| 9,70
AS-P  80x200 |RE020396| 60 | M16 |160| 100|45 05220/ 18 | 60 [200| 210 | 65| 8100 [170| - | - |50 | 80| 99,7 | 1449,0| 12,20
AS-P  80x300 |RE020397 300| 310 200 | 270| - | - |50 | 80| 147,0 | 2352,0| 16,90
AS-P 90x200 [RE020400 200 | 210 100 [ 170 - | - 147,0 | 2226,0| 15,40
AS-P  90x300 [RE020401| 70 | M20 |200| 120|50 05260/ 22 | 65 [300| 310 | 80| 9|200 [ 270| - | - |50 | 90| 199,5 | 3307,5| 21,70
AS-P  90x400 RE020402 400 | 410 300 | 370 - | - 262,5 | 4987,5| 28,20
AS-P 100x200 |RE020405 200 | 210 80 [ 170 - | - 210,0 | 28350 21,70
AS-P  100x300 |RE020406| 80 | M20 |220| 136|60 05280/ 22 | 80 [300| 310 | 85(10(180 [270| - | - |50 | 90| 3150 | 4305,0| 30,40
AS-P  100x400 |RE020407 400 | 410 280 | 370| - | - 420,0 | 5880,0 | 39,40
AS-P 110x250 |RE020410 250 | 260 110 [220 - | - 420,0 | 6615,0 | 43,80
AS-P 110x400 |RE020411/100 | M24 |300| 170|75 05380/ 26 | 100|400 | 410 |110(12|260 | 370| - | - |50 | 100| 672,0 |10500,0 | 64,70
AS-P 110x500 [RE020412 500 510 360 | 470 - | - 840,0 [12600,0| 78,70

= MATERIALS From size 20 to 50 external body and inner square are made of light alloy aluminium profile.

These items are suitable for use with heavy loads and oscillating movements around the neutral axis of the pin.

& Sizes 60 and 70 external body is made
of cast iron mold while inner square is made of light alloy alluminium profile. From size 80 to 110 external body and inner square are made of steel.
TREATMENTS The external body is oven-painted while from size 20 to 70 the inner square is sandblasted, and from size 80 to 110 it is RAL painted.
FITTING The external body includes the fixing flanges: this makes easier the assembly operations.

ﬁ MATERIALI Dalla grandezza 20 alla grandezza 50 il corpo esterno e il quadro interno sono profilati di alluminio. Nella grandezza 60 e 70 il corpo
esterno ¢ in fusione di ghisa mentre il quadro interno € un profilato di alluminio. Dalla grandezza 80 alla grandezza 110 il corpo esterno e il quadro
interno sono in acciaio.
TRATTAMENTI Il corpo esterno e verniciato a forno mentre il quadro interno € sabbiato dalla grandezza 20 allla grandezza 70, ed é verniciato RAL
dalla grandezza 80 alla grandezza 110.

FISSAGGIO Il corpo esterno € comprensivo di flange di fissaggio: questo semplifica le operazioni di montaggio.

Questi articoli sono indicati per impieghi con carichi elevati e movimenti oscillanti attorno I'asse neutro del perno.

o9
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Elastic Components VIB Type: AS-F / Componenti Elastici VIB Tipo: AS-F

o ao ]
= fhl L | |
Lkl ol P
Q Torque in Nm
with #3

Type o Q Carico di Weight

Tipo Cod. N A 7B C|D|G|@H|L L1x02| M N o P | V | torsione in Nm 'Peso

con %8 in [kg]

fro£5° t:300

AS-F 20 x 25| RE020420 25 30 150 - 0,7 8,6| 0,07
AS-F 20 x 40| RE020421 |15 | 10 {34 | 50|27 | 65| 7 | 40| 45 |15 (3,0 [225| - |29 1,2 138| 0,10
AS-F 20 x 60| RE020422 60 65 12,5 | 40 1,7 20,8| 0,15
AS-F 30 x 30| RE020425 30 35 175 - 2,0 216| 0,10
AS-F 30 x 50| RE020426 | 18 | 13 2813 60|32 | 80 9 | 50 55 18 |35 (275 - 35 3,4 36,1 0,15
AS-F 30 x 80| RE020427 80 85 17,5 | 50 53 57,7| 0,25
AS-F 40 x 40| RE020430 40 45 225 - 4,9 59,8| 0,25
AS-F 40 x 60| RE020431 |27 | 16 2% | 80(45[105| 11 | 60| 65 |25 |45 [325| - |49 | 73 89,8| 0,36
AS-F 40 x 100| RE020432 100| 105 22,5 | 60 12,3 149,5| 0,58
AS-F 50 x 60| RE020435 60 70 350 - 13,6 170,0| 0,64
AS-F 50 x 80| RE020436 | 38 | 20 :82 100|60 |125| 13 | 80 90 34 | 6,0 |250]|40 | 67 18,2 226,5| 0,89
AS-F 50 x 120 | RE020437 120| 130 25,0 | 80 27,3 340,0 1,50

kg2 MATERIALS The external body and the inner square are made of
light alloy alluminum profile.

TREATMENTS The external body is oven-painted while the inner
square is sandblasted.

FITTING The external body includes the fixing flanges: this makes
assembly operations easier .

AN
ﬁ MATERIALI Il corpo esterno ed il quadro interno sono profilati di

alluminio.

TRATTAMENTI Il corpo esterno € verniciato a forno mentre il quadro
interno e sabbiato.

FISSAGGIO |l corpo esterno e comprensivo di flange di fissaggio:
questo semplifica le operazioni di montaggio.

s Application example: the AS-P or AS-F rubber suspension units
can be used for the realization of playground equipemnts and seesaw;
with AS-F it is suggested to use the solution shown in example “b”.

ﬁ Esempio di applicazione: giostre per bambini con articoli AS-P
oppure AS-F; con AS-F si consiglia 'esecuzione di es. “b”.

NI# . .
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Elastic Components VIB Type: AC-T / Componenti Elastici VIB Tipo: AC-T

L
L1

=i . Q.Tor<.que it.’] Nm. with #8 Weight

Tipo Cod. N A B @D G| H L | L1 =02 | Q Carico di torsione in Nm con #§| Peso

fr%n; 5o tg 30° in [kg]

AC-T 10 x 20| RE020160 20 25 03 4,2 0,02
AC-T 10 x 30| RE020161 |11 | 8132 | 2870%| 4 [25| 30 | 35 0.4 6.3 0,04
AC-T 10 x 50 | RE020162 50 55 0,7 10,5 0,06
AC-T 20 x 25| RE020165 25 30 0,7 8,6 0,05
AC-T 20 x 40| RE020166 | 15 | 11:0% | 36i000| 5 |2,5| 40 45 1,2 13,8 0,09
AC-T 20 x 60| RE020167 60 65 1,7 20,8 0,12
AC-T 30 x 30| RE020170 30 35 2,0 216 0,12
AC-T 30 x 50| RE020171 | 18 | 12.3% | 45300| 5 |2,5| 50 55 34 36,1 0,17
AC-T 30 x 80| RE020172 80 85 5,3 57,7 0,31
AC-T 40 x 40| RE020175 40 45 4,9 59,8 0,25
AC-T 40 x 60| RE020176 | 27 | 2219% | 62i300| 6 |3,0| 60 65 7.3 89,8 0,37
AC-T 40 x 100 | RE020177 100 | 105 12,3 149,5 0,62
AC-T 50 x 60| RE020180 60 70 13,6 170,0 0,67
AC-T 50 x 80| RE020181 |38 | 30i3% | 80ig00| 7 |3,5| 80 90 18,2 226,5 0,88
AC-T 50 x 120 | RE020182 120 | 130 27,3 340,0 1,31
AC-T 60 x 80| RE020185 80 920 29,0 336,0 1,29
AC-T 60 x 100 | RE020186 | 45 | 35.000 | 95i000| 8 |4,0| 100 | 110 36,2 420,0 1,54
AC-T 60 x 150 | RE020187 150 | 160 54,4 630,0 2,32
AC-T 70 x 120 | RE020190 120 | 130 53,5 819,0 2,42
AC-T 70 x 200 | RE020191 | 50 | 405050 | 1081500| 8 [4,0| 200 | 210 107,1 1522,0 4,11
AC-T 70 x 300 | RE020192 300 | 310 157,5 2211,0 6,32

Type AC-T with SC clamp
Tipo AC-T con staffa SC

NI# . .
2 www.tecnideacidue.com

k=2 MATERIALS The external body is made of light alloy aluminium profile while the square
inner section tube is made of steel.

TREATMENTS The external body is oven-painted while the inner square is galvanized.

FIXING Internal coupling is obtained with square-section with slightly smoothed angles, or by
friction using a passing bolt but only 10-20-30 sizes. The external structure can be fixed with the
SC clamp.

FT:I MATERIALI Il corpo esterno € un profilato di alluminio mentre il tubo interno a sezione
quadrata e in acciaio.

TRATTAMENTI Il corpo esterno é verniciato a forno mentre il tubo interno e zincato.
FISSAGGIO L’accoppiamento interno viene eseguito tramite un trafilato quadro avente gli
angoli leggermente smussati, oppure per attrito con un bullone passante, ma solo le grandezze
10-20-30. Per il fissaggio dell’elemento esterno si possono utilizzare la staffa tipo SC.

E-13
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Elastic Components VIB Type: AC-P / Componenti Elastici VIB Tipo: AC-P

L
2208 solo AC-P 70 L1
% only AC-P 70

- 0 Q.T0r<'que iljl Nm. with #B Weight

Tipo Cod. N A @B @D F G| H L L1 02 | Q Carico di torsione in Nm con #f3| Peso

frcg 5o tg 30° in [kg]

ACP 20 x 25| RE020215 25 30 0,7 8,6 0,05
AC-P 20 x 40| RE020216 |15 | 555 | 36l05 | 1002 | 5 (25| 40 | 45 1,2 13,8 0,09
ACP 20 x 60| RE020217 60 65 1,7 20,8 0,12
ACP 30 x 30| RE020220 30 35 2,0 21,6 0,12
AC-P 30 x 50| RE020221 |18 | 61050 | 45000 | 12203 | 5 |25 50 55 3.4 36,1 0,17
ACP 30 x 80| RE020222 80 85 5,3 57,7 0,31
AC-P 40 x 40| RE020225 40 45 49 59,8 0,25
AC-P 40 x 60| RE020226 |27 | 8550 | 621050 | 2004 | 6 |3,0| 60 65 73 89,8 0,37
AC-P 40 x 100| RE020227 100 | 105 12,3 1495 0,62
AC-P 50 x 60| RE020230 60 70 13,6 170,0 0,67
AC-P 50 x 80| RE020231 |38 | 105050 | 80ig5s | 2504 | 7 |35 80 90 18,2 226,5 0,88
ACP 50 x 120 | RE020232 120 | 130 27,3 340,0 1,31
ACP 60 x 80| RE020235 80 20 29,0 336,0 1,29
AC-P 60 x 100 | RE020236 |45 | 12}000 | 955000 | 35:05 | 8 [4,0( 100 | 110 36,2 420,0 1,54
AC-P 60 x 150 | RE020237 150 | 160 54,4 630,0 2,32
ACP 70 x 120 | RE020240 120 | 130 53,5 819,0 2,42
AC-P 70 x 200 | RE020241 |50 | M12x40 | 1081300 | 4005 | 8 [4,0| 200 | 210 107,1 1522,0 4,11
ACP 70 x 300| RE020242 300 | 310 157,5 2211,0 6,32

Type AC-P with SC and SB clamps
Tipo AC-P con staffe SC e SB

E-14

; MATERIALS The external body and the inner square are made of light alloy alluminium
profiles.

TREATMENTS The external body is oven-painted while the inner square is sandblasted.
FIXING The central pin is fixed with screws. The external element can be fixed with the SC
clamps. The grooves on the outer body help to pre-load the elastic element by means of a
sector key. For the assembling operation, SB and SY-type brackets can be used.

ﬁ MATERIALI Il corpo esterno ed il quadro interno sono profilati di alluminio.

TRATTAMENTI Il corpo esterno e verniciato a forno mentre il quadro interno é sabbiato.
FISSAGGIO Il fissaggio sul perno centrale avviene mediante viti. Per il fissaggio dell’elemento
esterno si usano le staffe tipo SC. Le scanalature sul corpo esterno servono per precaricare
I'elemento elastico mediante I'uso di una chiave a settore. Per il montaggio sul perno interno si
usano le staffe del tipo SB o SY.

N . .
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ELASTIC ELEMENTS VIB

Elastic Components VIB Type: AD-T / Componenti Elastici VIB Tipo: AD-T

\

. 40
\ Y

*solo AD-T 60
*only AD-T 60

Q Torque in Nm with #f Weight

Type o . . . , 9

Tipo Cod. N A B C D G H L L1 £0.2 | Q Carico di torsione in Nm con #f _Peso

frc:g 5o tg 30° in [kq]

AD-T 20 x 25| RE020265 25 30 0,7 8,6 0,11
AD-T 20 x 40| RE020266 |15 | 111050 | 25,5 | 282015 | 53,5:02(14,0| 40 45 1,2 13,8 0,15
AD-T 20 x 60| RE020267 60 65 1,7 20,8 0,22
AD-T 30 x 30| RE020270 30 35 2,0 21,6 0,18
AD-T 30 x 50| RE020271 |18 | 12105 | 31,0 | 342015 | 65,0202(17,0| 50 55 3.4 36,5 0,31
AD-T 30 x 80| RE020272 80 85 5,3 57,7 0,47
AD-T 40 x 40| RE020275 40 45 4,9 59,8 0,37
AD-T 40 x 60| RE020276 |27 | 2255 | 44,0 | 475050 | 91,0%02(235| 60 65 7,3 89,8 0,54
AD-T 40 x 100 | RE020277 100 105 12,3 1495 0,89
AD-T 50 x 60| RE020280 60 70 13,6 170,0 1,07
AD-T 50 x 80| RE020281 |38 |30:55 | 60,0 | 63505 [123,0203(315| 80 90 18,2 226,5 1,39
AD-T 50 x 120| RE020282 120 130 27,3 340,0 2,07
AD-T 60 x 80| RE020285 80 920 29,0 326,0 2,07
AD-T 60 x 100 | RE020286 |45 | 351000 | 73,0 | 855080 |150,0+10(38,5| 100 110 36,2 420,0 2,55
AD-T 60 x 150 | RE020287 150 160 54,4 630,0 3,82
AD-T 70 x 120 | RE020290 |50 | 405555 | 78,0 | 895500 168,010 (45,0 120 130 53,5 819,0 6,21

fig. 1

Type AD-T with clamps

Tipo AD-T con staffe

o=
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fig. 2

f25 MATERIALS From size 20 to 60 external body is made of light

alloy aluminium profile while size 70 is made of cast iron. For all sizes
the inner square section tubes are made of steel.

TREATMENTS The external body is oven-painted while the inner
tubes are galvanized. Good advantage for AD-T element is the
chance to have double working angle that can be obtained with
respect to the products described above. In fact, due to the inner
square element arrangement, a rotation of 60° can be achieved
(fig.1). Combined with special brackets, they can be used as elastic
suspensions (fig.2).

Wil MATERIALI Dalla grandezza 20 alla 60 il corpo esterno & un
profilato di alluminio, mentre nella grandezza 70 il corpo esterno € in
fusione di ghisa. Per tutte le grandezze i tubi interni a sezione
quadrata sono in acciaio.

TRATTAMENTI Il corpo esterno e verniciato a forno mentre i tubi
interni sono zincati.Un vantaggio dell’elemento AD-T é quello di poter
operare con un angolo di lavoro doppio rispetto a quello degli articoli
mostrati in precedenza. Infatti facendo lavorare in serie i quadri
interni si puo arrivare fino ad una rotazione massima di 60° (fig.1).
Abbinato a particolari staffe lo si puo utilizzare anche come
sospensione elastica (fig.2).
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Elastic Components VIB Type: AD-P / Componenti Elastici VIB Tipo: AD-P

*only AD-P 60
*solo AD-P 60

+050 Solo AD-P 70 40 (AD'P 70X200)
8202 only AD-P 70 30 (AD-P 70x120, 70x160)

30 g
i Q
H-o =TIl
P
L1

Type ) Q'Torf;ue irl Nm. with #3 Weight

Tipo Cod. N A 2B C D F G H L L1 202 | Q Carico di torsione in Nm con #83 .Peso

fr%n; 50 tg 30° in [kg]

AD-P 20 x 25| RE020315 25 30 0,7 8,6 0,11
AD-P 20 x 40 |RE020316 | 15| 5,0% | 25,5 | 282015/ 10 202| 53,5102/14,0| 40 45 1,2 13,8 0,15
AD-P 20 x 60| RE020317 60 65 1,7 20,8 0,22
AD-P 30 x 30| RE020320 30 35 2,0 21,6 0,18
AD-P 30 x 50 |RE020321 | 18 | 61055 | 31,0 | 34:015( 12 203| 65,0202(17,0| 50 55 3.4 36,1 0,31
AD-P 30 x 80 | RE020322 80 85 53 57,7 0,47
AD-P 40 x 40 | RE020325 40 45 49 59,8 0,37
AD-P 40 x 60 | RE020326 | 27 | 8105 | 44,0 | 471050/ 20 04| 91,0:02|235| 60 65 73 89,8 0,54
AD-P 40 x 100 | RE020327 100 105 12,3 149,5 0,89
AD-P 50 x 60 | RE020330 60 70 13,6 170,0 1,07
AD-P 50 x 80 |RE020331 |38 | 10107 | 60,0 | 63;050| 25 04| 123,0203|31,5| 80 90 18,2 226,5 1,39
AD-P 50 x 120 | RE020332 120 130 27,3 340,0 2,07
AD-P 60 x 80 RE020335 80 90 29,0 326,0 2,07
AD-P 60 x 100 | RE020336 | 45 | 121000 | 73,0 | 85;050| 35 05| 150,0 +1.0/38,5| 100 110 36,2 420,0 2,55
AD-P 60 x 150 | RE020337 150 160 54,4 630,0 3,82
AD-P 70 x 120 | RE020340 120 130 53,5 819,0 6,21
AD-P 70 x 160 | RE020342 | 50 | M12 | 78,0 | 895y50| 40 05| 168,0+1.0/45,0| 160 170 80,8 1170,5 7,60
AD-P 70 x 200 | RE020341 200 210 107,1 1522,0 8,70

MATERIALS From size 20 to 60 external body and the inner square are made of light alloy aluminium profiles.
Size 70 the external body is made of cast iron. For all sizes inner squares are made of light alloy aluminium profiles.
TREATMENTS The external body is oven-painted while the inner squares are sandblasted.

ﬁ MATERIALI Dalla grandezza 20 alla 60 il corpo esterno e i quadri interni sono profilati in alluminio.
Nella grandezza 70 il corpo esterno € in fusione di ghisa mentre i quadri interni sono profilati di alluminio.
TRATTAMENTI Il corpo esterno e verniciato a forno mentre i quadri interni sono sabbiati.

N . .
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Type: SR/ Tipo: SR

Acessories VIB / Acessori VIB

! [&%2 MATERIALS Clamp is made of steel.
%)) \ TREATMENTS Clamp is oven-painted.
: — 3 Wl MATERIALI La staffa & in acciaio.
D C| TRATTAMENTI La staffa é verniciata a forno.
; E
M
Type . Weight
Tio Cod. N A ac D E M s Peso
in [ka]
SR 10 RE020450 37 6| 20 | 20 50 | 2,0 0,04
SR 20 RE020451 50 7| 27 | 25 65 | 2,0 0,05
SR 30 RE020452 60 9 | 32 30 80 | 25 0,11
SR 40 RE020453 80 11 | 45 35 | 105 | 3,0 0,18
SR 50 RE020454 | 100 13 | 60 | 40 | 125 | 40 0,31
SR 60 RE020455 | 115 13 | 72 | 45 | 145 | 50 0,49
SR 60 G RE020458 | 120 13| 75 | 45 | 150 | 50 0,50
SR70 RE020456 | 130 18 | 78 50 | 170 | 6,0 0,71
SR70G RE020459 | 135 18 | 80 50 | 175 | 6,0 0,72
Type: SC/ Tipo: SC
[Z% MATERIALS Clamp is made of steel.
T ‘ TREATMENTS Clamp is oven-painted.
1 ﬁ MATERIALI La staffa e in acciaio.
1 ‘C‘ TRATTAMENTI La staffa € verniciata a forno.
=
Type c . Weight
Tipo od. N A ac @D E F M S .Peso
in [kq]
SC 10 RE020460 45 65| 28 | 20 6 60 | 15 0,05
SC 20 RE020461 55 65| 36 | 25 7 75 | 20 0,11
SC 30 RE020462 68 85| 45 | 30 8 9 | 20 0,16
SC 40 RE020463 92 | 105 62 | 35 10 | 125 | 25 0,31
SC 50 RE020464 115 | 12,5 80 | 40 11 | 150 | 3,0 0,48
SC 60 RE020465 130 | 12,5 95 | 45 13 | 165 | 35 0,72
SC 70 RE020466 152 | 16,5 | 108 | 50 15 | 195 | 4,0 0,96

fig. 1

Type AD-P with clamps
Tipo AD-P con staffe

™~
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fig. 1 elastic suspension
fig. 2 elastic support for suspended loads

= Application example:

ﬁ Esempio di applicazione:
fig. 1 sospensione elastica
fig. 2 supporto elastico per carichi sospesi
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%= SPECIAL PRODUCTS

Thank to the experience and to its know-how, TECNIDEA CIDUE has the possibility to solve several
different problems that a designer can meet in the construction of his machines. The main goal of
TECNIDEA CIDUE is to satisfy in the best way his customers and for this reason the technical department
is always available both to adapt standard products to the needs of the application, and to study and
develop special products in case custom-items are needed. The solutions that can be offered, are many
(for example surfaces treatments, dimensional changes to allow easier fixing of the elastic elements,
mechanical changes and performances etc...) and for this reason now about 40% of the production of
TECNIDEA CIDUE is made by customized solutions with the aim to satisfy customers’ specification. We
remind that ANOX line of TECNIDEA CIDUE (pag B-6) is a personalization of the standard elements and it

can be applied on the most of CRESA, VIB and BM-T products.

il PRODOTTI SPECIALI

Grazie alla sua esperienza ed al suo know how, TECNIDEA CIDUE ha la possibilita di risolvere le pit
differenti problematiche che un progettista puo incontrare nella costruzione delle sue macchine. Il
principale obiettivo di TECNIDEA CIDUE é quello di soddisfare al meglio i suoi clienti e per questo motivo
l'ufficio tecnico e sempre a disposizione sia per adattare prodotti standard alle esigenze dell’applicazione,
sia per lo studio e lo sviluppo di prodotti speciali qualora sia necessaria la costruzione di un articolo “fatto
su misura”. Le soluzioni che possono, infatti, essere proposte possono essere delle piu svariate (ad
esempio trattamenti delle superfici, modifiche dimensionali per consentire ed agevolare il fissaggio degli
elementi elastici, modifiche meccaniche e di performance ecc...) e per questo motivo oggi circa il 40%
della produzione di TECNIDEA CIDUE e rappresentata da soluzioni customizzate rivolte alla piena
soddisfazione delle specifiche del cliente. Si ricorda che la linea ANOX di TECNIDEA CIDUE (pag B-6) e
di per sé una personalizzazione degli elementi standard ed é eseguibile sulla maggior parte dei prodotti
CRESA, VIB e BM-T.
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VIB OSCILLATING MOUNTINGs 0| TECNIDEA CIDUE

PRODUCTION RANGE / PANORAMICA PRODOTTI:

OSCILLANTING MOUNTINGS WITH CRANK SHAFT DRIVEN DEVICE:
COMPONENTI OSCILLANTI CON AZIONAMENTO BIELLA-MANOVELLA:

= e Srl

BT-F pag. F-13 TB pag. F-15 TP-S pag. F-17 TP-F pag. F-18
TD-S pag. F-20 TD-F pag. F-21 AD-P pag. F-23/25 GF pag. F-27

OSCILLANTING MOUNTINGS WITH VIBRATING MOTORS:
COMPONENTI OSCILLANTI CON AZIONAMENTO CON MOTOVIBRATORI:

DE R pag. F-35 DE-HR pag. F-37 DE-CR pag. F-38 DE SYM pag. F-39 AN-D pag. F-41
ANOX ANOX ANOX
DEAX R pag. F-43| DEAX-HR pag. F-44 | DEAX-CR pag. F-45 INOX pag. F-46 INOX pag. F-46

OSCILLANTING MOUNTINGS WITH ECCENTRIC MASSES OPERATION:
COMPONENTI OSCILLANTI CON AZIONAMENTO CON MASSE ECCENTRICHE:

CR-P pag. F-50 BF pag. F-52

F-2 55 www.tecnideacidue.com
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ZZ VIBRATION MECHANICAL THEORY
Vibrating phenomena play a key role in mechanical engineering plant because of their effects on the dynamic behaviour
of machines and their parts. These phenomena can be studied only if the system is brought back into a diagram, where
we focus on and analyse its main vibration sources along the three main axis. Most of the time, this simplification is
enough to study the vibration.
Vibrating systems, studied in mechanics of machinery, can be divided in two classes:
- with free vibrations; AL
- with forced vibrations. | |
Free vibrations occur in the absence of external forcing, that is to say when no fI A
external forces influence the system; in this case, the system will oscillate with one
of its own frequencies and depends on the distribution and the stiffness of the &
system mass only. Forced vibrations occur under the excitation of external forces
such as motor-driven forces. When excitation is driven by oscillations, the system
vibrate at that frequency, but if this frequency equals one of its natural
frequencies, the system is said to be in a state of resonance, generating of
oscillations with higher amplitude. The Tacoma Narrows Bridge failure is an '
example of the effects caused by vibrations. On November 7, 1940 in the State of Washington, the bridge entered in
resonance condition even wind was only 72 Km/h. Under such a particular condition, oscillations increased so much that
they induced continuous vibrational waves along the road surface, caused the bridge structure to twist and, ultimately, to
collapse.
Actual vibrating systems are all subjected to damping, given the energy dissipation caused by friction or other resistance.
Reduced damping effects do not influence the system natural frequencies; on the other hand, when it is strong, they play
a key role in frequencies near to resonance. Mechanical vibration is characterized by :

- Amplitude (DTrn ): maximum variation from a reference value

- Frequency (f,): the number of oscillations within a time unit.

VIBRATION WAVE
'g‘ Dm = Maximum amplitude
£ fn = Frequency
i * To = Oscillation time
M = System mass
Eq = System dynamic spring value

Al ‘ ( i L :_:[Lr]nm]
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CONVEYORS ACTUATED BY CRANK-SHAFT DRIVEN DEVICE: INTRODUCTION
VIB oscillating mounting technology gives the chance to create high-performance oscillating conveyors that carry material
of different type and size. VIB elastic mounts help to produce highly advanced conveyors compared to the traditional ones
and provide the following improvements:

- It makes design and production much easier

- It give more savings to the production

- Long life and reduced maintenance

- Several applications/solutions: conveyors, screens, shakers, feeders, calibrators, etc.
The vibrating conveyors produced with VIB oscillating elements allow to propagate the vibrations generated by an
eccentric along forward movement direction of the material. Vibrating conveyors — mounted with VIB technology - can be
used to design and produce vibrating screens for fluid-smooth movement (conveyors) as well as jumping-movement
(screening and calibration). Fluid vibrating machines are used at low frequencies (2Hz) and high amplitudes (max approx.
30 cm) and are suggested for bulk, big size material. Hopping-jumping movement conveyors work at high frequencies (up
to 10 Hz) and reduced amplitudes (max approx. 2 cm). These conveyors are largely used in the mining-quarrying
industry, fruit and vegetable processing, tobacco processing, recycling, flour-mill sifting, fodder mixing, etc.

Nid . .
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One-mass shaker conveyor without spring accumulators:

The system shown in fig. 1 is the most simple and inexpensive

Usual feature for this type of plant

method to build conveyors for medium to long sized loose-material.

Acceleration

11+1,7g

This system consists of a sliding chute (1) supported by oscillating

Feed speed

6 + 15 m/min

mountings (2) actuated by a crank-shaft drive device (3). These

Conveyor Lenght

12 + 15 meter max

conveyors are used with rigid structures and are firmly fixed to the

ground because the vibrating channel may work with accelerations up to 1.7 g. For these reasons, correct calculating of
the machine is essential, while the appropriate choice of the VIB elastic elements improves the vibration absorption and
optimizes the execution of the vibrating channel. This system consists of a chute supported by suspensions, each formed
by 2 BT-F and actuated by a connecting rod TB that acts as an elastic bearing. This simple application can be used
anytime dynamic forces are not too high because BT-F are charged with all loads and stresses. Fig. 2 illustrates the ideal
design of a suspension using one connecting unit obtained by turning an hexagonal bar. Bar-end must be right-hand
threated and left-hand threated respectively: this allows unavoidable adjustments of the interaxle distance which can be
done with a wrench when setting up the system. In VIB range, oscillating mountings TP-S or TP-F are designed for use
with similar engineering systems but with fixed suspension interaxle distance. During the design phase, power can be
reduced by making the plant work under resonance condition, that is to say under a frequency near to the system one.
Under this particular condition, the oscillation amplitudes increase a lot and giving the chance to reduce motor drive
power with higher structure stresses.

[°Y Feed direction
S Verso di avanzamento

Loading %
Carico

Left threated
Filetto sinistro

Yy
%§§:§ Discharge
5 Scarico

min 1.5-2xS

Right threated
Filetto destro

fig.1

Key:

1: Sliding chute

2: VIB type BT-F suspension
3: TB Drive head

4: Connecting rod

B: Center of gravity

G: Weight

I: Distance between centers

Ls: Min screwed-in lenght (1.5-2 S)

S: Threaded diameter inside VIB types TB or BT-F
Re: Sliding crankradius

a: Rocker angle from 20° to 30°

B: Working angle max 10°

y: Total oscillating angle

One-mass shaker conveyor with spring accumulators

Usual feature for this type of plant

The vibrating system is the same as previous one with two or more pairs of

elastic accumulators mounted between the channel and the base as you can | Acceleration 1,1+229

see on pag F-23/25. The elastic element AD-P allows these advantages. This | Feed speed 6 + 22 m/min

system allows to keep low both the energy consumption and stresses on the | Conveyor Lenght Up to 20 meter
structure. It guarantees a smooth and quiet operation, thanks to the bi-directional operation of the accumulators. The
maximum oscillating factor should not exceed the 2,2 g. The number of requested accumulators depends on weights and
velocity.

A

5 ¥ % Loading
Cari
2}5; 2}% 3 rico

Lt

Key:

1: Sliding chute

2: BT-F suspension

3: TB drive head

4: AD-P Oscillating Element
5: Connection rod

Feed direction
Verso di avanzamento

6: Base Plate
B: Center of gravity
S I: Distance between centers
%‘séfz; Re: Sliding crankradius
%0 a: Rocker angle from 20° to 30°
Discharge y: Total oscillating angle
Scarico

N . .
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Balanced vibrating unit with mass and counter mass

With high dynamic and inertial forces, and any time there is the need for an Usual feature for this type of plant
efficient and high-performance conveyor, we recommend that you use an | Acceleration 1,5+509
oscillation system with mass and counter mass because stresses are never | Feed speed 10 +45 m/min
completely discharged in foundations but dynamically compensated by the two Conveyor Lenght finoa25m

oscillating masses. Fig. 4 illustrates the diagram of a two-balanced-mass oscillating conveyor actuated by a connecting-
rod/crank device. This plant consists of a chute supported by TD-S suspensions and actuated by TB or AD-P elastic
element that acts as elastic joint (AD-P suggested in case of resonance condition application only). In this type of
application crank shaft driven can be applied both on upper oscillating chute and lower counter mass.

As alternative, TD-S can be replaced by TD-F which changes only in the fixing operation as shown in the following
catalogue pages. The sliding channel (1) and the counter mass (2) have the same weight. Therefore, while oscillating,
their two masses are dynamically balanced because one moves in the opposite direction to the other. This system also
allows to take advantage of the counter mass oscillation to get a second sliding channel with the same direction of the

upper one.
Feed direction 1
W Verso di avanzamento 1 -
Loading ¢ °°*
g % Key :
(@

Carico 'y« S
1: Superior sliding chute
& 5 2: Counter mass (Inferior sliding chute)

%%% . 3: TD-S Suspension
X 5 Discharge 1 4: AD-P Oscillating Element
g Scarico 1 5: Base plate
/4 0 a: Rocker angle from 20° to 30°
N // 2 6 o, B: Working angle
Y A L A Y y : Di

% /A%’%%ﬁzg’%%%f‘ :;%Z%g{;%y {I .:‘.. I: Distancebetween centers
N / , | Discharge 2
N\“@ % 0 ® Scarico 2
2] I NN NN\

fig.4

Resonance vibrating unit

One-mass or two-mass-balanced oscillating conveyors can be designed to work under resonance dynamic regimen in
order to increase the oscillation amplitudes and at the same time reduce the power required by the system. This condition
however implicate a larger number of elastic suspensions compared to dynamic regimen out of resonance. VIB elastic
elements provide the necessary dynamic elasticity to the system which can operate under resonance conditions but
avoiding that vibrations propagate to the machine structure and, through the foundations, to the ground.

8 VIBRATIONS are ONDULATORY phenomenon
= !l Le VIBRAZIONI sono fenomeni ONDULATORI
See page F-8 — Vedi pagina F-8
Waves expressions Equation
Espressioni di onde Equazione

8 www.tecnideacidue.com F-5
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@@ TEORIA DELLE VIBRAZIONI MECCANICHE

| fenomeni vibratori sono d’importanza fondamentale nella progettazione di impianti meccanici per gli effetti che inducono

sul comportamento dinamico delle macchine e sulla vita dei loro organi.Lo studio L
4l

di tali fenomeni, pero, risulta quasi impossibile se il sistema non viene ricondotto
ad una schematizzazione in cui si analizzano solamente le principali fonti di
vibrazione Ilungo i soli 3 assi principali. Tale semplificazione ai fini della
progettazione risulta quasi sempre sufficiente.l sistemi vibranti che costituiscono
l'oggetto di studio per la meccanica delle macchine possono essere suddivisi in
due classi:
- con vibrazioni libere;
- con vibrazioni forzate.

Le vibrazioni libere hanno luogo quando le forzanti esterne sono assenti, cioe :
quando non ci sono forze esterne che agiscono sul sistema; in questo caso il sistema oscilla con frequenza pari ad una
delle sue frequenze naturali, che sono proprie del sistema stesso e dipendono unicamente dalla distribuzione della sua
massa e dalla sua rigidezza. Le vibrazioni forzate sono quelle che si verificano sotto I'eccitazione di forze esterne ad
esempio quelle indotte da un motore.Quando la causa eccitatrice € di natura oscillatoria, il sistema vibra a tale frequenza,
ma se questa frequenza coincide con una delle frequenze naturali si verifica una condizione di risonanza, cioeé una
generatrice di oscillazioni con ampiezza amplificata. Un esempio delle conseguenze che le vibrazioni in condizioni di
risonanza possono comportare, € quello del crollo del ponte Tacoma, avvenuto il 7 Novembre 1940 nello Stato di
Washington, quando sebbene la velocita del vento era di soli 72 Km/h le continue oscillazioni delle struttura lo fecero
entrare in risonanza. In questa particolare condizione le oscillazioni aumentarono a tal punto che il manto stradale fu
continuamente percorso da delle onde vibrazionali fino a quando arrivo il collasso dell’intera struttura portante con il
conseguente crollo.l sistemi vibranti reali sono tutti soggetti a smorzamento, a causa della dissipazione d’energia dovuta
all’attrito o ad altre resistenze. Se lo smorzamento € piccolo, questo ha poca influenza sulle frequenze naturali del
sistema, mentre se € elevato risulta particolarmente importante a frequenze prossime alla risonanza.Una vibrazione
meccanica, quindi, € caratterizzata da:

- Ampiezza ( %m ): variazione massima da un valore di riferimento

- Frequenza (f,): il numero di oscillazioni effettuate nell’'unita di tempo.

ONDA DI VIBRAZIONE
= D = Estensione massima
= fn= Frequenza
j * To= Tempo di oscillazione
M = Massa del sistema

P ‘ ‘ 7777 M Eq = Elasticita dinamica del sistema
Ol / ; L = [mm]
A el ——  t=[y
call. -0
E
¢ T,= 11,
777777

TRASPORTATORI CON AZIONAMENTO BIELLA-MANOVELLA: INTRODUZIONE
La tecnologia degli elementi elastici VIB permette di realizzare trasportatori oscillanti ad alto rendimento per il trasporto di
materiale di differenti tipologie e pezzature. Gli elementi elastici VIB infatti permettono di costruire sistemi di trasporto che
possono offrire notevoli vantagqi rispetto ai tradizionali sistemi:

- semplicita ed economicita nella progettazione e costruzione

- elevata durata nel tempo con una limitata manutenzione

- innumerevoli soluzioni applicative: trasportatori, vagli, calibratori, agitatori, setacciatori etc.
I canali vibranti sono costruiti con gli elementi oscillanti VIB che permettono di propagare le vibrazioni generate da un
eccentrico lungo il piano di avanzamento del materiale. | trasportatori vibranti realizzati con la tecnologia VIB permettono
di progettare e costruire sia canali vibranti ad avanzamento fluido (trasporto) sia a saltellamento (vagliatura e
calibrazione).
I canali vibranti ad avanzamento fluido sono utilizzati con basse frequenze (2 Hz) ed elevate ampiezze (max circa 30 cm)
e sono particolarmente utilizzati per il trasporto di materiale di elevate dimensioni. | trasportatori a saltellamento lavorano
con frequenza elevata (fino a 10 Hz) e con ampiezze ridotte (max circa 2 cm).Queste tipologie di trasportatori sono
particolarmente utilizzati nell'industria mineraria-estrattiva, lavorazione frutta e verdura, lavorazione tabacco, riciclaggio,
setacciatura farine, miscelatura mangimi etc.

N . .
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Gruppo vibrante ad una massa

Il sistema rappresentato in fig. 1 € il metodo pit semplice ed economico | Caratteristiche tipiche di questi impianti
per costruire trasportatori di materiali sfusi di medie o lunghe dimensioni. | Accelerazione 1,1+1,7g

Tale impianto prevede una grondaia di scorrimento (1), sorretta da | Velocita di avanzamento 6 +15 m/min
sospensioni elastiche (2), azionata da un manovellismo biella manovella | Lunghezza del canale 12 + 15 metrimax

(3). Questi trasportatori vengono realizzati con strutture rigide e saldamente collegati al suolo in quanto il canale vibrante
puo essere utilizzato con accelerazioni fino a 1,7 g. Per questi motivi € essenziale dimensionare correttamente la
macchina ed una scelta appropriata degli elementi elastici VIB contribuisce all’'assorbimento delle vibrazioni e ad
un’ottimale esecuzione del canale vibrante.Questo impianto prevede una grondaia sorretta da delle sospensioni ognuna
costituita da 2 BT-F e azionata da una testa di biella TB che funge da snodo elastico sferico. Questa semplice
applicazione puo essere utilizzata tutte le volte in cui le forze dinamiche in gioco non risultino troppo elevate, in quanto
tutti i carichi e le sollecitazioni gravano sui BT-F. La fig. 2, rappresenta il miglior modo per costruire una sospensione, tale
sistema prevede l'utilizzo di un’unita di collegamento ricavata per tornitura da barra esagonale. Ai capi della barra la
filettatura dovra essere una destrorsa e l'altra sinistrorsa in maniera tale che in fase di messa in opera dellimpianto si
potranno effettuare delle piccole inevitabili correzioni d’interasse tramite una semplice chiave inglese. Con lo stesso
sistema costruttivo ma con interasse di sospensione fisso la gamma di prodotti VIB prevede i componenti elastici TP-S o
TP-F. Per diminuire la potenza impiegata si puo prevedere in fase di progettazione di far lavorare Iimpianto in una
particolare condizione cioe in quella di risonanza ovvero ad una frequenza prossima a quella propria del sistema. In
questa particolare condizione le ampiezze di oscillazione si amplificano notevolmente consentendo d’impiegare una
minor potenza nella motorizzazione aumentando pero le sollecitazioni indotte alla struttura.

5% Feed direction smanys

ing ¥ :
Loading % Verso di avanzamento -
Carico T Ve [N
8y 4 e

&

Left threated
Filetto sinistro

%y
& $z5¢ Discharge
8 Scarico

min 1.5-2xS

Right threated
Filetto destro

fig.1 fig.2

Legenda: I: Interasse

1: Grondaia di scorrimento Ly: Lunghezza minima del tratto filettato (1.5-2 S)

2: Sospensione BT-F S: Diametro filettato della testa di biella tipo TB o BT-F
3: Testa di biella TB Re: Raggio della manovella

4: Unita di collegamento a: Angolo di montaggio da 20° a 30°

B: Baricentro B: Angolo di lavoro max 10°

G: Peso y: Angolo di oscillazione totale

Gruppo vibrante ad una massa, con accumulatore elastico

Il sistema vibrante € il medesimo del sistema precedente a cui si | Caratteristiche tipiche di questi impianti
aggiungono due o piu coppie di accumulatori elastici, inserite fra canale e | Accelerazione 1,1+22g
basamento, come é possibile vedere a pag F-23/25. L’elemento VIB che | Velocita di avanzamento | 6 +22 m/min
permette questi vantaggi é l'elemento elastico AD-P. Questo sitema | Lunghezza delcanale finoa 20 m

permette di contenere al minimo sia il consumo energetico che le sollecitazioni sulle strutture. Garantisce inoltre un
funzionamento armonico e piu silenzioso, grazie all'azione bidirezionale degli accumulatori.ll massimo fattore oscillante
ammesso non deve superare i 2,2 g. Il numero di accumulatori necessario € in funzione dei pesi e delle velocita in gioco.

Lt
Legenda:
1: Grondaia di scorrimento superiore
% Loadin Feed direction e 2: Elemento oscil_lante BT-F
%‘ﬁé&i} N Caricog Verso di avanzamento e 3: Elemento Oscillante TB
g ¢ @ @ 4: Elemento oscillante AD-P
5: Piastra di connessione
‘‘‘‘ 2 6: Basamento
; B: Centro di gravita
o L% g I: Interasse
l/{/@\:f% T‘ By Re: Raggio della manovella
6 ‘ %% a: Angolo di montaggio da 20° a 30°
+ Rischarge y: Angolo di oscillazione totale

i . .
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Gruppo vibrante bilanciato con massa e contromassa o con doppia massa

Quando le forze dinamiche ed inerziali sono elevate e si richiede al | Caratteristiche tipiche di questi impianti
trasportatore elevate prestazioni ed efficienza e consigliabile I'utilizzo di un | Accelerazione 1,6+50g
sistema di oscillazione con massa e contromassa o con doppia massa, in | Velocita di avanzamento | 10 +45 m/min
quanto le sollecitazioni non vengono scaricate interamente alle fondazioni | Lunghezza del canale fino a circa 25 m

ma compensate dinamicamente dalle due masse oscillanti. La fig. 4 rappresenta lo schema di un trasportatore oscillante
a due masse bilanciate con azionamento biella manovella. Questo impianto prevede una grondaia sorretta delle
sospensioni TD-S e azionata da un elemento oscillante tipo TB o tipoAD-P che funge da snodo elastico (questultimo
consigliato solo in caso di applicazioni in risonanza). In questi trasportatori a due masse l'azionamento pud essere
applicato indifferentemente al canale di scivolamento superiore o alla contromassa inferiore. In alternativa ai TD-S e
possibile utilizzare i TD-F, questi prodotti si differenziano solamente per le differenti modalita di montaggio, che sono di
sequito illustrate. Il canale di scivolamento (1) e la contromassa (2) hanno lo stesso peso, quindi le due masse durante le
loro oscillazioni si equilibrano dinamicamente in quanto 'una si muove in senso opposto all’altra. Questo sistema, inoltre,
permette di sfruttare I'oscillazione della contromassa per realizzare un secondo canale di scivolamento con il medesimo
verso di avanzamento di quello superiore.

Feed direction 1
% Verso di avanzamento 1
Loading ¢ * a

. . & i/ % Legenda:
Carico 5"y« N\ - 1: Grondaia di scorrimento superiore

I 2: Contromassa inferiore (Grondaia inferiore)
gs\ig 3: Sospensione tipo VIB tipo TD-S
3 " Discharge 1  4: Elemento oscillante VIB AD-P
~ Scarico 1 5: Basamento

a: Angolo di montaggio da 20° a 30°
B: Angolo di lavoro
I: Interasse

*Discharge 2
Scarico 2

Gruppo vibrante in risonanza

| trasportatori vibranti ad una massa oppure quelli bilanciati a due masse possono essere progettati per lavorare in un
regime dinamico di risonanza, con lo scopo di aumentare le ampiezze di oscillazione e contemporaneamente ridurre la
potenza richiesta dal sistema. Questa condizione, pero, comporta lutilizzo di un numero maggiore di sospensioni
elastiche rispetto ad un regime dinamico non in risonanza. | componenti elastici VIB permettono, infatti, di fornire la
necessaria elasticita dinamica al sistema per un funzionamento nella condizione di risonanza, evitando pero che le
vibrazioni si propaghino alla struttura della macchina ed al suolo tramite le fondazioni.

8 TECNIDEA CIDUE technology for the waves control
= !l La tecnologia di Tecnidea Cidue per il controllo delle onde

N . .
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CALCULATION SYSTEMS AND FORMULA / SISTEMI DI CALCOLO E FORMULE

Nomenclature /Nomenclatura :

Symbol Description Measure unit Symbol Description Measure unit
Simbolo Descrizione Unita di misura Simbolo Descrizione Unita di misura
a Rocker angle ] Gravitational acceleration 9,81 [m/s?]
Angolo di montaggio 9 Accelerazione di gravita ’
8 Working angle ] I Distance between centers [mm]
Angolo di lavoro Interasse
Oscillation angle ] J Machine factor
\ Angolo di oscillazione Indice della macchina
Center of gravity Mass
B Baricentro m Massa [Kal
D Maximum amplitude [mm] M Dynamic torque [Nm/°]
m Estensione max d Coppia dinamica
Dynamic spring value Rotation Velocity -
Es Elasticita dinamica (N/mm] n Velocita di rotazione [min-]
Total spring value Crank radius
E Elasticita totale (N/mm] Re Raggio della manovella [mm]
Theoretical feed velocity of the
Own frequency material .
fn Frequenza naturale [Hz] Va Velocita teorica di avanzamento del [m/min]
materiale
Entrance frequency in the svstem Real feed velocity of the material
fo q y Sy [Hz] V, Velocita reale di avanzamento del [m/min]
Frequenza ingresso nel sistema .
materiale
Theoretical driving power on crank
Acceleration force shaft
F Forza di slancio (NI w Potenza teorica sull’albero [k W]
dell’eccentrico
Weight Reduction coefficient feed velocity
G Pego [N] A Coefficiente di riduzione velocita di
avanzamento
Main calculation formula/ Principali formule di calcolo:
Formula / Formula M(_aa‘\sqre _umt Formula / Formula Mggsqre _un|t
Unita di misura Unita di misura
G [N] f n [Hz]
=mg 0=~ Z
60
> 2
Et=0|001'm. iln [N/mm] F:J.m.g [N]
60
2n 2
~'.n R e _ :
60 V=V, [m/min]
9810
Dy-Jd-m-g-n
D= 2-Rs [mm] w=_—M0 (kW]
9550-2-1000- /2
Nid . .
21 www.tecnideacidue.com F-9
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Theoretical velocity graph /Grafico velocita teorica:

EZZ This graph shows the theoretical feed
velocity of the material on a conveyor actuated
by crank shaft driven device with suspensions

mounted at an angle of a=30°.
J values from 1 to 1,8: the material is conveyed

softly on the vibrating channel, for this reason

the theoretical velocity value cannot be defined
exactly. J values higher than 2: the material will
jump.

Real feed velocity V. depends on the type of

product fed. Real velocity V, is the result of the

relation: V,=V,-A
where A is the reduction coefficient due to the

cohesion that depends on the type of material
to be conveyed.

i@ Questo grafico consente di determinare la

velocita di avanzamento teorica del materiale

in un trasportatore ad azionamento biella
manovella avente le sospensioni montate con

un angolo a=30°.
Per valori di J da 1 a 1,8 il materiale viene

trasportato dolcemente sul piano vibrante
(senza saltj) per questo il valore di della

velocita teorica non puo essere definito ocn

esattezza; per valori superiori a 2 il materiale
salta.

° A0 7 SIViVAVAY!

. [T LT s
1T A7 o]
WYL H s,
s DAV SRV,
Ty [ 97
s 2 [ /§J/, /LT
[ 1977777/
= LA 4770/
LA LT ST
2GS T
s W HT
DRI 24 (/A%
LMY 71/,
Y717/ /4.
W)

W la

/////

La velocita reale di avanzamento V. dipende
pero dalla tipologia di prodotto trasportato. La

velocita reale V, é data dalla relazione:
V=V, A

Dove A é il coefficiente di riduzione dovuto alla

coesione dipendente dalla tipologia del
materiale da trasportare.

6 8

10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30
Crank radius Re in (mm) / Raggio dell' eccentrico Re in (mm)

32

34

Carried product type A Carried product type A
Tipologia di prodotto trasportato Tipologia di prodotto trasportato
Gravel Wood chips
Ghiaia 0,95 Trucioli di legno 0.75
Sand Leaf vegetable
Sabbia 0.70 Verdura a foglie 0.70
Coal (small granulometry) 080 Sugar 085
Carbone (granulometria fine) ’ Zucchero '
Coal (coarse granulometry) 085 Salt 095
Carbone (granulometria elevata) ' Sale '

Load per suspension and rotation velocity with max 8/ Carico per sospensione e velocita di rotazione con 3 massimo :

Q Max loading [N]/ Q Carico max [N]

Size / Grandezza

J 20 30 40 50 60 70 80
J<2 110 210 420 840 1680 2620 5250
J=2 85 160 315 630 1260 1890 3780
J=3 65 130 250 525 1050 1575 3150
J=4 55 105 210 420 840 1260 2520

n max rotation speed [min'1] |/ n velocita di rotazione max [min"]
B[] Size / Grandezza
20 30 40 50 60 70 80
B=10° 650 620 580 550 530 480 460
B=12° 490 470 430 410 390 360 340

Q: Max loading in [N] per suspension / Carico max per sospensione in [N
In: Max rotation speed in [min™] / Velocita massima di rotazione in [min’']
J: Oscillating machine factor / Indice della macchina vibrante

B: Angolo di lavoro in [?] / Working Angle in [°]

F-10

FZE This table shows Q loading valued depending on the J machine
factor and n max speed rotating values according to § working
angle. To calculate 8 working angle see the following formula:

B=2-ag R, Re: Crank Radius
1 I: distance center to center

i La tabella riporta i valori Q di carico ammissibile in funzione
dell'indice della macchina J ed i valori della velocita di rotazione
massima n in funzione dell’angolo di lavoro B. Per il calcolo
dell’angolo di lavoro (8 si segue la seguente formula:

. R, R.: Raggio dell’eccentrico
p=2 atg( I ) I: Interasse

rcz
R

I-J www.tecnideacidue.com
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% , & CALCULATION EXAMPLE: Determination of the real velocity of the material on a gravel conveyor actuated
i - HL by aconnecting rod/crank device with VIB elastic suspensions
- [ ESEMPIO DI CALCOLO: Determinazione della velocita reale del materiale in un trasportatore per ghiaia con
azionamento biella e manovella montato con sospensioni elastiche VIB

Given data / Dati iniziali:

n: Crank rotation velocity / Velocita di rotazione dell’eccentrico: 300 min™

R.: Crank radius / Raggio della manovella: 20 mm

a: Rocker angle / Angolo di montaggio: 30°

A: Reduction coefficient feed velocity/ coefficiente di riduzione: 0,95 (gravel / ghiaia)

Unknow values / Incognite :
V.: Theoretical feed velocity/ Velocita di avanzamento teorica
V,: Real feed velocity /Velocita di avanzamento reale

Calculation steps / Schema di calcolo :

2 2
2~n~n) ‘Re [n‘300

J: Oscillating machine factor/ Indice della macchina vibrante = ( 60 =
9810 9810

V,: Theoretical feed velocity (obtained from “theorical velocity graph”) = 20 m/min

Velocita di avanzamento teorica (“ricavato dal “grafico velocita teorica”) = 20 m/min

V,: Real feed velocity / Velocita reale =V, - A= 20 - 0,95 = 19 m/min.

@ EFFICIENT ALTERNATIVE TO STAINLESS STEEL
UN’EFFICACE ALTERNATIVA ALL’INOX

Tecnidea Cidue created a new product made by metal, Ganlero decttant naami(5).

ANOX an efficient alternative to usual stainless steel. The word ‘-E?’G‘ﬂ Ui Fenes | T = = =

ANOX means the strong resistance to oxidation of the metal used % lﬁ!ﬁa ! | i ‘

therefore the capability to corrosion caused by oxidising agents as . oy, duuen Kl

air, water, humidity and several solutions. Semifinished products in = " \ b

metal alloy “steel base” or “aluminium base” are subjected to ™= \ sty /

treatments, mainly galvanic processes, that cover the underlying  u: N e

metal from corrosion. Anox is a cheaper alternative to stainless st NE - : P

steel-inox, but technically very efficient. See page F-42. [DECTR MU i S Sy e
1007 1 = .

i | Tecnidea Cidue ha ideato un nuovo prodotto in  giee. [/ £ 14

metallo,ANOX, che e una valida alterantiva ai tradizionali acciai \’g“ / et azenaate g

inossidabili. Il termine Anox sta ad indicate la natura di particolare ™\ ﬁ o 3 ]

resistenza all'ossidazione dei metalli interessati e quindi la loro e (8 s - = =

capacita di opporsi agli attacchi corrosivi da parte di agenti [\ 1|y T Emmm—=, E-_—-"

ossidanti quali aria, acqua, umidita e soluzioni varie. | semilavorati, s |'§

leghe metalliche “a base acciaio” o “a base alluminio” vengono poi ~ ** :

sottoposti a trattamenti, principalmente processi galvanici, che i  s» ol

o 1 2 a 4 5 [ ¥
rivestono di una pellicola in grado di proteggere il metallo R - i b f ¥ 5% as o
sottostante dalla corrosione. Anox € un’alternativa piu economica T

ot di camanti e in pese %)

all'lnox (ovvero agli acciai inossidabili), ma tecnicamente molto
efficace. Vedi pagina F-42.

700

ST — LIQUIDO Al + Si
\

600 LIQUIDO+SOLUZ SOLIDAF———0o

577020 [SOLUZ

SOLID.

Acciaio - Steel

500

———— Y=

400 fsoLuzy SOLUZIONE SOLIDA ¥
SOLDA, EUTETTICO

b i i S E—

EUTETTICO

+
CRISTALLI
300 DI i

20 3 0
100%A1 @

Alluminium - Alluminio

%Si

@;444444
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8 www.tecnideacidue.com F- 11



VIB OSCILLATING MOUNTINGS &€

TECNIDEA CIDUE

Srl

SELECTION TABLE OF OSCILLATING COMPONENTS: CONNECTING ROD/CRANK DEVICE
TABELLA DI SCELTA COMPONENTE OSCILLANTE: AZIONAMENTO BIELLA-MANOVELLA

Type / Tipo

c Product =2 BT-F B TP-S TP-F | TD-S TD-F AD-P GF
o9
= S
® O
O N
= ®
=<}
25 '
Q
v <
Pag. F-13 Pag. F-15 Pag. F-17/18 Pag. F-20/21 Pag. F-23/25 Pag. F-27
One-mass oscillating | Elastic hinge in the Elastic hinge in the joint of the
unit with adjustable joint of the big end of big end of the connecting rod
axle base the connecting rod or elastic accumulator
Gruppo oscillante ad | Cerniera elastica nello Cerniera elastica nello snodo
una massa con snodo in testa alla __in testa alla biella o
. . . immagazzinatore elastico
interasse regolabile biella
One_-m_ass _oscnlatlng . Elastlc hlng.e in the Elastic hinge in the joint of the
unit with fixed axle joint of the big end of big end of the connecting rod
base the connecting rod or elastic accumulator
Gruppo oscillante ad | Cerniera elastica nello Cerniera elastica nello snodo
una massa con snodo in testa alla __intesta alla biella o
interasse fisso biella immagazzinatore elastico
) E_Iastlc hlng_e in the One_-m_ass _oscillating Elastic hinge in the joint of the
joint of the big end of unit with fixed axle big end of the connecting rod
the connecting rod base or elastic accumulator
Cerniera elastica nello Gruppo oscillante ad Cem(erta e:ast;,ca 1:7'8;/,0 snodo
i in testa alla biella o
snodo. I testa alla una massa con immagazzinatore elastico
One-mass oscillating
Elastic hinge in the unit with not Elastic hinge in the joint of the
joint of the big end of adjustable axle base big end of the connecting rod
the connecting rod or elastic accumulator
3 . Gruppo oscillante ad Cerniera elastica nello snodo
Cerniera elastica nello una massa con in testa alla biella o
: snodo in testa alla biell interasse non immagazzinatore elastico
regolabile
. . Two-mass oscillating
. I:Tlistlf(:t:lngg in t:ef unit with not Elastic hinge in the joint of the
Jointorthe big end of adjustable axle base big end of the connecting rod
the connecting rod or elastic accumulator
Cerniera elastica nello Grz;’f:?n:iz’gac’gr? a Cerniera elastica nello snodo
snodo in testa alla ] __in testa alla biella o
biella interasse non immagazzinatore elastico
regolabile
- . Two-mass oscillating
. Elas“fc hlng.e in thef unit with not Elastic hinge in the joint of the
joint of the b'9 end o adjustable axle base big end of the connecting rod
the connecting rod or elastic accumulator
Cerniera elastica nello G’:ﬁg ‘:ngi‘;gac'gs a | cemiera elast/)lca qe;;o snodo
snodo in testa alla . __in testa alla bie -
biella ll’lterasIS?7 ;mn immagazzinatore elastico
regolabile
One-mass

Elastic hinge in the
joint of the big end of
the connecting rod

Cerniera elastica nello
snodo in testa alla
biella

Elastic hinge in the joint of the
big end of the connecting rod
or elastic accumulator

Cerniera elastica nello snodo
in testa alla biella o
immagazzinatore elastico

oscillating unit with
adjustable axle base

Gruppo oscillante
ad una massa con
interasse regolabile

Elastic hinge in the
joint of the big end of
the connecting rod

Cerniera elastica nello
snodo in testa alla
biella

Elastic hinge in the joint of the
big end of the connecting rod
or elastic accumulator

Cerniera elastica nello snodo
in testa alla biella o
immagazzinatore elastico

Two-mass
oscillating unit with
adjustable axle base

Gruppo oscillante a
due masse con
interasse regolabile

Elastic hinge in the
joint of the big end of
the connecting rod

Cerniera elastica nello
snodo in testa alla
biella

Elastic hinge in the joint
of the big end of the
connecting rod

Cerniera elastica nello
snodo in testa alla biella

Elastic accumulator

Immagazzinatore
elastico

F-12
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Oscillating mountings VIB Type: BT-F / Elementi Oscillanti VIB Tipo: BT-F

F c
o o
. 44 _Hi w —+ R w
HT\ - {%}
. [ Fixing bracket
z (. Flangia di fissaggio
MJ BT-F 80/80S
7R
n
Tﬁfgg Cod. N° %vi[tw [N'\fr?/‘,] Al c| Db |E|F|H|UL|M|N]|P|R| s V,Vaifﬁ’g t
J<2 [ka]
BT-F 20 RE020584 110 0,46 50 7,0 30 | 25 4 28 50 70 | 29,0 40 | 20 | M10 0,28
BT-F20S RE020586 110 0,46 50 7,0 30 | 25 4 28 50 70 | 29,0 40 | 20 | M10S 0,28
BT-F 30 RE020588 210 1,38 60 9,5 39 | 35 5 34 62 85| 31,5 45| 22 | M12 0,35
BT-F30S RE020590 210 1,38 60 9,5 39 | 35 5 34 62 85| 31,5 45 | 22 | M12S 0,35
BT-F 40 RE020592 420 2,75 80 11,5 54 | 45 5 40 73| 110 | 40,5 60 | 28 | M16 0,85
BT-F40 S RE020594 420 2,75 80 11,5 54 | 45 5 40 73| 110 | 40,5 60 | 28 | M16S 0,85
BT-F 50 RE020596 840 7,05 | 100 14,0 74 | 60 6 52 95| 140 | 53,0 80 | 42 | M20 2,00
BT-F 50 S RE020598 840 7,05 | 100 14,0 74 | 60 6 52 95| 140 | 53,0 80 | 42 | M20S | 2,00
BT-F 60 RE020600 1680 12,15 | 130 18,0 89 | 70 8 66| 120 | 180 | 67,0 100 | 48 | M24 2,55
BT-F 60 S RE020602 1680 12,15 | 130 18,0 89 | 70 8 66 | 120 180 | 67,0 | 100 | 48 | M24S 2,55
BT-F 70 RE020604 2620 21,40 | 140 18,0 93 | 80 10 80| 145| 190 | 69,5| 105 | 60 | M36 8,50
BT-F70 S RE020606 2620 21,40 | 140 18,0 93 | 80 10 80| 145| 190 | 69,5| 105 | 60 | M36S 8,50
BT-F 80 RE020608 5250 40,10 | 180 18,0 | 117 [120 15| 128 | 233 | 230 | 85,0 | 130 | 80 | M42 20,00
BT-F 80 S RE020610 5250 40,10 | 180 18,0 | 117 [120 15| 128 | 233 | 230 | 85,0| 130 | 80 | M42S | 20,00

Q: Max loading in N per suspension / Carico max in N per sospensione

n: Max crank rotation velocity in min™ at the max angle €10° from 0 € +5°
" Velocita max di rotazione dell’eccentrico in min’ per I'angolo max #10° con variazione % +5° dalla posizione 0

M. Dynamic torque in Nm/° at per ¢ +5°, in frequency range 300-600 min™
“ Coppia dinamica in Nm/°per ¢ +5°, tra il campo di frequenza da 300 a 600 min”

G ¥ Feed direction
Carico g % Verso di avanzamento
§ 5

& MATERIALS The external body is made of steel in the size
o 2 20, aluminium in the sizes 30, 40, 50, 60 and cast iron in sizes

70, 80. The inner square and the fixation flange are made of
steel.
2 ) TREATMENTS External body, inner square and fixation flange
%4 Discharge X
%  Scarico are oven-painted.

USE BT-F Oscillating component is mainly used to realize
rocker suspension in conveyors and oscillating screens
\ \@ actuacted by crank shaft driven device.

@ MATERIALI Il corpo esterno e in acciaio nella grandezza 20,
in alluminio nelle grandezze 30, 40, 50, 60 ed in ghisa nelle
grandezze 70 ed 80;. Il quadro interno e la flangia sono in
acciaio.

TRATTAMENTI Il corpo esterno, il quadro interno e la flangia
sono verniciati a forno.

IMPIEGO Il componente oscillante BT-F e principalmente
utilizzato per la realizzazione di sospensioni nei trasportatori e
nei vagli vibranti ad azionamento biella/manovella.

Key / Legenda:

1: Sliding chute / Grondaia di scorrimento

2: BT-F suspension / Sospensione VIB tipo BT-F

3: TB drive head / Testa di biella VIB tipo TB

4: Connecting rod / Unita di collegamento

B: Centre of gravity / Baricentro

G: Total weight / Peso Totale

I: Distance between centres / Interasse

L¢: Min Screwed-in lenght (1.5-2 S) / Lunghezza minima del tratto filettato (1.5-2 S)
Re: Crank radius / Raggio della manovella

a: Rocker angle from 20° to 30° / Angolo di montaggio da 20° a 30°
: Working angle / Angolo di lavoro

Nimr . .
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. BEE CALCULATION EXAMPLE: Calculation of the mounting number for an oscillating conveyor using
L N\ BT-F 50 type.

‘ ;IP ¥ ESEMPIO DI CALCOLO: Determinazione del numero di sospensioni necessarie per un trasportatore
vibrante, utilizzando dei gruppi composti da due BT-F 50

Starting / Dati iniziali:

Dynamic torque: Material weight:

Me: Coppia dinamica: 7,05 Nm/* (catalogue / da catalogo) G’ peso del materiale da trasportare: 1000 N
. Rotation velocity: . A . Distance between centers:
n: n g , i 345 min I: ) , i 250 mm
Velocita di rotazione: Lunghezza interasse sospensione:
Gy: Chute weight: 5580 N R.: Crank radius: 10 mm

Peso della grondaia: Raggio della manovella:

Unknow values / Incognite:

X: Number of mountings / Numero di sospensioni da utilizzare
Calculation steps / Schema di calcolo:

2 2
2-m-n -345
Machine factor: ( T j -Re [n j -10
Indice della macchina: = 60 — 30 =133

9810 9810

E4: Dynamic spring value / Elasticita dinamica =M 4 -360 -1000 7,05 -360 -1000 _ 1293 N/mm

> n 250 % - ’
The total weight G is given by the sum of weight of the chute (Ggq) plus 22% of the weight of the material to be conveyed (Gn)
Il peso totale G é dato dalla somma del peso della grondaia (Gg) pit il 22% del peso del materiale da trasportare (Gn)

. Totalweightt =g+Gm 22 _ 1000 -22
G: Peso totale: S = 5580 + 100 = 5800 N
Total spring val G (2-m-n)" 5800 (m-345Y)
e D - S (TN ) S0 (RIS 711 e
1) Without resonance condition / In condizioni di non risonanza:
The number of the elements X is obtained by dividing the total weight of the oscillating mass by the max load permitted by
x: one mpunting, so: =E——5800—690-) 8
" Il numero di elementi X si ricava dividendo il peso totale della massa oscillante per il carico ammesso da una sospensione Q 840
quindi:

Conclusion: It must be used 8 mountings at least, each comprising 2 pcs BT-F 50 elements = 16 pcs BT-F 50
Conclusione: Si devono utilizzare almeno 8 sospensioni ognuna formata da 2 elementi BT-F 502 Pezzi 16 BT-F 50.

2) With resonance condition / In condizioni di risonanza :
Please refer to page F25-26 / Vi invitiamo a consultare pagina F25-26

EZZ We recommend that you follow the diagram of fig 1 in order to make a suspension with the BT- F elements. This
system focuses on the use of a link unit (4) with opposite threaded ends (right-hand and left-hand) obtained by
turning an hexagonal bar. By assembling one BT-F with one BT-F S for each suspension, with a wrench you can
level the chute where the material is conveyed.

@ Per realizzare una sospensione con gli elementi BT-F consigliamo di rifarsi allo schema proposto in fig. 1.

; Questo sistema prevede 'utilizzo di un’unita di collegamento (4) avente ai capi una filettatura inversa (una destrorsa
T o e l'altra sinistrorsa), ricavata per tornitura da barra esagonale. Assemblando poi per ogni sospensione un BT-F ad
i J- & un BT-F S attraverso una chiave inglese si riuscira a livellare la grondaia di scorrimento del materiale.
il 2 - 8
T 1S
| |

BE Fig. 2 represents the diagram of a suspension with non adjustable centre to centre distance. This system can be
made with a link unit (4) from a threaded bar with two BT-F mounted at both ends with the same thread (all right-hand or
left-hand). Once the suspension has been fixed to the channel, the centre to centre distance can not be further adjusted.

min 1.5-2xS

i La fig. 2 rappresenta lo schema di una sospensione con interasse non regolabile. Questo sistema prevede ['utilizzo
di un’unita di collegamento (4) realizzata con una barra filettata, avente ai capi due BT-F con il medesimo filetto (destro
o sinistro). Una volta che questa sospensione ¢ fissata al canale non é pit possibile fare regolazioni d’interasse.

N . .
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Oscillating mountings VIB Type: TB / Elementi Oscillanti VIB Typ: TB

- 0 F R
B © —
v 50 _|© 4_‘_75 50
- - nm— v | ‘ - -
7 N\ i )
= = a] S -
7/r\ <>\e j ¥ - g & u_l P )
\J() /l. @V ém
;Q o o i o ig
=z =z _‘l}_ b4 %g
oL s
=
b_j ZR 2R M AR
D L L D L
L1 L1 L1
TB 30-70x200 TB 80 TB 80x300 - 100
R Weight
U Cod.N° | FaMax \Max+y| n_ B D | F | L |Ltw N | P |R s T | Peso
Tipo [N] [°] [min™] [ka]
TB 30 RE020768 420 10 600 6 :g;g 39 (12 03| 50| 55| 31,5 45 22 | M12 20,0 0,20
TB30S RE020770 420 10 600 6 :g;g 39 (12 03| 50| 55 | 31,5 45 22 | M12S | 20,0 0,20
TB 40 RE020772 1050 10 560 8 :g;g 54 (20 04| 60| 65 | 40,5 60 28 | M16 27,0 0,60
TB40S REO020774 1050 10 560 8 :8;3 54 |20 04| 60| 65 | 40,5 60 28 | M16S | 27,0 0,60
TB 50 REO020776 2100 10 530 10 :3;3 74 |25 04| 80| 90 | 53,0 80 42 | M20 37,0 1,40
TB50S RE020778 2100 10 530 10 :g;g 74 |25 04| 80| 90 | 53,0 80 42 | M20S | 37,0 1,40
TB 60 RE020780 3600 10 500 12 :g;g 89 (35 05| 100 | 110 | 67,0 | 100 48 | M24 44,5 1,85
TB60S RE020782 3600 10 500 12 :g;g 89 (35 5| 100 | 110 | 67,0 | 100 48 | M24S | 445 1,85
TB70 RE020784 6300 10 470 | M12x40 93 |40 05| 120 | 130 | 70,0 | 105 60 | M36 47,0 6,00
TB70S RE020786 6300 10 470 | M12x40 93 |40 05| 120 | 130 | 70,0 | 105 60 | M36S | 47,0 6,00
TB 70x200 RE020785 10500 10 470 | M12x40 80 |40 05| 200 | 210 | 65,0 | 105 60 | M36 40,0 7,00
TB 70x200 S | RE020787 10500 10 470 | M12x40 80 (40 05| 200 | 210 | 65,0 | 105 60 | M36S | 40,0 7,00
TB 80 RE020788 13600 10 440 M16 117 |45 200 | 210 | 85,0 | 130 80 | M42 59,0 | 15,50
TB80S RE020790 13600 10 440 M16 117 |45 200 | 210 | 85,0 | 130 80 | M42S | 59,0 | 15,50
TB 80x300 RE020789 21000 10 440 M16 110 |45 300 | 310 | 75,0 | 130 80 | M42 55,0 | 20,00
TB 80x300S | RE020791 21000 10 440 M16 110 |45 300 | 310 | 75,0 | 130 80 | M42S | 55,0 | 20,00
TB 100 RE020796 28000 10 380 M20 136 |60 300 | 310 | 92,0 | 160 | 100 | M52 76,0 | 38,00
TB 100 S RE020798 28000 10 380 M20 136 |60 300 | 310 | 92,0 | 160 | 100 | M52S | 76,0 | 38,00
F.: Max acceleration force in [N] / Forza max di accelerazione in [N]
«y: Oscillating angle in [°] / Angolo di oscillazione in [7]
n: Max crank rotation velocity in min” at the max angle £70° from 0 £+5°.

Velocita max di rotazione dell'eccentrico in min” per I'angolo max#10° con variazione ¥ +5° dalla posizione 0.

B2 MATERIALS The external body is made of steel in the
sizes 70x200, 80x300 and 100, aluminium sizes 30, 40, 50
and 60, cast iron in the sizes 70 and 80. The inner square is
(2 made of light alloy aluminium profiles from size 30 to 70, steel
sizes 80 and 100.
¥ g TREATMENTS The external body is oven-painted while the
¥ 4 Discharge inner square is sandblasted from sizes 30 to 70, covered with
& a RAL paint for the sizes 80 and 100.
USE TB oscillating mounting is generally used as an elastic
joint head of the crank shaft driven device. Compared to a
traditional spherical joint, VIB type TB transfers the movement
] with a more gradualness.

Feed direction
Verso di avanzamento

Loading )?f}f
Carico ‘;Jf‘\ ¥
¥ g

Key | Legenda:

1: Sliding chute / Grondaia di scorrimento

2: BT-F suspension / Sospensione BT-F

3: TB drive head / Testa di biella TB

4: Connecting rod / Unita di collegamento

B: Centre of gravity / Baricentro

c: Crank shaft Distance between centers / Interasse della biella

G: Total weight / Peso Totale

I: Distance between centers (rocker) / Interasse

Ls: Min Screwed-in lenght (1.5-2 S) / Lunghezza minima del tratto filettato (1.5-2 S)
Re: Crank radius / Raggio della manovella

a: Rocker angle from 20° to 30° /Angolo di montaggio da 20° a 30°
: Working angle /Angolo di lavoro

Nimr . .
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A MATERIALI Il corpo esterno ¢ in acciaio nelle grandezze
70x200, 80x300 e 100; in alluminio nelle grandezze 30, 40,
50 e 60 e in ghisa nelle grandezze 70 e 80. Il quadro € un
profilato d’alluminio dalla grandezza 30 alla 70,in acciaio nelle
grandezze 80 e 100.

TRATTAMENTI Il corpo esterno e verniciato a forno mentre il
quadro interno é sabbiato dalla grandezza 30 alla 70,
ricoperto con una verniciatura RAL la grandezza 80 e 100.
IMPIEGO Il componente oscillante VIB tipo TB €
generalmente utilizzato come cerniera nei collegamenti in
‘testa alla biella”. Rispetto ad un tradizionale snodo sferico
grazie alla sua elasticita consente di trasferire il moto con una
maggior gradualita.

F-15
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. EE CALCULATION EXAMPLE: Drive head TB selection
| & ESEMPIO DI CALCOLO: Scelta di una testa di biella TB

Starting data / Dati iniziali:

Rotation velocity: Total weight:
n: Velocita di rotazione: 345 min™ G: 9 N 5800 N
Peso totale:
. Crank radius: . Distance between centers (rod):
R.: Raggio della manovella: 10 mm € Interasse della biella: 250 mm

Unknow data /Incognita :
Size selection / Scelta della grandezza

Calculation steps / Schema di calcolo :

Ratio R./c: _ 10 0,1= value under that it is possibile to achieve an harmonic excitation

=1V _ <0,1
Rapporto Ry/c: 250 0,04 0,1= valore al di sotto del quale e possibile ottenere un’eccitazione armonica

R 10
2 i ¢ |=2.arcsin | — | = 4,58°
¥ arcsin ( o J (25())

Periferic velocity = R¢-m-n _ 10 -m-345 —1361.3 mm/s
Velocitaperiferica 30 30 >

V.

Acceleration force = sz -G _ 3613”5800

F ; . = =771780 N
orza di accelerazione R, 9810 10-9810

Fa.:

Conclusion: It must be used TB 70x200 element
Conclusione: Si deve utilizzare un elemento TB 70x200

MARKING - MARCHIATURA

F-16 55 www.tecnideacidue.com
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Oscillating mountings VIB Type: TP-S and TP-SR / Elementi Oscillanti VIB Tipo: TP-S e TP-SR

Type / Tipo TP-S Type / Tipo TP-SR

H A _ _H A H_
% d gui
—~} ‘— —~} ‘ ‘— =
||| ]
. .
Lij‘ _ Li_} _
| |
| |
| L
|l | ‘ ‘
™~ n —l\))\‘—
L L)
) ] i
F F
L L
Q[N] Weight
Type Cod.N° | with | Pm | E A|lCc|E|F |1 |L|[UU|M|R|S]| Peso e Cod. N°
Tipo [mm]| [N/mm] Tipo
J<2 [kal
TP-S 20 | RE020622 110 | 17 5 50| 7,0 25 41100 | 50 56| 70| 35| 20 0,58 TP-SR 20 | RE020642
TP-S 30 | RE020624 210 | 21 1 60| 9,5| 35 51120 | 62 68| 85| 40| 20 0,76 TP-SR 30 | RE020644
TP-S 40 | RE020626 420 | 28 12 80 (11,5 45 5|160| 73 80| 110| 60 | 40 1,75 TP-SR 40 | RE020646
TP-S 50 | RE020628 840 | 35 20 100 (14,0 60 6(200| 95| 104 | 140| 70| 50 3,72 TP-SR 50 | RE020648
TP-S 60 | RE020630 | 1680 | 35 35 130 |18,0| 70 8200|120 | 132| 180| 80 | 40 5,57 TP-SR 60 | RE020650
TP-S 70 | RE020632 | 2620 | 44 39 140 |18,0| 80 10 | 250 {145 | 160 | 190| 90 | 50 8,32 TP-SR70 | RE020652

Q: Max loading in N per rocker suspension / Carico max in N per sospensione

Max crank rotation velocity in min™ at the max angle €10° from 0 ¢ +5°

Velocita max di rotazione dell’eccentrico in min” per I'angolo max#10° con variazione #+5° dalla posizione 0

Dn: Max amplitude given in mm / Estensione max in mm

Dynamic spring value in N/mmper < £5°, in frequency range 300-600 min”
Eq:
* Elasticita dinamica in N/mm per #+5° nel campo di frequenze da 300 a 600 min”

Feed direction
Verso di avanzamento

Loadin 5
Caricog K

5%%

a
\ A\

Discharge
Scarico

Key / Legenda :

1: Sliding chute / Grondaia di scorrimento

2: TP-S suspension / Sospensione TP-S

3: TB drive head / Testa di biella TB

B: Centre of gravity / Baricentro

G: Total weight / Peso Totale

I: Distance between centres / Interasse

Ls: Min screwed-in lenght (1.5-2 S) / Lunghezza minima del tratto filettato (1.5-2 S)
Re: Crank radium / Raggio della manovella

S: Threaded diameter inside type TB / Diametro filettato testa di biella VIB tipo TB
a: Rocker angle from 20° to 30° / Angolo di montaggio da 20° a 30°

: Working angle / Angolo di lavoro

y: Oscillating crank angle / Angolo di oscillazione manovella

Nimr . .
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BEE MATERIALS The external structure, the inner
square and the fixation flange are made of steel.
TREATMENTS The external structure, the inner
square and the fixation flange are oven-painted.
USE TP-S oscillating mounting is generally used to
realize oscillating suspensions with not adjustable
centre to centre distance in conveyors or screens
actuated by connecting a crank shaft driven device.

fid MATERIALI La carpenteria esterna, i quadri
interni e le flange sono in acciaio.

TRATTAMENTI La carpenteria esterna, i quadri
interni e le flange sono verniciate a forno.

IMPIEGO Il componente oscillante TP-S e
principalmente utilizzato per la realizzazione di
sospensioni con interesse non variabile nei
trasportatori e vagli vibranti ad azionamento
biella/manovella.

F-17



VIB OSCILLATING MOUNTINGS 8|

TECNIDEA CIDUE

Srl

Oscillating mountings VIB Type: TP-F / Elementi Oscillanti VIB Tipo: TP-F

1 ‘ |

N

lfin‘ _

]

N

—

|

L

L1
Tﬁgg Cod. N° Cv’vh'ﬁ] [r'm] [N;Err?m] A B | L |Llo2| R| S vaa‘f;'?(?t

J<2 [ka]

TP-F 20 | RE020662 | 110 | 17 5 15 |10 1930 | 100 | 40 | 45 |35]20 0,58
TP-F30 | RE020664 | 210 | 21 11 18 |13 19% | 120 | 50 | 55 |40 |20 0,76
TP-F 40 | RE020666 | 420 | 28 12 27 (16 135 | 160 | 60 | 65 |60 | 40 1,75
TP-F 50 | RE020668 | 840 | 35 20 38 [20 195| 200 | 80| 90 |70 |50 3,72
TP-F 60 | RE020670 | 1680 | 35 35 45 |24 1535 | 200 [100 | 110 | 80 | 40 5,57
TP-F 70 | RE020672 | 2620 | 44 39 50 |30 05| 250 |120 | 130 |90 | 50 6,50

Q: Max loading in N per rocker suspension / Carico max in N per sospensione

Max crank rotation velocity in min™ at the max angle €10° from 0 ¢ +5°

Velocita max di rotazione dell’eccentrico in min” per 'angolo max#10° con variazione #£5° dalla posizione 0

Dn,: Max amplitude given in mm / Estensione max in mm

E Dynamic spring value in N/mm at #+5° in frequency range 300-600 min™
¢ Elasticita dinamica in N/mm per #£5°, nel campo di frequenze da 300 a 600 min™

Load“:%%

Carico & & g
% g} 5

Feed direction
Verso di avanzamento

Discharge

2 Scarico

Key / Legenda:

1: Sliding chute / Grondaia di scorrimento

2: VIB type TP-F suspension / Sospensione VIB tipo TP-F

3: VIB type TB Drive head / Testa di biella VIB tipo TB

B: Centre of gravity / Baricentro

G: Total weight / Peso Totale

I: Distance betweencentres / Interasse

L¢: Min Screwed-in lenght (1.5-2 S) / Lunghezza minima del tratto filettato (1.5-2 S)
Re: Crank radium / Raggio della manovella

S:Threaded diameter inside type TB / Diametro filettato testa di biella VIB tipo TB
a: Rocker angle from 20° to 30° / Angolo di montaggio da 20° a 30°

: Working angle / Angolo di lavoro

y: Oscillating crank angle / Angolo di oscillazione manovella

F-18

BZE MATERIALS The external structure is made of steel while
the inner squares are made of light alloy allumiuim profiles.
TREATMENTS The external structure is oven-painted while the
inner profiles are sandblasted.

USE TP-F Oscillating component is particularly used to realize
suspension with not adjustable centre to centre distance or
screen rockers actuated by a connecting crank shaft driven
device.

fifd MATERIALI La carpenteria esterna é in acciaio mentre i
quadri interni sono un profilato di alluminio.

TRATTAMENTI La carpenteria esterna e verniciata a forno
mentre i quadri interni sono sabbiati.

IMPIEGO Il componente oscillante TP-F e principalmente utilizzato
per la realizzazione di sospensioni con interesse non variabile nei
trasportatori e vagli vibranti ad azionamento biella/manovella.

N . .
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&= CALCULATION EXAMPLE: Calculation of the mounting number for oscillating conveyor, using TP-S 50 or

% m TP-F 50 type.
FAESEMPIO DI CALCOLO: Determinazione del numero di sospensioni necessarie per un trasportatore

vibrante, utilizzando dei gruppi composti da TP-S 50 o TP-F 50.

Starting data / Dati iniziali:

Rotation velocity: Crank radius:

. i .
™ Velocita di rotazione: 345 min R.: Raggio della manovella: 10 mm
. Chute weight: . Dynamic spring value: o
G5 peso della grondaia: 5580 N s Elasticita dinamica: 20 Nmm/
G Material weight: 1000 N

Peso del materiale da trasportare

Unknow data / Incognite:

X: Number of mountings / Numero di sospensioni da utilizzare
Calculation steps / Schema di calcolo:

2 2
2-m-n -345
Machine factor: ( T j -Re [n ) -10
Indice della macchina: = 60 - 30 =133

9810 9810

The total weight G is given by the sum of weight of the chute (Gg) plus 22% of the weight of the material to be conveyed (Gm)
Il peso totale G é dato dalla somma del peso della grondaia (Gg) pitl il 22% del peso del materiale da trasportare (Gn)

G: Total weight = GQ+M - 5580+M =5800N

Peso totale 100
2 2

Total spri [ . G (2m=mn 5800 ( m-345

Ee E7§§ti§ﬁ§?3tavfe“e B ‘ = ' =771,71  N/mm
9810 60 9810 30

1) Without resonance condition / In condizioni di non risonanza:

The number of the elements X is obtained by dividing the total weight of the oscillating mass by the load
X: permitted by one mounting, so: =9 _ 5800 _

* Il numero di elementi X si ricava dividendo il peso totale della massa oscillante per il carico ammesso da una Q 840

sospensione quindi:

Conclusion: It must be used 8 pcs TP-S 50 or TP-F 50 mountings at least.
Conclusione: Si devono utilizzare almeno 8 sospensioni TP-S 50 o TP-F 50.

2) With resonance condition / In condizioni di risonanza :
Please refer to page F25-26 / Vi invitiamo a consultare pagina F25-26

™ . .
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Oscillating mountings VIB Type: TD-S and TD-SR / Elementi Oscillanti VIB Tipo: TD-S e TD-SR

Type |/ Tipo TD-S

||

=

—

e

| |
. | -
F
L

Type |/ Tipo TD-SR

A F
M L
1;;;5(? Cod.N° | Q_[N] . [r?]m] [N/En‘fm] A|lC | E|/F 1 | L|LI|M|[R|S Vf\éiggt TT3I’§§ Cod. N°
J=2 | J=3 | J=4 [kg]
TD-S 30 |RE020684| 160| 130| 105| 17 23 60| 95|35| 5[100| 62| 68| 85|40 |20 1,30 | TD-SR30 | RE020704
TD-S 40 |RE020686| 315| 250| 210| 21 32 80 |11,5|45| 5(120| 73| 80|110| 60 | 40 2,60 | TD-SR40 | RE020706
TD-S 50 |RE020688| 630| 525| 420| 28 47 | 100 [14,0(60| 6|160| 95 |104|140| 70 | 50 540 | TD-SR50 | RE020708
TD-S 60 |RE020690|1260(1050| 840| 35 52 130 |18,0(70| 8|200| 120 |132|180| 80 | 40 8,10 | TD-SR60 | RE020710
TD-S70 |RE020692|1890|1575/1260| 44 | 58 140 (18,0 (80 | 10| 250 | 145|160 [190| 90 | 50 12,70 | TD-SR70 | RE020712
Q: Max loading in N per rocker suspension / Carico max in N per sospensione
J: Oscillating machine factor / Indice della macchina vibrante
. Max crank rotation velocity in min” at the max angle £10° from 0 « +5°
" Velocita max di rotazione dell’eccentrico in min” per I'angolo max+#10° con variazione #+5° dalla posizione 0
Dn: Max amplitude given in mm / Estensione max in mm

E. Dynamic spring value in N/mm at #+5° in frequency range 300-600 min™
d-
Elasticita dinamica in N/mm per #£5°, nel campo di frequenze da 300 a 600 min’

Feed direction 1
Verso di avanzamento 1

Loading & **
Carico 3'y’«

Discharge 1

% |
Scarico 1

@Discharge 2
Scarico 2

TN .«
12 5

Key /Legenda :

1: Superior sliding chute (trough) / Grondaia di scorrimento superiore

2: Inferior counter mass / Contromassa inferiore

3: VIB type TD-S Suspension / Sospensione tipo VIB tipo TD-S

4: VIB type AD-P Oscillating Component / Componente oscillante VIB tipo AD-P
5: Base plate / Basamento

a: Rocker angle from 20° to 30° / Angolo di montaggio da 20° a 30°

B: Working angle / Angolo di lavoro

I: Distance between centers / Interasse

F-20

ﬁ MATERIALS External structure, inner squares and
the fixation flange are made of steel.

TREATMENTS The external structure, the inner squares
and the fixation flanges are over-painted.

USE TD-S oscillating component is generally use to
realize oscillating suspension for conveyors or screens
with two-mass (trough — counter mass) actuated by a
crank shaft driven device.

@@ MATERIALI La carpenteria esterna, i quadri interni e
le flange sono in acciaio.

TRATTAMENTI La carpenteria esterna, i quadri interni e
le flange sono verniciati a forno.

IMPIEGO | componenti oscillanti TD-S sono principalmente
utilizzati per la realizzazione di sospensioni elastiche in
trasportatori e vagli con massa e contromassa ad
azionamento biella/manovella.

N . .
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Oscillating mountings VIB Type: TD-F / Elementi oscillanti VIB Tipo: TD-F

QIN Weight
TTzfpg Cod. N° NI [Eg] [N/En?m] B I | L |Lw2| R| S | Peso
p J=2 | J=3 | J=4 kgl

TD-F 30 | RE020724 | 160| 130| 105| 17 23 13 0% | 100 | 50| 55| 40 | 20 0,88
TD-F 40 | RE020726 | 315| 250| 210| 21 32 16 1950 [120 | 60| 65| 60 | 40 1,95
TD-F 50 | RE020728 | 630| 525| 420| 28 | 46 | 2055|160 | 80| 90| 70 | 50 4,02
TD-F 60 | RE020730 [1260|1050| 840| 35 | 51 2479591200 | 100| 110 | 80 | 40 6,52

Q: Max loading in N per rocker suspension / Carico max in N per sospensione
J: Oscillating machine factor / Indice della macchina vibrante
Max crank rotation velocity in min™ at the max angle €10° from 0 ¢ +5°
Velocita max di rotazione dell’eccentrico in min” per I'angolo max#10° con variazione #+5° dalla posizione 0
Dn,: Max amplitude given in mm / Estensione max in mm
Dynamic spring value in N/mm at per ¢ +5°, in frequency range 300-600 min”

Eq:
¢ Elasticita dinamica in N/mm per #£5°, nel campo di frequenze da 300 a 600 min”

Feed direction 1
W Verso di avanzamento 1
Loading % ° ¥

Carico ™ 3"y« ’ /\%A %\

[ZZ MATERIALS External structure is made of steel
.f) while the inner squares are made of light alloy
¥y

o

aluminium profiles.
TREATMENTS External structure is oven-painted, while

% ;zg;D. h y the inner profileg are sandblasted.. .
& SISC' af918 USE TD-F Oscillating component is generally use to
carico realize oscillating suspensions for conveyors or screens
with two-mass (trough — counter mass) actuated by a

i% crank shaft driving device.

¥

{:‘:w 7 Discharae 2 4 | MATERIALI La ca(penterig esterna € in acciaio
‘ 5 Scarico mentre il quadro interno e un profilato di alluminio.

TRATTAMENTI La carpenteria esterna € verniciata a
forno mentre i quadri interni sono sabbiati.

IMPIEGO | componenti oscillanti TD-F sono
principalmente utilizzati per la realizzazione di

Key / Legenda: sospensioni elastiche in trasportatori e vagli con massa
1: Superior sliding chute (trough) / Grondaia di scorrimento superiore e contromassa ad azionamento biella/manovella.

2: Inferior counter mass / Contromassa inferiore

3: VIB type TD-F Suspension / Sospensione tipo VIB tipo TD-F

4: AD-P Oscillating component / Componente oscillante VIB tipo AD-P

5: Base plate / Basamento

a: Rocker angle from 20° to 30° / Angolo di montaggio da 20° a 30°

: Working angle / Angolo di lavoro

I: Distance between centers / Interasse

Nimr . .
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& CALCULATION EXAMPLE: Calculation of the mounting number for an oscillating conveyor using TD-S 40
or TD-F 40 type

@ ESEMPIO DI CALCOLO: Determinazione del numero di sospensioni necessarie per un trasportatore
vibrante, utilizzando dei gruppi composti da TD-S 40 o TD-F 40

Starting data / Dati iniziali:

Rotation velocity: Crank radius:

. i1 .
™ Velocita di rotazione: 430 min R.: Raggio della manovella: 10 mm
. Chute weight: . Dynamic spring value:
Gq: Peso della grondaia: 1900 N Eq: Elasticita dinamica: 32 N/mm
Gy Material weight: 400 N

Peso del materiale da trasportare:

Unknow data / Incognite :

X: Number of mountings / Numero di sospensioni da utilizzare

Calculation steps / Schema di calcolo :

2-n-nY n-430 )’
—_— . ‘Re -10
Oscillating machine factor - 60 _ 30 —2.07

Indice della macchina vibrante 9810 = 9810

The total weight G is given by the sum of weight of the chute (Ggq) plus 22% of the weight of the material to be conveyed (Gm)
Il peso totale G e dato dalla somma del peso della grondaia (Gg) pitl il 22% del peso del materiale da trasportare (Gp,)

Total weight G .22 400-22
G: =Ggt Zm =2 1900 + =1988 N
Peso totale 100
Total spring value G (2.0 1988 (1-430)
E. = _( ) :—.( j =4109 N/mm
Elasticita totale 9810 \ 60 9810 \ ' 30
1) Without resonance condition / In condizioni di non risonanza :
The number of the elements X is obtained by dividing the total weight of the oscillating mass by the
x: load permitted by one mounting, so: =G _1980 _ 628 >8

Il numero di elementi X si ricava dividendo il peso totale della massa oscillante per il carico  Q - 315
ammesso da una sospensione quindi:

Conclusion: It must be used at least 8 pcs TD-S 40 or TD-F 40 mountings at least.
Conclusione: Si devono utilizzare almeno 8 sospensioni TD-S 40 o TD-F 40.

2) With resonance condition / In condizioni di risonanza :
Please refer to page F25-26 / Vi invitiamo a consultare pagina F25-26

F-22 55 www.tecnideacidue.com
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Oscillating mountings VIB Type: AD-P (as Driving Head)
Elementi Oscillanti VIB Tipo: AD-P (con funzione di testa di biella)

*only AD-P 60
*solo AD-P 60

SIZE | GRANDEZZA 40,50,60

(AD-P 70x200)=40
(AD-P 70x120)=30

30 0
o
L&
[ 7
o - - i ?
L
L1
SIZE / GRANDEZZA 70
Weight
Type Cod. N° Bd | A B c D F G H | L U122 peso
Tipo [N/mm] k]
AD-P 40x 60 | RE020326 | 160 | 27 | 803 | 44 |47 015 |20 w04 | 91202 | 235 | 60| 65 | 0,54
AD-P 50x 80 | RE020331 210 | 38 | 1025 | 60 | 63 w02 | 25 =04 | 12303 | 315 | 80 | 90 | 1,39
AD-P 60x 80 | RE020335 | 220 | 45 | 1225 | 73 |85 =02 | 35 =05 | 150 +10 | 385 | 80| 90 | 2,07
AD-P 60x100 | RE020336 | 260 | 45 | 12125 | 73 |85 w0z | 35 w05 | 150410 | 385 | 100 | 110 | 2,55
AD-P 70x120 | RE020340 | 400 | 50 | M12 | 78 |89 w05 | 40 w05 | 16810 | 450 | 120 | 130 | 6,21
AD-P 70x200 | RE020341 | 660 | 50 | M12 | 78 |89 s0s | 40 w05 | 16810 | 450 | 200 | 210 | 8,70

Dynamic spring value in Nmm at per « +5°, in frequency range 300-600 min”'

Ed:

Feed direction 1
Verso di avanzamento 1

a

Loading & *
Carico ' '»

Yy

3 Discharge 1

Scarico 1

Discharge 2
Scarico

B
77777777777777777777777/77 777777 7777777 7777777 77777727 77777 777 777777 7777 7).

Key / Legenda :

1: Superior sliding chute (trough) | Grondaia di scorrimento superiore
2: Inferior counter mass / Contromassa inferiore

3: TD-S Suspension / Sospensione tipo TD-S

4: AD-P Oscillating component / Componente oscillante AD-P

5: Base plate / Basamento

a: Rocker angle from 20° to 30° / Angolo di montaggio da 20° a 30°
: Working angle / Angolo di lavoro

I:Distance between centers / Interasse

Nimr . .
22 www.tecnideacidue.com

Elasticita dinamica in N/mm per #t£5°, nel campo di frequenze da 300 a 600 min”

k¥ MATERIALS From size 40 to 60 external boy and inner square are
made of light alloy allumiuim profile. Size 70 the external body is made of
cast iron while the inner squares are made of alloy profiles.

TREATMENTS The external body is oven-painted while the inner profiles
are sandblasted.

USE AD-P oscillating mounting as drive head can be used only in oscillating
conveyor as elastic head to transfer the movement in oscillating trough.
AD-P oscillating component as drive head can be used only in shaker
conveyors with resonance condition. The maximum angle of the total
oscillating angle must not exceed y<10° with variation < £5° from 0 position.

[ MATERIALI Dalla grandezza 40 alla 60 il corpo esterno e i quadri
interni sono profilati in alluminio. Nella grandezza 70 il corpo esterno € in
ghisa mentre i quadri interni sono profilati di alluminio.

TRATTAMENTI Il corpo esterno e verniciato a forno mentre i quadri interni
sono sabbiati.

IMPIEGO Il componente oscillante AD-P con funzione di testa di biella
elastica oscillante e generalmente utilizzata come cerniera elastica per
trasferire il movimento al canale vibrante. Questo elemento oscillante AD-P
con funzione di testa di biella puo essere utilizzato solamente in trasportatori
oscillanti in condizione di risonanza. L’angolo di oscillazione massimo totale

della manovella deve essere y<10° con variazione #+5° dalla posizione 0.

F-23
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Starting data / Dati iniziali :

Rotation velocity:
Velocita di rotazione:
Crank radius:

R.: Raggio della manovella:

18 mm

Unknow data / Incognite :
Size selection / Scelta della grandezza

Calculation steps / Schema di calcolo :

Oscillating machine factor
Indice della macchina vibrante

J:

385 min™ Gg:

Gn:

2
(2~n~n] Re
- 60 B

. & CALCULATION EXAMPLE: Drive head AD-P selection
[ ! [ ESEMPIO DI CALCOLO: Scelta di una testa di biella AD-P

Chute weight:

Peso della grondaia:

Weight material:

Peso del materiale da trasportare:

1734 N

300N

2
n~33085) 18
0

9810

s

9810

The total weight G is given by the sum of weight of the chute (Ggq) plus 22% of the weight of the material to be conveyed (Gm)
Il peso totale G e dato dalla somma del peso della grondaia (Gg) pitl il 22% del peso del materiale da trasportare (Gp,)

300-22

Total weight = Gg+ G,-22 -1

G: Peso totale 734+ =1800 N
. 2 2
. Total spring value - G 2-m-n)" 1800 (m-385)" _
B Elasticita totale 9810 | 60 =9810 | 30 =298 N/mm

Conclusion: It must be used one piece AD-P 70x120
Conclusione: Si deve utilizzare un elemento AD-P 70x120

§ APPLICATION AREAS / SETTORI DI APPLICAZIONE

AGRICULTURE
AGRICOLTURA

]

CHEMICAL
CHIMICO

]

AUTOMOTIVE
AUTOMOBILE

I

ENOLOGY
ENOLOGIA

|

F- 24
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Oscillating mountings VIB Type: AD-P (Elastic spring accumulator)
Elementi Oscillanti VIB Tipo: AD-P (con funzione di immagazzinatore elastico)

(AD-P 70x200)=40
(AD-P 70x120)=30

30 '-fN)
8
. =
o ff— B
L
L1
Weight
Type Cod.N° | E9d2 1 p B c| b F G H | L | L1 02| Peso
Tipo [N/mm]
[ka]
AD-P 60x 80 | RE020335| 110 | 45 12 25| 73 | 82 w02|35 05| 150 +10| 36 | 80 9 | 207
AD-P 60x100 | RE020336 | 130 | 45 12 25| 73 | 82 w02|35 =05| 150 +10| 36 | 100 | 110 | 255

AD-P 70x120 | RE020340 | 200 50 M12 78 | 90 02|40 05| 168 1,0 39 120 130 6,21
AD-P 70x160 | RE020343 | 265 50 M12 78 | 90 02|40 05| 168 1,0 39 160 170 7,60
AD-P 70x200 | RE020341 | 330 50 M12 78 | 90 02|40 25| 168 1,0/ 39 | 200 210 8,70

iz=» MATERIALS Size 60 external body and inner squares are made of light alloy allumium profiles. Size 70: external body is made of cast iron while
inner squares are made of light alloy alluminium profiles.

TREATMENTS The external body is oven-painted while the inner profiles are sandblasted.

USE The elastic spring accumulator consists of two elastic components AD-P with a connection link (this is not supplied by us). We suggest to reinforce
the connection link with ribs.

[ MATERIALI Nella grandezza del 60 il corpo esterno e i quadri interni sono profilati in alluminio. Nalla grandezza del 70 il corpo esterno € in ghisa
mentre i quadri interni sono in profilato di alluminio

TRATTAMENTI Il corpo esterno e verniciato a forno mentre i quadri interni sono sabbiati.

IMPIEGO L’immagazzinatore elastico e formato da due componenti elastici AD-P uniti tra loro tramite un’unita di collegamento (quest’ultima non fornita
da noi). Consigliamo di rinforzare I'unita di collegamento con una nervatura.

Lt Key / Legenda:
1: Sliding chute (Troughs) / Grondaia di scorrimento
% 2: Elastic suspension / Sospensione elastica
: o 3: VIB Type TB / VIB tipoTB
b l}% E"fi"“”g \';:g%‘ﬂ{zw:j%memo 4: VIB type AD-P as elastic accumulator (2 pieces)
:;%L} g cAnee 2 1 R E— VIB tipo AD-P con funzione diimmagazzinatore (pz2)

5: Connecting link / Unita di collegamento
6: Base / Basamento
Crank radius / Raggio della manovella
N = The only condition where elastic accumulators can be used
&% is a state closed to resonance in order to reduce the actuator
Discharge ~ POWer and damp structural stresses. Elastic accumulators are
Scarico used to reduce the number of elastic suspensions requested
under resonance conditions. Elastic accumulator, thank to his
mounting in series defines the value of half dynamic elasticity
%/2) compared to single element.
‘@l Gli immagazzinatori elastici possono essere utilizzati
Solamente in una condizione prossima a quella di risonanza ed

Elastic spring accumulator | Angolo di oscillazione y [°]| Re n Dm J h la funzi di rid I i dellazi to d
Immagazzinatore elastico Oscillating angle y [} |[mm]| [min] | max | max flanno la funzione ai naurre la potenza deilazionamenio aa
12° (6°) 153 360 306 | 22 impiegare e di attenuare le sollecitazioni sulle strutture. Gli

2 x VIB AD-P 60 10°  (45° 128! 500 | 256 | 36 immagazzinatori elastici sono, quindi, impiegati per diminuire il

numero di sospensioni elastiche da utilizzare in condizione di
risonanza. Llimmagazzinatore elastico a causa del suo
montaggio “in serie” determina un valore di elasticita dinamica
dimezzata (E2) rispetto ad un singolo elemento.

)
8° (¥4°) 10,2 740 | 204 | 6,2
12°  (¥6°) 16,4| 340 | 32,8 | 21
)
)

2xVIB AD-P 70 10°  (¥5° 13,6 470 | 27,2 | 34
8° (¥4° 10,9 700 | 21,8 | 6,0

Nimr . .
2.l www.tecnideacidue.com F- 25




@ TECNIDEA CIDUE
VIB OSCILLATING MOUNTINGS ] ey

g 7 EE CALCULATION EXAMPLE: AD-P Elastic accumulator selection
- ||/ W ESEMPIO DI CALCOLO: Scelta di un immagazzinatore elastico AD-P

Starting data / Dati iniziali:

Conveyor length: Chute weight:

Le Lunghezza del trasportatore: 8m Gq: Peso della grondaia: 3000 N
. Number of mountings: . . Material weight:

X: Numero di sospensioni: 6 (3 per lato / per side) G Peso del materiale da trasportare: 500N
. Rotation velocity: . . Crank radius:

n: 345 min Re: 7,5 mm

Velocita di rotazione: Raggio della manovella:

Unknow data / Incognite:

Load per suspensions Elastic spring value given by the suspensions

Qo Carico per sospensione Ear: Elasticita dinamica totale fornita dalle sospensioni
Eo: Dynamic spring value given by all the elastic components E.: Resonance Factor (20.8)
ot Elasticita dinamica totale fornita da tutti i componenti elastici ™ Fattore dirisonanza ‘-

E.: Dynamic spring value given by the elastic accumulators
92" Elasticita dinamica totale fornita dagli immagazzinatori elastici
Calculation steps / Schema di calcolo:
2 2
2-m-n 7345
[ j -Re [ J 7,5
J: Oscillating machine factor = 60 ~ L 30 -10
Indice della macchina vibrante 9810 - 9810 o

The total weight G is given by the sum of weight of the chute (Ggq) plus 22% of the weight of the material to be conveyed (Gm)
Il peso totale G é dato dalla somma del peso della grondaia (Gg) pitl il 22% del peso del materiale da trasportare (Gn)

G: Total weight = Gg+ G, -22 3000 + 500-22 _ 3110 N
Peso totale
. 2 2
M L
9810 60 9810 30
The element selection is obtained by dividing the total weight G by the suspensions number, so: -G 3110
Qo [ a scelta dell’elemento lo si ricava dividendo il peso totale G per il numero di sospensioni X, quindi: Y = T =518,3 N

=1t must be used 6 pcs TP-F 50 mountings that give a total dynamic spring value Eg4q = 20-6 = 120 N/mm
= Si devono utilizzare 6 sospensioni TP-F 50 che forniscono un’elasticita dinamica totale Eyy = 20-6 = 120 N/mm

We can use 2 pieces of spring elastic accumulator, each one made of 2 elastic components AD-P 60x80 that
give a total dynamic spring value:

Prevediamo I'utilizzo di n°2 immagazzinatori elastici, ciascuno formato da 2 componenti elastici AD-P 60x80,
che forniscono un valore di elasticita dinamica totale:

Eq2: =110-2 = 220 N/mm

Eiot = Eg1 + Eq2 = 120 + 220 = 340 N/mm

Resonance Factor = B _ 340 =0,82

Fattore di risonanza Et h 4138

re

For the resonance condition F20.8
Per la condizione di risonanza F,20.8

N . .
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Oscillating mountings VIB Type: GF / Elementi Oscillanti VIB Tipo: GF

QI[N Weight
Type Cod. N° N A B c | D L [L1w02] M | R | S Peso
Tipo

J<2 [ka]
GF40 | RE021076 | 420 | 2,75 | 27 |16 35|215| 45 | 39 | 60 | 65 |M10| 30 | 40 0,90
GF50 | RE021078 | 840 | 7,05 | 38 |20 :35|26,5| 60 | 52 | 80 | 90 |M10| 40 | 50 1,40

Q: Max loading in N per suspension / Carico max in N per sospensione
J: Oscillating machine factor/ Indice della macchina vibrante
Max crank rotation velocity in min™ at the max angle €10° from 0  +5°
Velocita max di rotazione dell’eccentrico in min” per I'angolo max#10° con variazione #+5° dalla posizione 0
Dn: Max amplitude in mm / Estensione max in mm

e Dynamic spring value in N/mm at per ¢ +5°, in frequency range 300-600 min”
- Elasticita dinamica in N/mm per #£5°, nel campo di frequenze da 300 a 600 min”

ZE MATERIALS The external body is made of steel while the inner square is made of light alloy aluminium profile.

TREATMENTS The external body is oven-painted while the inner square is sandblasted.

USE Oscillating components GF are generally used to realize rocker suspension in conveyor and screens actuated by a connecting crank shaft driven
device. With GF components it is possible realize rocker suspension with adjustable centre to centre distance in one mass system or two mass system
(with counter mass). Up to the customer to create the connecting tube that is realized with a round section tube.

[ MATERIALI Il corpo esterno € in acciaio mentre il quadro interno € un profilato d’alluminio.

TRATTAMENTI Il corpo esterno é verniciato a forno mentre il quadro interno é sabbiato.

USO Il componente oscillante GF e principalmente utilizzato per la realizzazione di sospensioni nei trasportatori e vagli vibranti ad azionamento
biella/manovella. Con i componenti GF € possibile costruire sospensioni ad interasse variabile sia per sistemi ad una sola massa sia con massa e
contromassa. L’unita di collegamento da realizzare con un tubo a sezione tonda € a carico del cliente.

Application 1/ Applicazione 1 :

@ ’///////////// o [ZE EXAMPLE OF A ONE-MASS VIBRATING UNIT.

. oe Feed direction i i i i i
Loading °, 4 Verso di avanzamento The calculation diagram you should follow is as described in
Carico ¢ 7« the BT-F paragraph.

Dynamic elasticity E4 for each suspension consisting of two
elastic components GF is obtained from the relation:

Eq4: Dynamic elasticity = w [N/mm]
° -n
Discharge
Scarico i ESEMPIO DI UN GRUPPO VIBRANTE AD UNA

SINGOLA MASSA.
Lo schema di calcolo da seguire e il medesimo di quello che e
stato descritto nel paragrafo relativo ai BT-F.

Key / Legenda:

1: Load hopper / Tramoggia di carico

2: GF Elastic component / Componente elastico VIB tipo GF
3: TB Elastic Component / Componente elastico VIB tipo TB
B: Centre of gravity / Baricentro

G: Weight / Peso

R.: Crank radius / Raggio della manovella Eg: Elasticita dinamica =
a: Rocker angle from 20° to 30° / Angolo di montaggio da 20° a 30°

B: Working angle max 10° / Angolo di lavoro max 10°

y: Oscillating crank angle / Angolo di oscillazione manovella

I: Distance between centers / Interasse

L’elasticita dinamica E4 per ogni sospensione costituita da
due componenti elastici GF € data dalla relazione:

Mg - 360-1000

5 [N/mm]
“-n

Nimr . .
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Application 2 /Applicazione 2 :

Feed direction 1
Carico ¢ © Verso di avanzamento 1
9
Loading o o

¢ ¢ Discharge 1
2 o Scarico 1

Diséharge 2

Feed direction 2 I
Scarico 2

Verso di avanzamento 2

°

R

)
°

Key / Legenda:

1: Load hopper / Tramoggia di carico

2: GF Elastic component / Componente elastico VIB tipo GF

3: TB Elastic component / Componente elastico VIB tipo TB

Re: Crank radius / Raggio della manovella

a: Rocker angle from 20° to 30° / Angolo di montaggio da 20° a 30°

: Working angle max 10° / Angolo di lavoro max 10°

y: Oscillating crank angle / Angolo di oscillazione manovella

l1: Superior chute distance between centers / Interasse canale superiore
Io: Inferior chute distance between centers / Interasse canale inferiore

CONNECTING LINK (to be supplied by the customer): RECOMMENDED
DIMENSIONS

UNITA’ DI COLLEGAMENTO (a carico del cliente): DIMENSIONI
CONSIGLIATE

-;'):{:g o1 | Ms | lu UTILIZZO
GF 40 30 3 160 | Only application 1 -Solo applicazione 1
GF 40 30 4 220 | Application 1/2/3 - Applicazioni 1/2/3
GF 40 30 5 300 | Application 1/2/3 -Applicazioni 1/2/3
GF 50 40 3 200 | Only application 1 - Solo Applicazione 1
GF 50 40 4 250 | Application 1/2/3 - Applicazioni 1/2/3
GF 50 40 5 300 | Application 1/2/3 - Applicazioni 1/2/3

@T: Connecting tube diameter / Diametro del tubo di connessione
Ms: Minimum tube thickness / Minimo spessore del tubo
Im: Maximum distance between centers / Interasse massimo

Application 3: | Applicazione 3:

Feed direction 1
Loading ¢ o o Verso di avanzamento 1 o
Carico™ ¢ o -

| ° < Discharge 1
; ° Scarico 1

" Feed direction 2
Verso di avanzamento 2

) k19
Sy =

& © Discharge 2
© Scarico

Key / Legenda:

1: Load hopper / Tramoggia di carico

2: GF Elastic component / Componente elastico VIB tipo GF

3: TB Elastic component / Componente elastico VIB tipo TB

Re: Crank radius / Raggio della manovella

a: Rocker angle from 20° to 30° / Angolo di montaggio da 20° a 30°

: Working angle max 10° / Angolo di lavoro max 10°

y: Oscillating crank angle / Angolo di oscillazione manovella

l1: Superior chute distance between centers / Interasse canale superiore
Io: Inferior chute distance between centers / Interasse canale inferiore

F-28

BEE EXAMPLE OF A TWO-BALANCED-MASS VIBRATING UNIT
(same feed directions on the channels).

The calculation diagram you should follow is as described in the TD-F
paragrap.

Dynamic elasticity E4 for each suspension consisting of three elastic
components GF is obtained from the relation:

270 -My4 -1000 (12 +13

12 .13
The above system can be used to make double balanced vibrating
channels. The lower channel may be used to double the system
conveyance capacity as well as to collect the material falling from the
upper channel (sieves, calibrators, dusters, etc.). The feed direction of
the material carried by the upper and lower channel is the same.

Eq4: Dynamic elasticity =
T

J [N/mm]

i ESEMPIO DI UN GRUPPO VIBRANTE A DUE MASSE
BILANCIATE (medesimo verso di avanzamento sui canali).

Lo schema di calcolo da seguire é il medesimo di quello che é stato
descritto nel paragrafo relativo ai TD-F.

L’elasticita dinamica E, per ogni sospensione costituita da tre
componenti elastici GF € data dalla relazione:

270 -My4 -1000 (12 +13

1713
Con questo sistema é possibile realizzare canali vibranti bilanciati
doppi. Il canale inferiore puo essere utilizzato sia per raddoppiare la
capacita di trasporto del sistema sia per raccogliere il materiale caduto
dal canale superiore (setacciatori, calibratori, sfarinatori etc). Il
materiale trasportato dal canale superiore e quello dal canale inferiore
hanno il medesimo verso di avanzamento.

E,: Elasticita dinamica =

} [N/mm]

T

BEE EXAMPLE OF A TWO-BALANCED-MASS VIBRATING UNIT
(opposite feed directions on the channels).

The calculation diagram you should follow is described in the TD-F
paragraph.

Dynamic elasticity E4 for each suspension consisting of three elastic
components GF is obtained from the relation:

270 -My -1000 (12 +13

1713
The above system can be used to make double balanced vibrating
channels. The lower channel may be used to double the system
conveyance capacity with opposite feed directions of the upper and
lower channels as well as to collect the material falling from the upper
channel (sieves, calibrators, dusters, etc.) in order to bring it to the
starting point of the plant. The two channels opposite feed directions
can be obtained by positioning suspensions perpendicular to the
channels and by rotating of 180° the upper and lower GF elastic
components with respect to the central component which is fixed to
the structure.

Eq4: Dynamic elasticity =

s

] [N/mm]

i ESEMPIO DI UN GRUPPO VIBRANTE A DUE MASSE
BILANCIATE (opposti versi di avanzamento sui canali).

Lo schema di calcolo da seguire e il medesimo di quello che stato
descritto nel paragrafo relativo ai TD-F.

L’elasticita dinamica E, per ogni sospensione costituita da tre
componenti elastici GF € data dalla relazione:

270 -My4 -1000 (12 +13
1713
Con questo sistema é possibile realizzare canali vibranti bilanciati
doppi. Il canale inferiore puo essere utilizzato sia per raddoppiare la
capacita di trasporto del sistema con versi di avanzamento opposti tra
la parte superiore e quella inferiore oppure per raccogliere il materiale
caduto dal canale superiore (setacciatori, calibratori, sfarinatori etc) e
riportarlo all’inizio dellimpianto. Per oftenere i versi di avanzamento
opposti su i due canali le sospensioni dovranno essere posizionate
perpendicolarmente ai canali e i componenti elastici GF superiori ed
inferiori ruotati di 180° rispetto a quello centrale bloccato sul telaio.

E,: Elasticita dinamica =

T

} [N/mm]

N . .
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& SCREENS ACTUATED BY: VIBRATING MOTOR OR ECCENTRIC MASS

VIB technology can be applied to produce oscillating suspensions for vibrating screens actuated by “on board” eccentric
rotating masses (example: vibrating motors). In order to produce a vibrating screen where vibrations move uniformly the
material along the chute, the vibrating channel must be as rigid as possible and, if necessary, with reinforcing ribs into the
direction where the force is applied. Excitation force applied is generally between 45° and 60° compared to the feed plane
and is the result of two eccentric masses rotating synchronously. One vibrating motoris provides vibrating forces along all
directions at 360° (fig.1) while two syncrophased vibrating motors with opposite rotation direction produce one harmonic
vibration only, whose direction is perpendicular to the application plane of the two motors (fig. 2). The straight line of the
excitation force must fall in the centre of gravity of the channel. The rotation velocities of the masses must range from
750 and 3000 rounds/min in order to avoid any excessive unbalances. Oscillating mountings made with VIB technology,
thank to their natural rubber inserts, allow to generate harmonic vibrations all along the vibrating plane, avoiding their
propagation to the fix structure of the plant. VIB oscillating elements have no metal parts in touch and this allow toinsulate
from electrostatic charges, which may be induced by friction while the material is being conveyed.

fig. 1

System with one vibrating motor

These systems can be used for charghing and discharging chutes, hoppers and vibrating tables, to help the smooth
movement of the material avoiding any accumulations during transportation. They are also ideal to realize inclined
screens (fig.3).

-G F 1 Loading hopper

Loading &9 ¢ VergSea o, 2: Oscillating feed pl
ding &, 505 Gl : g feed plane
Carico 98% 9 %a §;;CZ”§H 3: Oscillating mounting VIB type DE R
@—/i > 15} D Tenty 4: Vibrating motor
=

Discharge
Scarico
9

fig. 3

System with two vibrating motors
This system is used to produce conveyors, separators, screens, calibrators, feeders, etc. (fig. 4). The sense of rotation of
vibrating motors must be opposite and their straight line must pass by the centre of gravity of the machine.

Verso di avanzamento 63, Loadi e
s P 1: Loading hopper
° 0° 2: Oscillating feed plane
3: Oscillating mounting VIB type DE R
4: Vibrating motors

Discharge ©
Scarico o 9
9 9

fig. 4

8 www.tecnideacidue.com F-29
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i TRASPORTATORI CON AZIONAMENTO: MOTORE VIBRANTE O MASSA ECCENTRICA

La tecnologia dei prodotti VIB pud essere applicata per la realizzazione di sospensioni elastiche per canali vibranti
azionati da masse eccentriche (ad esempio motovibratori) in rotazione “montate a bordo”. Per poter realizzare un
trasportatore ad oscillazioni in cui le vibrazioni trasportino il materiale con regolarita lungo tutto il piano € indispensabile
che il canale vibrante sia il piu rigido possibile ed eventualmente nervato nelle direzione di applicazione della forza di
azionamento. L’applicazione della forza di eccitazione € generalmente tra i 45°/60° rispetto al piano di avanzamento ed é
prodotta da due masse eccentriche rotanti in fase tra loro. Un solo motovibratore, infatti, fornisce delle forze di vibrazione
lungo tutte le direzioni sui 360° (fig.1), mentre due motovibratori in fase con verso di rotazione opposto tra loro forniscono
una sola vibrazione armonica avente la direzione perpendicolare al piano di applicazione dei due motori (fig.2). La retta
d’applicazione della forza d’eccitazione, inoltre, deve cadere nel baricentro del canale. Le velocita di rotazione delle
masse devono essere comprese tra i 750 e i 3000 giri/min per non provocare eccessivi squilibri. Le sospensioni elastiche
realizzate con la tecnologia VIB, grazie ai loro inserti in gomma naturale,consentono di sviluppare vibrazioni armoniche
lungo tutto il piano vibrante negando alle stesse di propagarsi alla struttura fissa dell'impianto. Gli elementi oscillanti VIB
consentono di isolare, non essendoci parti metalliche in contatto tra loro, le cariche elettrostatiche che si potrebbero
creare per attrito durante il trasporto del materiale.

fig.1 fig.2

Sistema con un motovibratore
Questi sistemi possono essere utilizzati negli scivoli di carico o scarico, tramoggie e fondi vibranti, affinché il materiale

scorra fluidamente e non si ostacoli accumulandosi durante il movimento. Sono indicati anche per realizzare i vagli
inclinati (fig. 3).

o/

Loading 99 g Ve, Ce

( €rsg9 gj 2: Piano vibrante
9 0 o Yrepy:
Carico & 94 ) ‘”ava,g/gn 3: Componente oscillante VIB tipo DE R
R Deng, 4: Motovibratore
o
T4

8

Discharge
Scarico
]

[SIRV}

fig. 3

Sistema con due motovibratori
Questo sistema consente di costruire trasportatori, separatori, vagli, calibratori, orientatori, alimentatori, ecc. (fig 4). |

motovibratori devono avere il verso di rotazione opposta e devono avere la retta d’applicazione passante per il baricentro
della macchina.

VoroSg drection ento 0 &S ///////////// )

Feed direction
) ~ Loading ¢ © ¢ Legenda:
/ Carico o9 | 1: Tramoggia di carico

=

\

27 2: Piano vibrante
> \ 3: Componente oscillante VIB tipo DE R
Discharge © 4:Motovibratore
Scarico o @

9 9

N . .
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CALCULATION SYSTEMS AND FORMULA (with two on board vibrating motors)
SISTEMI DI CALCOLO E FORMULE (con due motovibratori montati “a bordo”)

SPECIFIC WEIGHT GRANULOMETRY Rotation velocity / Velocita di rotazione
PESO SPECIFICO GRANULOMETRIA 750 rpm 1000 rpm 1500 rpm 3000 rpm
1 u u
A 2 ] [ ]
LINEAR 3
CONVEYING - -
TRASPORTO 1 u
LINEARE
B 2 [ ]
3 ] ]
Key / Legenda:

- A= high / alto; B= low / basso;
- 1= small / fine; 2= average / media; 3= coarse / elevata

BE It is essential to know the total weight of the oscillating mass in order to select the appropriate size of the VIB oscillating mount. The oscillating mass
is the sum of the weight of the chute and the weight of the vibrating motor plus approximately 20% of the weight of the carried material. Once this value
has been defined, divide it by the number of suspensions that you need to use. You should be well aware that VIB suspensions performance depends
on the precise distribution of the load on each suspension. Generally, vibrating screens with “on board” vibrating motors, these are mounted over the
channel on the unloading section (fig. 5) or under the channel on the loading section (fig. 6). This however causes a shift of the centre of gravity. As a
consequence, you should use 6 supports (4 in the front and 2 in the rear for the configuration of figure 5, or 4 in the rear and 2 in the front for the
configuration of figure 6) ensuring that they are equally charged with the same load.

[&@ Per determinare I'esatta grandezza dell’elemento oscillante VIB é indispensabile conoscere il peso totale della massa oscillante che é data dalla
somma del peso del canale piu il peso dei motovibratori e piu circa il 20% del peso del materiale trasportato. Una volta determinato questo valore esso
va diviso per il numero di sospensioni che si intendono utilizzare. E’ molto importante essere a conoscenza del fatto che per un buon rendimento delle
sospensioni VIB e necessario che il carico sia equamente distribuito su ognuna di esse. In genere nei trasportatori vibranti con motovibratori montati “a
bordo” essi vengono collocati al di sopra del canale dalla parte dello scarico (fig.5) o al di sotto del canale dalla parte del carico (fig.6), determinando
pero uno spostamento del baricentro. E’ necessario, pertanto, I'utilizzo di 6 supporti (4 anteriori e 2 posteriori per la configurazione di figura 5 o 4
posteriori e 2 anteriori per la configurazione di figura 6) posizionati in modo che su ognuno di essi gravi all’incirca lo stesso carico.

Feed direction

. Feed direction
Verso di avanzamento w Verso di avanzamento W
o
o 0

Loading® & Na) =~ Loading® © O
i Carico9 o oo 3 ]/ Coae:'iclgg o Oo 2
o T 2
Disch 9 \ .
Searico © 2 , < Qischarse
b0 ° 60 ° %
9 bf.) g 0°
- ]
fig. 5 fig. 6
Nomenclature / Nomenclatura:
Symbol Description Measure unit Symbol Description Measure unit
Simbolo Descrizione Unita di misura Simbolo Descrizione Unita di misura
D Maximum Amplitude [mm] G Motor vibrators weight IN]
m Estensione massima v Peso del motovibratore
£ Own frequency [Hz] J Oscillating machine factor
" Frequenza naturale Indice della macchina vibrante
£ Entrance frequency in the system [Hz] M Total motor vibrators static moment [N/mm]
0 Frequenza ingresso nel sistema ! Momento statico totale dei motovibratori
Gravitational acceleration [m/s?] n Motor vibrators rotation velocity [min"]
g Accelerazione di gravita Velocita di rotazione dei motovibratori
Total weight Eccentric radius
G Peso totale (N] Re Raggio dell’eccentrico [mm]
Chute weight Material feed velocity .
Gy Peso della grondaia (N] Va Velocita di avanzamento [m/min]
Material weight Isolation factor o
G Peso del materiale (N] & Fattore di isolamento %]
Niss . .
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Main calculation formula / Principali formule di calcolo:

Formula / Formula Mge}sqre gmt Formula / Formula Mge}sqre gmt
Unita di misura Unita di misura
. 22 =\f
G Gg +Gpm 105 +2: Gy IN] : :72400 [%]
0
— -1
{fn ]
f n [Hz] 2
P z 2.7
60 J [ - j Dy,
.2-M; -9,81 T 9810 .2
D, : t-9 9810 -2
me—— mm
5 [mm]
Theoretical velocity graph / Grafico velocita teorica:
Va *
42 TTT7 FZE This graph can be used to determine the theoretical feed
n—980‘ velocity of the material in a conveyor with two on board
T M n=740 vibrating motors which are positioned at 45° compared the
A - sliding plane.
= 36 n=146 3/ / The real feed speed V, depends on the type of product being
E—_ carried. Real velocity V, is given by the relation:
£< d V=V, - A
—= // Where A is the coefficient of reduction generated by the
E € 30 f g y
> .E. / cohesion which depends on the type of material to be
oJ carried.
-— > r 4
g = 24 // 4 // /
o uesto grafico consente di determinare la velocita di
£ v, // 4 i Quest fi te di determi I locita di
I\ % n=2860 ° v avanzamento teorica del materiale in un trasportatore con
S > 18 \ A8 / ] due motovibratori montati a bordo e posizionati a 45°
> © % / Pt rispetto al piano di scorrimento.
g — < a velocita reale di avanzamento V, dipende pero dalla
mf_’, P 7 // L locita le di to V, dipend > dall
g o YRRy S L~ l/ 4‘ tipologia di prodotto trasportato. La velocita reale V, é data
© 8 12 5J T / / dalla relazione: V,=V,- A
3 ﬁ A== et Z/r = ,/ Dove A e il coefficiente di riduzione dovuto alla coesione
EJ 5 L AT 7 ﬂ // | A dipendente dalla tipologia del materiale da trasportare.
el 2J | —
astimiC== o7 4P
b=l / J/ —
0.4 1 2 3 4 5678910 20 Dm

Estensione massima delle oscillazioni Dm [mm]
Oscillation maximum amplitude Dm [mm]

Carried product type A Carried product type A
Tipologia di prodotto trasportato Tipologia di prodotto trasportato
Gravel Wood chips
Ghiaia 0.95 Trucioli di legno 0.75
Sand Leaf vegetable
Sabbia 0.70 Verdura a foglie 0.70
Coal (small granulometry) 080 Sugar 085
Carbone (granulometria fine) ’ Zucchero ’
Coal (coarse granulometry) 085 Salt 095
Carbone (granulometria elevata) ’ Sale ’

N . .
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foglie con due motovibratori montati a bordo e sospensioni elastiche VIB DE R.

Starting data / Dati iniziali

Dm:
n:

A:

Maximum amplitude:

Estensione massima:

Vibrating motors rotational velocity:
Velocita di rotazione dei motovibratori:
coefficiente di riduzione (verdura a foglie)
Reduction coefficient (leaf vegetable):

Unknow data / Incognite:

3,5mm

1460 min™

0,70

V,: Theoretical feed velocity / Velocita di avanzamento teorica
V,: Real feed velocity / Velocita di avanzamento reale

Calculation steps / Schema di calcolo:

J:  Oscillating machine factor

Indice della macchina vibrante

Theoretical feed velocity (obtained from “Theoretical velocity graph”)

Velocita di avanzamento teorica (ricavato dal “grafico velocita teorica”)

Real feed velocity

V,:

i

2-m-n

9810 -2

=V,-A=125-0,70 = 8,75 m/min

Velocita reale

Nomenclature / Nomenclatura:

&) o |

2
-14
n 3060) 35
=4,2
9810 -2
=12,5 m/min

EZ CALCULATION EXAMPLE: Calculation of the real feed velocity of the material on a leaf vegetable conveyor
actuated by two on board vibrating motors and elastic suspension VIB DE R.
iid ESEMPIO DI CALCOLO: Determinazione della velocita reale del materiale in un trasportatore per verdura a

Symbol Description Measure unit Symbol Description Measure unit
Simbolo Descrizione Unita di misura Simbolo Descrizione Unita di misura
D Maximum Amplitude [mm] G Motor vibrators weight IN]
m Estensione massima v Peso del motovibratore
£ Own frequency [Hz] J Oscillating machine factor
" Frequenza naturale Indice della macchina vibrante
£ Entrance frequency in the system [Hz] M Total motor vibrators static moment [N/mm]
0 Frequenza ingresso nel sistema ! Momento statico totale dei motovibratori
Gravitational acceleration [m/s?] n Motor vibrators rotation velocity [min"]
9 Accelerazione di gravita Velocita di rotazione dei motovibratori
Total weight Eccentric radius
G Peso totale (N] R Raggio dell’eccentrico [mm]
Chute weight Material feed velocity .
G Peso della grondaia (N] Va Velocita di avanzamento [m/min]
Material weight Isolation factor o
G Peso del materiale (N] g Fattore di isolamento %]

Main calculation formula / Principali formule di calcolo:

Measure unit Measure unit
Formula / Formula Unita di misura Formula / Formula Unita di misura
2
f
&= (fﬁj -
G: Gg+Gm‘£+2-GV IN] - -100 [%]
100 fo 2
— | -1
(fn ]
f n [Hz] 2
0= z
60 [260“-nj D
2-M; -9,81 S
D2 Mt 901 9810 -2
5 [mm]

Nimr . .
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SELECTION TABLE OF OSCILLATING MOUNTINGS: VIBRATING MOTOR OR ECCENTRIC MASSES OPERATION
TABELLA DI SCELTA COMPONENTE OSCILLANTE: AZIONAMENTO CON MOTOVIBRATORI O MASSE ECCENTRICHE

Type / Tipo

€ Application
Applicazione

Product =

DE -R/ -HR/ SYM

DE-C

AN-D

CR-P

BF

Device
Azionamento

Pag. F-35

Pag. F-37

Pag. F-41

Pag. F-50

Pag. F-52

Linear oscillating system
with motors on the chute

Gruppo oscillante
rettilineo con
azionamento sulla
grondaia

Linear oscillating system
with motors on the chute

Gruppo oscillante rettilineo
con azionamento sulla
grondaia

Inclined oscillating
system with motor on
the chute

Gruppo oscillante
inclinato con
azionamento sulla
grondaia

Inclined oscillating system
with motor on the chute

Gruppo oscillante inclinato
con azionamento sulla
grondaia

Linear oscillating system
with motors on the chute

Gruppo oscillante
rettilineo con
azionamento sulla
grondaia

Oscillating system
for spiral elevator

Gruppo oscillante per
elevatore a spirale

Gyratory sifter system —
suspended or supported

Gruppo oscillante rotante
in sospensione o in
appoggio

Gyratory sifter system —
suspended or supported

Gruppo oscillante rotante
in sospensione o in
appoggio

Oscillating system for
hanghing tables or silo
extractors

Gruppo oscillante per
fondi vibranti o estrattori
da silos

F- 34
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Oscillating Mountings VIB Type: DE-R / Elementi Oscillanti VIB Tipo: DE-R
X ‘

or  DE 20-30-40 R
U T
z DE 60 R
1H— 1 DE50R DE70R DE 70 R/2
w ——
i I D | N 7,’7,,, 4 ,‘ O R PR | N | B |
— = i == ——— T hTF‘ T
| | | |
El L El. L EL L E| L
M P P P P
C-C1
Tvoe Weight
TYP Cod. N° QN] Alcl|lct|E|lGc| 1T |L|M|[N|N |[P]| R S X Peso
ipo
[ka]
DE 20 R REA20742 52- 168 | 50| 70| 88 [10| 80| - | 40| 65168 114 [ 52| 7 | 30| 115 | o051
DE 30 R REA20744 125- 367 | 60 | 88 (109 [14|100| - | 50| 80|208| 146 | 67| 9 | 35| 140 | 1,15
DE 40 R REA20746 260- 840 | 80| 94 (116 [17[100| - | 60[105|235| 170 | 80 | 11 45| 160 | 220
DE 50 R REA20748 630 - 1680 |100 |120(147 [21[125] 40 | 80 (125|305 225 104 | 13 | 6,0 | 200 | 5,10
DE 60 R REA20750 1250 - 3150 |115 [141[172 [28 140 | 65 [ 100|145 | 353 | 257 [132 [13x20| 80 | 230 | 11,50
DE 70 R REA20752 2600 - 6300 (130 [150 (184 [35[150 | 60 | 120 [170 [ 380 | 277 [160 [17x27 | 12,0 | 270 | 20,00
DE70R/2 RE020753 4400 - 10500 [130 [ 150 [184 [40[150 | 70 |200 [170 [ 380 | 277 [245 [17x27 | 12,0 | 270 | 32,00

Q: Max loading in N per suspension / Carico in N per sospensione
C: Loadless [mm] / A vuoto [mm] C1: Max loaded [mm] / A carico max [mm]
N: Loadless [mm] / A vuoto [mm] N1: Max loaded [mm] / A carico max [mm]

EZE MATERIALS DE 20 R/ DE 50 R: External bodies and internal double
body are made by light alloy allumium profiles, while arms are in steel.

DE 60 R: External bodies are in cast iron mold, internal double body is
made by light alloy aluminium profiles and arms are in steel.

DE 70 R / DE 70 R/2: External bodies, internal body and the arms are
made in cast iron mold.

TREATMENTS The oscillating mount is oven painted.

USE Oscillating mounts DE R are usually used to support vibrating
feeders and screens moved by vibrating motors or eccentric motors
“mounted on board”. External bodies in “DE R” range have flanges that
allow the elements to be fixed without further clamps.

DYNAMIC SPRING VALUE TABLE
TABELLA DEI VALORI DI ELASTICITA’ DINAMICA

0 B MATERIALI DE 20 R / DE 50 R: | corpi esterni e il corpo centrale
doppio sono profilati di alluminio mentre le leve sono in acciaio.

DE 60 R: | corpi esterni sono in ghisa, il corpo centrale doppio € un
profilato di alluminio mentre le leve sono in acciaio.

DE 70 R / DE 70 R/2: | corpi esterni, il corpo centrale doppio e le leve
sono in ghisa.

TRATTAMENTI L’emento oscillante e verniciato a forno.

IMPIEGO L’elemento oscillante DE R € principalmente utilizzato per la
realizzazione di sospensioni nei ftrasportatori e vagli vibranti ad
azionamento con motovibratori o eccentrico “montati a bordo”. Tutti i corpi
esterni degli elementi “DE R” hanno delle flange che permettono il
fissaggio dell’elemento senza I'utilizzo di staffe.

Vertioale | Orizsontale | 1, Frequenza propya frzg| " =720 1Ml n=860[min] | n=1440 [min’]
Type / Tipo E4[N/mm] Eg[N/mm] Qmin-Qmax D max J max D max J max D max J max
DE 20 R 10 6 43-28 14 41 12 6,2 8 9,3
DE30R 21 14 3,6-2,6 17 49 15 7,7 8 9,3
DE 40 R 42 26 3,7-27 17 49 14 7,2 8 9,3
DE 50 R 63 31 3,0-24 20 58 17 8,8 8 9,3
DE 60 R 105 52 28-23 21 6,1 18 9,3 8 9,3
DE70R 195 87 24-21 22 6,4 18 9,3 8 9,3
DE 70 R/2 335 145 24-21 22 6,4 18 9,3 8 9,3
n: Rotation velocity / Velocita di rotazione [min‘1]; Dn,: Max amplitude / Max amplitude [mm]
J: Oscillating machine factor / Oscillating machine factor
f.: Own frequency [Hz] / Frequenza propria [Hz]
Loading charts at page F-40 / Grafici di carico a pagina F-40
55 www.tecnideacidue.com F-35
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P 7, &5 CALCULATION EXAMPLE: Calculation of the right size VIB DE-R mounts.
S|P il ESEMPIO DI CALCOLO: Determinazione della grandezza degli elementi oscillanti tipo VIB DE-R.

Starting data / Dati iniziali:

Maximum amplitude: Chute weight:

Do Estensione massima: 12 mm Gy Peso della grondaia: 4830N
X: Number of mountings: 6 G.: Material weight: 850 N
" Numero di sospensioni: ™ Peso del materiale da trasportare:
X.: Gu: Motor vibrator weight: 250 N
" Numero di sospensioni lato carico : V" Peso di un motovibratore:
i . Weight percentage on charging side: o
Xt . - . 2 Gi: L9 65%
Numero di sospensioni lato scarico : Percentuale peso lato carico:
. Vibrating motors rotational velocity: - . Weight percentage on discharging side: o
n: A . . p . 960 min Gy s 35%
Velocita di rotazione dei motovibratori: Percentuale peso lato scarico:
Unknow data / Incognite: Feed direction
Verso di avanzamento
. ; ; ; i S
Qo: Load capacity per mounting / Carico per sospensione ;%‘ Loading® 2
/ Carico ¢ o
) 7 ~
Discharge @
Scarico o 9
Calculation steps / Schema di calcolo: Oi,‘é
2 2
2-m-n -960
( j Dm ( ] 1
J: Oscillating machine factor - 60 L 30 — 618
Indice della macchina vibrante 9810 -2 - 9810 -2 -
i - G,-22 850-22
G |otalweight =Gg+ Zm 221 5. G, = 4830+ +2:250=5517 N
Peso totale v

i i - G 5517
Q: Iéoaq capacity per rr)ountmg =9 _ ~9195 N
arico per sospensione X
i i i - G 5517
G Total weight on cha_rglng side = 2 65= 65=3586 N
Peso totale lato carico 100 0
. Load per suspension charging side = @ _ 3586 =896.5
Qq: ; . . = = 5 N
Carico per sospensione lato carico X,
i i i i - G 5517
Gy Total weight on dlscharglng side = 2 35- 35-1931 N
Peso totale lato scarico 100 0
Qs Load per suspension discharging side = % = 71931 =965,5 N

Carico per sospensione lato scarico

GRAPHIC: IDEAL WORKING CONDITIONS / GRAFICO: CONDIZIONE IDEALE DI LAVORO

ELASTICITY
ELASTICITA

System elasticity
Elasticita del sistema

T —
Oscillating element load LOAD
Carico dell'elemento oscillante CARICO

Conclusions: It must be used 6 pcs VIB DE 50 R
Conclusione: Si devono utilizzare pezzi 6 VIB DE 50 R

N . .
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Oscillating Mountings VIB Type: DE-HR / Elementi Oscillanti VIB Tipo: DE-HR

X

gr DE-H 20-30-40 R
R

z U DE-H 60 R
200 DE-H50 R DE-H70R
DE-H 70-1.6 R DE-H 70 R/2
"%L S I't E Bt_
| | | |
E L E L E L E‘ L
P P P P
Type Weight
TYp Cod. N° Q[N] A C|C1|E| G I L |M|N|NI [P R S X Peso
ipo
[ka]
DE-H40R RE020747 520 - 1310 | 80| 59| 78 |17| 70| - | 60|105|215| 182 | 80 11 45| 140 1,60
DE-H 50 R RE020749 1250 - 2600 | 100| 79/106 |21 | 95| 40 | 80 | 125|293 | 246 | 104 13 6,0/ 190 4,90
DE-H 60 R RE020751 2100 - 4400 | 115| 98/130 |28 (110 | 65 |100 | 145|346 | 290 | 132 | 13x20 | 8,0| 215 11,30
DE-H 70 R RE020758 3650 - 8800 | 130| 105|141 |40 [ 120 | 60 [120 | 170|376 | 313 | 165 | 17x27 |12,0| 250 22,00
DE-H 70 R/1.6 | RE020759 5000 - 11800 | 130| 105|141 |40 (120 | 70 {160 | 170|376 | 313 [ 205 | 17x27 |12,0| 250 27,00
DE-H 70 R/2 REA20753 6300 - 14500 | 130| 105|141 |45 (120 | 70 {200 | 170|376 | 313 [ 250 | 17x27 |12,0| 250 34,00

Q: Max loading in N per suspension / Carico in N per sospensione
C: Loadless / A vuoto / C1: Max loaded / A carico max
N: Loadless / A vuoto / N1: Max loaded / A carico max

k22 MATERIALS DE-H 40 R / DE-H 50 R: External bodies and internal
double body are made of light alloy aluminium profiles, while arms are
made of steel.

DE-H 60 R: External bodies are in cast iron mold, internal double body
is made by light alloy aluminium profile and arms are in steel.

DE-H 70 R/1.6: Internal double body is made in cast iron mold, external
bodies and levers are made of steel.

DE-H 70 R: External bodies and internal double body are made of in
cast iron mold, while arms are in steel.

DE-H 70 R/2: External bodies, internal double body and arms are in
cast iron mold.

TREATMENTS The oscillating mount is oven painted.

USE Oscillating mounts DE-H R is generally used to support vibrating
feeders and screens with heavy duties/loads, moved by vibrating
motors or eccentric motors “mounted on board”.

DYNAMIC SPRING VALUE TABLE
TABELLA DEI VALORI DI ELASTICITA’ DINAMICA

B 0 MATERIALI DE-H 40 R/ DE-H 50 R: | corpi esterni e il corpo centrale
doppio sono profilati di alluminio mentre le leve sono in acciaio.

DE-H 60 R: | corpi esterni sono in ghisa, il corpo centrale doppio e un
profilato di alluminio mentre le leve sono in acciaio.

DE-H 70 R/1.6: il corpo centrale € in ghisa, i corpi esterni e le leve sono in
acciaio.

DE-H 70 R: | corpi esterni ed il corpo centrale doppio sono in ghisa, le leve
sono in acciaio.

DE-H 70 R/2: | corpi esterni, il corpo centrale doppio e le leve sono in
ghisa.

TRATTAMENTI L’emento oscillante € verniciato a forno.

IMPIEGO L’elemento oscillante DE-H R e principalmente utilizzato per la
realizzazione di sospensioni nei trasportatori e vagli vibranti con elevato
carico ad azionamento con motovibratori o eccentrico “montati a bordo”.

o, | e | i | nerimn) | n-se0mn’) | o= tes0pmn’
Type / Tipo E4[N/mm] E4[N/mm] Qmin-Qmax D, max J max D max J max D max J max
DE-H40 R 74 34 48-31 12 3,5 10 5.2 8 9,3
DE-H 50 R 105 50 36-27 15 43 13 6,7 8 9,3
DE-H 60 R 157 75 33-25 17 49 14 7,2 8 9,3
DE-H70R 283 135 32-24 18 5,2 15 7,7 8 9,3
DE-H 70 R/1.6 375 178 32-24 18 5,2 15 7,7 8 9,3
DE-H 70 R/2 470 225 32-24 18 5,2 15 7,7 8 9,3
n: Rotation velocity / Velocita di rotazione [min‘1]
D,: Max amplitude / Estensione max [mm]
J: Oscillating machine factor / Indice della macchina vibrante
f.: Own frequency [Hz] / Frequenza propria [Hz]
Loading charts at page F-40 / Grafici di carico a pagina F-40
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Oscillating Mountings VIB Type: DE-CR /Elementi Oscillanti VIB Tipo: DE-CR
‘ or DE-C40R
—~—+—— DE-C50 R
= 1~ | DeEceor
Z2 A DE-C70R  DE-C 70 R/2
% Bl : o T i T T HT'_‘ }
M ! L
E_ L E L E L
P P P
T Weight
TYP Cod. N° Q[N] A c|lct|E|G| 1| L|M|N|N|P R s X | Peso
ipo
[kg]
DE-C 40 R RE020970 520 - 1310 80 84 68 | 17 70| 35 | 60 | 105|164 | 202 | 80 11 4,5 | 140 1,60
DE-C 50 R RE020971 1250 - 2600 | 100 | 114 92 | 21 95| 40 | 80 | 125|223 | 275 | 104 13 6,0 | 190 4,90
DE-C 60 R RE020972 | 2100 - 4400 | 115 | 138 | 113 | 28 | 110 | 65 (100 | 145|265 | 325 | 132 | 13x20 8,0 | 215 11,30
DE-C70R | RE020973 | 3650 - 8800 | 130 | 148 | 118 | 40 | 120 | 60 120 | 170 | 288 | 357 | 165 | 17x27 | 12,0 | 250 | 22,00
DE-C 70 R/2 | RE020974 | 6300 - 14500 | 130 | 148 | 118 | 45 | 120 | 70 [200 | 170 | 288 | 357 | 245 | 17x27 | 12,0 | 250 34,00

Q: Max loading in N per suspension / Carico in N per sospensione
C: Loadless / A vuoto / C1: Max loaded / A carico max
N: Loadless / A vuoto / N1: Max Loaded / A carico max

EZE MATERIALS DE-C 40 R / DE-C 50 R: External bodies and internal
double body are made by light alloy alluminium profiles, while arms are
made of steel.

DE-C 60 R: External bodies are made of cast iron mold, internal double
body is made by light alloy aluminium profile and arms are made of steel.
DE-C 70 R: External bodies and internal double body are made of cast iron
mold, while the arms are in steel.

DE-C 70 R/2: External bodies, internal double body and levers are made of
cast iron mold.

TREATMENTS The oscillating mount is oven painted.

USE Oscillating mount DE-C R is generally used to support vibrating
feeders and screens hanging from the top, moved by vibrating motors or
eccentric motors “mounted on board”.

External bodies in “DE-C R” range have flanges that allow the elements to
be fixed without further clamps.

DYNAMIC SPRING VALUE TABLE
TABELLA DEI VALORI DI ELASTICITA’ DINAMICA

B 0 MATERIALIDE-C 40 R / DE-C 50 R: | corpi esterni e il corpo
centrale doppio sono profilati di alluminio mentre le leve sono in
acciaio.

DE-C 60 R: | corpi esterni sono in ghisa, il corpo centrale doppio € un
profilato di alluminio mentre le leve sono in acciaio.

DE-C 70 R: I corpi esterni ed il corpo centrale doppio sono in ghisa, le
leve sono in acciaio.

DE-C 70 R/2: | corpi esterni, il corpo centrale doppio e le leve sono in
ghisa.

TRATTAMENTI L’emento oscillante e verniciato a forno.

IMPIEGO L’elemento oscillante DE-C R ¢ principalmente utilizzato per
la realizzazione di sospensioni nei trasportatori e vagli vibranti sospesi
ad azionamento con motovibratori o eccentrico “montati a bordo”.! corpi
esterni degli elementi “DE-CR” hanno delle flange che permettono il
fissaggio dell’elemento senza I'utilizzo di staffe.

Voricale | Onizzontale | . Froquenza proprs iz | "= 720 1M’ n=960[min") | n=1440 [min’]

Type / Tipo E4[N/mm] Eq[N/mm] Qrin-Qnmax Dm max J max Dm max J max Dmmax | J max
DE-C40R 68 33 42-39 12 3,5 10 52 8 9,3
DE-C50 R 99 48 36-33 15 4,3 13 6,7 8 9,3
DE-C 60 R 148 72 3,3-3,0 17 49 14 7,2 8 9,3
DE-C70R 255 125 32-29 18 52 15 7,7 8 9,3
DE-C 70 R/2 425 207 32-29 18 5,2 15 7,7 8 9,3

f: Rotation velocity / Velocita di rotazione [min™[;

D,: Max amplitude [mm)] / Estensione makx;

J: Oscillating machine factor / Indice della macchina vibrante
f.: Own frequency [Hz] / Frequenza propria [Hz]

Loading charts at page F-40 / Grafici di carico a pagina F-40
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Oscillating mountings VIB Type: SYM / Elementi Oscillanti VIB Tipo: SYM

DE 70 SYM
L E

H
|
=

DE 70/2 SYM

> Jm

‘27
60 110 60 70 70 1 120 70 70
P P
Tipo f Peso
Cod. N° Q[N] y A Cc C1 E G L N | N1 M B X Weight
Type Qmin'Qmax .

in [kg]

DE 70 SYM RE020960 5200 - 12600 2,4-21 130 | 152 | 182 | 50 [150| 120 | 380 | 280 | 170 | 300 | 270 33,00
DE70/2SYM RE020962 8800 - 21000 2,4-21 130 | 152 | 182 | 60 150 | 200 | 380 | 280 | 170 | 470 | 270 51,00

Q: Max loading in N per suspension / Carico in N per sospensione
N: Loadless / A vuoto / N1: Max loaded / A carico max
f.: Own frequency [Hz] / Frequenza propria [Hz]

Feed direction

Verso di avanzamento

Loading
Carico

oS
v
%
Discharge © G
Scarico o ©
9 ©
6o?
9
Key / Legenda:

1: Load hopper / Tramoggia di carico

2: Oscillating feed plane / Piano vibrante

3:VIB DE 70 SYM
4: Vibrating motors / Motovibratori
G: Total weight / Peso totale

MAXIMUM AMPLITUDE / ESTENSIONE MASSIMA

BZ MATERIALS The bodies are made of cast iron mold while the arms
are made of steel.

TREATMENTS The external bodies and the arms are oven-painted.

USE The DE-SYM oscillating element is generally used to realize
suspensions for big sizes conveyors and vibrating screens actuated by
vibrating motor or “on board” eccentric.

DE 70 SYM or DE 70 / 2 SYM suspension can be combined with DE 70 R
or DE 70 R/2 because all these elements have the identical own
frequency.

E# MATERIALI | corpi sono fusioni di ghisa mentre le leve sono in acciaio.
TRATTAMENTI | corpi esterni e le leve sono verniciate a forno.

IMPIEGO L’elemento oscillante DE-SYM é principalmente utilizzato per la
realizzazione di sospensioni nei trasportatori e vagli vibranti di grandi
dimensioni ad azionamento con motovibratori o eccentrico “montati a
bordo”.

Le sospensioni DE 70 SYM o DE 70 / 2 SYM possono essere utilizzati in
concomitanza ai DE 70 R o DE 70 R/2 perché hanno le medesime
frequenze proprie di oscillazione.

DYNAMIC SPRING VALUE / ELASTICITA’ DINAMICA

Tipo =720 =960 f=1440 Tipo 5 Ee

Type Dnhmax | Jmax | Dnmax | Jmax | Dmmax | Jmax Type " Vert. Horiz.
DE 70 SYM 22 6,4 18 9,3 8 9,3 DE 70 SYM 8 390 174
DE70/2 SYM 22 6,4 18 9,3 8 9,3 DE70/2 SYM 8 650 290

D,: Max amplitude / Estensione massima;
f: Rotation eccentric velocity / Velocita di rotazione dell’eccentrico

Loading charts at page F-40 / Grafici di carico a pagina F-40

Nimr . .
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Eq4: Dynamic spring value [N/mm] at f=980 min”, with D, =8mm
E,: Elasticita dinamica [N/mm] per f=980 min”, con Dp=8mm
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LOADING CHARTS / GRAFICI DI CARICO

Qf Q*

900 11000
800 ] DE 40 R/ 10000 DE 70 Ri2| /
1 / 9000 /
700 b
J 8000 ,/
600 - 7000 //
500 / 6000 // DETOR,
] / DE|30 R ] / /
400 / % 5000 / /
300 /| e 4000 //
] e .~ 3000 A
200 > e B _~"DE60R
i |~ __—TDER 2000 1
- / ] et
0 T T T T T T T c 0 T T f T T T T T T T T —
10 20 30 40 50 60 70 10 20 30 40 50 60 70 80 90100110 ©
Q
f a

4500 bE-H 60 /

4000 Y b d 14000 1 ) /

3500 Yy 12000

’ // | DE-H [0 R/2
3000 A 10000 /7
| s | / /
2500
i ¥DE-H 50 R 8000 /
2000 P 5000 / DE:H 70 R
1500 // ,
1 DE{H 40 R .
1000 o> ~ 4000 5 Hi7o RA I
4 /
500 <1 2000 1
0 T T T T T T T T T —— 0 T T T T T T T —
10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 °© 10 20 30 40 50 60 70 ¢
4500 DE-C 60 R / Vi
i i 14000

4000 / | DE-C70R12 )/

3500 / 12000 //

3000 // 10000 /

2500 / 8000 — / /

| 7/

2000 A bedsor 1 / /

1 6000 A /
1500 B / DE-C|70 R
1000 ] 1 4000 —-
000 — 7 DE-C40R 1 -
500 2000
0 T T T T T T T —— 0 T T T T T T T ——
10 20 30 40 50 60 70 °© 10 20 30 40 5 60 70 ©
Q Charts show the axial compression (set/arrow/deflection: f) of oscillating
mounting under Q vertical load. Values indicated include already the
22000 ) settlement after one working day. After one working year the
20000 | SIZE 70/2 SYW/ set/deflection will increase by around 10%. These values must be
A / considered approximate and do not have desgning-value as they are

18000 subjected to several operating and climate items.

16000

14000 - | diagrammi mostrano la compressione assiale (freccia: f) degli elementi

b / oscillanti sotto il carico verticale Q. | valori riportati comprendono gia

12000 /’ I'assestamento iniziale dopo un giorno di lavoro.

10000 o/ Dopo un anno di lavoro la freccia subira un incremento di circa 10%.
8000 — pal | Questi valori sono da intendersi indicativi e non hanno valore progettuale
6000 ] / BIZET0SYM in quanto sono soggetti a diversi fattori operativi e climatici.

] e
4000 L
2000 - Q: Vertical compression load [N]; ¢: Set [mm]
A Q: Carico verticale di compressione [N]; c: Freccia [mm]
T T T T T T T T T T T ——
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100110 ©

Ni= . .
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Oscillating mountings VIB Type: AN-D / Elementi Oscillanti VIB Tipo: AN-D

Ih

N-N1

Tipo f Peso
p Cod. N° Q[N] " A gc | G E H L M N N1 P IR S T X | Weight

Type Qmin'Qmax -
in [kq]
AN-D 30 RE020880 | 525- 1260| 6,1-4,4 90 9,0 31 31125 61 | 115|137 | 112 74 9,0 50| 30 | 120 1,30
AN-D 40 RE020882 | 1050 - 2600| 5,4-3,9 120 | 11,0| 44 41150 | 93 | 150| 184 | 148 | 116 9,0 80 | 50 | 155 2,90
AN-D 50 RE020884 | 2100 - 4200 4,3-3,4 150 | 13,5| 60 5175|118 | 185| 244 | 199 | 147 | 11,0 | 100 | 70 | 190 7,50
AN-D 60 RE020886 | 3150 - 6300| 3,7-3,1 170 | 18,0| 73 6| 250 (132 | 220| 298 | 240 | 168 | 13,5 | 110 | 80 |225| 11,50
AN-D 70/1.2 | RE020888 | 4200 - 9450| 3,7-2,9 185 | 18,0| 78 6| 25,0 142 | 235| 329 | 272 | 166 | 13,5 | 120 | 90 | 240 | 22,00
AN-D 70/1.6 | RE020890 | 6300 - 12600 | 3,6-2,9 185 | 18,0| 78 8| 250|186 | 235|329 | 272 | 214 | 13,5 | 160 | 90 | 240 | 25,50
AN-D 70/2.0 | RE020892 | 8400 - 16800 | 3,5-2,8 185 | 18,0 78 8| 250|226 | 235| 329 | 272 | 260 | 13,5 | 200 | 90 | 240 | 29,00

Q: Max loading in N per suspension / Carico in N per sospensione
N: Loadless / A vuoto / N1: Max loaded / A carico max
f.: Own frequency [Hz] / Frequenza propria [Hz]

MATERIALS From size 30 to 60 the clamps and connecting plates are made

Feed direction @) =
w of steel while double inner body and the inner squares are made of light alloy

45°-60° aluminium profiles.
. y - Size 70: the clamps and connecting plates are made of steel while double inner
Discharge 1 body are made of cast iron mold. The inner squares are made out of light alloy
Y aluminium profiles.
o® TREATMENTS Double body, clamps and connecting plates are oven painted.
° Inner squares are sand blasted. The bolts are galvanized.
USE Oscillating mounting AN-D is generally used to realize suspensions for
@ \é@ conveyors and screen actuated by vibrating motors or “on board” eccentric.
. Oscillating mounts AN-D have the connecting arms shorter than the same size of
Key / Legenda: o . type DE, thereofre they have higher load capacity than equal size of type DE.
1: Load hopper / Tramoggia di carico
2: Sliding Chute / Grondaia di scorrimento @ MATERIALI Taglia 30-60: le staffe e le piastrine di connessione sono in
3: VIB AN-D oscillating mount / Elemento VIB AN-D acciaio, mentre i corpi doppi e i quadri interni sono profiliati di alluminio.
4: Vibrating Motors / Motovibratori Taglia 70: le staffe e le piastrine di connessione sono in acciaio, mentre il corpo

doppio € una fusione in ghisa. | quadri interni sono profilati di alluminio.
TRATTAMENTI | corpi doppi, le staffe e le piastre di connessione sono

verniciate a forno. | quadri interni sono sabbiati. Bulloneria in acciaio zincato.
IMPIEGO Il componente oscillante AN-D é principalmente utilizzato per la
realizzazione di sospensioni nei trasportatori e vagli vibranti ad azionamento con
motovibratori o eccentrico “montati a bordo”.

Le sospensioni elastiche AN-D hanno degli elementi di connessione piu corti
rispetto alle corrispondenti grandezze dei DE e quindi consentono una capacita
di carico piu elevata a parita di grandezza.

Nimr . .
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MAXIMUM AMPLITUDE / ESTENSIONE MASSIMA ELASTICITA’ DINAMICA /| DYNAMIC SPRING VALUE
Tipo f=720 f=960 f=1440 Tipo 5 Eq
Type Dnmax | Jmax | Dpmax | Jmax | D,max | Jmax Type " Vert. Horiz.
AN-D 30 5 1,4 5 2,6 4 4,6 AN-D 30 4 106 21
AN-D 40 7 2,0 6 3,1 5 5,8 AN-D 40 4 169 37
AN-D 50 9 2,6 8 41 6 7,0 AN-D 50 6 195 42
AN-D 60 11 3,2 9 4,6 7 8,1 AN-D 60 8 240 73
AN-D 70/1.2 12 3,5 10 5,2 8 9,3 AN-D 70/1.2 8 325 125
AN-D 70/1.6 12 3,5 10 5,2 8 9,3 AN-D 70/1.6 8 450 167
AN-D 70/2.0 12 3,5 10 5,2 8 9,3 AN-D 70/2.0 8 560 205
D.,: Max amplitude / Estensione massima; Eq4: Dynamic spring value [N/mm] at f=980 min”', with Dy, as in the table
f: Rotation eccentric velocity / Velocita di rotazione dell’eccentrico Eqy: Elasticita dinamica [N/mm] per f=980 min™, con Dnspecificata in
tabella
% 1. [ES CALCULATION EXAMPLE: Calculation of the correct AN-D suspension correct size.

> |'_‘ @ ESEMPIO DI CALCOLO: Determinazione della corretta grandezza di sospensioni AN-D.

Starting data / Dati iniziali:

X: Mounting number / Numero di sospensioni: 6 Gnm: Material weight / Peso del materiale da trasportare: 600 N
Gg: Chute weight / Peso della grondaia: 3500 N G,: Motor vibrators weight / Peso di un motovibratore: 200 N

Unknow data / Incognite:
Qo: Load capacity per mounting / Carico per sospensione

Calculation steps / Schema di calcolo:

The total weight G is given by the sum of weight of the chute (Gg) plus 22% of the weight of the material to be conveyed (Gm) plus the weight of the
vibrating motors.

Il peso totale G é dato dalla somma del peso della grondaia (Gy) piu il 22% del peso del materiale da trasportare (Gp,) piu il peso dei motovibratori.

Total weight Gp -22 22
G- otal weig =Gt m +2-GV=3500+600—+2'200:4032N
Peso totale 100 100

The suspension type is obtained by dividing the total weight (G) by the number of

mountings (X), so: G 4032
Qo: ) . ] . - ) ) . =—=——=0672 N
Il tipo di sospensione lo si ricava dividendo il peso totale (G) per il numero di X
sospensioni (X), quindi:
Conclusion: It must be used 6 pcs AN-D 30 mountings.
Conclusione: Si devono utilizzare 6 sospensioni AN-D 30.
LOADING CHART / GRAFICO DI CARICO
| !
6000 AN-D 6}/ 16000 AN-D 70/2 0//
/
/ 14000 /
5000 / /
/ yaw.
y 12000 7
4000 /(AIDIS0 /
10000
/4 A
3000 / 8000 1/ /'/
| AN-D 40 e
/ 6000 AT AN-D 70K 2
2000 i AN-B7011:6 1
,/ 4000 A
1000 S AMND £0 2000
e
0 —— 0 c
c 10 20 30 40 50 60

10 20 30 40 50 60

Q: Vertical compression load [N]; ¢: Set [mm]
Q: Carico verticale di compressione [N]; ¢: Freccia [mm]

Ni= . .
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OSCILLATING MOUNTINGS
ANOX

DE AX203040R

Oscillating mountings VIB Type: DEAX / Elementi Oscillanti VIB Tipo: DEAX

; DE AX 60 R
i-— 1 DEAX50R DEAX70R DE AX 70 R/2
\ — (L
— A e e
- ‘ i ‘ T ; T T T T
| | | I
E|_ L E L El L E_| L
P P P P
Tvoe Weight
yp Cod. N° Q[N] A C|Cl1|E| G L M N N1 P R S | X Peso
Tipo .
in [kq]
DE AX20 R RE021200 52- 168| 50| 70| 88 |10| 80| - 40| 65(168 | 114 | 52 7 3,0 [115 0,51
DE AX30R RE021201 125- 367| 60| 88 (109 |14 100 | - 50| 80|208 | 146 | 67 9 3,5 [140 1,15
DE AX40R RE021202 260- 840| 80| 94 (116 |17 (100 | - 60 |105(235| 170 | 80 | 11 4,5 1160 2,20
DE AX 50 R RE021203 630- 1680|100 |120 (147 |21 [125 | 40 80 (125|305 | 225 | 104 | 13 6,0 |200 5,10
DE AX 60 R RE021204 1250- 3150|115 (141 | 172 |28 {140 | 65 | 100 | 145|353 | 257 | 132 |13x20| 8,0 |230| 11,50
DE AX70 R RE021205 2600 - 6300|130 (150 | 184 |35 (150 | 60 | 120 [ 170|380 | 277 | 160 | 17x27 | 12,0 |270| 20,00
DEAX70R/2 RE021206 4400 - 10500 | 130 {150 | 184 |40 (150 | 70 | 200 [ 170|380 | 277 | 245 |17x27 | 12,0 |270| 32,00

Q: Max loading in N per suspension / Carico in N per sospensione
N: Loadless / A vuoto / N1: Max loaded / A carico max

B MATERIALS All the components are made of “ANOX”.
TREATMENTS All components are subjected to sandblasting / grinding,
with surface stabilization processes.
USE "ANOX" is an article suitable for corrosive environments and is

particularly suitable for the food industry. All components, thank to the
particular finishes, give a high resistance to aggressive action.

Oscillating mountings VIB Type: DEAX-BX / Elementi Oscillanti VIB Tipo: DEAX-BX

@ MATERIALI | componenti sono tutti realizzati in “ANOX”.

TRATTAMENTI Tutti i componenti sono soggetti a sabbiatura /
burattatura, con dei processi di regolarizzazione delle superifici.

IMPIEGO “ANOX” e un articolo adatto per gli ambienti corrosivi ed e
particolarmente indicato per il settore alimentare.
Tutti i suoi componenti grazie alle particolari finiture conferiscono
un’elevata resistenza alle azioni aggressive.

R Weight
Ty.p Cod. N° QIN] A|lc|ct|E|G| 1 |L|M|N|N |P| R |S|X]| Peso

ipo :
in [ka]
DE AX 20 R-BX RE021250 52- 168 50| 70| 88 (10| 80 | - | 40| 65(168| 114 | 52| 7 |3,0{115] 0,51
DE AX 30 R-BX RE021251 125- 367| 60| 88109 [14|100| - | 50| 80|208| 146 | 67| 9 [35[140| 1,15
DE AX 40 R-BX RE021252 260- 840| 80| 94116 |17 [100| - | 60 [105|235| 170 | 80| 11 |45(160 2,20
DE AX 50 R-BX RE021253 630- 1680 | 100 [120 | 147 |21 |125| 40 | 80 [125|305| 225 |104| 13 |6,0(200 5,10
DE AX 60 R-BX RE021254 1250 - 3150 | 115 [141 [172 |28 | 140 | 65 | 100 | 145|353 | 257 [ 132| 13 [8,0{230| 11,50

Q: Max loading in N per suspension / Carico in N per sospensione
N: Loadless / A vuoto / N1: Max loaded / A carico max

BE MATERIALS The external bodies and inner body are made of
“ANOX”. Arms are made of stainless steel.

TREATMENTS All components are subjected to sandblasting / grinding,
with surface stabilization processes.
USE “ANOX” is an article suitable for corrosive environments and is
particularly suitable for the food industry. The stainless steel levers

provide a further anticorrosive guarantee in aggressive environments.

i@ MATERIALI | corpi esterni e il corpo centrale sono realizzati in
“ANOX?”. | bracci sono in acciaio INOX.

TRATTAMENTI Tutti i componenti sono soggetti a sabbiatura /
burattatura, con dei processi di regolarizzazione delle superifici.

IMPIEGO “ANOX” é un articolo adatto per gli ambienti corrosivi ed e
particolarmente indicato per il settore alimentare. | bracci INOX forniscono

un’ulteriore garanzia anticorrosione in ambienti particolarmente

aggressivi.

BE For further information about load, elastic and dynamic features see DE R suspensions on pag F-35.

[i@ Per ulteriori informazioni in merito a caratteristiche di carico, elastiche e dinamiche vedi sospensioni tipo DE R a pag F-35.

Nimr . .
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Oscillating mountings VIB Type: DE-H AX / Elementi Oscillanti VIB Tipo: DE-H AX

X
IR - -
T DE HA?( 20-30-40 R
X 1T}
/ )

z U DE-HAX 60 R
= DE-HAX 50 R DE-HAX 70 R
DE-HAX 70-1.6 R DE-HAX 70 R/2
</jﬁ TH—-—4 ——{‘—f— H A +-H-—H—1—1
I | | |
A E|_ L E L E L E] L
M | P P P P
c-C1
Tvoe Weight
yp Cod. N° Q[N] A C|Cl|E| G | L | M| N N1 P R S | X Peso
Tipo .
in [kg]
DE-HAX 20 R RE021210 155- 420 50 | 36| 50(10| 45| - | 40| 65/132| 107 | 52 7 3,0 85 0,80
DE-HAX 30 R RE021211 310- 730| 60 | 47| 64|14| 60| - 50 | 80171 | 141 | 67 9 3,5(110 1,50
DE-HAX 40 R RE021212 520- 1310 80 | 59| 78|17| 70| - 60 | 105/ 215| 182 | 80 11 4,5(140 1,60
DE-HAX 50 R RE021213 | 1250- 2600| 100 | 79| 106/21| 95| 40 | 80 | 125/ 293 | 246 | 104 13 6,0 (190 4,90
DE-HAX 60 R RE021214 | 2100- 4400| 115 | 98| 130/ 28| 110| 65 (100 | 145|346 | 290 | 132 | 13x20 8,0 (215 11,30
DE-HAX 70 R RE021215 | 3650- 8800| 130 |105| 141/40|120| 60 (120 | 170|376 | 313 | 165 | 17x27 | 12,0 |{250| 22,00
DE-HAX 70 R/1.6 RE021216 | 5000 - 11800 | 130 |105| 141/40|120| 70 (160 | 170|376 | 313 |205 | 17x27 | 12,0 |{250| 27,00
DE-HAX 70 R/2 RE021217 | 6300 - 14500 | 130 |105| 141|/45|120| 70 (200 | 170|376 | 313 |250 | 17x27 | 12,0 |250| 34,00

Q: Max loading in N per suspension / Carico in N per sospensio
N: Loadless / A vuoto / N1: Max loaded / A carico max

ZE MATERIALS All the components are made of “ANOX”.

ne

i MATERIALI | componenti sono tutti realizzati in “ANOX”.

TREATMENTS All components are subjected to sandblasting / grinding,
with surface stabilization processes.

USE "ANOX" is an article suitable for corrosive environments and is
particularly suitable for the food industry. All its components, thank to the
particular finishes, give a high resistance to aggressive action.

TRATTAMENTI Tutti i componenti sono soggetti a sabbiatura /
burattatura, con dei processi di regolarizzazione delle superifici.
IMPIEGO“ANOX” é un articolo adatto per gli ambienti corrosivi ed
particolarmente indicato per il settore alimentare.

Tutti i suoi componenti grazie alle particolari finiture conferiscono
un’elevata resistenza alle azioni aggressive.

Oscillating mountings VIB Type: DE-H AX-BX / Elementi Oscillanti VIB Tipo: DE-H AX-BX

Tvoe Weight
TYP Cod. N° QIN] Alc|ct|E|G| 1T |L|[M|[N|N |P R |S|X| Peso

ipo :
in [kg]
DE-HAX 20 R-BX RE021260 | 155- 420| 50| 36| 50|10| 45| - | 40| 65|132] 107 | 52 7 [30[85] 0,80
DE-HAX 30 R-BX RE021261 | 310- 730| 60| 47| 64[14] 60| - | 50| 80[171] 141 | 67 9 [35/110] 1,50
DE-HAX 40 R-BX RE021262 | 520- 1310| 80| 59| 78[17| 70| - | 60| 105/ 215| 182 | 80| 11 [45(|140] 1,60
DE-HAX 50 R-BX RE021263 | 1250- 2600| 100 | 79 [106 | 21| 95| 40 | 80 | 125/ 293 | 246 [104 | 13 |[6,0[190] 4,90
DE-HAX 60 R-BX RE021264 | 2100- 4400| 115 | 98 [130 | 28[110 | 65 [100 | 145|346 | 290 |132 | 13x20 [8,0(215] 11,30

Q:Max loading in N per suspension / Carico in N per sospensione
N:Loadless / A vuoto / N1:Max loaded / A carico max

B MATERIALS The external bodies and inner body are made of
“ANOX”. The levers are made of stainless steel.

TREATMENTS All components are subjected to sandblasting / grinding,
with surface stabilization processes.

USE “ANOX” is an article suitable for corrosive environments and is
particularly suitable for the food industry. The stainless steel levers
provide a further anticorrosive guarantee in aggressive environments.

@ MATERIALI | corpi esterni e il corpo centrale sono realizzati in
“ANOX”. | bracci sono in acciaio INOX.

TRATTAMENTI Tutti i componenti sono soggetti a sabbiatura /
burattatura, con dei processi di regolarizzazione delle superifici.

IMPIEGO “ANOX” e un articolo adatto per gli ambienti corrosivi ed e
particolarmente indicato per il settore alimentare. | bracci INOX forniscono
un’ulteriore garanzia anticorrosione in ambienti particolarmente
aggressivi.

% For further information about load, elastic and dynamic features see DE-H suspensions on page F-37.

i@ Per ulteriori informazioni in merito a caratteristiche di carico, elastiche e dinamiche vedi sospensioni tipo DE-H a pag F-37.
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Oscillating mountings VIB Type: DE-C AX / Elementi Oscillanti VIB Tipo: DE-C AX

- DE-CAX40R
~+~—2R DE-CAX50R

DE-CAX 60 R
= DE-CAX70 R DE-CAX 70 R/2

El L E L
‘ P P P
C-C1
Tvoe Weight
TY" Cod. N° Q[N] A |Cc|Cct|lE|G| I |L|M|[N|N |P R S | X | Peso
ipo .
in [kg]
DE-CAX 40 R RE021222 520- 1310| 80 | 84| 68 |17] 70| 35| 60 |105|164 | 202 | 80| 11 4,5/ 140| 1,60
DE-CAX 50 R RE021223 | 1250- 2600| 100 | 114| 92 [21| 95| 40| 80 125|223 | 275 | 104| 13 | 6,0 190, 4,90
DE-CAX 60 R RE021224 | 2100- 4400| 115 | 138/113 [ 28110 | 65 (100 | 145|265 | 325 | 132 13x20 | 8,0/ 215 11,30
DE-CAX 70 R RE021225 | 3650- 8800| 130 | 148118 | 40|120 | 60 120 | 170|288 | 357 | 165| 17x27 [12,0| 250, 22,00
DE-CAX 70 R/2 RE021226 | 6300 - 14500| 130 | 148|118 | 45120 | 70 (200 | 170|288 | 357 | 245| 17x27 [12,0| 250 34,00

Q:Max loading in N per suspension / Carico in N per sospensione
N:Loadless / A vuoto / N1:Max loaded / A carico max

BZ MATERIALS All the components are made of “ANOX”.
TREATMENTS All components are subjected to sandblasting / grinding,
with surface stabilization processes.

USE "ANOX" is an article suitable for corrosive environments and is
particularly suitable for the food industry. All its components, thank to the
particular finishes, give a high resistance to aggressive action.

i@ MATERIALI | componenti sono tutti realizzati in “ANOX”.
TRATTAMENTI Tutti i componenti sono soggetti a sabbiatura /
burattatura, con dei processi di regolarizzazione delle superifici.
IMPIEGO“ANOX” é un articolo adatto per gli ambienti corrosivi ed
particolarmente indicato per il settore alimentare.

Tutti i suoi componenti grazie alle particolari finiture conferiscono
un’elevata resistenza alle azioni aggressive.

Oscillating mounting VIB Type: DE-C AX-BX / Elementi Oscillanti VIB Tipo: DE-C AX-BX

Type Weight
TYp Cod. N° Q [N] A|C|Cl1|E| G | L |{M|N N1 P R S | X Peso

ipo -
in kg
DE-CAX 40 R RE021272 520 - 1310 80| 84| 68|17 | 70| 35| 60|105|164| 202 | 80 11 4,5 (140 1,60
DE-CAX 50 R RE021273 1250- 2600 | 100|114 92|21| 95| 40| 80| 125|223 | 275 (104 13 6,0 (190 4,90
DE-CAX 60 R RE021274 2100- 4400 | 115|138| 113|28|110 | 65| 100 | 145|265 | 325 |132 | 13x20 | 8,0 |215| 11,30

Q: Max loading in N per suspension / Carico in N per sospensione
N: Loadless / A vuoto / N1: Max loaded / A carico max

BE MATERIALS The external bodies and inner body are made of
“ANOX”. The levers are made of stainless steel.

TREATMENTS All components are subjected to sandblasting / grinding,
with surface stabilization processes.

USE “ANOX’ is an article suitable for corrosive environments and is
particularly suitable for the food industry. The stainless steel levers
provide a further anticorrosive guarantee in aggressive environments.

i MATERIALI | corpi esterni e il corpo centrale sono realizzati in
“ANOX”. | bracci sono in acciaio INOX.

TRATTAMENTI Tutti i componenti sono soggetti a sabbiatura /
burattatura, con dei processi di regolarizzazione delle superifici.

IMPIEGO “ANOX” e un articolo adatto per gli ambienti corrosivi ed &
particolarmente indicato per il settore alimentare. | bracci INOX forniscono
un’ulteriore garanzia anticorrosione in ambienti particolarmente
aggressivi.

% For further information about load, elastic and dynamic features see DE-C suspensions on page F-38.

¥ Per ulteriori informazioni in merito a caratteristiche di carico, elastiche e dinamiche vedi sospensioni tipo DE-C a pag F-38.

Nimr . .
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ELASTIC ELEMENTS INOX AND ANOX anticorrosion
ELEMENTI OSCILLANTI INOX anticorrosione

[85 In several industries it is very important to solve corrosion problems of materials caused by chemical items in the environment;
another problem is the cleaning operation of working areas. ldnustries where tidy areas are always needed are several, for example:
food, fishing, naval, pharmaceutical, chemical, bottling, marble, cercamic etc. Stainless steel surfaces after working processes are
subjected to specific chemical treatments and finishing surface treatments in order to lower the most the corrosion risk. Tecnidea Cidue
offers a wide range of stainless steel elements, most of them available on stock; these products have measures not always equal to
standard units, but very similar ones and it is anyway respected the compression ration of the rubber in order to guarantee the same
performances. We invite you to ask us directly information about our solutions in stainless steel.

i In molti settori industriali & di fondamentale importanza risolvere il problema della corrosione dei materiali a causa degli agenti
chimici presenti nellambiente; un altro problema e quello della pulizia degli ambienti di lavoro. | settori industriali nei quali bisogna
soddisfare le severe esegenze di pulizia sono molteplici, ne citiamo alcuni: alimentare, pesca, navale, farmaceutico, chimico,
imbottigliamento, dosatura, marmo e ceramica etc. Tutte le superfici dei prodotti in acciaio inox dopo le lavorazioni meccaniche
subiscono particolari trattamenti chimici e di finitura superficiale per rendere minimo il rischio di corrosione. Tecnidea Cidue propone
una vasta gamma di elementi in acciaio inossidabile, per le pit disponibili a magazzino, questi prodotti presentano dimensioni non
sempre uguali a quelle dei rispettivi prodotti standard, ma molto simili e viene comunque sempre rispettato il rapporto di compressione
della gomma in modo da garantire le stesse prestazioni.

Vi invitiamo a richiederci direttamente informazioni in merito alle nostre soluzioni in acciaio inox.
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MOTORVIBRATORS /| MOTOVIBRATORI
B= According to the type of vibrator and the different applications, vibrations are generated by:
- the rotation of an eccentric mass (ROTATIONAL VIBRATION) (fig. 1)
the reciprocating linear movement of a mass (UNIDIRECTIONAL VIBRATION). The combination of two identical rotational vibrations and of
opposite direction generates an unidirectional vibration. (fig. 2)

i Secondo il tipo di vibratore e le applicazioni, le vibrazioni sono generate:
- dalla rotazione di una massa eccentrica (VIBRAZIONE ROTAZIONALE) (fig.1)
- dal movimento lineare alternato di una massa (VIBRAZIONE UNIDIREZIONALE). La combinazione di 2 vibrazioni rotazionali identiche ed in
senso opposto genera una vibrazione unidirezionale (fig.2).

NN =D

0 O
fig.1 fig.2

ROTATIONAL VIBRATION / VIBRAZIONE ROTAZIONALE

Fs Key / Legenda:

I1: Angle of inclination of the chute / Angolo d'inclinazione dello scivolo

Fs: Thrust force / Forza di spinta

V. Theoretical feed velocity / Velocita di avanzamento teorica [cm/s]

Vac: Corrected theoretical feed velocity / Velocita di avanzamento teorica corretta [cm/s]
Vi1: Skidding velocity / Velocita di scivolamento [cm/s]

fis: Correction factor / Fattore di correzione

The corrected theoretical feed velocity is given by / La velocita di avanzamento teorica corretta del materiale & data da: V,.= w
i
Inclination |4 Vv P Inclination |4 Vv P
Inclinazione I i - Inclinazione I, i it
Vi1 and fi; can be obtained by the following table: 10° 80 0.81 25° 65 0.48
Vi1 e fi1 si possono ricavare dalla seguente tabella: 15° 75 0.71 30° 60 0.37
20° 70 0,60 35° 55 0,25

UNIDIRECTIONAL VIBRATION / VIBRAZIONE UNIDIREZIONALE

Key / Legenda:
Dm: Max amplitude (peak to peak) / Estensione max (picco a picco) = 2'R.

Verso di avanzamento R.: Eccentric radius / Raggio eccentrico

«eed direction

l: Motor vibrators inclination angle / Angolo d’inclinazione dei motovibratori
Fs: Thrust force / Forza di spinta

BE The rotation of two vibrating motors that are turning in opposite direction, let

create an unidirectional vibration. This vibration gives to the material a thrust force Fs
that permits at the material to draw a parabolic trajectory, according to the typology
of the material (granulometry, shape and adhesion) and to the working inclination
angle of the two vibrators.

@ La rotazione di due motovibratori che ruotano in senso opposto consente di
creare una vibrazione unidirezionale che imprime al materiale una forza di spinta Fs
che imprime al materiale una traiettoria parabolica dipendente dalla tipologia del
materiale (granulometria, forma e adesione) e dall’angolo d’inclinazione dei vibratori.

h ,:32;:,"3‘;;2,2:3:::,;; i Application / Applicazione
6°-12° Special separators / Separatori speciali
25°-30° Transports, extractions, alimentary, orientation and classification / Trasporti, estrazione, alimentazione, orientamento e classificazione
31°-45° Screening, gauging and separation / Vagliatura, calibratura e separazione
45°-80° Fluid beds (dryers) / Letti fluidi (essiccatoi)

Examples / Esempi:

Vibrating screen or table with upper positioning Vibrating screen or table with lower positioning Vibrating screen or table with positioning on the sides
Vaglio o tavola vibrante con posizionamento superiore Vaglio o tavola vibrante con posizionamento inferiore Vaglio o tavola vibrante con posizionamento sui lati

-
Compacting machine / Compattatore Silos extractor / Estrattore da silos Cleaning of air filters / Pulizia filtri aria

=
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OSCILLATING MOUNTINGS: SCREENS WITH GYRATORY MOVEMENT
ELEMENTI OSCILLANTI: VAGLI CON MOVIMENTO ROTATORIO

&S The VIB CR-Pelastic elements are mainly used for the production of screens with gyratory movement. These particular
screening systems are generally applied for the selection and cleaning of wood chips and flour. Other particular
applications can be found in screening and cleaning of granulated materials in chemical or plastics industry or in other
applications such as the selection of solidurban waste. The screens with gyratory movement offer high capacity to select
the material, as it is possible to realize solutions with large surfaces and high speed. For applications where lower
performance and lower dynamic loads are requested, You can use also VIB BF elastic elements.

The 3 most common ways to produce screens with gyratory movement are:

1) Supported application actuated by crankshaft

2) Suspended application actuated by eccentric rotating mass

3) Supported application actuated by eccentric rotating mass

i Gli elementi elastici VIB tipo CR-P sono prevalentemente utilizzati per la realizzazione di vagli con movimento
rotatorio. Questi particolari sistemi di vagliatura sono prevalentemente utilizzati per la selezione e pulizia dei trucioli del
legno e della farina. Altre particolari applicazioni si possono trovare nella vagliatura e pulizia di materiale in grani
nell'industria chimica e della plastica o in applicazioni piu recenti per la selezione dei rifiuti solidi urbani. | vagli a
movimento rotatorio offrono un’elevata capacita di selezione del materiale in quanto si possono costruire soluzioni con
grandi superfici di vagliatura ed alta velocita. Per applicazioni in cui si richiedono prestazioni inferiori e con carichi
dinamici inferiori si possono utilizzare anche gli elementi elastici VIB tipo BF.

Le tre tipologie costruttive piu diffuse per la realizzazione di vagli con movimento rotatorio sono:
1) Applicazione in appoggio con azionamento mediante albero a gomito
2) Applicazione in sospensione con azionamento mediante massa eccentrica rotante
3) Applicazione in appoggio con azionamento mediante massa eccentrica rotante

fig. 2
Gyratory screen for the selection of wood chips Gyratory screen for the cleaning of flour Gyratory screen for the selection of granulated materials
Vaglio rotatorio per la selezione di trucioli di legno Vaglio rotatorio per la pulizia della farina Vaglio rotatorio per la selezione di granulato

Supported application actuated by crankshaft:
Applicazione in appoggio con azionamento mediante albero a gomito:

= The screens with gyratory movement manufactured in this way, are mainly used in the wood industry for the cleaning
and selection of wood chips, for the production of OSB panels. These screens are generally manufactured with
rectangular or square base. Other applications can be found in the milling industry for the cleaning of the flour and in the
recycling of solid urban waste.

The screen motion is provided by belt transmission that leads to a movement of the crank shaft that, thank to rotation,
moves the screening box. Material is fed into the gyratory screen and it is distributed from the top to screening nets,
which are getting smaller and smaller for the selection and cleaning of granulated material, until it comes out, divided per
size.The screening nets have a gyratory-oscillating movement that together with the inclination allow the material to move
forward and at the same time to shake it, in this way it gets in touch with the nets several time. With this solution You can
have a very accurate selection and also avoid blockages in the screening nets. The rotating box is supportedby 4
suspensions (legs), each one made by two VIB CR-P oscillating mountings.

i | vagli con movimento rotatorio realizzati con questa tipologia sono principalmente utilizzati nell'industria del legno per
la pulizia e la selezione di trucioli di legno per la produzione di pannelli tipo OSB. Questi vagli generalmente sono
realizzati su pianta rettangolare o quadrata. Altre applicazioni si possono trovare nellindustria molitoria per la pulitura
delle farine o nel riciclaggio dei rifiuti solidi urbani.

L’azionamento del vaglio avviene mediante una trasmissione a cinghia che porta il moto ad un albero a gomito che
tramite la rotazione movimenta la cassa di vagliatura. Il materiale entrando dall’alto viene distribuito tramite il movimento
rotatorio su delle reti a maglia via via sempre piu stretta per la selezione e pulizia del granulato fino all’uscita separando
le varie frazioni per dimensione. Le griglie di vagliatura hanno un movimento rotatorio-oscillante che abbinato
all'inclinazione permette di far avanzare i materiali e allo stesso tempo di scuoterli facendoli entrare ripetutamente in
contatto con le griglie. Questa soluzione permette di avere una qualita di selezione molto accurata e di non avere
intasamenti sulle griglie. La cassa rotante é sostenuta da quattro sospensioni (gambe) ognuna costituita da due elementi
elastici VIB tipo CR-P.

Ni= . .
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1 O
fig. 5
Frontal view of a gyratory screen for wood chip selection Top view of a rotating screen for chip selection
Vista frontale di un vaglio rotatorio per la selezione di trucioli Vista in pianta di un vaglio rotatorio per la selezione di trucioli

[BE The constructive experience of this kind of screens includes a max oscillating angle of the oscillating mountings
R=%+3.5° and max crank-shaft rotation velocity n=380rpm. You must consider an eccentric radius R, and a distance
between centres that allow not to exceed the max angle 3. These three parameters are connected between each other
through the formula:

B =arctan [RTe) [B=max +3.5°].

A L'esperienza costruttiva nella realizzazione di questa tipologia di vagli prevede un angolo di oscillazione massimo degli
elementi elastici pari a 8=+3.5° e una velocita di rotazione massima dell'albero a gomiti di n=380rpm. Si deve quindi
prevedere un raggio eccentrico R, e un interasse della sospensione I che consentano di non superare I'angolo massimo
B. Questi tre parametri sono in relazione tra loro tramite la formula:

B = arctan (RTeJ [B=max +£3.5°].

Key / Legenda:

G: Centre of gravity / Baricentro

Re: Crankshaft eccentric radius / Raggio eccentrico dell’albero
a gomito

f3: Oscillating angle / Angolo di oscillazione

I: Distance between centres / Interasse della sospensione

The oscillating box, while rotating can be subjected to torques,
so it is better to balance the crank-shaft with a countermass in

Fig. 6 order to harmonize the system.
Drawing of a supported screen with gyratory movement actuated
) ~ bycrankshaft. , La cassa, durante la rotazione puo essere soggetta a coppie
Schema di un vaglio a movimento rotatorio in appoggio con pertanto e opportuno bilanciare I'albero a gomito con una

azionamento tramite albero a gomiti o [
contromassa per equilibrare il sistema

===t = = =
sEsaE E=T
i
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Oscillating mountings —Type: CR-P / Sospensioni oscillanti — Tipo: CR-P

Type . Weight

Tipo Cod. N Q n A B D F G H M L L1z0.2 _Peso

in [kq]
CR-P 20 RE020802 170 | 1150 54 5198 27 |10 w02 | - - - 60 65 0,44
CR-P 30 RE020804 315 760 64 6 o5 32 |12 w03 | - - - 80 85 0,65
CR-P 40 RE020806 840 760 97 8155 45 |20 w04 | - - - 100 105 2,10
CR-P 50 RE020808 1680 760 | 130 10 9% 60 |25 04 | - - - 120 130 4,10
CR-P 60 RE020810 3150 560 | 156 12 395 72 | 35105 | - - - 150 160 4,50
CR-P 70 RE020812 5880 385 | 172 | M12 78 | 40 05 | 40 70 [12,25 200 210 11,50
CR-P 80 RE020814 | 10500 280 | 218 | M16 100 |45 50 80 |[16,50 300 310 39,00
CR-P 100 RE020818 | 21000 145 | 283 | M20 136 | 60 50 | 100 |20,50 400 410 80,00
CR-P 110 RE020820 | 31500 92 | 340 | M24 170 | 75 50 | 100 |[25,00 400 410 | 115,00
CR-P 110 F5 RE020822 | 42000 92 | 340 | M24 170 | 75 50 | 100 |25,00 500 510 | 160,00

Q: Maximum loading in N per suspension / Carico max in N per sospensione con applicazione in sospensione
n: Max rotation velocity in min” at the max angle £7° from 0 < +3,5°

Numero di giri max in min”con angolo di oscillazione 8 #+7° con variazione #+3,5° dalla posizione 0

\7/

Loading
Carico

Discharge

Scarico % ‘ t
e A

©
OO

o

(v]

©
o
o

Key / Legenda:
1: Load hopper / Tramoggia di carico
2:VIB CR-P
I: Distance between centres / Interasse
Re: Crank radius / Raggio dell’eccentrico
R: Total working angle:10° (+5° from O position)
Angolo di lavoro totale: 10° (x5° dalla posizione 0)
G: Dynamic oscillating load / Carico dinamico oscillante

F- 50

% MATERIALS Sizes 20, 30: external body is made of welded steel,
inner squares are made of light alloy alluminium profiles.

Sizes 40, 50, 60 and 70: external body is made of cast iron mold, inner
squares are made of light alloy aluminium profiles.

Sizes 80, 100: external body is made of cast iron mold, inner squares
are made of steel.

Size 110: external body is made of weldel steel, inner squares are
made of steel.

TREATMENTS Sizes 20-70: external body is oven-painted while the
inner square is sandblasted.

Sizes 80-110: external body is oven-painted while the inner square is
covered by a RAL paint.

USE The CR-P oscillating component is generally used to realize
circular motion oscillating plants (plansifters) suspended or supported.

i MATERIALI Taglie 20, 30: il corpo esterno e in acciaio saldato,
mentre i quadri interni sono profilati d’alluminio.

Taglia 40, 50, 60 e 70: Il corpo esterno e in ghisa, mentre i quadri
interni sono profilati d’alluminio.

Taglia 80, 100: Il corpo esterno € in ghisa, mentre i quadri interni sono
sono in acciaio.

Taglia 110: Il corpo esterno € in acciaio saldato , mentre i quadri interni
sono in acciaio.

TRATTAMENTI Taglie 20-70: il corpo esterno e verniciato a forno,
mentre | quadri interni sono sabbiati.

Taglie 80-110: il corpo esterno e verniciato a forno, mentre | quadri
interni sono rivestiti con una verniciatura RAL.

IMPIEGO Il componente oscillante CR-P e principalmente utilizzato per
la realizzazione di impianti oscillanti a moto circolare (plansichters)
sospesi 0 in appoggio.

N . .
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v ~ B8 CALCULATION EXAMPLE: Calculation of CR-P suspension correct size.

i'!" i ESEMPIO DI CALCOLO: Determinazione della corretta grandezza di sospensioni CR-P.

[

Starting data / Dati iniziali:

G: Oscillating weight: 7000 N X: Required suspension number:

Peso oscillante incluso materiale: Numero di sospensioni da utilizzare:

Motor rotation velocity: P Safety factor:
: s ; ; : PN 1 nly for
" Velocita di rotazione del motore: 300 min Fs Fattore di sicurezza: ;3 (Only fo suppor‘t_ed .
} i plants / Solo per impianti in
. Eccentric radius: !
R.: 18 mm appoggio)

Raggio dell’eccentrico:

Unknow data / Incognite:
Qo: Load on each suspension / Carico per sospensione

Calculation steps / Schema di calcolo:

I: Minimum distance between centres Re _ 18 _ 18 =200 mm

Interasse minimo di sospensione - (tanp/2°) - tan5° 0,09

The suspension type is obtained by dividing the total weight (G) multiplicated by the safety
Qu: factor (Fs) by the number of mountings (X), so: _ G- Fs _ 7000-1,3
|l tino di sospensione lo si ricava dividendo il peso totale (G) moltilplicato per il fattore di B X -
sicurezza (Fs) per il numero di sospensioni (X), quindi:

=2275N

Q< Q1

Conclusion: It must be used 4 mountings, each one made 2 pcs CR-P 60 oscillating mounts.
Conclusione: Si devono utilizzare 4 sospensioni ognuna formata da 2 componenti CR-P 60.

Instructions for the right assembling of the VIB CR-P elastic elements:
Istruzioni per una corretta installazione degli elementi elastici VIB tipo CR-P:

s

1) The suspension, made by 2 VIB CR-P oscillating mountings, must be manufactured so that the axes of the
upper elastic elements have an angle of 90° compared to the lower ones.

2) The four suspensions supporting the gyratory screen must have all the same distance between centres I.
3) The length of the distance between centres I should allow the oscillating angle B, corresponding to

Re
arctan T , to be lower than 3.5° .

4) The suspension, up to size 70, can be fixed by the SB clamp.

5) In order to avoid unusual shifts of the screen rotating box, it is suggested to put the upper elastic elements
on the same level of the centre of gravity.

6) For the assembly, it is suggested to use screws or bolts in 8.8 class.

[ |
1) La sospensione, composta da due elementi elastici VIB tipo CR-P, deve essere realizzata in maniera che gli
fig. 7 assi del componente elastico superiore siano a 90° rispetto gli assi dell’elemento elastico inferiore.
2) Le quattro sospensioni che sosteranno il vaglio circolare devono avere tutte il medesimo interasse I.
Diagram of the suspension 3) La lunghezza dell'interasse I della sospensione deve essere tale affinché I'angolo di oscillazione 3 pari a

Schema di una sospensione R
e . . .
arctan T sia minore di 3.5° .

4) Per I'ancoraggio della sospensione, fino alla taglia 70, si possono utilizzare le staffe tipo SB.

5) Per evitare degli spostamenti anomali della cassa rotante del vaglio, si raccomanda di porre gli elementi
elastici superiori sul medesimo piano del baricentro.

6) Per l'installazione si consiglia di utilizzare viti o bulloni in classe 8.8

Nimr . .
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Oscillating mountings —Type: BF / Sospensioni oscillanti — Tipo: BF

L1 oz 40
PO N F g
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(7 ~N) o1 rER
= L_/ = e | ol
Y i K | (] o 7 — | 1
o% T i e ok
’ g ””” 'W’T’FF ””” K T T )j
a \ a v T
VT AR \
L
R s B
(S — 2R s
D
SIZE 70 / TAGLIA 70
Weight
T};";’ Cod. N° Q A | D F L |Lwo2| N | P |R s T Peso
& in [kg]
BF30 | RE021154 | 575- 1500 | 18 54 | 13%,| 60 65 | 40,5 | 60 | 28 | M16 27,0 0,40
BF30S| RE021174 | 575- 1500 | 18 54 | 137%,| 60 65 | 405| 60 | 28 | M16S | 27,0 0,40
BF 40 | RE021156 | 1240- 2850 | 27 74 | 16305| 80 90 | 53,0 | 80 | 42 | M20 37,0 1,00
BF40 S| RE021176 | 1240- 2850 | 27 74| 16155 80 90 | 53,0 | 80 | 42 | M20S | 37,0 1,00
BF50 | RE021158 |2475- 4750 | 38 89 | 20355 100 | 110 | 67,0 [100 | 48 | M24 445 1,75
BF 50 S| RE021178 |2475- 4750 | 38 89 | 20155 100 | 110 | 67,0 (100 | 48 | M24S | 445 1,75
BF55 | RE021160 |4275- 7125 | 40 93 | 20355 120 | 130 | 69,5 (105 | 60 | M36 40,0 4,70
BF 55 S| RE021180 |4275- 7125 | 40 93 | 20335 120 | 130 | 69,5105 | 60 | M36S | 40,0 4,70
BF70 | RE021162 |5700- 15200 | 50 | 117 200 | 210 | 85,0 [130 | 80 | M42 59,0 | 12,30
BF70 S| RE021182 |5700- 15200 | 50 | 117 200 | 210 | 850(130 | 80 | M42S | 59,0 | 12,30

Q: Max loading in N per suspension / Carico max in N per sospensione

&% MATERIALS Sizes 30-40-50: external body is made of light alluminium casting,
inner square is made of light alloy allumium profile.

Sizes 55-70: external body is made of cast iron, inner square is made of light alloy
aluminium profile.

TREATMENTS External body is oven-painted while the inner square is sandblasted.
USE The BF oscillating mount is generally used to realize circular or elliptic motion
oscillating plants (gyratory sifters or plansifters) suspended or supported.

You can install BF following two configurations: orthogonal axis (for elliptic paths), and
parallel axis (for circular paths). In the suspended configuration, dynamic torques, that
could make the machine wave during operation, can be excluded by positioning the BF
elements as close as possible to the centre of gravity. Suspensions with BF elements
can be produced using a link unit whose ends must have opposite threads (one right-
end and one left-hand) and obtained by turning a hexagonal bar. With a wrench, acting
on the middle of the bar, you can adjust at best the axle base between the two elastic
components for all the plant suspensions.

i MATERIALI Taglia 30-40-50: il corpo esterno e in fusione di alluminio, il quadro
interno e profilato d’alluminio.

Taglia 55-70: il corpo esterno € una fusione di ghisa, il quadro interno € un profilato di
alluminio.

TRATTAMENTI Il corpo esterno e verniciato a forno mentre il quadro interno € sabbiato.

Key / Legenda:

1: VIB BF

2: Connecting unit / Unita di collegamento
I: Distance between centres / Interasse
w: Circular oscillation radius

Raggio dell’oscillazione circolare

wy: Elliptic oscillation first axis

Primo asse dell’'oscillazione ellittica

wo: Elliptic oscillation second axis
Secondo asse dell’'oscillazione ellittica
y: Orthogonal oscillation halfangle
Semiangolo di oscillazione ortogonale

0: Rotation halfangle / Semiangolo di rotazione

F- 52

IMPIEGO L’elemento oscillante BF e principalmente utilizzato per la realizzazione di
impianti oscillanti a moto circolare o ellittico (plansichters) sospesi o in appoggio.

E’ possibile installare i BFin due configurazioni: ad assi ortogonali (per traiettorie
ellittiche) e ad assi paralleli (per traiettorie circolari). Nella configurazione sospesa per
evitare l'insorgere di coppie dinamiche durante il movimento, che potrebbero dar vita
all'insorgere di moti ondulanti alla macchina, i BF devono essere posizionati il piu vicino
possibile al piano del baricentro. Per realizzare una sospensione con gli elementi BF
consigliamo di utilizzare un’unita di collegamento avente ai suoi capi una filettatura
inversa (una destrorsa e l'altra sinistrorsa), ricavata per tornitura da barra esagonale.
Attraverso una chiave inglese, agendo nel mezzo della barra, si riuscira a regolare in
modo oftimale [l'interasse tra i due componenti elastici su tutte le sospensioni
dellimpianto.

N . .
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CONFIGURATION — TRAJECTORY TYPE / CONFIGURAZIONE —

TIPO DI TRAIETTORIA

A B

A: Configuration for circular oscillation (orthogonal axis)
B: Configuration for elliptic oscillation (parallel axis)

A: Configurazione per oscillazione circolare (assi ortogonali)
B: Configurazione per oscillazione ellittica (assi paralleli)

5% CALCULATION EXAMPLE: Determination of BF suspension correct size.

2 H
[ ' " ESEMPIO DI CALCOLO: Determinazione della corretta grandezza di sospensioni BF.

Starting data / Dati iniziali:

“A” configuration for circular oscillation (orthogonal axis)
Configurazione “A” per oscillazione circolare (assi ortogonali) Wy

Halfangle orthogonal oscillation: o i
. PPN . 2 G:
Semiangolo di oscillazione ortogonale:

Motor rotation velocity: 150 min-" X:

n: Velocita di rotazione del motore:
Unknow data / Incognite:
Q,: Load for each suspension/ Carico per sospensione
Calculation steps / Schema di calcolo:
Minimum distance between centres - W1 _ 18 _ E
Interasse minimo di sospensione (tany) (tan2°) 35

The suspension type is obtained by dividing the total weight (G) by the
number of mountings (X), so:

Il tipo di sospensione lo si ricava dividendo il peso totale (G) per il numero
di sospensioni (X),quindi:

Qo:

Conclusion:It must be used 4 mountings, each one made by 2 BF 40 elements.

Conclusione: Si devono utilizzare 4 sospensioni ognuna formata da 2 componenti BF 40.

Circular oscillation radius:

Raggio di oscillazione circolare: 18 mm

Oscillating mass weight:
Peso della massa oscillante: 7000 N
Required suspension number: 4
Numero di sospensioni da utilizzare:

=514 mm

G 7000
=— =—"—=1750N
X 4

VIB oscillating mountings have a wide application range also in playground equipments:
Gli elementi oscillanti VIB trovano una vasta applicazione anche nel settore dei parcogiochi:

™ . .
o www.tecnideacidue.com

F- 53



o @ TECNIDEA CIDUE
VIB OSCILLATING MOUNTINGS 8| . z o

APPLICATION AREAS / SETTORI DI APPLICAZIONE

|

VIDEO-GAMES
VIDEO-GIOCHI

|

COMPACTOR
COMPATTATORE

|

|

KITE BUGGY

]

ELECTRICAL BIKE

BICI ELETTRICA

I

MILL
MOLITORIA

|

ROPEWAYS
IMPIANTI

RISALITA

Vs
\\

:

CUSTOMISED
PERSONALIZZAT

|
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&% ANTI-VIBRATION MOUNTS

Generally, inside the machines, the vibrations coming from moving parts (example: motor) are considered harmful because the uncontrolled propagation
of the oscillations can generate many unpleasant functional failures such as: early wear of components, deformation of the metal structure and
machine translation while in operation. Furthermore to this mechanical problems vibrations can also affect physically the operator near the machine
anytime he is within the range of noising frequencies:

- 1-2 Hz: light; 2-20 Hz: medium; 20-1000 Hz: high.
Therefore, suitable technical applications are essential in order to find a solution to design problems and to protect the health of the workers. Vibrations
absorbtion is happens when natural frequency is lower than its excitation frequency. In oroder to lower the natural frequency of the system you have to
act on the mass (M) or the elasticity (Eq); this can be done with steel springs (fig. 1) but with insufficient results or with VIB anti-damping supports (fig. 2)
that, thank you the construction with special rubber, make them ideal for these application.
Anti-damping supports are working efficiently when they can be deformed by the load of the plant which needs to be insulated thus maintaining proper
balance between stiffness and looseness: when the support is too rigid it cannot avoid the propagation of vibrations, but when too loose, the machine
would oscillate excessivly. VIB supports can absorb the vibrations of the machine but are also ideal to insulate the plant (example: a measuring device)
from vibrations coming from the surrounding environment. VIB elastic components take advantage of the elastic deformation of the natural rubber
inserts and damp harmful vibrations transforming the energy transmitted by the wavy movements of the masses into heat.

iid ELEMENTI ANTIVIBRANTI

In genere, allinterno delle macchine, le vibrazioni provenienti dagli organi in movimento (es: motore) sono considerate dannose, perché la
propagazione incontrollata di oscillazioni, puo dare origine a molti sgradevoli inconvenienti funzionali, quali: precoce usura dei componenti,
deformazione delle carpenterie e traslazione della macchina durante il funzionamento. Oltre a questi problemi meccanici le vibrazioni possono essere
nocive per un operatore che agisce nelle vicinanze della macchina, perché potrebbero comportargli dei disturbi fisici se interessato da particolari campi
di frequenze disturbanti:

- 1-2 Hz: leggere; 2-20 Hz: medie; 20-1000 Hz: elevate.
Si rende quindi indispensabile intervenire con applicazioni tecniche idonee alla soluzione dei problemi costruttivi e per la salvaguardia della salute degli
operatori. L’isolamento delle vibrazioni lo si oftiene quando la frequenza naturale del sistema e minore di quella che lo mette in eccitazione. Per
diminuire la frequenza naturale del sistema si deve agire sulla massa (M) o sull’elasticita (E,); questo lo si puo fare con le molle in acciaio (fig.1) con
scarsi risultati oppure con i supporti antivibranti VIB (fig.2) che grazie alla particolare gomma che li compone, risulta essere il prodotto pit indicato ed
affidabile per questi utilizzi.
| supporti antivibranti per poter essere efficaci devono potersi deformare sotto il carico dell'impianto da isolare mantenendo il giusto equilibrio tra rigidita
e cedevolezza, in quanto un supporto troppo rigido non eviterebbe il propagarsi delle vibrazioni, mentre uno troppo cedevole provocherebbe delle
oscillazioni eccessive della macchina. | supporti VIB permettono di assorbire le vibrazioni sulla macchina stessa ma sono particolarmente indicati per
isolare l'impianto (es: uno strumento di misura) dalle vibrazioni provenienti dall'ambiente circostante. | componenti elastici VIB sfruttando la
deformazione elastica degli inserti in gomma naturale, permettono di smorzare le vibrazioni dannose presenti, trasformando in calore I'energia
trasmessa dai movimenti ondulatori delle masse.
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d Ed
fig. 1 fig. 2
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Key / Legenda:

Eq4: Spring value / Elasticita

M: Mass / Massa

P: Weight force / Forza Peso

c: Deflection-arrow-set [cm] / Freccia [cm]
f.: Own frequency / Frequenza naturale
fig. 6

&% OWN FREQUENCY CALCULATION (with mechanical steel spring)
Natural frequency of a system consisting of a steel spring with elasticity E; and a mass M connected to it, il given
by the set-arrow-deflection ¢ under the action of the weight force (P) alone. The system left free will oscillate

following its own natural frequency:

fn_i — equalto f,= % [min™] ; ¢ [em]
c

2n \c \/_
lifil CALCOLO DELLA FREQUENZA NATURALE (con molla meccanica in acciaio)
La frequenza naturale di un sistema costituito da una molla in acciaio con elasticita E4 ed una massa M ad
essa collegata € dato dalla freccia c sotto I'azione della sola forza peso(P). Il sistema, quindi, lasciato libero
oscillera alla propria frequenza naturale:

300
= [Hz] uguale a f,= == [min”']
\f 3 Ve

W Calculation example / Esempio di calcolo:

Starting data / Dati iniziali: ¢ = 3cm f,= ﬂ = 300 _ =173 min’
o B

—_—

f&% OWN FREQUENCY (rubber spring)
Rubber springs have a non-linear deformation. To calculate their natural frequency, you should obtain the value
of the set-arrow ¢, [cm] by drawing the tangent of the loading curve (fig. 7) at point B where a stress K [N] is

Y-axis
Ordinate

applied on VIB element. In order to calculate the natural frequency of the system you should use the formula:

A 0 [min™]

_ _ 30
2 c1 Jj e

While choosing the correct anti-damping support, make sure that the natural frequency f, of the system does
not coincide with the input frequency (excitation) f, because this would involve the field of resonance with a
remarkable increase in the oscillation amplitudes.

fifd CALCOLO DELLA FREQUENZA NATURALE (molla in gomma)
Le molle in gomma hanno una deformazione non lineare. Per il calcolo della loro frequenza naturale bisogna

ricavare il valore della freccia c; [cm] tracciando la tangente alla curva di carico (fig. 7) nel punto B in cui

Sollecitazione K [N]

Stress K [N]

sull’elemento VIB grava una sollecitazione K [N]. Per calcolare quindi la frequenza naturale del sistema si dovra

fig. 7

utilizzare la formula

-1/e [Hz] equivalente a f,= 30 [min”]
2n\ ¢ [1 Je
Nella scelta del corretto supporto antivibrante, si dovra quindi fare attenzione che la frequenza naturale f, del
sistema non coincida con la frequenza d’ingresso (eccitazione) f, perché si entrerebbe nel campo della
risonanza con un ampliamento notevole delle ampiezze di oscillazione.

E¥4 LONG-TERM DEFORMATION OF THE RUBBER
The graph at the side shows the long-term deformation of the rubber used in the VIB elements. The

operating range varies by +30° rotation and deforming load is as shown in the specific technical
tables. As can be seen one day’s deformation is just more than half the deformation of an entire year
of operation. The non-return memory of the rubber used in our products varies from 3° to 5° with
respect to the rest position.

liifd DEFORMAZIONE DELLE GOMME NEL TEMPO
Il grafico a lato rappresenta la deformazione nel tempo delle gomme usate negli articoli VIB. Il campo
di lavoro varia da +30° di rotazione ed il carico deformante € quello riportato nelle specifiche tabelle.
Si puo notare come la deformazione di un giorno sia poco piu della meta di quella di un intero anno di

Time [s]/ Tempo [s]

fig. 8

lavoro. La memoria di non ritorno delle gomme usate nei nostri articoli varia dai 3° ai 5° rispetto alla
posizione di riposo.

ﬁ Once the type and number of VIB supports for use have been determined, the anti-damping elements should be correctly positioned on the machines. This
important operation can be accomplished only after the centre of gravity of the machine has been defined, because the place where supports are mounted must carry
the same load. To make this happen, it is necessary that the torques acting on the supports with respect to center of gravity cancels themselves. When it is impossible
to set the anti-damping supports in a way to ensure that the centre of gravity of the machine is asymmetrical to them, the loads of each support must be calculated as
described in fig 9 and if necessary, position the appropriate wedges in order to eliminate any differences in height among each single supports.

7] Una volta determinato il tipo e il numero di supporti VIB da utilizzare diventa opportuno posizionare correttamente gli antivibranti sulla macchina. Per compiere
questa operazione e fondamentale conoscere la posizione del baricentro della macchina, poiché i supporti devono essere posti in maniera tale che su ognuno di essi
gravi lo stesso carico. Affinché cio sia possibile € necessario che i momenti delle forze agenti sui supporti rispetto al baricentro si annullino. Nel caso in cui non sia
possibile posizionare i supporti antivibranti in maniera tale che il baricentro della macchina si trovi in posizione simmetrica rispetto ad essi si dovranno calcolare i
carichi su ogni supporto come descritto in fig 9 e se necessario posizionare degli appositi spessori in modo da annullare le differenze di altezze tra ogni singolo

Supporto.
Key / Legenda: Calculation steps: / Schema di calcolo
o1 20 1-4: VIB type Y or AN support
positioning
N Posizionamento supporti Iéoa,(j on the support =eL 22T |(-:03f1 on the support oMLz Ty
Ge antivibrante VIB tipo Y 0 AN arico sul supporto M Z arico sul supporto M z
o3 4o G: Total weight of the machine Load on the support 3 = s LT IN] Load on the support —gM-L T IN]
L burdening the centre of gravity [N] Carico sul supporto M Z Carico sul supporto M Z
Peso totale della macchina
M gravante nel baricentro [N]
fig. 9

G-4
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APPLICATION EXAMPLES / ESEMPI DI APPLICAZIONE

Shock absorber for compressors
Ammortizzatore per compressori

Measuring instrument insulation
Isolamento di strumenti di misura

Suspension for car brush
Sospensione per spazzole di un autolavaggio

)

@

. .

/
/
/

N\

NN

Suspension for cleaning machines
Sospensione per idropulitrici

Guides for conveyors
Guide di convogliamento

3
Suspension for go-kart seats
Sospensione per sedili di go-kart o minivetture

o

Pneumatic hammer insulation
Isolamento di martelli pneumatici

Suspension for crane rail
Sospensione per carroponte

Elastic joint for rocking horse
Snodo elastico per giochi a dondolo

7

5|

g #7

Picker suspension
Sospensione per macchine di raccolta

Shock absorber guide for tollgates and lifts
Guida ammortizzata per caselli autostradali e ascensori

Control unit insulation
Isolamento di un quadro elettrico

T MOTORWAY [

- A

"
g o

Suspension for rung ladder
Sospensione per scalette

Suspension for cooling compressors on trucks
Sospensione di gruppi refrigeranti su autocarri

O
—E
Bumper

Paracolpi

3]

(3]
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Antivibration mounts VIB Type: AN / Elementi antivibranti VIB Tipo: AN

SIZE | GRANDEZZA 20-60

SIZE /| GRANDEZZA 70/1.2 70/1.6 70/2.0

T f Weight

yp Cod. N° Q 5 Aloc| D |E|G|G1| H I LM |N| P |BR| T | Peso
TIpO Qmin'Qmax f

in [kg]

AN 20 RE020832| 215- 575| 82-58 | 65| 7,0| 90,5(2,5| 54| 43/10,0|255| 49| 85| 55| 585| - | - 0,40

AN 30 RE020834| 470- 1310 7,5-50 | 80| 9,5|110,52,5| 65| 51|12,5|31,0| 60| 105| 55| 69,0| - | - 0,65

AN 40 RE020836| 735- 2100 | 6,2-4,5 |110(|11,5|148,0(3,0| 88| 68|150|44,0| 71| 140| 80| 855| - | - 1,32

AN 50 RE020838 | 1365 - 3990 | 5,5-4,0 | 140(14,0|182,0|4,0 (117 91|17,5|60,0 | 98| 175| 7,0 |117,0| - | - 3,70

AN 60 RE020840 | 2310 - 6300 | 5,0-3,5 | 170(18,0|234,5|5,0 [143110|25,0| 73,0 |120| 220(14,5 |138,0| - | - 5,50

AN 70/1.2-30° | RE020854 | 4200 - 11550 | 5,0-3,5 |185|18,0|244,0|6,0|170[138|25,0| 78,0 |142| 235| 9,0 [172,0[13,5| 90 | 10,80

AN 70/1.6-30° | RE020856| 5775 - 15750 | 5,0-3,5 |185(18,0|244,0(8,0[170(138]25,0| 78,0 |186| 235| 9,0 212,0[13,5| 90 | 15,40

AN 70/2.0-30° | RE020858| 7350 - 19950 | 5,0-3,5 |185|18,0|244,0(8,0[170(138]25,0| 78,0 |226| 235| 9,0 (252,0(13,5| 90 | 17,80

Q: Maximum loading in N on Y axis / Carico massimo in N sull'asse Y
The maximum allowable load on X axis is 20% than that of the Y axis / Il carico massimo ammissibile sull’asse X € il 20% di quello sull’asse Y
The maximum load on the Z axis is the double then the one on the Y axis / Il carico massimo sull’asse Z é il doppio di quello sull'asse Y

f.: Own frequency [Hz] / Frequenza naturale [Hz]

fig.1

fig.1: Positioning / Posizionamento
fig.2: Longitudinal dynamic forces / Sforzo dinamico longitudinale

fig.4

fig.3: Transversal dynamic forces / Sforzo dinamico trasversale
fig.4: Wall mounting / Montaggio a muro

G-6

&5 MATERIALS From the size 30 to the size 60 the double
bodies are light alloy alluminium profiles. In the size 70 the double
bodies are cast iron mold. For all the sizes, the brackets are in
steel while the internal square are light alloy alluminium profiles.
TREATMENTS Double body and brackets are oven painted. Bolts
and nuts in galvanized steel.

USE The elastic components AN are mainly used to damping
vibration of low and medium frequency: rotating components,
refrigerant motor unit, compressors, pumps, mixing machine, but
also as supports for measuring systems, eletric distribution board,
impact damper etc.

The elastic components AN can be used as ground supports or
ceiling and wall mountings. For a correct operation in series, the
shock absorbing elements AN must all be fixed in the same
direction.

lifd MATERIALI Dalla grandezza 30 alla grandezza 60 i corpi
doppi sono dei profilati d’alluminio. Nella grandezza 70 i corpi
doppi sono in fusione di ghisa. Per tutte le grandezze le staffe
sono in acciaio mentre i quadri interni sono profilati d’alluminio.
TRATTAMENTI | corpi doppi, le staffe sono verniciate a forno.
Bulloneria in acciaio zincato.

IMPIEGO | component elastici AN sono generalmente utilizzati per
l'assorbimento di vibrazioni di bassa e media frequenza:
componenti rotanti, motori per gruppi refrigeranti, compressori,
pompe, impastatrici, ma anche come supporti per bilance, quadri
elettrici, paracolpi, etc.

| componenti elastici AN possono essere Uutilizzati come supporti
sia di appoggio a terra sia di sospensione a soffitto o parete. Per
un corretto funzionamento i componenti elastici AN devono essere
fissati tutti con la stessa direzione.

N . .
22 www.tecnideacidue.com



§ TECNIDEA CI%Uj ANTI VIBRATION MOUNTS  VIB

LOAD GRAPH / GRAFICO DI CARICO

(Q: Vertical compression load [N]; c: Deformation-Arrow-Set [mm])
(Q: Carico verticale di compressione [N]; c: Freccia [mm])

i | f

7000 22000
2000 AN a0/ —|
/ 6500 /AN 60, 20000 AN 70-2.(y
1800 / 6000 7/ 18000
1600 / 2000 / 16000 /
aN30| / 5000 / / ] anto1s
1400 /' 4500 / 14000 /
1200 4000 / ‘
/ / /AN 50 12000 /
// 3500 o/ / AN 70-1.2
1000 / 1
y 4 3000 / 0000 Yoy 4
800 / NG 2500 // 8000 L/ y. 4
600 // ’ 0 2000 ;,/ 6000 A/
A N 1500 /
400 bz 1000 ” 4000
200 - 500 2000
— 0 — 0 —
© 2 4 6 8 101214 1618 20 © 5 10 15 20 25 30 35 °© 5 10 15 20 25 30 35 40 °©

“ 1\ &6 CALCULATION EXAMPLE: Determination of an anti-vibration support type AN for a theatrical equipment lift with verticals forces and
loadings with the centre of gravity in the median point of the machine.

fifil ESEMPIO DI CALCOLO: Determinazione di un supporto antivibrante AN per sollevatore di attrezzature teatrali con sforzi e carichi
prevalentemente verticali con baricentro nel punto mediano della macchina.

Starting data / Dati iniziali:

Motor rotation velocity: 3550 min"” X: Mounting number:
Velocita di rotazione del motore: " Numero di appoggi:

Weight: 23400 N
Peso:

n:

G:

Unknow data / Incognite:
Qo: Load for each mounts / Carico per sospensione

Calculation steps / Schema di calcolo:

. Static load for each mount: _ G 23400
Qq: ) . ; i = —= =3900 N
Carico statico per ogni elemento: X 6
It must be used VIB AN 60
Si deve utilizzare VIB AN 60
It must be calculated the excitation frequency: fo
Si calcola la frequenza disturbante: fo
y L2390 5901z
60 60
AN 60 own frequency at 3550 N load f,: 4,1 Hz
Frequenza naturale di un AN 60 con 3550 N di carico f,: 4,1 Hz
f 59,2
p:  frequency ratio: = fi = TE =14,44
rapporto tra le frequenze: n >
. Isolation factor: =100- 100 _ 100- 100 _ 99,5 %
M- Grado di isolamento: WP -1 (14.4) -1 ’

Conclusion: It must be used 6 pieces AN 60
Conclusione: Si devono utilizzare pezzi 6 AN 60

N . .
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VIB ANTI VIBRATION MOUNTS §

VIB Type: Y / VIB Tipo: Y

SIZE 20-60 /| GRANDEZZA 20-60

Tvoe £ Weight
yp Cod. N° Q L A|loCc| E|G|H|L|M]|N P |@R| S | Peso
Tipo Qrmin-Qrmax in [kg]

Y 20 RE020552| 315- 840 30-23 56| 95| 30| 49(125| 51| 80 |10,0| 58,5| 20 | M10| 0,35
Y 30 RE020554| 630- 1680 25-15 75| 95| 35| 66(125| 62 |100 | 13,0 74,0| 30 | M10| 0,80
Y 40 RE020556 | 1365- 3150| 28-20 100 (11,5 | 40| 84 |150| 73| 130 (145 | 853| 40 |M12| 1,40
Y 50 RE020558 | 2730- 5250| 14-12 120 {140 | 50| 105|17,56| 100 | 155 [17,5|117,0| 45 |M16| 2,70
Y 60 RE020560 | 4725- 8400| 15-12 140 [18,0 | 6,0 | 127 | 25,0 | 122 | 190 | 22,5|148,0| 60 | M20 | 4,90
Y70 RE020562 | 6300 - 12600 | 12-10 100 /10,0 | 150 | 20,0 | 150 | 140 | 25,0 [262,0| 70 |M20 | 8,00

Q: Maximum loading in N on Y and Z axis / Carico massimo in N sull’asse Y e Z
The maximum allowable load on X axis is 20% than the one of Y and Z axis

Il carico massimo ammissibile sull'asse X e il 20% di quello sull'asse Y e Z

f.: Own frequency [Hz] / Frequenza naturale [Hz]

| |
‘ ” ‘ f&5 MATERIALS The external body and the brackets are in steel,
! ! the internal square is light alloy alluminium profile.
TREATMENTS External part and clamp are oven painted. Bolts
and nuts in galvanized steel.
fig.1 fig.2 USE Y elastic elements are generally used to absorb vibrations
A due to motorizations of compressors, fans, pumps, generators,
3 B screens, sieves and vibrators etc.
| Y components can be used as supports both on the ground and of
ceiling or wall suspensions.

quadro interno e un profilato di alluminio.
TRATTAMENTI | corpi doppi, le staffe sono verniciate a forno.
Bulloneria in acciaio zincato.
| IMPIEGO | componenti elastici Y sono generalmente utilizzati per
jL 77777 ] I'assorbimento di vibrazioni dovute alle motorizzazioni di compressori,
ventilatori, pompe, generatori, vagli, setacciatori, vibratori etc.
| componenti elastici Y possono essere Utilizzati come supporti sia di
fig.3 fig.4 appoggio a terra sia di sospensione a soffitto o parete.

| |
| | o
i l ‘ liid MATERIALI Il corpo esterno e la staffa sono in acciaio, il
| |
| |

fig.1: Longitudinal dynamic forces / Sforzo dinamico longitudinale
fig.2: Transversal dynamic forces / Sforzo dinamico trasversale
fig.3: Rotating dynamic forces / Sforzo dinamico rotante

fig.4: Wall fitting / Montaggio a parete

N . .
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LOAD GRAPH / GRAFICO DI CARICO

(Q: Vertical compression load [N]; ¢: Set [mm]; f,: Own frequency [Hz])
(Q: Carico verticale di compressione [N]; ¢: Freccia [mm]; f,: Frequenza naturale [Hz])

B |

| 13000 o
32 Y 40} //
28 11000
24 9000
4/ Y 60
20 7 //
7 7000 /
1.6 v e /
y, /Y30
AR 4 5000 4y d
1.2
ok w4 /,/ Y 50
A
058 /A 3000 -/
0.4 /
1000
0 — 0 —
0 04 08 12 16 20 24 ¢ 0 10 20 30 40 50 °©

25 CALCULATION EXAMPLE: Determination of an anti-vibration support type Y for a compressor with verticals forces and loadings
with the centre of gravity in the median point of the machine.

liidl ESEMPIO DI CALCOLO: Determinazione di un supporto antivibrante Y per un compressore con sforzi e carichi prevalentemente
verticali con baricentro nel punto mediano della macchina.

Given data / Dati iniziali:

Motor rotation velocity:

. Mounting number:

. .1
™ Velocita di rotazione del motore: 300 min " Numero di appoggi:
G Veight 10000 N

Peso:

Unknow data / Incognite:

Qo: Load for each suspension / Carico per sospensione

Calculation steps / Schema di calcolo:

Qo:

Static load for each suspension
Carico statico per sospensione

:M:ZSOO N

x| ®

It must be used VIB Y 40
Si deve utilizzare VIB Y 40

™ i . .
o www.tecnideacidue.com
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| VIB  ANTI VIBRATION MOUNTS EI

VIB Type: AN (for impact beds) / VIB Tipo: AN (per isole d’impatto)

% In the mining industry where there are material handlings from a conveyor belt to another, due to the impacts given by
the fall of the aggregates, the rubber of the conveyor can be damaged also in an irreversible way. To avoid these
inconveniences it is possible to realize impact bed cushioned with VIB elastic elements to soften the bumps originated by
the falls of the big rocks.

The choice of the type and the number of the elements can be realized following the below chart, where, according to the
weight of the bigger size and of the height of fall, it is possible to determine the size and the number of VIB type AN
elements.

Wil Nell'industria estrattiva dove c¢i sono movimentazioni di materiale da un nastro trasportatore all’altro a causa degli
impatti forniti dalla caduta degli inerti si pué danneggiare anche in maniera irreversibile la gomma del nastro. Per evitare
questi inconvenienti si possono costruire delle isole d’impatto ammortizzate con gli elementi elastici VIB per attutire i colpi
derivanti dalle cadute dei grossi massi.

La scelta della tipologia e del numero degli elementi si puo effettuare seguendo la tabella qui di sequito, dove, appunto, in
funzione del peso della pezzatura maggiore e dell’altezza di caduta si puo determinare la taglia e il numero di elementi
VIB tipo AN.

Weight
of the Impact height [m] / Altezza d’impatto [m]
biggest
St[‘,’\lr]‘e 10 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80 | 85 | 9.0 | 95 | 10
50 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
100 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
200 4 4 4 4 4 4 4 4 4 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
300 4 4 4 4 4 6 6 6 6 6 6 6 6 6 8 8 8 8 8
400 4 4 4 4 6 6 6 6 6 6 8 8 8 8 6 6 6 6 6
500 4 4 4 6 6 6 6 6 8 8 8 6 6 6 6 6 6 8 8
600 4 4 4 6 6 6 8 8 8 6 6 6 6 6 8 8 8 8 8
700 4 6 6 6 6 8 8 6 6 6 6 6 8 8 8 8 8 8 8
800 4 6 6 6 8 8 6 6 6 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8
900 4 6 6 6 8 6 5 6 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
1000 4 6 6 8 8 6 6 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
1100 6 6 6 8 6 6 6 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 10 | 10
1200 6 6 8 8 6 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 10 | 10 | 10 | 10
1300 6 6 8 6 6 6 8 8 8 8 8 8 8 8 10 | 10 | 10 | 10 | 12
1400 6 6 8 6 6 8 8 8 8 8 8 8 8 10 | 10 [ 10 | 10 | 12 | 12
1500 6 6 8 6 6 8 8 8 8 8 8 8 10 | 10 | 10 | 12 | 12 | 12 | 12
2000 6 8 6 8 8 8 8 8 8 10 | 10 | 12 | 12 | 12 | 14 | 14 | 16 | 16 | 16
3000 8 6 8 8 8 10 | 10 | 12 | 12 | 14 | 16 | 16
4000 6 8 8 8 10 | 12 | 14 | 16 | 16
5000 8 8 8 10 | 12 | 14 | 16
Key / Legenda:
VIB AN 50 VIB AN 70-1.6/30°
VIB AN 60 VIB AN 70-2.0/30°

VIB AN 70-1.2/30°
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